SATAjet 1000 K RP/HVLP
SATAjet 1000 H RP

Betriebsanleitung | YnbTBaHe 3a pa6ora | A HEA S | Navod k pouziti |
Betjeningsvejledning | Kasutusjuhend | Operating Instructions | Instruc-
ciones de servicio | Kayttdohje | Mode d‘emploi | Odnyieg Aeitoupyiag
| Uzemeltetési utasitas | Istruzione d‘uso | Naudojimo instrukcija |
LietoSanas instrukcija | Gebruikershandleiding | Bruksveiledning |
Instrukcja obstugi | Instrugéesde funcionamento | Manual de utilizare |
PykoBoacTBo no akcnnyatauum | Bruksanvisning | Navodilo za obrato-
vanje | Navod na pouzitie | Kullanim talimati




Index

[A | DE] Betriebsanleitung | deutSCh...........coccveiiiieiiiiiieic e 3
[BG] YnbTBaHe 3a paboTa | ObNTapCKM .......uvveeeeeiivieeeeeeeiireee e 23
[CN] BEZRERBF B ERATAD | I e 47
[CZ] Navod k pouziti | €eStina.........ccuveeeiieiiiiiiieeeceee e 65
[DK] Betjeningsvejledning | dansk ...........ccccociiiniiiiiiieciniic e 87
[EE] Kasutusjuhend | €esti .......c.cooiiiiiiiiiiiiiiiiie e 107
[EN] Operating Instructions | english ..........ccccceiiiiinii e, 127
[ES] Instrucciones de servicio | espafiol...........ccccccvveeeieeiiiieeeeecciieee. 147
[FI] Kayttoohje | SUOMI....c..eeiuiiiiieiiieiee et 171
[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais...........cccccoeevuvreeeceeiiiieeeeeeie. 191
[GR] O8nyieg AEITOUPYIOG | GrEEK.....uevviiiieieiiieeeiee e 215
[HU] Uzemeltetési utasitas | Magyar...........cccceeeeveveeeeeeveeeeeeeeeeennnns 239
[IT] Istruzione d'uso | itali@an0.........ccocveiiiiiiiiie e 261
[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviSkai...........cccceeeeiriniineiiieieee e 285
[LV] LietoSanas instrukcija | 1atvisKi...........cccooeviriiiiinieieiieceie e, 307
[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse ..........cccccoocceeiiieeeiieeennnen. 329
[NO] Bruksveiledning | NOISK..........cocviiiiiiieiiiieeiee e 351
[PL] Instrukcja obstugi | pOISKi ...........eeiiiiiiiie e 371
[PT] Instrucdes de funcionamento | portugues...........ccccevveeerieeennnen. 395
[RO] Manual de utilizare | romanesc.........cccceeeeeciiieeececciiiee e 419
[RUS] PykoBOACTBO NO aKCNnyaTaumm | MOPYCCKUM ....eeeereveeeneeeennneee. 441
[S] Bruksanvisning | SVENSK........cooiuuiiiiaiiiiiiiee e 465
[SI] Navodilo za obratovanje | slovenski..........cccoccviiiieiiiieiiiiec e, 487
[SK] Navod na pouzitie | sloven€ina.........cceeeeeeeeeeiiiiieeeeieeceeec, 509

[TR] Kullanim talimati | tUrkGe .........ccoeveiiieiiiiiieiie e 531



Betriebsanleitung SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
Inhaltsverzeichnis [Originalfassung: Deutsch]

1. Symbole ....ccoviveieiieiecieee tUNG o 12
2. Technische Daten.................... 10. Pflege und Lagerung............. 16
3. Lieferumfang ........c.ccccouvennee. 11. Stérungen.......cccevvevveenenee. 17
4. Aufbau.......cccoeviiiiiiieieis 12. Entsorgung.......cccceeeevveennennee. 20
5. Bestimmungsgemale 13. Kundendienst............cccu...... 20
Verwendung ........ccceeeeevneennn. 14. Gewahrleistung / Haftung......20
6. Sicherheitshinweise................. 15. Zubehor.......cccceecvvvieeniiine, 20
7. Beschreibung ........ccoeevvennnne. 16. Ersatzteile.........ccccoovevvrennnee. 21
8. Betrieb....cccooviiieii 17. EU Konformitatserklarung .....22
9. Wartung und Instandhal-
1. Symbole
& Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verlet. fihren kann.
YD erletzungen filhren kann
f&‘ Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
fuhren kann.
& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.
[jﬂ Hinweis! Nutzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Pistoleneingangsdruck

RP Operating range
(Einsatzbereich)

2,5 bar 35 psi

v
m
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Pistoleneingangsdruck

HVLP |Operating range
(Einsatzbereich)

2,5 bar

35 psi

Compliant

> 2,5 bar (Dise-
ninnendruck >
0,7 bar)

> 35 psi (Duse-
ninnendruck > 10
psi)

Compliant Gesetzge-
bung Lombardei/ltalien

< 3,0 bar (Duse-
ninnendruck <

< 44 psi (Duse-
ninnendruck < 15

1,0 bar) psi)
Spritzabstand SATAjet 1000 K
RP |empfohlen | 17 cm - 21 cm| 7“-8"
HVLP |empfohlen 10cm-15cm 4" - 6“
Compliant Gesetzge- 10cm-15¢cm 4“- 6"
bung Lombardei/ltalien
Spritzabstand SATAjet 1000 H
RP |empfohlen | 17 cm - 21 cm| 17 cm - 8"
Max. Pistoleneingangsdruck (Luft)
| 10,0 bar | 145 psi

Max. Pistoleneingangsdruck (Material)

siehe Kennzeichnung/Angabe auf

der Pistole

Luftverbrauch SATAjet 1000 K bei 2,5 bar Pistoleneingangsdruck

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Luftverbrauch SATAjet 1000 H bei 2,0 bar Pistoleneingangsdruck

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
Max. Temperatur des Spritzmediums

| 50 °C | 122 °F

Gewicht | Version
SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz,
SATAjet 1000 H Hangebecher 930g 32,8 oz,
1000 ml
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3. Lieferumfang

m Lackierpistole mit Disensatz RP/HVLP

m Werkzeugsatz
m CCS-Clips
m Betriebsanleitung

m Hangebecher aus Aluminium 1000 ml*

m Lacksieb*
m Tropfsperre*
*nur bei SATAjet 1000 H RP

Nach dem Auspacken priifen:
m Lackierpistole beschadigt
m Lieferumfang vollstandig

4. Aufbau

4.1. Lackierpistole

[1-11 Rund-/Breitstrahl-
regulierung
Materialmengenregulierung
Gegenmutter Material-
mengenregulierung
Luftmikrometer
Arretierschraube des
Luftmikrometers
Luftkolben (nicht sichtbar)
Druckluftanschluss G,
(AuBengewinde)
ColorCode-System (CCS)
Materialfilter (nicht
sichtbar)*

*nur bei SATAjet 1000 H RP

4.2. Luftmikrometer
[3-11 SATA adam 2 (siehe
Kapitel 15)

Separates Manometer mit
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 15)

[1-2]
[1-3]

[1-4]
[1-5]

[1-6]
[1-71

[1-8]
[1-9]

[3-2]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]

[3-3]

[3-4]

Hangebecher*
Tropfsperre (nicht sichtbar)*
Hangebecher-Deckel*
Verschlussbiigel*
Hangebecher-Anschluss*
Lackierpistolengriff
Abzugsbiigel
Materialanschluss G%,
(AuBengewinde)
Disensatz mit LuftdUse,
Farbdiise (nicht sichtbar),
Farbnadel (nicht sichtbar)

Separates Manometer ohne
Regeleinrichtung (siehe
Kapitel 15)

Druckmessung am
Druckluftnetz
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5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgemaf vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

Warnung! Vorsicht!

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshin-
weise

A A

| i DANGER | NOTICE

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

» Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

* Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden! Arretierschraube mit Original SATA Kombi-Tool
mit max. 1 Nm festziehen.

* Lackierpistole vor jedem Gebrauch iberpriifen und ggf. instand setzen!

Warnung! Vorsicht!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

» AusschlieRlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehdr verwenden!

* Teile auBerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieBlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

» AusschlieRlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

 Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemafe Lagerraume bringen!

« Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!

6.3. Personliche Schutzausriistung

A

Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Gefahrdung durch zu heife Oberflachen
Beim Verarbeiten heier Materialien (Temperatur gréRer als 43 °C;
109.4 °F) entsprechende Schutzkleidung tragen.

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kdrper-

teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRRkrafte sind gering.

DE
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6.4.Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-

chen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

& ﬁ Warnung! Explosionsgefahr!

i oancer BN

* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 brin-
gen!

» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kénnen explosionsartig erfolgen!

7. Beschreibung

Die zum Lackieren bendétigte Druckluft wird am Druckluftanschluss zuge-
fuhrt. Durch Betatigung des Abzughebels zum ersten Druckpunkt wird die
Vorluftsteuerung aktiviert. Beim weiteren Durchziehen des Abzughebels
wird die Farbnadel aus der Farbdiise gezogen, das Spritzmedium flie3t
drucklos aus der Farbdise und wird durch die aus der Luftdiise stromen-
de Druckluft zerstaubt.

8. Betrieb

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch berstenden Druckluftschlauch
Durch Verwendung eines nicht geeigneten Druckluftschlauchs kann
dieser durch zu hohen Druck beschadigt werden und explodieren.

— Nur lI6semittelbestandigen, antistatischen und technisch einwand-
freien Schlauch fir Druckluft mit Dauerdruckfestigkeit von mindestens
10 bar, einem Ableitwiderstand von < 1 MOhm und einem min. Innen-
durchmesser von 9 mm verwenden (siehe Kapitel 14).
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A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch zu hohen Materialeingangsdruck
Ein zu hoher Materialeingangsdruck kann zum Bersten des Material-
schlauches und anderer materialfiihrender Komponenten fiihren.

— Der auf der Pistole angegebene max. Materialeingangsdruck darf
nicht Uberschritten werden.

ZAN

NOTICE

Vorsicht!

Schaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 100
(# 148247) auBerhalb der Lackierkabine oder SATA filter 484 (# 92320)
innerhalb der Lackierkabine.

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Fester Sitz aller Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5].
Schrauben ggf. festziehen.

m Farbdise [2-2] mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm [7-5] festge-
zogen.

m Arretierschraube [10-1] festgezogen.

m Technisch saubere Druckluft wird verwendet.

8.1.Erstinbetriebnahme

m Druckluftleitung vor Montage griindlich ausblasen und Materialleitung
ausspulen.

m Farbkanal mit geeigneter Reinigungsfllssigkeit durchsptilen.

m Anschlussnippel [2-12] an Luftanschluss [1-7] schrauben.

m Luftdise ausrichten.
Horizontalstrahl [2-7]
Vertikalstrahl [2-6]

DE
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8.2.Regelbetrieb

Lackierpistole anschlieRen

m Bei SATAjet 1000 K: Materialkupplung [2-14] und Materialschlauch
[2-13] anschlielen.

m Bei SATAjet 1000 H: Hangebecher [2-9] mit Materialsieb [2-10] und
Tropfsperre montieren [2-11]. Verschlussbligel [1-13] so montieren,
dass er in Richtung Duse zeigt.

m Druckluftschlauch [2-8] anschliefl3en.

Anpassen des Pistoleninnendrucks

[:E Hinweis!

Bei den Einstellméglichkeiten [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luft-
mikrometer [1-4] voll gedffnet sein (senkrechte Stellung).

[Ti] |Hinweis!

Am genauesten kann der Pistoleninnendruck mit SATA adam 2 einge-
stellt werden [3-1].

[:E Hinweis!

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, muss am
Druckluftnetz der Druck erhéht werden.

Ein zu hoher Eingangsluftdruck fiihrt zu hohen Abzugskraften.

m Abzugsbuigel [1-16] voll abziehen.

m Pistoleneingangsdruck gemaf einer der folgenden Einstellméglich-
keiten [3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4] einstellen. Maximalen Pistolenein-
gangsdruck beachten (siehe Kapitel 2).

m Abzugsbiigel in Ausgangsposition bringen.

Materialmenge einstellen

[:E Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieBlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.
Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-

ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.
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[Ti] |Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei® an
Farbdiise und Farbnadel am geringsten. DusengréfRRe in Abhangigkeit
von Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

Die Materialmenge und damit der Nadelhub kann tber die Regulier-

schraube gemaR den Abbildungen [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] stufenlos

eingestellt werden.

m Gegenmutter [1-3] I0sen.

m Abzugsbugel [1-16] voll abziehen.

m Materialmenge an Regulierschraube [1-2] einstellen.

m Gegenmutter von Hand festziehen.

Bei SATAjet 1000 K

m Abzugsbugel voll abziehen [6-2] und Materialversorgungsdruck einstel-
len.

Spritzstrahl einstellen
Der Spritzstrahl kann mithilfe der Rund-/Breitstrahlregulierung [1-1] stu-
fenlos bis zur Erreichung eines Rundstrahles eingestellt werden.
m Spritzstrahl durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulierung [1-1]
einstellen.
m Drehung nach rechts [5-2] — Rundstrahl
m Drehung nach links [5-1] — Breitstrahl

Lackiervorgang starten

m Spritzabstand einnehmen (siehe Kapitel 2).

m Abzugsbuigel voll abziehen [6-2] und Lackierpistole 90° zur
Lackieroberflache [6-1] flhren.

m Spritzluftzufihrung und Materialversorgung sicherstellen.

m Abzugsbuigel [1-16] nach hinten ziehen und Lackiervorgang starten.
Materialmenge und Spritzstrahl gegebenenfalls nachstellen.

Lackiervorgang beenden

m Abzugsbugel [1-16] in Ausgangsposition bringen.

m Wird der Lackiervorgang beendet, Spritzluft unterbrechen und Hange-
becher [1-10] entleeren. Hinweise zur Pflege und Lagerung beachten
(siehe Kapitel 10).
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9. Wartung und Instandhaltung

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
kénnen sich unerwartet Komponenten I6sen und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz trennen.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Koérper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung zum Druckluftanschluss [1-7] unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verflgbar (siehe Kapitel 16).

9.1.Diisensatz ersetzen

AN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch falsche Montage

Durch eine falsche Montagereihenfolge der Farbdiise und Farbnadel
kdnnen diese beschadigt werden.

— Montagereihenfolge unbedingt einhalten. Farbdiise niemals gegen
eine unter Spannung stehende Farbnadel einschrauben.

Der Diisensatz besteht aus einer gepriiften Kombination von
Luftdiise [7-1], Farbdiise [7-2] und Farbnadel [7-3]. Den Diisensatz
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immer komplett ersetzen.

Diisensatz demontieren

m Gegenmutter [1-3] I0sen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [7-3] enthehmen.

m Luftdiise [7-1] abschrauben.

m FarbdUse [7-2] mit Universalschlissel aus Pistolenkorper schrauben.

Diisensatz montieren

m Farbdise [7-5] mit Universalschlissel in Pistolenkdrper einschrauben
und mit einem Anziehdrehmoment von 14 Nm festziehen.

m Luftdiise [7-4] auf Pistolenkorper aufschrauben.

m Farbnadel und Feder [7-6] einsetzen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter [1-3] in Pistolenkorper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen

[Iiﬂ Hinweis!

Nach der Demontage des Luftverteilerrings Dichtflache in der Lackier-
pistole prifen. Bei Beschadigungen wenden Sie sich an die SATA Kun-
dendienstabteilung (Anschrift siehe Kapitel 16).

Luftverteilerring demontieren

m DUsensatz demontieren (siehe Kapitel 9.1).

m Luftverteilerring mit SATA Ausziehwerkzeug [8-1] herausziehen.

m Dichtflache [8-2] auf Verunreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen.

Luftverteilerring montieren

m Luftverteilerring einsetzen. Der Zapfen [8-3] des Luftverteilerrings
muss dabei entsprechend ausgerichtet sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m DUsensatz montieren (siehe Kapitel 9.1).

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtung demontieren
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m Gegenmutter [1-3] I0sen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] enthehmen.

m Abzugsbugel [9-2] demontieren.

m Farbnadeldichtung [9-3] aus Pistolenkérper schrauben.

Farbnadeldichtung montieren

m Farbnadeldichtung [9-3] in Pistolenkdrper einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter [1-3] in Pistolenkdrper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemafR Kapitel 8.2 einstellen.

9.4. Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrome-
ter ersetzen

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6senden Luftmikrometer.

Der Luftmikrometer kann bei nicht festgezogener Arretierschraube un-
kontrolliert aus der Lackierpistole herausschiefRen.

— Arretierschraube des Luftmikrometers auf festen Sitz prifen und ggf.

festziehen.

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbuigel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer demontieren
m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenkdrper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkdrper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

Luftkolben, Luftkolbenfeder und Luftmikrometer montieren

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] in Pistolenkdrper einschrauben.
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Nach dem Einbau Materialmenge gemafR Kapitel 8.2 einstellen.

9.5. Selbstnachstellende Dichtung (luftseitig) er-

setzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft unter dem Abzugsbuigel austritt.

Selbstnachstellende Dichtung demontieren

m Gegenmutter [1-3] I6sen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter aus Pistolenkdrper schrau-
ben.

m Feder und Farbnadel [9-1] entnehmen.

m Abzugsbuigel [9-2] demontieren.

m Arretierschraube [10-1] aus Pistolenk&rper schrauben.

m Luftmikrometer [10-4] aus Pistolenkdrper ziehen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] entnehmen.

m Luftkolbenstange [10-3] entnehmen.

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] aus Pistolenkdrper schrauben.

Selbstnachstellende Dichtung montieren

m Selbstnachstellende Dichtung [10-2] einschrauben.

m Luftkolbenstange [10-3] lagerichtig einsetzen.

m Luftkolben mit Luftkolbenfeder [10-5] sowie Luftmikrometer [10-4] mit
SATA-Pistolenfett (# 48173) einfetten und einsetzen.

m Luftmikrometer [10-4] in Pistolenkorper eindriicken.

m Arretierschraube [10-1] einschrauben.

m Abzugsbugel [9-2] montieren.

m Feder und Farbnadel [9-1] einsetzen.

m Regulierschraube [1-2] mit Gegenmutter [1-3] in Pistolenkorper ein-
schrauben.

Nach dem Einbau Materialmenge gemaf Kapitel 8.2 einstellen.

9.6. Spindel der Rund-/Breitstrahlregulierung er-

setzen
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Rund-/Breitstrahl-
regulierung austritt oder die Einstellung des Spritzstrahls nicht mehr még-
lich ist.
Spindel demontieren
m Senkschraube [11-2] herausdrehen.
m Randelknopf [11-3] abziehen.
m Spindel [11-4] mit SATA Universalschliissel aus Pistolenkdrper schrau-
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ben.

Spindel montieren

m Spindel [11-4] mit SATA Universalschlissel in Pistolenkorper ein-
schrauben.

m Randelknopf [11-3] aufsetzen.

m Senkschraube [11-2] mit Loctite 242 benetzen [11-1] und handfest
einschrauben.

10. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie die standige Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem Materialwech-
sel grindlich reinigen.

AN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung

der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lose- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafien Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Dusenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

[Ti] | Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese griindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdiinnung gut durchspiilen.
m Luftdise mit Pinsel oder Burste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

11. Stérungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.

Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten AbhilfemalRnahmen
nicht beseitigt werden, die Lackierpistole an die Kundendienstabteilung
von SATA schicken (Anschrift siehe Kapitel 17).

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl |Farbdiise nicht festge- | Farbdiise mit Universal-

(Flattern/Spucken) zogen. schlussel festziehen.

oder Luftblasen im Luftverteilerring Luftverteilerring erset-

Hangebecher. beschadigt oder ver- | zen (siehe Kapitel 9.2).
schmutzt.
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Storung

Ursache

Abhilfe

Luftblasen im Hange-
becher.

Luftdiise lose.

Luftdiise handfest an-
ziehen.

Zwischenraum zwi-
schen Luftdise und
Farbdise (,Luftkreis®)

Luftkreis reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-

verschmutzt. tel 10).
Diisensatz ver- Dusensatz reinigen.
schmutzt. Reinigungshinweise

beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Zu wenig Spritzmedi-
um im Hangebecher.

Hangebecher auffillen
(siehe Kapitel 8.2).

Farbnadeldichtung
defekt.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.3).

Spritzbild zu klein,
schréag, einseitig oder
spaltet.

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt.

Luftdise reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Farbdiisenspitze
(Farbdusenzapfchen)
beschadigt.

Farbdisenspitze auf
Beschadigung priifen
und ggf. Disensatz
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.1).

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl-
regulierung — Regulie-
rung drehbar.

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt.

Luftverteilerring erset-
zen (siehe Kapitel 9.2).

Zu wenig Spritzmedi-
um im Hangebecher.

Hangebecher auffillen
(siehe Kapitel 8.2).
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Storung

Ursache

Abhilfe

Rund-/Breitstrahl-
regulierung nicht
drehbar.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung wurde
gegen Uhrzeigersinn
zu stark in die Begren-
zung gedreht; Spindel
im Gewinde der Pisto-
le lose.

Rund-/Breitstrahl-
regulierung mit Univer-
salschlussel heraus-
schrauben und gangbar
machen bzw. komplett
tauschen (siehe Kapi-
tel 9.6).

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab.

Luftkolbensitz ver-
schmutzt.

Luftkolbensitz reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Luftkolben verschlis-
sen.

Luftkolben und Luftkol-
benpackung ersetzen
(siehe Kapitel 9.4).

Korrosion am Luftdi-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper.

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in der Pistole.

Ungeeignete
Reinigungs-
flissigkeiten verwen-
det.

Pistolenkorper austau-
schen lassen. Reini-

gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

Spritzmedium tritt
hinter der Farbnadel-
dichtung aus.

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen.

Farbnadeldichtung
ersetzen (siehe Kapi-
tel 9.3).

Farbnadel beschadigt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).

Farbnadel ver-
schmutzt.

Farbnadel reinigen.
Reinigungshinweise
beachten (siehe Kapi-
tel 10).

Lackierpistole tropft
an der Farbdiisen-
spitze (,Farbdisen-
zapfchen®).

Fremdkoérper zwi-
schen Farbnadelspitze
und Farbduse.

Farbduse und Farb-
nadel reinigen. Reini-
gungshinweise beach-
ten (siehe Kapitel 10).

Disensatz bescha-
digt.

Disensatz ersetzen
(siehe Kapitel 9.1).
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12. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fiir die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
drtlichen Vorschriften beachten!

H

13. Kundendienst
Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

14. Gewahrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

» Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

* NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von persénlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehdr und -Ersatzteilen

« Eigenméchtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

» Naturlicher Abniitzung / Verschleild

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

15. Zubehor

Art. Nr. |Benennung Anzahl
6981 Schnellkupplungsnippel G 1/4 (Innengewinde) 5 St.
27771 Luftmikrometer 0-845 mit Manometer 1 St.
64030 SATA Reinigungsset 1 Set

53090 SATA Lackierluftschlauch, blau, 9 mm, 10 m lang |1 St.
mit Schnellkupplung

13623 SATA Schnellkupplung 1/4“ (AuRengewinde) 1 St.

38265* SATA Materialfilter 60 msh, G 3/8“ (Innengewinde) (1 St.
und 3/8“ (AuRengewinde)

91140* SATA Materialkupplung 3/8 (AuRengewinde) mit |1 St.

Stecknippel G 3/8* (Innengewinde)
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
91157* SATA Materialkupplung 3/8“ (AuRengewinde) mit |1 St.
Stecknippel G 3/8“ (Innengewinde) und Sieb 60
msh
92031* SATA Materialrohr G 3/8“ (Innengewinde) - 3/8* 1 St.
(AuRengewinde)
147504* §ATA Schlauchpaar 9 x 9 mm, 15 m lang, mit 1 St.
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2“ (Mat.), G 1/4*
(Luft) (Innengewinde)
147512*  |SATA Schlauchpaar 9 x 9 mm, 10 m lang, mit 1 St.
Uberzugsgeflecht, G 3/8“ und G 1/2“ (Mat.), G 1/4*
(Luft) (Innengewinde)
147520* |SATA Schlauchpaar 9 x 9 mm, 6 m lang, mit Uber- |1 St.
zugsgeflecht, G 3/8" und G 1/2 (Mat.), G 1/4*
(Luft) (Innengewinde)
48173 Hochleistungsfett 1 St.
[* | nur bei SATAjet 1000 K
16. Ersatzteile
Art. Nr. Benennung Anzahl
2691** 1,0 | Hangebecher (Aluminium) 1 St.
2733** Deckelarmatur 1 St.
6395 CCS-Clip (grun, blau, rot, schwarz) 4 St.
9050 Werkzeugsatz 1 Set
15438 Farbnadeldichtung 1 St.
26120** 1,0 | Hangebecher ohne Deckel (Aluminium) 1 St.
45286**  |Tropfsperre fur 1,0 | Hangebecher (Aluminium) 4 St.
50195** Sieb flur Saugrohr 2 St.
51680**  |Dichtring fur 1,0 | Hangebecher (Aluminium) 4 St.
89771 Spindel fur Rund-Breitstrahlregulierung 1 St.
91900™* Materialanschluss 1 St.
91959 Luftkolbenstange 1 St.
93526* Materialanschluss 1 St.
130484* |Einsatz 1 St.
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
130492 Abzugsbuigelset SATAjet 1000 1 St.
130534 Luftverteilerring 3 St.
133926 Blgelrolle 1 Set
133934 Dichtung fir Spindel Rund-Breitstrahlregulierung |3 St.
133942 Dichtungshalter (luftseitig) 1 St.
133959 Farbnadel- und Luftkolbenfeder 3 St.
133967 Arretierschraube fir SATA Luftmikrometer 3 St.
133983 Luftanschluss 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
139188 Materialmengenregulierung mit Gegenmutter 1 St.
139964 Luftmikrometer 1 St.
140574 Réandelknopf und Schraube 1 St.
140582 Dichtelemente fir Farbdise 5 St.
* nur bei SATAjet 1000 K

** nur bei SATAjet 1000 H

O Im Reparatur-Set (# 130542) enthalten

{ In der Luftkolben-Service-Einheit (# 92759) enthalten

A Im Federn-Set (# 133959) enthalten

O Im Dichtungs-Set (# 183780) enthalten

17. EU Konformitatserklarung

Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. CUMBOMM ...ooevveeeciecie e 23 N3MPABHOCT ...covveenveeveerieeeenaa 33
2. TexHUYecKM OaHHM................ 23 10. MonaraHe u CbXpaHeHue....... 38
3. O6ewm Ha gocTaBKkaTa ............ 25 11. HemnsnpaBHOCTU..................... 39
4.  KOHCTPYKUMS ..oocvveeeiieeciieene 25  12. N3xBbpnsiHe
5. LenecvobpasHa ynotpeba...26  13. CepBU3......cceveevveecreerniennne
6. YkasaHua 3a 6esonacHocT ....26  14. [apaHumsi / OTTOBOPHOCT ....... 42
7. ONUCAHUE.......cccovveeeeeeennn. 29 15. TpuHAANEXHOCTH.................. 43
8. EkcnnoaTtauusi........cccceeeeeeen. 29  16. Pe3epBHM YACTU...........c.u..e 44
9. TexHuyecko obcnyx- 17. EO - [Jeknapauus 3a

BaHe W noaabpKaHe B CbOTBETCTBME......vvveneeneerrennes 45
1. CumBonu

& MpepynpexaeHue! 3a onacHOCT, KOSITO MOXe Aa AoBeae

O CMBPT UMW TEXKM HapaHsiBaHMS.
i oancer B R P

AN

NOTICE

BHumaHwne! npu onacHa CuUTyauud, KoOATO MOXe fa aosene
Ao maTtepuanHu WweTu.

@ OnacHocT oT ekcnno3us! MpeaynpexaeHne 3a onacHocCT,

KOATO MOXe fa goBene 0 CMbPT UMK TEXKU HapaHABaHUA.

[j:i] YkasaHue! [NonesHn cbBeTU 1 NPEnopPBKK.

2.

TexHn4Yeckn gaHHK

BxoagHo HansraHe Ha nuctoneTta

RP

Operating range
(obnacTt Ha npunoxe-
Hue)

2,5 bar

35 psi

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku
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BxogHo HandraHe Ha nuctonerta

HVLP | Operating range 2,5 bar 35 psi
(obnact Ha npunoxe-
HMe)
"Compliant" > 2,5 bar > 35 psi

(BBTPELHO Hang- | (BbTPELUHO Hans-
raHe B fio3ata >| rade B AisaTa >

0,7 bar) 10 psi)
B CbOTBETCTBUE CbC < 3,0 bar < 44 psi
3aKOHOLATENCTBOTO Ha | (BbTPELLUHO Hans- | (BbTPELUHO Hang-
JNombGapaus/Utanusa raHe B gto3aTa <| rade B atosarta <
1,0 bar) 15 psi)
PasctosHue Ha npbckaHe SATAjet 1000 K
RP |npenopbano | 17 cm - 21 cm| 7 -8"
HVLP |npenopb4yaHo 10cm-15cm 4" - 6*
Mpynoxumo 3akoHo- 10cm-15cm 4" - 6*
parencteo Ilomb6ap-
avsa/Ntanna

PascTtosiHne Ha npbckaHe SATAjet 1000 H

RP |npenopbano | 17 cm - 21 cm| 17 cm - 8

Makc. BXoAHO HansiraHe Ha nuctoneTa (Bb3ayx)

| 10,0 bar| 145 psi

Makc. BXOgHO HansraHe Ha nucToneTa (Matepuan)

BMXX O3HAYEHNETO/AaHHNTE BbPXY
nucToneta

Pas3xog Ha Bb3ayx SATAjet 1000 K npwu 2,5 6apa HansiraHe Ha Bxoga
Ha nucToneTa

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm

Pasxog Ha Bb3gyx SATAjet 1000 H npu 2,0 6apa HansraHe Ha Bxoga
Ha nucToneTa

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
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MakcuMmanHa Temnepartypa Ha BrpbCKBaHaTa cpega

50 °C | 122 °F
Terno | Bepcus
SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz.
SATAjet 1000 H okayeHa vawa 930g 32,8 oz.
1000 ml

3. Ob6em Ha pocTaBkaTta

m [Muctonet 3a 6osianceaHe ¢ komnnekT ato3n RP/HVLP
m KOMMNeKT MHCTpYMeHTH

m Ckobu 3a cuctemara 3a LIBETOBU KO,

m YnbTBaHe 3a paboTa

m OkaveHa yawa ot anymuHmin 1000 ml*

m Lleaka 3a 6os*

m YCTPOWCTBO NPOTUB KaneHe*

*camo npu SATAjet 1000 H RP

Cnep pa3onakoBaHETO NpoOBepeTe Aarnu:
= [oBpeaeH nucTonet 3a GosignceaHe
m [Tb/Ha KOMMNNEeKTauusl Ha 4ocTaBkaTa

4. KoHcTpyKums
4.1.TlucTtoneT 3a nakupaHe

[1-1] Perynatop 3a [1-7] CweaunHeHue 3a crbcTeH
Kpbrna/wmpoka cTpys Bb3ayx G %, (BbHWHA
[1-2] PerynaTop Ha Konu4e- pesba)
CTBOTO Ha maTepuana [1-8] Cucrtema 3a LBETOBU KOZ,
[1-3] KoHTparaiika 3a (CCS)
perynumpaHe KonM4ecTBOTO [1-9] ®unTbp 32 MaTepuana (He
mMaTepuan ce Bmxaa)*
[1-4] Bwb3gylweH MMKpOMETBHP [1-10] OkauBawy ce pesepBoap*
[1-5] Pukcnpaly WwWmdT Ha [1-11] YcTporicTBo cpewy
Bb3AYLUHMSA MUKPOMETHP npokaneaHe (He ce Bwxaa)*
[1-6] bByTtano 3a Bb3ayLWHO [1-12] Kanak Ha ycTpoicTBoTO
HansaraHe (He ce BMXAa) cpeLly npokansaHe™*

[1-13] 3aTtBapswa ckoba*

BG
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[1-14] Csbp3BaHe Ha okayBawus [1-17] CweanHeHune 3a matepuana

ce pesepBoap” G3%,, (BbHWHa pe3ba)
[1-15] Opwbxka Ha nucToneTa 3a [1-18] KomnnkekT ato3m ¢

nakupaHe Bb3AyLUHa At03a, Alo3a 3a
[1-16] MMyckoBo ycTponcTBO 00s (He ce Bmwxaa), urna 3a

bosiguceaHe (He ce BMxaa)
*camo npu SATAjet 1000 H RP

4.2.Bb3gywieH MUKpomMeTbp

[3-5] SATA adam 2 (Bux [3-71 OtpeneH maHomeTbp 6e3
rnasa 15) perynupaio yCTpoucTBO
[3-6] OTpeneH maHomeTbp C (Bwx rnaea 15)
perynupaio yCTpomcTBO [3-8] W3mepBaHe Ha HansdraHeTo
(Bux rnaea 15) npu MpexaTta 3a CrbCTeH
Bb3ayX

5. LUenecvobpasHa ynoTtpeba

Mo npeaHasHavYeHne NUCToneTbT 3a NakmpaHe e npeaBuaeH 3a HaHa-
csHe Ha Bou n NlaKoBe, KaKTo U Apyru noaxoadiuin, TedHu cpeaum (cpe,u,m
3a BI'Ip'bCKBaHe) 4pes Bb3AyX Nnoa HandAraHe Bbpxy nogxoaduin 3a uenta
06eKTn.

6. YkasaHua 3a 6e3onacHocCT
6.1. 0O6wm ykaszaHusa 3a 6e3onacHocCT

A A

|4 DANGER | NOTICE |

 [Npeaun ynopeba Ha nucToneTa 3a nakMpaHe npovyeTeTe BHAMATENHO
N MbIIHO BCUYKM YKa3aHWs 3a 6e30macHOCT ynbTBaHETO 3a paboTa.
CnasBalite ykasaHusita 3a 6€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBIMKU.

+ 3anaseTte BCUYKU NPUIIOXKEHN OKYMEHTU U faBaliTe nNucToneTa 3a
nakuMpaHe camo 3aefHO C Te3n JOKYMEHTMU.

MpeaynpexaeHne! BHumaHue!
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6.2. CneundunyHm 3a nucToneTa 3a nakmpaHe ykasa-
HUA 3a 6esonacHocT

A A

|4 DANGER | NOTICE

MpeanynpexaeHue! BHumaHue!

» CnasBaliTe MecTHUTE npaBuna 3a 6e3onacHocT, NnpeanasBaHe oT
3r10MOJyKM, OXpaHa Ha Tpyada 1 ona3BaHe Ha okonHaTa cpeaal

» Hukora He Haco4BaliTe NUCTONeTa 3a NakupaHe KbM XvBK CbliecTsa!

* V3non3BaHe, NoYMCTBaHE M NOgapbHXKKa camo OT cneumanuctu!

» 3abpaHsiBa ce paboTa Cc nMcToneTa 3a NakMpaHe Ha xopa, YNnTo
peakumu ca 3abaBeHn NoOpaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, anKoXxor,
MeaMKaMeHTU Unu no Apyr HayuH!

» Hukora He paboTeTe ¢ nuctoneta 3a 6osgucBaHe Npu NOBPeAEHU
unu nuncealum Yactn! ManonssaiiTe camo npu gobpe 3aterHaT du-
keupauy, 6ont [1-14]! 3aTterHeTe dukcnpalmns 60nT ¢ opUrMHaNHUS
KOMOBUHMpaH UHCTpyMeHT SATA ¢ makcumanHa cuna 1 Nm.

 [Npeou Bcsaka ynotpeba npoBepsiBaiTe NMCTONETa 3a NakMpaHe 1
€BEeHTyarnHo peMoHTupavire!

* [Mpu noBpena BegHara cnpeTe paboTtarta c nMcToneTa 3a nakvpaxe,
paseguHeTe OT 3axpaHBalllaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hwukora He pekoHCTpyMpanTe Unm He NPOMEHSANTE TEXHNYECKM NCTone-
Ta 3a NakMpaHe CamOBOJTHO!

* V3nonaBaite camo opuUrmHanHu pe3epBHY YacTu, CbOTBETHO NpUHaa-
nexHoctn Ha SATA!

» [leMOHTMpariTe U MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHMMaTenHo! N3nons-
BalTe camo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CreunanHn MHCTPYMeHTu!

* M3snonsBavite camo npenopbyBaHy oT SATA MalLMHM 33 U3MMBaHe!
CnasBaliTe ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba!

* Hukora He paboTteTe cbC cpeau 3a BNpbCKBaHE, ChbAbpXKaLLy Kucenu-
HW, OCHOBU NN 6eH3nH!

» Hukora He nsnonseante nucToneTa 3a NaknpaHe B 30Ha C U3TOYHULM
Ha noxkap, KaTto OTKPUT OrbH, 3ananeHy Lurapyu Unu enekTpuyecku
CbOpbXeHus 6e3 B3punBo3alumTal

* BHacsiite B paboTHaTa 30Ha Ha NMcToneTa 3a nakvpaHe camo He-
06xoaMmoTo 3a paboTHMSA NpoLec KOMMYECTBO pasTBopuTenu, 6ou,
nak unu gpyrm onacHu meguu! Cnep npuknioyBaHe Ha paborarta rm
npemMecTeTe B NOAXOASLUM 3a LenTa cknagosu nomelyeHms!
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6.3.JlnyHn npegnasHu cpeacTea

A

MpenynpexaeHue!

* [Mpu n3non3eaHe Ha NUCTONETA 3a NaKUpaHe, KakTo U Npu no-
UNCTBAHETO U TEXHNYECKATa NOALAPBXKKA BUHArM HOCETE paspeLLeHu
3aLLMTHM MACKU 1 04Mna, KakTo U NOAXOASILUM 3aLUTHU PbKaBULIA 1
paboTHO 06nekno n obysku!

+ [Npwv n3non3eaHe Ha NMCTONETa 3a NaknpaHe Moxe Aa 6bae Nnpesu-
LeHo HMBo Ha wyma ot 85 dB(A). HoceTe noaxoasawm aHTMdoHN!

» OnacHoCT OT ropeLuy NoBbPXHOCTU
Mpu paboTa c ropeLym matepyanu (Temnepartypa no-svcoka ot 43 °C;
109,4 °F) HoceTe noaxoasilo npegnasHo obnekrno.

[Npn n3anonsesaHe Ha NUcToneTa 3a NakMpaHe KbM 4acTu OT TAMNOTO Ha
onepartopa He ce npegasat BM6paLI|I/II/I. PeaktnBHMTE CMnn ca He3Ha4un-
TENHN.

6.4. lanonsBaHe BbB B3PMBOOMNACHN 30HU
Bospxuiicknat nuctonet e pa3pelleH 3a V|3non33aHe/c13xpaHeHme BbB
B3pMBOONacHN obnacTtu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsabea ga ce
cnassa 0603Ha4YeHNETO Ha npoaykra.

& & MpepynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!

L Dancer IIEY

+ CnegHuTe NpUNoOXeHUs U AeNcTBUSA BOOAT A0 3aryba Ha B3puBO-
3awmrara u nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nucToneTa 3a nakvpaHe BbB B3pUBOOMNACHW paloHu Ha
Ex-30Ha 0!

» M3non3BaHe Ha pa3TBOpPUTENW M NOYMCTBALLYM NpenapaTy Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpaxu Bbrinesogopoan! Bb3HnKBaLLMTE B TO3W criyyan
XMIMUYHU peakuuy morat ga 6baat nogobHu Ha ekcninoaus!
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7. OnucaHue

HeO6XO/JMMVI$IT 3a 60$I,CI,VICBaHeTO CrbCTEH Bb3AyX Ce nofgaBa KbM Cbe-
OVNHEHNETO 3a Cr'bCTEH Bb3ayX. l—lpe3 HaTUCKaHETO Ha cnyCcbka A0 Nbp-
BaTa TOYKa Ha HAaTUCK Ce aKTuBUpa NpeaBapuUTENHOTO ynpaBlieHne Ha
Bb3ayxa. I'Ipm Nno-HaTaTbLlUHO HAaTUCKaHe Ha CnyCbKa urnarta 3a 6od ce
n3terngd ot gr3arta 3a 609!, NPBbCKaHNAT MaTepuan n3thya 6e3 HangraHe
OT AK3aTa 3a 604 u ce nynsepusnpa oT npoTnyHalma npes sb3ayliHaTta
Ar3a CrbCTeH Bb3ayX.

8. Ekcnnoatauyus

A

Mpenynpexaexne!

OnacHOCT OT HapaHsABaHe Nopaau NpbCKaly ce MapKy4 3a CrbCTEH
Bb34yX

Mpu ynoTpeba Ha HenoaxoadLy, MapKyy 3a CrbCTEH Bb34yX TOM MOXe Aa
6bae noBpeneH TBbPAE BUCOKO HansdraHe v ga ekcrnnogmpa.

— 3nonsBavite camo yCTONYMB Ha Pa3TBOPUTENMN, aHTUCTATUYEH U
TEXHUYECKU N3NPaBEH MapKyy 3a CrbCTEH Bb3AyX, YCTONYMB Ha MNOCTO-
SIHHO HansaraHe, ot Han-manko 10 bar, cbC CbNPOTUBNEHNE Ha yTeYka
<1 MOhm n MMHUManeH BbTPELLEH AnamMeTbp OT 9 mm (BWXTe rna-

Ba 14).

A

MpepynpexaeHue!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe nNopaau TBbpPAE BUCOKO BXOAHO Hansdra-
He Ha maTepuana

TBbpAe BUCOKO BXOOHO HanAraHe Ha matepvana MoXe Aa AoBeae A0
npbckaHe Ha Mapky4da 3a MaTepuana v Apyrv npoeexaally matepuan
KOMMOHEHTMW.

— YKa3aHOTO BbpXy NUCTONETa MaKC. BXOAHO HansraHe Ha matepuana
He TpsibBa ga Gbae npeBuLLIaBaHo.
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ZAN

NOTICE

BHumaHune!

[MoBpeamn nopagm sambPCEH CrbCTEH Bb3AYyX
M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYNHM Henpa-
BUIMHO PYHKLIMOHUPaHe

— W3nonsBawite 4ncT crbCTeH Bb3ayx. Hanpumep npes puntop SATA
100 (# 148247) n3BbH kabuHata 3a 6osigucBaHe unu puntop SATA 484
(# 92320) B kabuHaTa 3a 6osancBaHe.

Mpeawn Bcska ynotpeba obpbLyaiTe BHUMaHUe Ha/npoBepsiBaiiTe crnea-

HWUTE TOYKK, 3a Aa rapaHTupate 6e3onacHa paboTa ¢ nucroneta 3a 6os-

AvcBaHe:

m 3aTsraHe Ha BCUYKM BMHTOBE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5]. EBeHT.
3aTerHeTe BUHTOBETE.

m [t03a 3a 6os [2-2] 3aTerHaTa ¢ MOMEHT Ha 3aTtsaraHe oT 14 Nm [7-5].

m 3arterHat doumkcmpaly, BUHT [10-1].

m /13non3Ba ce TEXHWUYECKN YNCT CIbCTEH Bb3ayX.

8.1.MbpBO NyckaHe B ekcnnoaTtayus

m [poayxaliTe OCHOBHO Npean MoHTaxa TpbbonpoBoaa 3a CrbCTEH Bb3-
Oyx n npoMuiTe TpbOoNpoBoaa 3a matepuana.

m NpomuiiTe KaHana 3a 6051 ¢ nogxoasila NoYMcTBaLLa TEYHOCT.

m CBbp3BaWMAT HUNEN [2-12] e 3aBUHTEH KbM Bb34YLIHOTO CbeANHEHME
[1-7] .

m NogpaBHeHa Bb3ayLLIHA Ato3a.
XopusoHTanHa ctpys [2-7]
BepTuKanHa cTpys [2-6]

8.2. Pexum Ha perynupaHe

Cebp3BaHe Ha nucToneta 3a 6osguceaHe

m NMpn SATAjet 1000 K: CebpxeTe cbeanHutens 3a matepuana [2-14]
1 Mapkyya 3a matepuana [2-13].

m [Mpu SATAjet 1000 H: MoHTupanTe okayeHaTta yawa [2-9] ¢ uegkaTa
3a matepwana [2-10] u ycTpoincTBoTo npoTue kaneHe [2-11]. MoHTu-
panTe 3aTBapawaTa ckoba [1-13] Taka, 4ye Ta Aa € HacoveHa B Nocoka
KbM Ato3aTa.

m CBbpXKeTe MapKyya 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-8].
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A,anTMpaHe Ha BbTPELWHOTO HandaraHe Ha numcrtoneta

[:m YkasaHue!

Mpu Bb3MOXHOCTUTE 3a HacTpovika [3-2], [3-3] u [3-4] Bb3AyLIHUAT
MUKpoMeTsp [1-4] TpsbBa Aa 6bAe HanbrHO OTBOPEH (BEPTMKANHO
NOSIoXeHue).

[:E YkasaHue!

Hali-To4HO BbTPELIHOTO HansiraHe Ha nucToneTa Moxe ga 6bae Ha-
cTpoeHo cbe SATA adam 2 [3-1].

[:E YkasaHue!

Ako HeOGXOﬂMMOTO BXOOHO HandraHe Ha nuctorneTa He e JOCTUrHaTo,
HanAaraHeTo Tpﬂ6Ba aa 61:,[!,6 NOBULLEHO OT MpeXXaTa 3a CIrbCTEeH Bb3-
nyx.

TB'bp}J,e BMCOKO BXOAHO Bb3AYLUHO HandaraHe Bogu A0 TBbpAe BUCOKU
CUJIN Ha OTKaT.

m V3gbpnaiiTte cnycbka [1-16] gokpaii.

m HacTponTe BXOOHOTO HandraHe Ha NUCToNeTa CbrNacHo efgHa oT cnea-
HWUTE BB3MOXHOCTM 3a HacTpownka [3-1], [3-2], [3-3] po [3-4]. Cnassawi-
T€ MaKCUMarnHoTO BXOOHO HansraHe Ha nucToneTa (Bux rnaea 2).

m [NocTaBeTe crnycbka B U3XOA4HA NO3MLKMS.

HaCTpOVIKa Ha KONn4ecTBOTO Ha MaTepuana

[:E YkasaHue!

[Mpu nakvpaHe nsnonseante camo Heo6xoANMOTO 3a paboTHaTa CTbIKa
KONMYeCcTBO Ha MaTepuana.

Mpu nakvpaHe o6bpHETE BHUMAHNE HA HEOOXOAMMOTO Pa3CcTOsHWE Ha
npbckaHe. Crnep nNakMpaHe CbxpaHeTe Unv U3XBbpneTe Matepvana
npaBumHo.

[:m YkasaHue!

I‘Ipm HaMbJTHO OTBOPEH perynartop Ha Konn4ecTBOTO Ha MmaTtepuana
M3HOCBaHETO Ha Ato3aTa 3a 605 1 urnata 3a 6os e Hali-manko. M3be-
peTe ronemMnHa Ha gr3aTta B 3aBUCUMOCT OT NPbCKaHUA MaTepuan n

ckopocTTa Ha pa6oTa.
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KonnyectBoTo Ha maTepuana 1 ¢ ToBa Xo4bT Ha urnaTta mMorar ga ce
HaCTpoKBaT Ype3 BMHTA 3a perynupaHe cbrnacHo cdourypute [4-1], [4-2],
[4-3] n [4-4] Ge3cTeneHHo.

m OTBMHTETE KOHTpararkaTa [1-3] .

m /i3gbpnanTe cnyceka [1-16] gokpan.

m HactpoiTte konnyecTBoTO Ha maTepuana ¢ BUHTa 3a perynupaHe [1-2]

m 3aTerHeTe Ha pbka KOHTpararikara.

Mpn SATAjet 1000 K

m /I3gbpnante HanbnHO cnycbka [6-2] n HacTponTe HanAraHeTo Ha
3axpaHBaHeTo C MaTtepwuarn.

PerynupaHe Ha cTpyaTa Ha npbCkaHe
CTpysaTa Ha npbckaHe moxe Aa 6bAe HacTpoeHa ¢ nomoLlTa Ha pery-
nartopa 3a kpbrna/wmpoka ctpys [1-1] 6e3cTeneHHO 4o gOCTUraHe Ha
Kpbrna cTpys.
m HacTtpoinTte cTpysiTa Ha NnpbCkaHe Ypes 3aBbpTaHe Ha perynaTopa 3a
Kpbrna v wmpoka crpys [1-1].
m 3aBbpTaHe HagsCcHO [5-2] — kpbrna cTpys
m 3aBbpTaHe Hansgo [5-1] — wmpoka cTpys

CTapTupaHe Ha npoueca Ha nakupaHe

m 3aemeTe pa3cTosiHue Ha npbckaHe (BWX rnasa 2).

m /3gbpnainTe gokpali cnycbka [6-2] n HacoyeTe nucToneTta 3a 6osauc-
BaHe Ha 90° kbM BosigucBaHaTa NOBbPXHOCT [6-1].

m OcurypeTe nogaBaHe Ha Bb3yX 3a NpbCKaHe U 3axpaHBaHETO C MaTe-
pvan.

m VI3gbpnainTe cnycbka [1-16] Hagony u 3anovHeTe npoleca Ha nakupa-
He. [lJoHacTpoliTe NpyM HEOGXOAMMOCT KONMYECTBOTO Ha MaTepuana u
CTpysiTa Ha NpbCKaHe.

3aBbpluBaHe Ha npoleca Ha nakupaHe

m [NocTaBeTe cnycbka [1-16] B n3xogHa nosuuus.

m KoraTo npoueckT Ha naknpaHe 3aBbpLUK, NPEKbCHETE Bb3ayXxa 3a
npbckaHe 1 na3npasHeTe okadeHata vawa [1-10]. CnasBaliTe ykasaHus-
Ta 3a NogapbXKa 1 cbxpaHeHue (Bux rnasa 10).
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9. TexHuyecko obcnyxBaHe U NogabpxKaHe B U3-
npaBHOCT

A

MpepynpexaeHne!

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacT Unu UsTu-
Yyauy, maTepwuarn.

Mpwn paboTu No TEXHNYECKOTO 06CNyXBaHe CbC CbLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM MpeXara 3a CrbCTeH Bb3OyX MOXe Heo4YaKBaHO Aa Bb3HWKHE
pasxnabBaHe Ha KOMMOHEHTU U U3TUYaHe Ha MaTepuar.

— PaskauBaiiTe nuctoneTa 3a 6osanceaHe Npean BCuuku paboTtu no
noAApbXKKaTa OT MpexaTta 3a CrbCTEH Bb3AyX.

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe nNopaaun ocTpu pbvboBe

Mpu MOHTaxHN paboTn NO KOMMMEKTa [A3N CbLLECTBYBA ONACHOCT OT
HapaHsiBaHe OT OCTpu pbboBe.

— HoceTe paboTHu pbKkaBuLM.

— W3nonsBavite usrernawms uHcTpymeHT SATA BuHaru HactpaHa ot
TANOTO CW.

CnepgHata rnaBa onvcBa TEXHUYECKOTO OOCMyXBaHe U NOAAbPXKAHETO B

N3nNpaBHOCT Ha

nuctoneta 3a 6osaanceane. PaboTtuTte no TexHn4eckoTo obcnyxeaHe n

NnoAabpKaHe B M3NpaBHOCT Morat

[a ce u3nbrHaBaT camo OT 06ydeH cneynanuavpaH nepcoHarn.

m [Npeamn Bcrnykn paboTu MO TEXHUYECKOTO 06CnyXBaHe U nogabpXaHe B
M3MPaBHOCT 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AYX KbM CbEAUHEHNETO 3a
CrbCTeH Bb3ayx [1-7] TpsAbBa ga 6bae npekbeHaTo.

3a nogabpkaHe B M3MPaBHOCT ca Ha pas3nonoXXeHNe pe3epBHU YacTu

(BwxTe rmaBa 16).
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9.1. CmsaHa Ha KoMnnekra gw3un

JAN

NOTICE

BHumaHune!

LlleTn nopagn HenpaBuUneH MOHTax

[Mopagu HenpaBunHa NOCNeAoOBaTENHOCT HAa MOHTaXa Ha Ato3aTa 3a
605 n urnata 3a 605 Te morat Aa 6bOaT NOBpeAEHM.

— 3aabmKUTENHO cna3BaiTe nocneaoBaTenHocTTa Ha MoHTaxa. He
3aBUWHTBaNTE HUKOra Ato3aTa 3a 605 cpelly Hamupalla ce noa Hamnpe-
XEeHue urna 3a 6os.

KomnnekTbT At03Kn ce CbCToM OT NpoBepeHa KoMBMHaLMs OT Bb3ayLuHa
noto3a [7-1], atosa 3a 605[7-2] n urna 3a 6os [7-3]. CMeHsiTe KoMnnekTa
031 BUHArn kaTto TakbB.

[leMoHTMpaHe Ha KOMMNMeKTa A13n

m OTBMHTETE KOHTparavkaTa [1-3] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ KoHTpararikaTta OT TAnoTo Ha
nucroneTa.

m CHewmeTe npyxuHata un urnara 3a 6os [7-3].

m OTBMHTETE Bb3AyLIHATa Ato3a [7-1].

m OTBMHTETE Ato3aTa 3a 60s1 [7-2] ¢ yHMBepcarneH KoY oT TAMoTO Ha
nucroneTa.

MoHTVpaHe Ha KoMnnekTa 4to3un

m 3aBuHTETE Ao3aTa 3a 604 [7-5] ¢ yHMBepcaneH KoY B TAMOTO Ha
nucToneTa v A 3aTerHeTe ¢ MOMEHT Ha 3ataraHe ot 14 Nm.

m 3aBMHTETE Bb3aylLHATa Alo3a [7-4] Bbpxy TANOTO Ha NUCToneTa.

m [MocTaBeTe urnarta 3a 60s 1 npyxuHaTta [7-6].

m 3aBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ koHTpararikaTta [1-3] B TanoTto
Ha nucronerta.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONMMYECTBOTO HA MaTepuana CbrnacHo rna-

Ba 8.2.
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9.2. CmsiHa Ha Bb34YyLWHUA pasnpeaennten

[Iﬂ YkasaHue!

Cnepn AeMOHTMPaHETO Ha pa3npeaenuTenHus NPbCTEH 3a Bb3ayxa
npoBepeTe ynIbTHSABALLATa MOBBPXHOCT B N1cToneTa 3a bosgnceaHe.
Mpy noBpeamn ce o6bpHETE KbM OTAENa 3a 00Cny>XBaHe Ha KNUEHTU
Ha SATA (3a agpeca BuxTe rnasa 16).

[lemMoHTMpaHe Ha Bb3AyLIHUA pasnpegenuTenieH NnpbCTeH

m [leMOHTMpainTe KomnnekTa Aw3un (Bux rnaea 9.1).

m /I3TerneTte Bb3AYyLWHUA pasnpeaenuTen ¢ U3Ternsawmusa MHCTpy-
MeHT SATA [8-1].

m [1poBepeTe ynabTHUTENHATa NOBBPXHOCT [8-2] 3a 3aMbpcaBaHus, npu
HeobXxoaMMOCT A NouYncTeTe.

MoHTupaHe Ha Bb3ayLIHWUA pa3npegenuten

m [NocTaBeTe Bb3gyLWwHMA pasnpegenuten. MNpu ToBa naneysT [8-3] Ha
Bb3AYLHWA pasnpeaenuTen Tpsbea Aa 6bae CbOTBETHO LIEHTPUPAH.

m [1puTUCHETE paBHOMEPHO Bb3AYLUHWUA pasnpeaenuTeneH NpbCTEH.

m MoHTupariTe komnnekTa Ar3um (Bux rnasa 9.1).

Cnef MOHTaXa HaCcTPOITE KONMMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.3. CmdHa Ha ynnbTHEeHMeTOo Ha urnata 3a 6os
CwmsiHa e HeobxoamMma, KoraTto OT CaMOHACTpPOoMBaLLUS Ce Bb3en Ha urna-
Ta 3a 6031 3anoyHe Aa u3nusa matepwuan.

[leMoHTVpaHe Ha ynmbTHEHWETO Ha urnata 3a 6os

m OTBMHTETE KOHTparawvkaTta [1-3] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ koHTpararikata OT TAnoTo Ha
nucTonerta.

m CHemeTe npyxuHaTta un urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTupanTe cnycbka [9-2].

m OTBMHTETE YNMBTHEHMETO Ha urnata 3a 60s [9-3] oT TANOTO Ha NUCTO-
neta.

MoHTVpaHe Ha ynimbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m 3aBUHTETE YNTbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os [9-3] B TANOTO Ha NUcTo-
nera.

m MoHTuparite cnycbka [9-2].

m [NocTaBeTe npyxwuHata u urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuUHTETE BMHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ koHTparaiikarta [1-3] B TanoTo
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Ha nucrtonerta.
Cne,u, MOHTaXa HaCTpOVITe KOJTM4eCTBOTO Ha MaTepuana cbrnacHo rna-
Ba 8.2.
9.4. CmsiHa Ha Bb34yLWHOTO ByTano, npyxuMHaTa Ha
Bb3AYLWHOTO ByTano v Bb34yLWHUA MUKPOMETBP

A

MpeaynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHABaHe OT OTAENSLWMsS ce Bb3AyLeH MUKpOMe-
Tbp.

Bb30yLWHNAT MUKPOMETBP MOXE HEKOHTPOMMPAHO Aa U3CKOYM MpU He-
3aTerHar mKcupaLy, BUHT.

— [poBepeTe 3aTaraHeTo Ha (PUKCMpaLLUS BUHT Ha Bb3AYLUHUS MUKPO-
METBbP 1 EBEHT. r0O 3aTerHeTe.

CwmsaHaTa e Heobxoguma, KoraTto Npy HEHaTUCHAT CMyCbK
n3Tnya Bb3ayX OT Bb3AdyLUHATa Al3a Ui MUKPOMEeTbpa.

[eMoHTMpaHe Ha Bb3AyLIHOTO GyTano, npyxuHaTta Ha Bb3gyLHoTo byTa-

10 1 Bb3QYLIHUSE MUKPOMETBP

m OTBUHTETE (hukenpawyms BuHT [10-1] OT TANOTO Ha NucToneTa.

m Vi3gbpnaiiTe Bb3AyLWHUA MUkpoMmeTbp [10-4] oT TANOTO Ha nNMcToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLHOTO ByTano ¢ npyxuHaTta Ha Bb3ayLUHOTO GyTano
[10-5].

m CHemeTe GyTanHus npbT Ha Bb3gyLwHoTo byTano [10-3].

MoHTupaHe Ha Bb3ayLHOTO ByTano, npyxuHaTa Ha Bb3gyLiHoTo ByTano

1 Bb3OYLUHUS MUKPOMETBP

m NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3AyLWwHOTO 6yTano [10-3] npaBunHo
Ha MACTOTO My.

m [pecupaiite Bb3AYLWIHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLHoTo ByTano
[10-5], kakTo 1 BL3AYWHNA MUKpoMeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) u rn nocTaBeTe.

m [MpuTucHeTe Bb3ayLWwHUS MukpomeTsp [10-4] B TANOTO Ha nucToneTa.

m 3aBuHTeTE dukcnpawms BuHT [10-1] B TANOTO Ha nUcToneTa.

Cnep MoHTaXa HacTpoWTe KONIMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 8.2.
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9.5. CmMsHa Ha camOHacTponBaLWOTO Ce YNNbTHEHNE

(oT cTpaHaTa Ha Bb3ayxa)
CwmsiHaTa e Heobxoauma, KoraTo ustuda Bb3fyx Nog Crychbka.

[leMoHTMpaHe Ha camoHaCcTPONBALLOTO Ce YyNTbTHEHNE

m OTBUHTETE KOHTpararkaTa [1-3] .

m OTBMHTETE BUHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ KoHTparavikata oT TANOTO Ha
nucronera.

m CHewmeTe npyxuHata v urnara 3a 6os [9-1].

m [lemoHTuMpaliTe cnycbka [9-2].

m OTBUHTETE bukcmpawms BuHT [10-1] oT TANOTO Ha nucToneTa.

m /3gbpnante Bb3aywHMA MukpomeTbp [10-4] oT TanoTo Ha nucToneTa.

m CHemeTe Bb3ayLWHOTO OyTano ¢ npyxunHaTta Ha Bb3gyLUHOTO ByTano
[10-5].

m CHewmeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3AywHoTo 6yTtano [10-3].

m OTBMHTETE CaMOHaCTPOBaLLOTO ce yninbTHeHue [10-2] oT TanoTo Ha
nucronera.

MoHTVpaHe Ha camMOHaCTPOMBALLOTO Ce YNbTHEHNE

m 3aBMHTETE CaMOHaCTPOMBALLIOTO ce ynibTHeHue [10-2].

m NocTaBeTe ByTanHusa NpbT Ha Bb3AyLwHOTO 6yTano [10-3] npaBunHo
Ha MACTOTO My.

m pecupaiite Bb3AYLIHOTO ByTano ¢ NpyxuHaTa Ha Bb3gyLHoTo ByTano
[10-5], kakTo 1 BL3AYLWHUA MUkpomeTbp [10-4] ¢ nucToneTHa rpec
SATA (# 48173) u rn noctaBeTe.

m [MpuTucHeTe Bb3ayLWHUS MukpomeTsp [10-4] B TANOTO Ha nucToneTa.

m 3aBuHTETE PUKcupawums BuHT [10-1].

m MoHTuparite cnycbka [9-2].

m lNocTaBeTe npyxuHaTa u urnata 3a 6os [9-1].

m 3aBuMHTETe BUHTA 3a perynupaHe [1-2] ¢ koHTpararikaTta [1-3] B TAnoTo
Ha nucronerta.

Cnep MOHTaXa HacTpoWTe KONIMYECTBOTO HA MaTepuana cbrnacHo rna-

Ba 8.2.

9.6. CmMsiHa Ha WNWHAEN Ha perynaTop 3a Kpbr-

na//wwnpoka cTpys
CwmsiHaTa e Heo6xonmma KOraTto u3tmn4a Bb3yxX OT perynartopa 3a Kpbr-
J'Ia/LIJVIpOKa CTpyAa nnm HaCTpOVIKaTa Ha CTpydATa 3a NpbCKaHe BeYe e
HEBB3MOXHA.

[JemMoHTMpaHe Ha wnuHaena
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m OTBMHTETE BUHTA CbC ckpuTa rnasa [11-2].

m /3gbpnanTte 6yToHa ¢ HakaTka [11-3].

m OTBUHTETE WnuHAena [11-4] ¢ yHuBepcaneH kntoy SATA oT TanoTo Ha
nucroneTa.

MoHTupaHe Ha wnuHaena

m 3aBuHTeTe wnuHaena [11-4] ¢ yHuBepcaneH ko4 SATA B TANOTO Ha
nucroneTa.

m [MocTaBeTe GyTOHa € HakaTtka [11-3].

m HaHeceTe BbpXy BUHTa CbC ckpuTta rnaea [11-2] Loctite 242 [11-1] n
ro 3aTerHeTe Ha pbka.

10. lNonaraHe n cbxpaHeHune

3a na ce rapaHTMpa yHKUMOHUPAHETO Ha NUcToneTa 3a 6osavceaHe,

Heo6XxoaMMo e BHMMaTenHo GopaBeHe, KakTo U pefoBHO nosaraHe Ha

rPVXXK 3a nNpoaykTa.

m CbxpaHsiBaviTe nucToneTa 3a 6osamncBaHe Ha Cyxo MSACTO.

m MoumncTBaiTe nucToneTa 3a 6osiAMCBaHe OCHOBHO crief BCsika yrnoTpe-
6a 1 npegu Bcsika CMsiHa Ha MaTtepvana.

YA

BHumaHue!

LLleTn nopagn HenmpaBWIHO MOYMCTBALLO CPEACTBO

Mopaamn ynotpebata Ha arpecvBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a NOYMCTBA-
HeTO Ha nucToneTa 3a bosaMcBaHe Ton Moxe Aa 6bae NoBpeaeH.

— He n3nonsBarite arpecvMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— VI3nonseanTe HeyTpanHu NoYMcTBaLLM CpeAcTBa CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3nonsBarite kucenuHu, nyrn, ocCHoBW, 6anLBaLy cpeacTea, He-

noaxoadln pereHepatn unu gpyru arpecuMBHu novyncTeall cpeacrea.
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ZAN

HOTICE

BHumaHune!

MaTepunanHu WweTn nopagu HENPaBUIIHO NOYNCTBAHE

[MoTansHeTo B pa3TBapsLLO MM NOYUCTBALLO CPEACTBO UMK NOYUCTBA-
HeTO C ynTpa3ByKOB ypea MoXe Aa noBpeau nuctoneTa 3a 6osgnceaHe.
— He nocraBsiiTe nucToneta 3a 6osgncBaHe B pasTBapsiLLO U no-
YNCTBALLO CPEACTBO.

— He nouncteanTe nuctonerta 3a 6osamMcBaHe ¢ ynTpasByKoB ypes.

— VanonseariTte camo npenopbyBaHn oT SATA MallMHK 3a U3MMBaHE.

ZAN

HOTICE

BHumaHune!

MaTtepuanHu weTn nopagu HenpaBuneH NOYUCTBALY, MHCTPYMEHT
He nouncTtBaiiTe B HUKaKbB CryYai 3aMbpPCEHNTE OTBOPU C HENOAXOAS-
W npegmeTn. [laxe v Haik-mMankutTe NoBpeau BNoLAaBaT pUCyHbKa Ha
npbCKaHe.

— V3nonsBanTe urnu 3a nouncreaHe Ha Ato3n SATA (# 62174) pecn.

(# 9894).

[:E] YkazaHue!

B pegku cryyam Moxe Aa ce HanoXu AeMOHTUPaHe Ha HSAKOW YacTu Ha
nucrorneTa 3a 6osaunceaHe, 3a Aa 6bAaT MOYUCTEHM OCHOBHO. AKO € He-
06xoanM OEMOHTaX, To TpsAbBa Aa ce orpaHnyy camo A0 Tesn YacTu,
KOWUTO MpuY CBOETO (PYHKLIMOHMPaHe BNM3aT B KOHTaKT C MaTepuana.

m 3nnakHeTe /:1,06pe nucToneTa 3a 6osignceaHe ¢ paspenuten.
m [louncTeTe Bb3gyLLHaTa Ato3a C YeTka.
m CmaxeTe neko ¢ nucToneTHa rpec noaABMXHUTE YacTw.

11. HensnpaBHoCTHU

OnuncaHuTe No-gony HeusnpaBHOCTK TpsibBa Aa ce oTcTpaHsaBaT camo OT
obyyeH crneumannampaHd nepcoHar.

AKO efiHa HeM3nNpaBHOCT He MOXe Aa 6bae OTCTPaHeHa C ONUCaHUTe
no-4osy MepkM 3a OTCTpaHsiBaHe, usnpateTe nuctoneTa 3a 6osaanceaHe
Ha oThena 3a obcnyxBaHe Ha knMeHT Ha SATA (3a agpeca Bux rna-

Ba 17).
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MoBpena MpuyunHa OTcTpaHsBaHe
HepaBHomepHa cTpysa |[tosaTta 3a 6osi He e | 3aTerHeTe Aro3ata 3a
(TpenTeHe/kaneHe) 3aTerHara. 609 ¢ yHuBepcaneH

nnn Bb3gyLwHn me-
Xyp4yeTa B OKa4eHaTa
Yauwia.

KITHOM.

Bb3gywHusT pasnpe-
aenvten e noBpeaeH
WINN 3aMbPCEH.

CmeHeTe Bb3ayLHUA
pasnpegenuTen (Bux
rnaea 9.2).

Bb3aywwHu mexypyeTa
B OkayeHaTa valua.

Pa3xnabeHa Bb3ayLL-
Ha glo3a.

3arterHeTe Ha PbKa
Bb3gyLlHaTa Aro3a.

3ambpceHa MmexanHa
Mexay Bb3gyluHaTa
[l03a v grosara 3a
6osTa ("Bb3gyLUEH
Kpbr").

MouncTeTe BL3AYLIHMA
Kpbr. O6bpHETE BHU-
MaHue Ha yka3aHusTa
3a NoYncTBaHe (BUX
rnasa 10).

3aMbpCeH KOMMMEKT
[03N.

MouuncTeTe KomnnekTa
nto3n. O6bpHETE BHU-
MaHuVe Ha yKasaHusTa
3a nMoYncTBaHe (BUX
rnasa 10).

[MoBpeneH KomnnekT
Oto3n.

CmMeHeTe koMmnnekTa
oto3u (Bux rmaea 9.1).

TBbpAae manko maTte-
pwuan 3a npbCckaHe B
OKa4eHaTa 4Yalla.

HanbnHeTe okaveHaTa
Yawa (Bux rnaea 8.2).

HeusnpaBHo ynnbTHe-
HMe Ha urnarta 3a 6os.

CmMeHeTe ynimbTHeHVe-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bwx rmaea 9.3).

LLlapkaTta Ha pasnpbec-
KBaHe e npekaneHo
marka, nog b/,
efHoCTpaHHa unm ce
pasgensi.

OTtBopM Ha Bb3ayLl-
HaTa Aro3a NoKpUTHn
C nak.

MouncreTte BB3AYLI-
HaTa ato3a. Ob6bpHeTe
BHMMaHWe Ha yka3a-
HMSATa 3a NoYncTBaHe
(Bwx rnasa 10).

MoBpeneH BpbX Ha
Aato3ata 3a 60s (wwnii-
Ka Ha Ato3ata 3a 60s).

MpoBepeTe Bbpxa Ha
aro3arta 3a 6os1 3a no-
Bpeam, npy HeobX. cme-
HeTe KOMMMeKTa Ao3n
(Bwx rmaea 9.1).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wmpoka cTpysi— He
(hbyHKUMOHMpPa - pery-
NpaHeTOo ce BbPTU.

Bb3oyLwHuAT pasnpe-
AenuTen He e nosu-
LIMOHMPAH NpaBuITHO
(naneuwbT He e B OTBO-
pa) Unu e NoBpefEH.

CMeHeTe Bb3ayLUHUS
pasnpegenuten (BuMx
rnaea 9.2).

TBbpAe manko maTte-
pwan 3a npbCckaHe B
oKayeHara valua.

HanbnHeTe okayeHarta
Yawa (Bwx rnasa 8.2).

PerynatopbT 3a Kpbr-
na/wvpoka cTpyst He
ce BbpTH.

PerynatopbT 3a kpbr-
na/wwupoka cTpysi

€ 3aTerHaT TBbpae
CUIHO 06paTHO Ha
YacoBHMKa B OorpaHu-
ynTens; WNMHAENbT e
pas3xnabeH B pe3barta
Ha nucToneTa.

OTBWHTETE perynaro-
pa 3a Kpbrna/wmpoka
CTpys C yHMBepcarneH
KMo 1 ro pasaBuxere,
pecr. ro cMeHeTe B
KOMMNIeKT (BWX rna-

Ba 9.6).

[NucTtoneTtsbT 3a 60-
f4ucBaHe He cnvpa
Bb3ayxa.

3ambpceHo nerno Ha
Bb3AYLLHOTO ByTano.

MouyncTeTe nernoto Ha
Bb3ayLUHOTO ByTano.
O6bpHeTe BHUMaHWe
Ha ykasaHuaTa 3a
noyncTBaHe (BMX rna-
Ba 10).

MN3HoceHo Bb3ayLIHO
oyTano.

CmeHeTe Bb3ayLUHOTO
ByTano u ynmbTHEHWE-
TO Ha Bb3AYLUHOTO Oy-
Tano (Bwx rnaea 9.4).

Kopoawus Ha pesbaTta
Ha Bb3gyLllHaTa At3a,
KaHana 3a matepuana
(cbeanHeHne Ha va-
LaTa) Unm TAanoTo Ha
nuctoneta 3a 6osgnc-
BaHe.

MouncTealla TeyHocT
(Ha BogHa ocHoBa)

e ocTaHana TBbpae
ABIro B nucToneTa.

V3nonseaHa e Henoa-
Xoadula novncTealla
TEYHOCT.

Bb3noxeTe cmsHa Ha
TANOTO Ha NMcToneTa.
O6bpHeTe BHMMaHue
Ha ykasaHuaTa 3a
noyncTeaHe (BMX rna-
Ba 10).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsBaHe

MpbckaHuAT MaTepu-
an ua3tuya 3ag ynibT-
HeHVeTo Ha urnara 3a
0os.

HewnsnpaBHo nnu
TNIMNCBALLO YNiTbTHE-
HWe Ha urnara 3a 6os.

CMeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnata 3a 6os
(Bwx rnaea 9.3).

lMoBpepeHa urna 3a
oos.

CmeHeTe Komnnekra
Ato3n (Bwx rnaea 9.1).

3ambpceHa urna 3a
0os.

MouuncteTe urnara 3a
605. O6bpHETE BHU-
MaHWe Ha ykasaHusTa
3a nouncTBaHe (BMX
rnasa 10).

MuctoneTsT 3a 6051-
OMCBaHe Karne oT Bbp-
Xa Ha aro3uTte 3a 6osi
("nanevy Ha gro3nTe 3a
605").

Yyxgo Tano mexay
BbpXxa Ha At3aTa 3a
604 1 Alosarta 3a 604.

MouyncTeTe Ato3aTta 3a
605 n nrnata 3a 6os.
O6bpHeTe BHUMaHWe
Ha yKkasaHuaTa 3a
noyncTBaHe (BMX rna-
Ba 10).

MoBpeneH KOMMNEKT
03N,

CmeHeTe KomnnekTa
ato3um (Buxk rnaea 9.1).

12. U3xBbpngaHe

M3xBbpnsiHe Ha HaMbHO U3NPa3HEHUsI MUCTOSET 3a NakupaHe KaTo Le-
HeH npeameT. 3a Aa ce nsberHar LeTn 3a OKoNHaTa cpefa, UXBbpnsAnTe
cnopen nsnckeaHuATa 6aTepms|Ta N oCTaTbuUM OT BNpbCKBaHaTa cpefa
OTAEenHo OT ncuToneTa 3a nakmpaxe. Cnassante MecTHUTE pa3nopeadu!

H

13. CepBus
NMPUHAANEXHOCT, Pe3ePBHN YaCTU N TEXHUYECKA MOMOLL LLie Mosy4nTe oT
Bawws Teproseu, Ha SATA.

14. apaHuus / OTrOBOPHOCT

Baxat O6wute Tbproscku ycnosust Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyrn Aoro-
BOPHU CNopasyMeHUs1, KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHW 3aKOHMW.

SATA He HOCK OTFrOBOPHOCT MO-CNeLuanHo npu:

* HecnasBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynotpeba Ha npoaykTa

* paboTta Ha Heoby4eH nepcoHarn
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* Heu3nonseaHe Ha NYHW NpeanasHyu cpeacTea

* Heun3nonseaHe Ha OpUIrMHAaNHW NPUHAANEXHOCTU U PE3EPBHM YacTu
* CBOEBOIJIHM NPEYCTPOICTBA UMK TEXHUYECKM U3MEHEHUS

* eCTecTBEeHO n3xabsiaHe / U3HOCBaHe

* HeTvnuyHo 3a NPUNOXEHMETO yaapHO HaToBapBaHe

* [1eMHOCTM NO MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

15. MpuHagnexHocTu

Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
xeH Nr.
6981 Hunen 3a 6bp3 kynnyHr G 1/4” (c BbTpeLHa pes3- |5 6p.
6a)
27771 Bb3gyweH mukpometbp 0-845 ¢ MmaHOMETBP 1 Op.
64030 MouuncTBawy, komnnekt SATA 1 KOm-
nnekT

53090 SATA mapkyy 3a Bb3ayx 3a 6oaauceaHe, cuH, 9 |1 6p.
mm, 10 m gbmk1MHa ¢ 6bp3 KynnyHr
13623 SATA Bbp3 kynnyHr 1/4"(BbHIWHa pe3ba) 1 6p.
38265* SATA cuntbp 3a matepuan 60 msh, G 3/8* (Bb- |1 6p.
TpelwHa pesba) n 3/8* (BbHWHa pe3ba)

91140* SATA cbeguHuTen 3a matepuan 3/8“ (BbHLIHA 1 6p.
pesba) c BMbkBaLl ce Hunen G 3/8" (BbTpeluHa
pesba)

91157* SATA cbeguHuTen 3a matepuan 3/8“ (BbHLWHA 1 6p.

pe3ba) c BMbkBaL ce Hunen G 3/8“ (BbTpeLuHa
pes3ba) n uegka 60 msh

92031* SATA Tpbba 3a matepuan G 3/8* (BbTpeluHa pes- |1 6p.
6a) - 3/8" (BbHLWHa pe3ba)
147504*  [SATA 4ndt mapkyum 9 x 9 mm, 15 m gbmxuHa, ¢ |1 6p.
nokpmvealua onnetka, G 3/8“wn G 1/2* (mar.), G 1/4*
(BBb3AYX) (BbTPELLHA pe3ba)

147512*  |SATA undt mapkyum 9 x 9 mm, 10 m gbimkuHa, ¢ |1 6p.
nokpvealla onnetka, G 3/8“n G 1/2* (mar.), G 1/4*
(BBb3ayx) (BbTpPELHa pe3ba)

147520*  |SATA undT mapkyun 9 x 9 mm, 6 m gbmxuHa, ¢ |1 6p.
nokpmvealua onnetka, G 3/8“wn G 1/2* (mart.), G 1/4*
(Bb3ayx) (BbTPELLIHa pe3ba)
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Katano- |HanmeHoBaHue Bponi
eH Nr.
48173 'pec 3a BUCOKO HaToBapBaHe 1 6p.
[* | camo npu SATAjet 1000 K
16. Pe3epBHU YacTu
Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
xeH Nr.
2691** 1,0 1 okayeHa Yawa (anymuHuiA) 1 6p.
2733** ["apHuUTYpa Ha kanaka 1 6p.
6395 CCS-ckoba (3eneHa, CuHsi, YepBeHa, kadsaBa) 4 6p.
9050 KoMMneKkT NHCTpyMeHTU 1 KOom-
nnexT
15438 YnnbTHeHWe 3a urnata 3a 6os 1 6p.
26120** 1,0 n okayeHa Yalwa 6e3 kanak (anymvHuin) 1 6p.
45286 YcTpoincTBo NpoTuB kaneHe 3a 1,0 n okaveHa 4 6p.
yaiia (anyMumHuin)
50195** Llegka 3a cmykatenHa Tpbba 2 6p.
51680**  |YnmbTHUTENEH NpbCTeH 3a 1,0 1 okayeHa yawa |4 6p.
(anymuHwmi)
89771 LWnuHgen 3a perynatop 3a Kpbria v wmpoka cTpys|1 6p.
91900** n3Bof 3a marepuan 1 6p.
91959 MpbT 3a 6yTanoTo 3a HansAraHe Ha Bb3dyxa 1 6p.
93526* n3Bop 3a marepuan 1 6p.
130484* |Ynotpeba 1 6p.
130492 MyckoBo ycTporicteo komnnekt SATAjet 1000 1 6p.
130534 Bb3gylweH pasnpegenuten 3 6p.
133926 Marnaxpawa ponka 1 Kom-
nnekT
133934 YnnbTHEHVE 3a WNWHAEN 3a perynartop 3a kpbrna (3 6p.
W LUMPOKa CTpyst
133942 [bpxay 3a ynnmbTHEHMeE (OT cTpaHa Ha Bb3gyxa) |1 6p.
133959 MpyxuHa 3a urna 3a 605 1 3a Bb3AYyLWHO 6yTano |3 6p.
133967 Pukcmpall BUHT 3a Bb3aylleH mukpomeTsp SATA |3 6p.
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Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
XeH Nr.
133983 Bb3gyLHo 3axpaHBaHe 1 6p.
133991 ['naBa Ha ByTanoTo 3a HangraHe Ha Bb3gyxa 3 6p.
139188 YCTpONCTBO 3a perynupaHe Ha konmyectsoTo Ha (1 6p.
MaTepuana ¢ KoHTpararika
139964 Bb3gyLeH MUKpoOMeTbP 1 6p.
140574 ByTOH ¢ HakaTka 1 BUHT 1 6p.
140582 YnnbTHABaALLM eneMeHTH 3a Ato3a 3a 6os 5 6p.
* camo npu SATAjet 1000 K
> camo npu SATAjet 1000 H
O Cohabpxar ce B peMOHTHUS KomnnekT (# 130542)
[ Cobabpxar ce B cepBusHus 6ok 3a Bb3AyLWHOTO ByTano
(# 92759)
A Chabpxar ce B KOMMneKTa npyxuHu (# 133959)
O Cbabpxar ce B KOMMNnekTa ynnbTHeHus (# 183780)
17. EO - Jeknapaunsa 3a CbOTBETCTBUE

BanugHaTta B MOMeHTa geknapaums 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe

%
[=]

www.sata.com/downloads
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B3 [RhR: #iE]

(@]
=z

X
1. BRIR e 47 10, FEMFE o, 58 H
2. BREFE oo 47 11 B 59 —
3. HBSEE ..o 48 12, BRMDRLE ..o 61
4 M 49 13 BEBF . 61 m
5. BB ..o, 49 14 RIE/BRE 61
6. BRER .o 49 15 BB s 61 EEE
7o BB 51 16, BB e, 62 o
8. BT oo 51 7. MRE—BMFEH e 63
9. RFMER oo, 54 &
HE
1. #Rid 1
£
A &
B HOUESBTEZHEERTNER, il
[k DANGER | ke
A =
D BT RSB SR BRI 5
=
A |BERR FURSHFESHREIRTHRR,
[T |&'% sRnEwnE.
2. HEAREHE
BAOED
RP Operating range 2.5 bar 35 psi
(RA%HE )
HVLP | Operating range 2.5 bar 35 psi
(RA%HE )
IRH > 2.5 bar (BHER | > 35 psi (BIHERN
I > 0.7 bar) I > 10 psi)
BEBEKRFHCEBEEM | <3.0bar (WER | <44 psi (BHER
& < 1.0 bar) & < 15 psi)
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BRIEE SATAjet 1000 K

RP  |[#% | 17cm-21cm| 7» - 8»

HVLP |#%E 10cm-15cm 4» - 6»
HEBEHE/BRFZEN 10cm-15cm 4y - 6»

BAEE SATAjet 1000 H

RP  |#tE | 17cm-21cm| 17 cm - 8»

BHREAAODEN (ZR)

| 10.0 bar | 145 psi

BHREAAOESD (RE)

| S B EAFRIZ/ R

225435 8 SATAjet 1000 K, 2.5 bar B3 S E H 6t

RP 410 NI/min 14.5 cfm

HVLP 530 NI/min 18.7 cfm
22543 8 SATAjet 1000 H, 2.0 bar RE ¥ S E S8t

RP | 275 NI/min | 9.7 cfm
BGRB8 B B

| 50 °C | 122 °F

BEE | RE
SATAjet 1000 K 465 g 16.4 oz,
SATAjet 1000 H E& , #E 930 g 32.8 oz,
1000 ml

3. #HNEHE

n HEEEMS RP/HVLP BB
s TEEH

m CCS %

n EAREBESR

m £84IEEFE 1000 ml*

m SHRIER*

m PEEEEE

“fX4 X SATAjet 1000 H RP

FRERE .




£ SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP) CN

n B Z R
n XETERETE

4. Fii&

4.1. 546

[1-11 BEF/ SE5iEiETHas [1-11] BEEE (AW ) *

[1-2] SREREPTED [1-12] #E#HE

[1-3] SR ERTHRMNZRST [1-13] HFAFL*

[1-4] Z=SRIBHEN RS [1-14] EMEREL~

[1-5] ZSIBFENBRESHIEIZIRET  [1-15] BIEHRFER

[1-6] Z=SEFE (TR ) [1-16] ##L

[1-71 EHZ=SEOGY, (B [1-17] REHEQ G%, ( SMBYK)
4) [1-18] BEEH , T ET=KBE ,

[1-8] HtaEIBRL (CCS) BRI (AW , Bope

[1-9] &PLERS (FAM)* (FHm)

[1-10] #EHAF*

“{4t 3T SATAjet 1000 H RP

4.2. =S IR KN Gl 25

[3-9] SATAadam?2 (BRE 15 [3-11] FHATEBENEBRET
=) (BWE15E)

[3-10] HAFEBHEWSET ( [3-12] ERE=SNELNEDNE
SNE15EF)

5. EMEH

S E R TRDERESLESENTREATANHZERE S EN R

HENT (BRRD.

6. ZEET

6.1. —MEZLETR

A A

[ is DANGER | NOTICE |

- BERABERZNGABEREBEERARERNH. NETREE
RRATH SR,

. BREMMHFAE | SFRALER SR R E — .

BE MO
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6.2. TN BRLHN L £ WA

A A
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1. Symboly
& Varovani! pied nebezpecim, které miize vést k umrti nebo
renTa zavaznym zranénim.

né Skody.

f&‘ Pozor! na nebezpecénou situaci, kterda mlze zapficinit véc-
|__NOTICE |

& Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které

muze vést k umrti nebo zavaznym zranénim.

[j:i] Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Tlak na vstupu pistole

RP Operating range

(pouzitelnost)

2.5 bar

35 psi

¢
N

cestina

v

[CZ] Navod k pouziti |
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Névod k pouziti SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Tlak na vstupu pistole

HVLP |Operating range 2.5 bar 35 psi
(pouzitelnost)
"Compliant" > 2.5 bar (vnitfni | > 35 psi (vnitfni
tlak trysky > 0.7 | tlak trysky > 10
bar) psi)
Compliant legislativa < 3.0 bar (vnitfni| < 44 psi (vnitfni
Lombardska/ltélie tlak trysky < 1.0| tlak trysky <15
bar) psi)
Odstup pri stiikani SATAjet 1000 K
RP  |doporuéeno | 17cm-21cm]| 7- 8"
HVLP |doporuceno 10cm - 15cm 4" - 6*
V souladu s pravnimi 10cm-15¢cm 4“- 6"
predpisy Lombardie/Ita-
lie
Odstup pri stirikan SATAjet 1000 H
RP  |doporuéeno | 17cm-21cm| 17 cm - 8"

Maximalni vstupni tlak pistole (vzduch)

| 10.0 bar | 145 psi

Maximalni vstupni tlak pistole (material)

viz oznaceni / udaj na pistoli

Spotieba vzduch SATAjet 1000 K pfi vstupnim tlaku v pistoli 2,5
bary

RP 410 NI/min 14.5 cfm

HVLP 530 NI/min 18.7 cfm

Spotieba vzduch SATAjet 1000 H pfi vstupnim tlaku v pistoli 2,0
bary

RP | 275 Ni/min | 9.7 cfm

Max. teplota stfikaného média

| 50 °C| 122 °F

Hmotnost | Verze

SATAjet 1000 K 465 g 16.4 oz.




Néavod k pouziti SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP) cz

Hmotnost | Verze

SATAjet 1000 H zavésny kelimek
1000 ml

930 g 32.8 0z.

3. Obsah dodavky

m Stfikaci pistole se sadou trysek RP/HVLP

m Sada naradi
m Spony CCS
m Navod k pouziti

m Zavésny kelimek z hliniku 1000 ml*

m Sitko na barvu*
m Uzavér proti kapani*
*pouze u SATAjet 1000 H RP

Po vybaleni zkontrolujte, zda:
m Poskozena stfikaci pistole
m Dodavka kompletni

4. Slozeni
4.1. Strikaci pistole

[1-1] Regulace paprsku do
kruhu/8irky

[1-2] Regulace mnozstvi
materialu

[1-3] Pojistna matice regulace
mnozstvi materialu

[1-4] Vzduchovy mikrometr

[1-5] Aretacni Sroub
vzduchového mikrometru

[1-6] Vzduchovy pist (neni
viditelny)

[1-7] Pfrivod stlaéeného vzduchu
G4, (vnéjsSi zavit)

[1-8] Systém ColorCode (CCS)

[1-9] Filtr materialu (neviditelny)*

*pouze u SATAjet 1000 H RP

[1-10]
[1-11]

[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]

Zavésna nadobka*

Uzavér proti kapani
(neviditelny)*

Viko zavésné nadobky*
Uzaviraci tfmen*

PFipojka zavésné nadobky*
Rukojet’ lakovaci pistole
JazyCek spousté

PFipojeni materialu G%,,
(vnéjsi zavit)

Sada trysek se vzduchovou
tryskou, tryska na barvu
(neni viditelna), jehla na
barvu (neni viditelna)
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€Z Navod k pouziti SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

4.2.Vzduchovy mikrometr

[3-13] SATA adam 2 (viz [3-15] Samostatny manometr bez
kapitolu 15) regulace (viz kapitolu 15)
[3-14] Samostatny manometr s [3-16] Mérfeni tlaku v siti
regulaci (viz kapitolu 15) stlaéeného vzduchu

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle Ucelu pouziti ur€ena k nanaseni barev a laki,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlaCené-
ho vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecnostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpecénostni pokyny

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Pred pouzitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s témito dokumenty.

Varovani! Pozor!

6.2. Bezpecnostni pokyny specifické pro lakovaci
pistoli

A A

it DANGER |

» Dodrzujte mistni bezpe€nostni, protiurazové pfedpisy, pfedpisy o
bezpecénosti prace a pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

» Lakovaci pistoli smi pouzivat, €istit a udrzovat pouze odbornik!

» Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,
Iékll nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

Varovani! Pozor!
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A A

Varovani! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Lakovaci pistoli v pfipadé poskozeni nebo chybéjicich dilG nikdy
neuvadeéjte do provozu! Pouzivejte ji pfedevSim pouze tehdy, kdyz
je pevné pfiSroubovany areta¢ni Sroub [1-14]! Aretacni Sroub pevné
utédhnéte originalnim kombinovanym nastrojem SATA na max. 1 Nm.

» Pfed kazdym pouzitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potreby
opravte!

» Pfi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaéeného vzduchu!

» Lakovaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte nebo technicky neupravuj-
te!

» Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! PouZzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

» Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouZiti!

» Nikdy nezpracovavejte stiikana média s obsahem kyselin, louht nebo
benzinu!

» Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroj(, jako
je napr. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

» Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
médii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonéeni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!

6.3. Osobni ochranné vybaveni

A

Varovani!

ik DANGER |

» Pfi pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi €iSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o&i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

Ccz
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A

Varovani!
| i DANGER |

« Pri pouziti lakovaci pistole mize dojit k pfekroceni hladiny akustické-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

* Nebezpedi od Zhavych povrcht
Pfi zpracovani horkych materiald (teplota nad 43 °C; 109,4 °F) noste
odpovidajici ochranny odév.

Pfi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.

6.4. Pouziti v prostiredi s nebezpeéim vybuchu
Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pecim vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

A & Varovani! Nebezpeci vybuchu!

s oancer BENCN

* Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

» Prinést lakovaci pistoli do prostfedi s nebezpe¢im vybuchu vybusné
zony 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkl na bazi halogenizova-
nych uhlovodik! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

7. Popis

Stlaceny vzduch potfebny pro lakovani je pfivadén do pfivodu stlaeného
vzduchu. Stisknutim spoustéci paky k prvnimu bodu stlaéeni se aktivuje
ovladani pfivodniho vzduchu. PFi dalSim stisknuti spoustéci paky je jehla
na barvu vytaZzena z trysky na barvu, stfikané médium vytéka z trysky

na barvu bez tlaku a rozprasuje se stlaenym vzduchem vystupujicim ze
vzduchové trysky.
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8. Provoz

A

Nebezpeci zranéni v dusledku prasklé hadice na stlaceny
vzduch

PFi pouziti nevhodné hadice na stlaéeny vzduch miize byt tato poskoze-
na prilis vysokym tlakem a explodovat.

— Pouzivejte pouze antistatickou hadici na stla¢eny vzduch odolnou
vUci rozpoustédlim a bez technickych zavad s trvalou pevnosti v tlaku
alespon 10 bar, svodovym odporem < 1 MOhm a min. vnitfnim prdmé-
rem 9 mm (viz kapitola 14).

A

Nebezpeci poranéni v disledku vysokého tlaku materialu
PFili§ vysoky vstupni tlak materialu muze zpuasobit prasknuti hadice a
dalSich soucasti vedeni materialu.

— NeprekraCujte vstupni tlak materialu uvedeny na pistoli.

ZAN

NOTICE

Varovani!

Varovani!

Pozor!

Skody zplsobené zneéisténym stlaéenym vzduchem

Pouziti znegisténého stlaceného vzduchu muaze zplsobit

poruchy.

— Pouzivejte Cisty stlaceny vzduch. Napfiklad pouzitim filtru SATA 100
(# 148247) mimo lakovaci kabinu nebo filtru SATA 484 (# 92320) uvnit¥
lakovaci kabiny.

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte/dodrzujte nasledujici body, abyste

zaijistili bezpecnou praci se stfikaci pistoli:

m Pevné dotaZeni v8ech $roubd [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. Srouby
pfipadné dotahnéte.

m UtaZeni trysky na barvu [2-2] utahovacim momentem 14 Nm [7-5].

m Utazeni aretac¢niho Sroubu [10-1].

m Pouziva se technicky Cisty stlateny vzduch.
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8.1.Prvni uvedeni do provozu

m Vedeni stlaéeného vzduchu pfed montazi dikladné profouknéte a mon-
tazni vedeni vyplachnéte.

m Barvovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou.

m NaSroubujte spojovaci vsuvku [2-12] na pfipojeni vzduchu [1-7].

m Srovnejte vzduchovou trysku.

Vodorovny paprsek [2-7]
Svisly paprsek [2-6]

8.2.Regulacni rezim

Pfipojeni lakovaci pistole

m U SATAjet 1000 K: pfipojte spojku na material[2-14] a hadici na
material [2-13].

m U SATAjet 1000 H: namontujte zavésny kelimek [2-9] se sitkem na
material [2-10] a uzavérem proti kapani [2-11]. Uzaviraci tfrmen [1-13]
namontujte tak, aby ukazoval smérem k trysce.

m Pfipojte hadici na stlaCeny vzduch [2-8].

Nastaveni vnitiniho tlaku pistole

[:E] Upozornéni!

U moznosti nastaveni [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrome-
tr [1-4] pIné otevieny (kolma poloha).

[:E] Upozornéni!

Nejpresnéji Ize vnitfni tlak pistole nastavit pomoci SATA adam 2 [3-1].

[Iﬂ Upozornéni!

Pokud neni dosazeno pozadovaného vstupniho tlaku v pistoli, musi se
zvysit tlak u sité stlaceného vzduchu.

P¥iliS vysoky tlak vstupniho vzduchu vyvolava prili§ vysokou silu na
kohoutku.

m PIné stisknéte spoust [1-16].

m Nastavte pozadovany vstupni tlak v pistoli dle nékteré z nasledujicich
moznosti nastaveni [3-1], [3-2], [3-3] az [3-4]. Dbejte na maximalni
vstupni tlak v pistoli (viz kapitolu 2).

m Spoust umistéte do vychozi polohy.
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Nastaveni mnoZstvi materialu

D:ﬂ Upozornéni!

P¥i lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFislusny pracovni krok.

P¥i lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skonceni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

[Iﬂ Upozornéni!
Pfi uplném otevieni regulace mnozstvi materidlu je opotfebovani trysky

stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

Mnozstvi materialu a tim zdvih jehly Ize plynule nastavit regulaénim Srou-
bem dle obrazku [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Povolte pojistnou matici [1-3].

m PIné stisknéte spoust [1-16].

m Nastavte mnozstvi materialu regulaénim Sroubem [1-2].

m Pojistnou matici utahnéte rukou.

U SATAjet 1000 K

m UpIné stisknéte spoust [6-2] a nastavte tlak pfivodu materialu.

Nastaveni stFiku
Paprsek rozstfiku Ize pomoci regulace paprsku do kruhu/Sitky [1-1] ply-
nule nastavit az po dosazeni paprsku do kruhu.
m Nastavte paprsek rozstfiku otacenim regulace paprsku do kruhu a Sitky
[1-1].
m Otacenim vpravo [5-2] — paprsek do kruhu
m Otacenim vlevo [5-1] — paprsek do Sitky

Zahajeni lakovani

m Nastaveni vzdalenosti nastfiku (viz kapitolu 2).

m PIné stisknéte spoust [6-2] a stfikaci pistoli vedte pod uhlem 90° vigi
lakovanému povrchu [6-1].

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.

m Spoust [1-16] stisknéte dozadu a zacnéte s lakovanim. Pfipadné na-
stavte mnozZstvi materidlu a paprsek rozstfiku.

Ukonéeni lakovani
m Spoust [1-16] umistéte do vychozi polohy.
m Po ukoné€eni lakovani pferuste vzduch pro stfikani a vyprazdnéte za-
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vésny kelimek [1-10]. Dbejte na pokyny tykajici se péce a skladovani
(viz kapitolu 10).

9. Udrzba

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pfi udrZbovych pracich s pfipojenim k siti stlacéeného vzduchu se mohou
neocekavané uvolnit komponenty a unikat material.

— PFed zahajenim udrzby odpojte stfikaci pistoli od sité stlaceného
vzduchu.

A

Nebezpeci zranéni o ostré hrany

Pfi montaznich pracich na sadé trysek hrozi nebezpedi zranéni o ostré
hrany.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivejte tak, aby vzdy mifil od téla.

Nasledujici kapitola popisuje udrzbu a servis

stfikaci pistole. Udrzbové a servisni prace smi provadét pouze

Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahajenim jakychkoliv udrZzbovych a servisnich praci pferuste
pfivod stlaeného vzduchu k pfipojce stla¢eného vzduchu [1-7].

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 16).

Varovani!
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9.1.Vyména sady trysek

AN

NOTICE

Pozor!

Poskozeni v diusledku chybné montaze

Chybnym pofadim montaZze trysky na barvu a jehly na barvu mize dojit
k jejich poSkozeni.

— Bezpodmineéné dodrzujte pofadi montaze. Trysku na barvu nikdy
neSroubujte proti jehle na barvu, ktera je pod napétim.

Sada trysek se sklada z testované kombinace vzduchové trysky [7-1],
trysky na barvu [7-2] a jehly na barvu [7-3]. Sadu trysek vyménujte vzdy
kompletné.

Demontaz sady trysek

m Povolte pojistnou matici [1-3].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-2] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruZinu a jehlu na barvu [7-3].

m OdSroubujte vzduchovou trysku [7-1].

m VySroubujte trysku na barvu [7-2] univerzalnim kli¢em z téla pistole.

Montaz sady trysek

m ZaSroubujte trysku na barvu [7-5] univerzalnim kli¢em do téla pistole a
utahnéte utahovacim momentem 14 Nm.

m Nasroubujte vzduchovou trysku [7-4] na télo pistole.

m VloZzte jehlu na barvu a pruzinu [7-6].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-2] s pojistnou matici [1-3] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.2.Vyménte rozdélovaci krouzek vzduchu

[:E Upozornéni!

Po demontézi krouzku pro rozvod vzduchu zkontrolujte tésnici plochu
v lakovaci pistoli. V pfipadé poSkozeni se obratte na oddéleni sluzeb
zakaznikim spolecnosti SATA (adresa viz kapitola 16).

Demontaz krouzku rozdélovac¢e vzduchu
m Demontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).
m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
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[8-1].

m Zkontrolujte tésnici plochy [8-2] z hlediska znecisténi, v pfipadé potie-
by vycistéte.

Montaz krouzku rozdélovace vzduchu

m Vlozte krouZek rozdé&lovaée vzduchu. Cep [8-3] krouZzku rozdélovade
vzduchu musi byt pfitom pfislusné vyrovnany.

m Krouzek rozdélovage vzduchu rovhomérné zatlacte.

m Namontujte sadu trysek (viz kapitolu 9.1).

Po montazZi nastavte mnoZzstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.3.Vyména tésnéni jehly na barvu
Vymeéna je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka material.

Demontaz tésnéni jehly na barvu

m Povolte pojistnou matici [1-3].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-2] s pojistnou matici z téla pistole.

m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

m VySroubujte tésnéni jehly na barvu [9-3] z téla pistole.

Montaz tésnéni jehly na barvu

m ZaSroubujte t&snéni jehly na barvu [9-3] do téla pistole.

m Namontujte spoust [9-2].

m VloZte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-2] s pojistnou matici [1-3] do téla
pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.
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9.4.Vyména vzduchového pistu, pruziny vzducho-
vého pistu a vzduchového mikrometru

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni vzduchového mikro-
metru.

Pokud neni aretaéni Sroub pevné utazeny, miGze vzduchovy mikrometr
nekontrolované vystrelit ze stfikaci pistole.

— Zkontrolujte dotaZeni aretacniho Sroubu vzduchového mikrometru a
pFip. jej utahnéte.

Vyména je nezbytnd, pokud neni stisknuta spoust a
unika vzduch ze vzduchové trysky nebo vzduchového mikrometru.

Demontaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzdu-

chového mikrometru

m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

Montaz vzduchového pistu, pruziny vzduchového pistu a vzducho-

vého mikrometru

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vloZzte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1] do téla pistole.

Po montazi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.5.Vyména samonastavovaciho tésnéni (ze stra-

ny vzduchu)
Vymeéna je nezbytna, pokud unika vzduch pod spousti.

Demontaz samonastavovaciho tésnéni

m Povolte pojistnou matici [1-3].

m VySroubujte regulaéni Sroub [1-2] s pojistnou matici z téla pistole.
m Vyjméte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m Demontujte spoust [9-2].

Ccz
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m VySroubujte aretacni Sroub [10-1] z téla pistole.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] vytahnéte z téla pistole.

m Vyjméte vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5].

m Vyjméte [10-3] vzduchovou pistnici.

m VySroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2] z téla pistole.

Montaz samonastavovaciho tésnéni

m ZaSroubujte samonastavovaci tésnéni [10-2].

m Nasadte vzduchovou pistnici [10-3] ve spravné poloze.

m Vzduchovy pist s pruzinou vzduchového pistu [10-5] a vzduchovy mik-
rometr [10-4] namazte tukem na pistole SATA (# 48173) a vloZte.

m Vzduchovy mikrometr [10-4] zatlacte do téla pistole.

m ZaSroubujte aretacni Sroub [10-1].

m Namontujte spoust’ [9-2].

m VloZte pruzinu a jehlu na barvu [9-1].

m ZaSroubujte regulacni Sroub [1-2] s pojistnou matici [1-3] do téla
pistole.

Po montazZi nastavte mnozstvi materialu dle kapitoly 8.2.

9.6.Vyména vietene regulace paprsku do kru-
hu/Sirky

Vymeéna je nutna tehdy, pokud u regulace paprsku do kruhu/S$ifky unika
vzduch nebo jiz nelze nastavit paprsek rozstfiku.

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [11-2].

m Stahnéte ryhovany knoflik [11-3].

m VySroubujte vieteno [11-4] pomoci univerzalniho klice SATA z téla
pistole.

Montaz vietene

m Univerzalnim kli¢em SATA zaSroubujte vieteno [11-4] do téla pistole.

m Nasadte ryhovany knoflik [11-3].

m Potfete zapustny Sroub [11-2] pfipravkem Loctite 242 [11-1] a pevné
jej zaSroubujte.

10. Péce a skladovani

Aby byla zajisténa funkce stfikaci pistole, je nutné peclivé zachazeni a

trvala péce o produkt.

m Stfikaci pistoli skladujte na suchém misté.

m Stiikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zménou materialu
vycistéte.
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ZAN

NOTICE

Pozor!

Poskozeni v disledku nevhodného éisticiho prostiredku

V duasledku pouziti agresivnich &isticich prostredku pfi €isténi strikaci
pistole mGze dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— PouZzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6-—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Vécné Skody v disledku nespravného ¢isténi

Ponoreni do Eisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo ¢Cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stfikaci pistoli poskodit.

— Stfikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich prostredku.
— Stfikaci pistoli neCistéte ultrazvukovym pfistrojem.

— PouZivejte pouze myci zafizeni doporu¢ena spolecnosti SATA.

ZAN

MNOTICE

Pozor!

Poskozeni zpUsobené nespravnym nastrojem pro ¢isténi
Necdistéte znecisténé otvory nevhodnymi predméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje obrazec nastfiku.

— PouZivejte jehly na €isténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).

[:E] Upozornéni!

Ve vzacnych pfipadech se mlze stat, Ze nékteré ¢asti stfikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dikladné vycistény. Pokud je nutna
demontaz, méla by se omezit pouze na soucasti, které jsou na zakladé
sve funkce v kontaktu s materialem.

m Ddkladné proplachnéte stfikaci pistoli prostfednictvim nafedéni.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartaCem.

Ccz
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m Pohyblivé &asti lehce namazte tukem na pistole.

11. Poruchy

NiZe popsané poruchy smi opravovat pouze Skoleny personal.
Pokud poruchu nelze popsanym zpusobem odstranit, zaslete stfikaci
pistoli oddéleni zakaznického servisu firmy SATA (adresa viz kapitolu 17).

Porucha

Pric¢ina

Naprava/pomoc

Neklidny stfikany pa-
prsek (pulsuje/prska)
nebo jsou vzduchové
bubliny v zavésném
kelimku.

Tryska na barvu neni
dostatec¢né utazena.

Dotahnéte trysku na
barvu pomoci univer-
zalniho klice.

Krouzek rozdélovace
vzduchu je poskozeny
nebo znedistény.

Vyménte krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).

Vzduchové bubliny v
zavésném kelimku.

Uvolnéna vzduchova
tryska.

Vzduchovou trysku
pevné utahnéte.

Meziprostor mezi
vzduchovou tryskou
a tryskou na barvu
(,obéh vzduchu®) je
znecistény.

Vycistéte obéh vzdu-
chu. Dbejte pokynt k
¢isténi (viz kapitolu 10).

Sada trysek je znedis-
téna.

Vycistéte sadu trysek.
Dbejte pokynu k ¢isténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymérnite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Malo strfikaného
média v zavésném
kelimku.

Naplite zavésny keli-
mek (viz kapitolu 8.2).

Tésnéni jehly na bar-
VU je vadné.

Vymérnite tésnéni jehly
na barvu (viz kapito-
lu 9.3).

Nastfikany obrazek
je prili§ maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny.

Otvory vzduchové
trysky jsou ucpany
lakem.

Vycistéte vzduchovou
trysku. Dbejte pokynl k
¢isténi (viz kapitolu 10).

Spice trysky na barvu
(Cep trysky na barvu)
je podkozena.

Zkontrolujte Spici trysky
na barvu a pfip. vy-
mérite sadu trysek (viz
kapitolu 9.1).
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Porucha

Pric¢ina

Naprava/pomoc

Regulace paprsku do
kruhu/8irky nefunguje
— regulaci Ize otacet.

Krouzek rozdélova-
¢e vzduchu neni ve
spravné poloze (Cep
neni v otvoru) nebo je
poskozeny.

Vymeénite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 9.2).

Malo strikaného
média v zavésném
kelimku.

Naplrite zavésny keli-
mek (viz kapitolu 8.2).

Regulaci paprsku do
kruhu/sitky nelze
otacet.

Regulaci paprsku

do kruhu/Sitky bylo
otaceno proti sméru
hodinovych ruci¢ek
do takové polohy, ze
pravdépodobné doslo
k uvolnéni vietena v
zavitu pistole.

Regulaci paprsku do
kruhu/sifky vySroubujte
pomoci univerzalniho
klice a znovu uvedte do
chodu nebo kompletné
vymeénte (viz kapito-

lu 9.6).

Stfikaci pistole nevy-
pina vzduch.

Sedlo vzduchového
pistu je znecisténo.

Vycistéte sedlo vzdu-
chového pistu. Dbejte
pokynt k cisténi (viz
kapitolu 10).

Vzduchovy pist je
opotrebeny.

Vymérite vzduchovy
pist a celou sadu pro
vzduchovy pist (viz
kapitolu 9.4).

Koroze na zavitu
vzduchové trysky,
materialovy kanal (pfi-
pojeni kelimku) nebo
téleso stfikaci pistole.

Cistici kapalina (vodo-
va) zlstava v pistoli
prilis dlouha.

Byly pouzity nevhodné
Cisticikapaliny.

Vymeérite télo pistole.
Dbejte pokynu k cisténi
(viz kapitolu 10).

Ccz
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Porucha

Pric¢ina

Naprava/pomoc

Strikané médium uni-
ka za tésnénim jehly
na barvu.

Tésnéni jehly na bar-
vu je defektni nebo
neni k dispozici.

Vymeérite tésnéni jehly
na barvu (viz kapito-
lu 9.3).

Jehla na barvu je po-
Skozena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

Jehla na barvu je zne-
cisténa.

Vycistéte jehlu na bar-
vu. Dbejte pokynu k
¢isténi (viz kapitolu 10).

Na $pici trysky na
barvukape ze stfikaci
pistole barva (,Cep
trysky na barvu®).

Cizorodé téleso mezi
hrotem jehly na barvu
a tryskou na barvu.

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu.
Dbejte pokyn( k cisténi
(viz kapitolu 10).

Sada trysek je posko-
zena.

Vymeérite sadu trysek
(viz kapitolu 9.1).

12. Likvidace

Likvidace uplné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.

Aby se zabranilo Skodam na Zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplisobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

13. Zakaznicky servis
Prislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

14. Zaruka / ruceni
Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dalSi smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.
SATA neruci predevsim pfi:
* nedodrzeni navodu k pouziti
* pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym uéelem pouziti

» pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobniho ochranného vybaveni
* nepouzivani originalniho pfislusenstvi a originalnich nahradnich dila
» svévolnych pfestavbach nebo technickych Upravach

» pfirozeném opotfebovani
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* namahani uderem netypickém pro dané pouziti
* montaznich a demontaznich pracich

15. Prislusenstvi

Obj. €. Nazev Pocet

6981 Vsuvka do rychlospojky G 1/4“ (vnitfni zavit) 5 ks

27771 Vzduchovy mikrometr 0-845 s manometrem 1 ks

64030 Cistici sada SATA 1 sada

53090 SATA vzduchova hadice na lakovani, modra, 9 1 ks
mm, délka 10 m s rychlospojkou

13623 SATA rychlospojka 1/4” (vné&jsi zavit) 1 ks

38265 SATA filtr na material 60 msh, G 3/8“ (vnitfni zavit) |1 ks
a 3/8" (vnéjsi zavit)

91140* SATA spojka na material 3/8* (vn&jsi zavit) se vsuv-|1 ks
kou G 3/8" (vnitini zavit)

91157* SATA spojka na material 3/8" (vnéjsi zavit) se vsuv-|1 ks
kou G 3/8“ (vnitfni zavit) a sitkem 60 msh

92031* SATA trubka na material G 3/8“ (vnitfni zavit) — 3/8" |1 ks
(vnéjsi zavit)

147504* |SATA par hadic 9 x 9 mm, délka 15 m, opletené, G |1 ks
3/8“a G 1/2* (mat.), G 1/4* (vzduch) (vnitfni zavit)

147512* |SATA par hadic 9 x 9 mm, délka 10 m, opletené, G |1 ks
3/8"a G 1/2* (mat.), G 1/4" (vzduch) (vnitfni zavit)

147520* [SATA par hadic 9 x 9 mm, délka 6 m, opletené, G |1 ks
3/8“ a G 1/2“ (mat.), G 1/4* (vzduch) (vnitfni zavit)

48173 Vysoce vykonny tuk 1 ks

[* | pouze u SATAjet 1000 K

16. Nahradni dily

Obj. ¢. Nazev Pocet

2691** Zavésny kelimek 1,0 | (hlinik) 1ks

2733** Armatura vika 1 ks

6395 Klip CCS (zeleny, modry, Cerveny, Cerny) 4 ks

9050 Sada naradi 1 sada

15438 Tésnéni jehly na barvu 1 ks

Ccz
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Obj. €. Nazev Pocet
26120**  |Zavésny kelimek 1,0 | bez vicka (hlinik) 1 ks
45286™* Uzavér proti kapani pro zavésny kelimek 1,0 | (hli- {4 ks
nik)
50195** Sitko pro saci trubku 2 ks
51680**  |Tésnici krouzek pro zavésny kelimek 1,0 | (hlinik) |4 ks
89771 Vieteno regulace paprsku do kruhu/Sirky 1 ks
91900** Pfipojka pro material 1 ks
91959 Vzduchova pistnice 1 ks
93526* Pfipojka pro material 1 ks
130484*  |Pouzivani 1 ks
130492 Souprava jazyckl spousté SATAjet 1000 1 ks
130534 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
133926 Kolik do ovladaci packy 1 sada
133934 Tésnéni vietene regulace paprsku do kruhu/Sitky |3 ks
133942 Drzak tésnéni (ze strany vzduchu) 1ks
133959 Pruzina jehly na barvu a vzduchového pistu 3 ks
133967 Aretacni Sroub vzduchového mikrometru SATA 3 ks
133983 Pfipojeni vzduchu 1ks
133991 Tésnéni vzduchového pistu 3 ks
139188 Regulace mnoZstvi materialu s pojistnou matici 1 ks
139964 Vzduchovy mikrometr 1ks
140574 Ryhovany knoflik a Sroub 1 ks
140582 Tésnici prvky trysky na barvu 5 ks
* pouze u SATAjet 1000 K
> pouze u SATAjet 1000 H
O Soucasti soupravy na opravy (# 130542)
(] Soucasti servisni jednotky vzduchového pistu (# 92759)
A Soucasti soupravy pruzin (# 133959)
O Soucasti soupravy tésnéni (# 183780)
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17. EU prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
[z
%

www.sata.com/downloads

(074
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Betjeningsvejledning SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
Indholdsfortegnelse [Original tekst: Tysk]
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2. Tekniske data ..........cccoeennenne 11. Fejlmeddelelser................... 101
3. Samletlevering..........cccoc.u... 12. Bortskaffelse..........c.coeeune... 103
4. Opbygning......ccccceeveverereennnnn 13. Kundeservice...........cceeunun.. 103
5. Korrekt anvendelse ............... 14. Garantibetingelser-............... 103
6. Sikkerhedshenvisninger-........ 15. Tilbehar .......cccovvrieiiieee 104
7. Beskrivelse........ccoceovnennne 16. Reservedele...........ccc.......... 104
8. Brug..ccoooiiiiiiieiie e 17. EU-overensstemmelseserklae-
9. Vedligeholdelse og NG eeeiie e 106
reparation ..........ccccceevceeennnenne
1. Symboler
& Advarsel! mod farer, der kan fare til ded eller alvorlige
kveestelser.
YD veestelser
f&‘ Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-
| MOTICE | de.
& Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.
[jﬂ OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Pistolens indgangstryk

RP Operating range
(Anvendelsesomrade)

2.5 bar 35 psi

o)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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Pistolens indgangstryk

HVLP |Operating range 2.5 bar 35 psi
(Anvendelsesomrade)

"Compliant" > 2.5 bar (Ind-| > 35 psi (Indven-
vendigt dysetryk digt dysetryk >
> 0.7 bar) 10 psi)
Compliant lovgivning < 3.0 bar (Ind-| <44 psi (Indven-
Lombardiet/Italien vendigt dysetryk digt dysetryk <
< 1.0 bar) 15 psi)

Sprojteafstanden SATAjet 1000 K
RP |anbefa|et | 17 cm - 21 cm| 7 -8
HVLP |anbefalet 10cm-15cm 4" -6
Konform lovgivning 10cm-15¢cm 4’ -6

Lombardiet/ Italien

Sprojteafstanden SATAjet 1000 H

RP |anbefa|et | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”

Maks. pistolindgangstryk (luft)

| 10.0 bar | 145 psi

Maks. pistolindgangstryk (materiale)

| Se markering/angivelse pa pistolen

Luftforbrug SATAjet 1000 K ved 2,5 bar pistolindgangstryk

RP 410 NI/min 14.5 cfm

HVLP 530 NI/min 18.7 cfm
Luftforbrug SATAjet 1000 H ved 2,0 bar pistolindgangstryk

RP | 275 Ni/min | 9.7 cfm
Maks. temperatur i spritmediet

| 50 °C| 122 °F

Vagt | version
SATAjet 1000 K 465¢g 16.4 oz,
SATAjet 1000 H Heengebaeger 930 g 32.8 oz,
1000 ml
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3. Samlet levering

m Sprgjtepistol med dyseseet RP/HVLP
m Veerktgjsseet

m CCS-Clips

m Betjeningsvejledning

m Haengebaeger af aluminium 1000 ml*
m Laksi*

m Drypstop*

*kun ved SATAjet 1000 H RP

Kontroller fglgende efter udpakning:
m Sprgjtepistol beskadiget
m At leveringsomfanget er fuldsteendigt

4. Opbygning

4.1. Sprojtepistol
[1-11 Rund-/bredstraleregulering  [1-10] Kop*

[1-2] Regulering af materiale- [1-11] Drypstop (ikke synligt)*
mangde [1-12] Lag til kop*

[1-3] Kontramgtrik materiale- [1-13] Lasebgjle*
maengderegulering [1-14] Tilslutning for kop*

[1-4] Luftmikrometer [1-15] Greb

[1-5] Skrue til fastgerelse af [1-16] aftraekker
luftmikrometer [1-17] Materialetilslutning G3%"

[1-6] Luftstempel (ikke synligt) (udvendigt gevind)

[1-7]1 Tryklufttilslutning G'4" [1-18] Dyseseet med luftdyse,
(udvendigt gevind) farvedyse (ikke synlig),

[1-8] ColorCodeSystem (CCS) farvenal (ikke synlig)

[1-9] Materialefilter (ikke synligt)*
*kun ved SATAjet 1000 H RP

4.2. Luftmikrometer

[3-17] SATA adam 2 (se [3-19] Separat manometer uden
kapitel 15) reguleringsanordning (se
[3-18] Separat manometer med kapitel 15)

reguleringsanordning (se [3-20] Trykmaling pa luftnet
kapitel 15)
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5. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen er beregnet til pafgring af farver, lakker samt andre egne-
de flydende medier (sprgjtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.

6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

A A

|4 DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

* Inden sprojtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

* Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgijtepistolen
med disse dokumenter.

6.2. Sprajtepistoler - specifikke sikkerhedshenvis-
ninger

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, renggring og vedligeholdelse ma kun udferes af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

 Tag aldrig sprgjtemalepistolen i drift i tilfeelde af skader eller mang-
lende dele! Anvend iseer kun med permanent indbygget laseskrue
[1-14]! Laseskrue speendes med Originalt SATA Kombi-Tool med
maks. 1 Nm.

 Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen far hver brug!

» Tag straks en beskadiget sprajtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

» Sprgjtepistolen ma aldrig ombygges eller aendres af brugeren!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehgr!

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfglgende specialvaerktgj!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold

instrukserne i betjeningsvejledningen!

Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!

Anvend aldrig sprejtepistolen i naerheden af antaendelseskilder som

aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske

installationer!

* Bring kun de til arbejdet nedvendige maengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprojtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.

6.3. Personligt beskyttelsesudstyr

A

ik DANGER |

Advarsel!

* Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-
telseshandsker og arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
vedligeholdelse af sprgjtepistolen!

» Benyt desuden hgreveern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB
(A).

» Risiko pga. for varme overflader
Ved bearbejdning af varme materialer (temperatur hgjere end 43 °C;
109,4 °F) skal der baere passende beskyttelsestgj.

Vibrationer fra sprgjtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frasted-
ningskraften er meget lille.

6.4. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Sprajtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

DK
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A & Advarsel! Eksplosionsfare!

i oancer BN

* Folgende anvendelser og handlinger forer til, at eksplosi-
onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

» Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og renggringsmidler pa basis af halogeni-
serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan vaere
eksplosionsagtige.

7. Beskrivelse

Den trykluft, der skal bruges ved lakering, tilfgres pa tryklufttilslutningen.
Nar aftraekkeren betjenes til fgrste trykpunkt, aktiveres forluftstyringen.
Nar aftraekkeren betjenes yderligere, treekkes farvenalen ud af farvedy-
sen, sprgjtemediet flyder tryklgst ud af farvedysen og forstgves af den
trykluft, der stremmer ud af luftdysen.

8. Brug

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst, hvis trykluftslangen brister

Ved brug af en uegnet trykluftslange kan denne blive beskadiget af for
hgijt tryk og eksplodere.

— Brug kun en oplgsningsmiddelbestandig, antistatisk og tekniske fejlfri
slange til trykluft med gennemlgbstrykstyrke pa mindst 10 bar, en afled-
ningsmodstand pa < 1 MOhm og en min. indvendig diameter pa 9 mm
(se kapitel 14).
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A

Risiko for tilskadekomst pga. for hgjt materialeindgangstryk
Et for hgjt materialeindgangstryk kan fa materialeslangen og andre ma-
terialefgrende komponenter til at briste.

— Det maksimale materialeindgangstryk, der er angivet pa pistolen, ma
ikke overskrides.

ZAN

NOTICE

Advarsel!

Forsigtig!

Skader pga. snavset trykluft

Brug af snavset trykluft kan medfare

fejlfunktioner.

— Brug ren trykluft. F.eks. vha. SATA-filter 100 (# 148247) uden for la-
keringskabinen eller SATA-filter 484 (# 92320) inde i lakeringskabinen.

Veer opmaerksom pa/kontrollér fglgende punkter fgr hver brug for at gere

arbejdet med sprgjtepistolen sikkert:

m At alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sidder fast. Speend om
ngdvendigt skruer.

m At farvedysen [2-2] er spaendt med et tilspaendingsmoment pa 14 Nm
[7-5].

m At laseskruen [10-1] er spaendt.

m At der anvendes ren trykluft.

8.1.Forste ibrugtagning

m Blees trykluftledningen grundigt igennem fgr montering, og skyl materia-
leledningen igennem.

m Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsvaeske.

m Skru tilslutningsniplen [2-12] pa Iuftilslutningen [1-7].

m Juster luftdysen.
Vandret strale [2-7]
Lodret strale [2-6]
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8.2. Reguleringsdrift

Tilslutning af sprejtepistol

m Ved SATAjet 1000 K: tilsluttes materialekobling [2-14] og materia-
leslange [2-13].

m Ved SATAjet 1000 H: monteres heengebaeger [2-9] med materialesi
[2-10] og drypstop [2-11]. Monter lasebgjlen [1-13], sa den peger
mod dysen.

m Tilslut trykluftslange [2-8].

Tilpasning af pistolens indvendige tryk

[1i] |oBs!

Ved indstillingsmulighed [3-2], [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-
4] veere helt abent (lodret stilling).

[1i] |oBs!

Pistolens indvendige tryk kan indstilles mest ngjagtigt med SATA adam
2 [3-1].

[i] |oBs!

Hvis det ngdvendige pistolindgangstryk ikke opnas, skal trykket @ges pa
luftnettet.

Et for hgjt indgangslufttryk medferer for hgje aftreekningskreefter.

m Traek aftraekkerbgjlen [1-16] helt af.

m Indstil pistolindgangstrykket vha. en af falgende indstillingsmuligheder
[3-11, [3-2], [3-3] til [3-4]. Veer opmaerksom pa det maksimale pisto-
lindgangstryk (se kapitel 2).

m Seet aftraekkerbgjlen i udgangsstilling.

Indstilling af materialemangde

[1i] |oBs!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.
Veer ved lakering opmeerksom pé den ngdvendige sprojteafstand. Efter

lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.
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[Ti] |oBs!

Ved helt aben regulering af materialemaengde er sliddet pa farvedyse
og farvenal mindst. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprgjtemedie og
arbejdshastighed.

Materialemaengden og dermed nalevandringen kan indstilles trinlgst vha.
reguleringsskruen som vist i illustration [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lgsn kontramgtrikken [1-3].

m Traek aftraekkerbgjlen [1-16] helt af.

m Indstil materialemaengden pa reguleringsskruen [1-2].

m Spaend kontrametrikken med handen.

Ved SATAjet 1000 K

m Traek aftraekkerbgjlen [6-2] helt af, og indstil materialeforsyningstrykket.

Indstil sprejtestralen
Sprgijtestralen kan indstilles trinlgst vha. rund-/bredstralereguleringen [1-
1], til en rundstrale er opnaet.
m Indstil sprajtestralen ved at dreje pa rund- og bredstralereguleringen
[1-1].
m Drejning mod hgjre [5-2] — rundstrale
m Drejning mod venstre [5-1] — bredstrale

Start af lakeringsprocessen

m Stil dig i sprojteafstand (se kapitel 2).

m Traek aftraekkerbgjlen helt af [6-2], og fer sprgjtepistolen i en vinkel pa
90° i forhold til lakeringsfladen [6-1].

m Kontroller sprgijtelufttilfersel og materialeforsyning.

m Treek aftreekkerbgjlen [1-16] bagud, og start lakeringsprocessen. Jus-
tér om ngdvendigt materialemaengde og sprajtestrale.

Afslutning af lakeringsprocessen

m Saet aftraekkerbgjlen [1-16] i udgangsstilling.

m Nar lakeringsprocessen afsluttes, skal sprgjteluften afbrydes, og
haengebaegeret [1-10] tammes. Oplysninger om vedligeholdelse og
opbevaring (se kapitel 10).
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9. Vedligeholdelse og reparation

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Ilgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet kan komponenter Igsne sig
uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet for alt vedligeholdelsesarbejde.

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde pa dyseseettet er der risiko for tilskadekomst
pga. skarpe kanter.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA udtreeksveerktgj veek fra kroppen.

Falgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af

sprojtepistolen. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udfgres

af

uddannet fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
til tryklufttilslutningen [1-7] afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 16).

9.1. Udskiftning af dyseseet

AN

HOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert montering

Ved forkert monteringsreekkefglge af farvedysen og farvenalen kan dis-
se dele blive beskadiget.

— Overhold altid monteringsraekkefglgen. Farvedysen ma aldrig skrues
ind mod en farvenal, der star under spaending.

Dysesaettet bestar af en kontrolleret kombination af luftdyse [7-1], farve-
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dyse [7-2] og farvenal [7-3]. Udskift altid hele dyseseettet.

Demontering af dysesaet

m Lagsn kontramgtrikken [1-3].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [7-3] ud.

m Skru luftdysen [7-1] af.

m Skru farvedysen [7-2] ud af pistolkroppen med universalnggle.

Montering af dysesaet

m Skru farvedysen [7-5] i pistolkroppen med universalnggle, og spaend
med en tilspaendingsmoment pa 14 Nm.

m Skru luftdysen [7-4] pa pistolkroppen.

m Saet farvenal og fijeder [7-6] i.

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik [1-3] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.2. Udskiftning af luftfordelerring

[1i] |oBs!

Kontroller teetningsfladen i sprgijtepistolen efter afmontering af luftforde-
lerringen. Ved skader bedes du henvende dig til SATA kundeserviceaf-
deling (adresse se kapitel 16).

Demontering af luftfordelerring

m Demontér dysesaettet (se kapitel 9.1).

m Treek luftfordelerringen ud med SATA udtraeksveerkigjet [8-1].

m Kontrollér pakningsfladen [8-2] for forureninger, rengar om ngdvendigt.

Montering af luftfordelerring

m Isaetning af luftfordelerring. Luftfordelerringens tap [8-3] skal veere
rettet korrekt ind.

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Montér dysesaettet (se kapitel 9.1).

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 8.2.

9.3. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet Igber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Demontering af farvenalspakning
m Lgsn kontramgtrikken [1-3].
m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
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m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.
m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].
m Skru farvenalspakningen [9-3] af pistolkroppen.

Montering af farvenalspakning

m Skru farvenalspakningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Seet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik [1-3] i pistolkroppen.
Efter montering indstilles materialemeaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.4. Udskiftning af luftstempel, luftstempelfjeder
og luftmikrometer

A

Advarsel!
i DANGER |

Risiko for tilskadekomst, hvis luftmikrometeret lgsner sig.
Hvis laseskruen ikke er spaendt, kan luftmikrometeret skyde ukontrolle-
ret ud af sprgjtepistolen.

— Kontrollér, at luftmikrometerets laseskrue sidder fast, speend om ngd-

vendigt.

Uskiftning er nadvendig, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgjle
strammer luft ud ved luftdysen eller luftmikrometeret.

Demontering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer
m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

Montering af luftstempel, luftstempelfjeder og luftmikrometer

m Saet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smor luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og seet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemeengden i henhold til kapitel 8.2.
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9.5. Udskiftning af selvjusterende pakning (luftsi-
de)

Udskiftning er ngdvendig, hvis der strammer luft ud under aftreekkerbgj-
len.

Demontering af selvjusterende pakning

m Lgsn kontramgtrikken [1-3].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik ud af pistolkroppen.
m Tag fieder og farvenal [9-1] ud.

m Demontér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] af pistolkroppen.

m Treek luftmikrometeret [10-4] ud af pistolkroppen.

m Tag luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] ud.

m Tag luftstempelstangen [10-3] ud.

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] ud af pistolkroppen.

Montering af selvjusterende pakning

m Skru den selvjusterende pakning [10-2] i.

m Saet luftstempelstangen [10-3] ind pa den korrekte placering .

m Smar luftstemplet med luftstempelfjederen [10-5] samt luftmikromete-
ret [10-4] med SATA-sprojtefedt (# 48173), og saet delene i.

m Tryk luftmikrometeret [10-4] ind i pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] i.

m Montér aftraekkerbgjlen [9-2].

m Saet fieder og farvenal [9-1] i.

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontrametrik [1-3] i pistolkroppen.

Efter montering indstilles materialemaengden i henhold til kapitel 8.2.

9.6. Udskiftning af rund-/bredstralereguleringens
spindel

Udskiftningen er pakraevet, nar der strammer luft ud ved rund-/bredstrale-

reguleringen, eller det ikke laengere er muligt at indstille sprajtestralen.

Demontering af spindel

m Skru underseenkskruen [11-2] ud.

m Traek fingermatrikken [11-3] af.

m Skru spindlen [11-4] ud af pistolkroppen med SATA-universalnggle.
Montering af spindel

m Skru spindlen [11-4] i pistolkroppen med SATA-universalnggle.
m Saet fingermeotrikken [11-3] pa.
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100

m Pafer undersaenkskruen [11-2] Loctite 242 [11-1], og skru den i med
handen.

10. Pleje og opbevaring

For at sikre sprgjtepistolens funktion er omhyggelig omgang med pro-
duktet samt Igbende vedligeholdelse ngdvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tort sted.

m Sprgjtepistolen skal altid rengeres far brug og fer hvert materialeskift.

AN

HOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert rengsringsmiddel

Sprgijtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
renggringsmidler til renggring.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale renggringsmidler med en pH-veerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

AN

HOTICE

Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengering
Nedsaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprgjtepistolen.

— Laeg ikke sprgijtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgijtepistolen med et ultralydsapparat.

— Brug kun vaskemaskiner, der er anbefalet af SATA.

AN

HOTICE

Forsigtig!

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktoj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker
sprojtebilledet.

— Brug SATA-dyserenggringsnale (# 62174) eller (# 9894).
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(13

OBS!

| sjeeldne tilfaelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at renggre disse grundigt. Hvis en demontering

bliver ngdvendig, skal den begreenses til de komponenter, der funktions-
maessigt kommer i kontakt med materiale.

m Skyl sprajtepistolen grundigt igennem med fortynder.
m Renggar luftdysen med en pensel eller barste.
m Smgr beveaegelige dele med en smule pistolfedt.

11. Fejlmeddelelser
De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-

sonale.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder naevnte udbedringsfor-
slag, skal sprajtepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling (du fin-
der adressen i kapitel 17).

luftbobler i haengebae-
geret.

Fejl Arsag Hjzelp
Urolig sprgjtestrale Farvedyse ikke Spaend farvedysen med
(flagren/spytten) eller |speendt. universalnggle.

Luftfordelerring beska-
diget eller tilsmudset.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).

Luftbobler i haenge-
baegeret.

Los luftdyse.

Speaend luftdyse med
handen.

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") snavset.

Renger luftkreds. Falg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Dysesaet snavset.

Renggr dyseseaettet.
Folg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Dyseseet beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

For lidt sprejtemedie i
haengebaegeret.

Fyld heengebaegeret
(se kapitel 8.2).

Farvenalspakning
defekt.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).
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Fejl

Arsag

Hjelp

Sprejtemgnsteret er
for lille, skeevt, ensi-
digt eller delt.

Luftdysens huller er
belagt med lak.

Renger luftdysen. Fgalg
renggringshenvisnin-
gerne (se kapitel 10).

Farvedysespids (far-
vedysetap) beskadi-
get.

Kontroller farvedysens
spids for beskadigelse,
og udskift om ngdven-
digt dyseseettet (se
kapitel 9.1).

Rund-/breddestrale-
regulering fungerer
ikke — reguleringen
kan drejes.

Luftfordelerring ikke
placeret korrekt (tap
ikke i hul) eller beska-
diget.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 9.2).

For lidt sprgjtemedie i
haengebaegeret.

Fyld heengebaegeret
(se kapitel 8.2).

Rund-/bredstrale-
regulering kan ikke
drejes.

Rund-/bredstrale-
regulering blev drejet
for kraftigt mod uret i
begraensningen; spin-
del i pistolens gevind
erlgs.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ud med
universalnggle, og fa
den til at ga frit, eller
udskift den helt (se
kapitel 9.6).

Sprgijtepistolen afbry-
der ikke luften.

Luftstempelsaede tils-
mudset.

Renger luftstempelsze-
det. Folg rengarings-
henvisningerne (se
kapitel 10).

Luk luftstemplet.

Udskift luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapitel 9.4).

Korrosion pa luftdy-
segevind, materialeka-
nal (baegertilslutning)
eller sprgjtepistolkrop.

Renggringsvaeske
(udvandet) bliver
stéende for laenge i
pistolen.

Der er anvendt uegne-
de renggringsveesker.

Fa pistolkroppen ud-
skiftet. Folg reng@rings-
henvisningerne (se
kapitel 10).
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Fejl

Arsag

Hjelp

Der lIgber sprgjteme-
die ud bag farvenals-
pakningen.

Farvenalspakning
defekt eller mangler.

Udskift farvenalspaknin-
gen (se kapitel 9.3).

Farvenal beskadiget.

Udskift dyseseet (se
kapitel 9.1).

Farvenal tilsmudset.

Renger farvenalen.
Falg renggringshen-
visningerne (se kapi-
tel 10).

Spraijtepistol drypper
ved farvedysespidsen
("Sma farvedyse-
tapper").

Fremmedlegemer
mellem farvenalsspids
og farvedyse.

Renger farvedyse og
farvenal. Fglg renge-
ringshenvisningerne (se
kapitel 10).

Dyseseet beskadiget.

Udskift dysesaet (se

kapitel 9.1).

12. Bortskaffelse
Den helt tamte sprajtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.
For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af sprgjtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!

13. Kundeservice
Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler

14. Garantibetingelser
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

SATA hafter ikke for:

* Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen
» Ukorrekt anvendelse af produktet
» Brug af ikke-uddannet personale
* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr
* Manglende anvendelse af originalt tilbehar og reservedele
* Ombygning eller tekniske eendringer udfert af brugeren

» Naturlig slitage

» Atypisk slagbelastning
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* Monterings- og demonteringsarbejder

15. Tilbehor

104

Art. nr. Betegnelse Antal

6981 Lynkoblingsnippel G 1/4" (indvendigt gevind) 5 stk.

27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 stk.

64030 SATA renggringssaet 1 saet

53090 SATA lakeringsluftslange, bla, 9 mm, 10 m lang 1 stk.
med lynkobling

13623 SATA lynkobling 1/4" (udvendigt gevind) 1 stk.

38265 SATA materialefilter 60 msh, G 3/8" (indvendigt 1 stk.
gevind) og 3/8" (udvendigt gevind)

91140* SATA materialekobling 3/8" (udvendigt gevind ) 1 stk.
med stiknippel G 3/8" (indvendigt gevind)

91157* SATA materialekobling 3/8" (udvendigt gevind ) 1 stk.
med stiknippel G 3/8" (indvendigt gevind) og si 60
msh

92031* SATA materialergr G 3/8" (indvendigt gevind) - 3/8" |1 stk.
(udvendigt gevind)

147504* [SATA slangepar 9 x 9 mm, lsengde 15 m, med 1 stk.
overtreeksflet, G 3/8" og G 1/2" (mat.), G 1/4" (luft)
(indvendigt gevind)

147512  |SATA slangepar 9 x 9 mm, lsengde 10 m, med 1 stk.
overtraeksflet, G 3/8" og G 1/2" (mat.), G 1/4" (luft)
(indvendigt gevind)

147520 [SATA slangepar 9 x 9 mm, laengde 6 m, med 1 stk.
overtraeksflet, G 3/8" og G 1/2" (mat.), G 1/4" (luft)
(indvendigt gevind)

48173 Hgjtydende fedt 1 stk.

[* | kun ved SATAjet 1000 K

16. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal

2691** 1,0 | heengebaeger (aluminium) 1 stk.

2733** Lagarmatur 1 stk.
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Art. nr. Betegnelse Antal
6395 CCS-klips (gren, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Veerktojssaet 1 saet
15438 Farvenalspakning 1 stk.
26120** 1,0 | heengebeeger uden lag (aluminium) 1 stk.
45286 Drypstop til 1,0 | haengebaeger (aluminium) 4 stk.
50195** Si til sugerar 2 stk.
51680**  |Teetningsring til 1,0 | haengebaeger (aluminium) 4 stk.
89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91900**  |Materialetilslutning 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
93526* Materialetilslutning 1 stk.
130484* |(Indsats 1 stk.
130492 Aftraekkersaet SATAjet 1000 1 stk.
130534 Luftfordelerring 3 stk.
133926 Bgijlerulle 1 saet
133934 Pakning til spindel rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsholder (luftsiden) 1 stk.
133959 Farvenals- og luftstempelfjeder 3 stk.
133967 Laseskrue til SATA luftmikrometer 3 stk.
133983 Lufttilslutning 1 stk.
133991 Luftstempelhoved 3 stk.
139188 Materialemeengderegulering med kontramgtrik 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Fingermgtrik og skrue 1 stk.
140582 Pakningselementer til farvedyse 5 stk.
* kun ved SATAjet 1000 K

** kun ved SATAjet 1000 H

O Medfalger i reparationssaettet (# 130542)

(] Medfalger i luftstempelserviceenheden (# 92759)

A Medfglger i fiederseettet (# 133959)

©) Medfalger i pakningsseettet (# 183780)
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17. EU-overensstemmelseserklaring

Du finder den aktuelt geeldende konformitetserklaering under:

www.sata.com/downloads
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vigastusi.

Hoiatus! ohu eest, mis vdib péhjustada surma vadi raskeid

NOTICE

f&‘ Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
tad teriaalseid kahjusid.
ada materiaalseid kahjusi

& Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid vigastusi.

[jﬂ Juhis! Kasulikud ndpunaited ja soovitused.

2. Tehnilised andmed

Pilistoli sisendsurve

RP Operating range
(Rakendusala)

2,5 bar 35 psi

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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Pilistoli sisendsurve

HVLP |Operating range 2,5 bar 35 psi
(Rakendusala)
"Compliant" > 2,5 bar (Dusi > 35 psi (Duusi
siserohk > 0,7 | siserbhk > 10 psi)
bar)
Compliant Lombardei < 3,0 bar (Duusi < 44 psi (Duusi
seadusandlus/Itaalia siserdhk < 1,0 | siserbhk < 15 psi)
bar)
Pihustamiskaugus SATAjet 1000 K
RP  [soovituslik | 17cm-21cm| 7-8
HVLP |soovituslik 10cm-15cm 4" -6
Complianti seadusand- 10cm-15¢cm 4 -6"

lus Lombardia/ltaalia

Pihustamiskaugus SATAjet 1000 H

RP  [soovituslik | 17cm-21cm| 17 cm - 8’

Pustoli max sisendrdhk (6hk)

| 10,0 bar | 145 psi

Max pustoli sisendrohk (materjal)

vt tdhistust/andmeid pustolilt

Ohukulu SATAjet 1000 K piistoli 2,0-baarise sisendréhu korral

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Ohukulu SATAjet 1000 H pistoli 2,0-baarise sisendréhu korral

RP | 275 Ni/min | 9,7 cfm
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur

| 50 °C| 122 °F

Kaal | Mudel
SATAjet 1000 K 465 g 16,4 oz,
SATAjet 1000 H alumine varvindu 930g 32,8 oz,
1000 ml
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3. Tarnekomplekt

m Duusikomplektiga RP/HVLP varvipdstol
m Tooriistakomplekt

m CCS-klamber

m Kasutusjuhend

m Alumiiniumist alumine varvindu 1000 ml*
m Varvisdel*

m Tilgatokis™

*ainult mudelil SATAjet 1000 H RP

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.
m Varvipustol on kahjustatud
m Kas tarnekomplekt on taielik?

4. Ehitus
4.1.Varvipustol

[1-11 Umara/laia pihustusjoa [1-11]
regulaator
[1-2] materjalikoguse regulaator [1-12]
[1-3] Materjalikoguse regulee- [1-13]
rimise vastumutter [1-14]
[1-4] Ohukruvik [1-15]
[1-5] Ohukruviku kinnituskruvi [1-16]
[1-6] Ohukolb (ei ole néhtav) [1-17]
[1-7] Surudhuihendus G,
(valiskeere) [1-18]
[1-8] Varvikoodislisteem (CCS)
[1-9] Varvifilter (ei ole nahtav)
[1-10] Varvipaak*

*ainult mudelil SATAjet 1000 H RP
4.2. Ohukruvik

[3-21] SATA adam 2 (vt [3-23]
peatiikki 15)

[3-22] Eraldi manomeeter
reguleerimisseadisega (vt [3-24]

peatiikki 15)

EE

Materjali filter (ei ole
nahtav)

Varvipaagi kaas*
Kinnitusklamber*
Varvipaagi kinnitus*
Varviplstoli kaepide
Paastik

Materjali Gthendus G%,
(valiskeere)
Dutsikomplekt koos
6huduisi, varvidiisi (ei ole
nahtav), varvindelalaga (ei
ole nahtav)

Eraldi manomeeter ilma
reguleerimisseadiseta (vt
peatiikki 15)

R&hu m&otmine
suruéhuvorgus
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5. Sihiparane kasutamine

VarvipUstol on sihiparaselt ette nahtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.

6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

A A

|4 DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tahelepanelikult ja taielikult 1abi
kdik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud t6ovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke kéik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipistol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Pidage kinni kohalikest ohutus-, td6ohutus-, tédkaitse- ja keskkonna-
kaitse nduetest!

+ Arge kunagi suunake varvipistolit elusolenditele!

» Ainult spetsialist v6ib kasutada, puhastada ja tehnohooldust Iabi viia.

« |Isikutel, kelle reaktsioonivoime on uimastite, alkoholi, ravimite voi min-
gil muul pdhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.

+ Arge kunagi kasutage kahjustunud véi puuduvate osadega varvipls-
tolit! Kasutage ainult siis, kui paigaldatud lukustuskruvi [1-14] on
tugevalt kinni keeratud! Keerake kinnituskruvi SATA originaal-kombi-
tooriistaga max 1 Nm jéuga kinni.

» Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

» Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage suruéhu tihendus!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

+ Arge kunagi ehitage varvipustolit omavoliliselt imber ega muutke tehnili-
selt!

» Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad darmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettendhtud todriista!

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

+ Arge kunagi pihustage happeid, leelisi véi bensiini sisaldavaid aineid!

» Arge kunagi kasutage varvipistolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pélev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

» Tooge varvipustoli todpiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t66 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!

6.3.Isiklikud kaitsevahendid

A

Hoiatus!

» Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Tdoriietust ja -jalandusid!

» Varvipustoli kasutamise juures voib toimuda helirbhu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

» Oht liiga kuumade pindade t6ttu
Kandke kuumade materjalide t66tlemisel (temperatuur tle 43 °C;
109,4 °F) vastavat kaitseriietust.

Vérvipustoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasilédgijoud on vaikesed.

6.4. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustol on méeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.
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A & Hoiatus! Plahvatusoht!

i oancer BN

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

» Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud sisivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!

7. Kirjeldus

Varvimiseks vajalik surudhk saadakse suruéhutihendusest. Tombehoova
seadmisel esimesse survepunkti aktiveerub dhuvool. Témbehooba edasi
ligutades tdmmatakse varvindel varviduusist valja, pihustatav aine voo-
lab surveta varvidlisist vélja ja hudulusist valjuv surudhk pihustab selle
laiali.

8. Kasitsemine

A

Hoiatus!
i DANGER |

Vigastusoht I6hkeva surudhuvooliku korral

Kui kasutatakse ebasobivat suruéhuvoolikut, véib see liiga suure surve
mojul kahjustada saada ja Idhkeda.

— Kasutage ainult lahustikindlat, antistaatilist ja tehniliselt laitmatut su-
rudhuvoolikut, mille pusisurvekindlus on vahemalt 10 bar, Sunttakistus

<1 MQ ja min siselabim66t 9 mm (vt ptk 14).
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A

Hoiatus!

Liiga kérgest materjali sisendrohust tingitud vigastusoht
Liiga kdérge materjali sisendrohk vib pdhjustada materjali vooliku ja
teiste materjali juhtivate komponentide purunemise.

— Pustolile margitud maksimaalset materjali sisendrdhku ei tohi Uleta-

ZAN

NOTICE

Ettevaatust!

Mustast suruéhust tingitud kahjustused

Saastunud suruéhu kasutamine véib pdhjustada

vaartalitlust.

— Kasutage puhast surudhku. Naiteks l&abi SATA filtri 100 (# 148247)
véljaspool varvimiskabiini voi SATA filtri 484 (# 92320) varvimiskabiinis.

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t66.

m Kdikide poltide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tugev kinnitus. Vajadu-
se korral pingutage polte.

m Varviduus [2-2] pingutusmomendiga 14 Nm [7-5] kinni keeratud.

m Lukustuskruvi [10-1] kinni keeratud.

m Kasutatakse tehniliselt puhast surudhku.

8.1.Esmakordne kasutuselevott

m Enne monteerimist tuleb surudhuvoolik pdhjalikult 1abi puhuda ja mater-
jali voolik 1abi loputada.

m Loputage varvikanalit sobiva puhastusvedelikuga.

m Keerake Uhendusnippel [2-12] dhuliitmikule [1-7].

m Joondage 6hududs.
Horisontaalne juga [2-7]
Vertikaalne juga [2-6]

8.2. Tavareziim

Virvipiistoli ihendamine
m SATAjet 1000 K puhul: ihendage materjali liitmik [2-14] ja materjali
voolik [2-13].

EE
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m SATAjet 1000 H puhul: Ghendage alumine varvindu [2-9] materjali
sbela [2-10] ja tilgatbkisega [2-11]. Kinnitusklamber [1-13] tuleb mon-
teerida selliselt, et see on suunatud dulsi poole.

m Uhendage surudhuvoolik [2-8].

Piistoli siserohu kohandamine

[:m Juhis!

Reguleerimisvdimaluste [3-2], [3-3] ja [3-4] korral peab olema 6hu-
mikromeeter [1-4] taielikult avatud (vertikaalne asend).

['Td] | Juhis!

Kdige tapsemalt saab pistoli siserdhku reguleerida SATA adam 2-ga
[3-1].

[Ti] | Junis!

Kui vajalikku pustoli sissevooluréhku ei saavutata, tuleb tdsta réhku
suruéhuvorgus.

Liiga kérge sissevooluréhk pdhjustab suuri valjatdmbejéude.

m Eemaldage paastik [1-16] taielikult.

m Valige pustoli sissevooluréhu reguleerimiseks liks jargmistest reguleeri-
misvlimalustest [3-1], [3-2], [3-3] kuni [3-4]. Arvestage maksimaalset
pustoli sissevoolurdhku (vt peatiikki 2).

m Seadke paastik lahteasendisse.

Materjalikoguse reguleerimine

[Ti] | Junis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle t6detapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

[:m Juhis!

Taielikult avatud materjalikoguse regulaatori korral on varvidiusi ja var-
vindela kulumine kéige vaiksem. Valige duisi suurus pihustatava aine ja
tookiiruse jargi.

Materjalikogust ja ndelatdstet saab reguleerimiskruviga jooniste [4-1], [4-
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2], [4-3] ja [4-4] jargi sujuvalt reguleerida.

m Vabastage vastumutter [1-3].

m Eemaldage paastik [1-16] taielikult.

m Reguleerige materjalikogust reguleerimiskruviga [1-2].

m Keerake vastumutter kasitsi kinni.

SATAjet 1000 K puhul

m Eemaldage péaastik [6-2] taielikult ja reguleerige materjali pealevoolu
réhku.

Pihustusjoa reguleerimine
Pihustusjuga saab Umara/laia pihustusjoa regulaatoriga [1-1] sujuvalt
kuni Gmara pihustusjoani reguleerida.
m Reguleerige pihustusjuga Umara/laia pihustusjoa regulaatorit [1-1]
keerates.
m Paremale keeramine [5-2] — Umar pihustusjuga
m Vasakule keeramine [5-1] — lai pihustusjuga

Varvimise alustamine

m Valige pihustamiskaugus (vt peatlkki 2).

m Eemaldage paastik taielikult [6-2] ja viige varvipustol varvimispinna
suhtes 90° nurga alla [6-1].

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool.

m TOmmake paastik [1-16] taha ja alustage varvimist. Reguleerige vaja-
duse korral materjalikogust ja pihustusjuga.

Véarvimise Iopetamine

m Seadke paastik [1-16] lahteasendisse.

m Kui varvimine |6petatakse, katkestage pihustusdhk ja tihjendage
alumine varvindu [1-10]. Jargige hooldamise ja hoiustamise juhiseid (vt
peatlkki 10).

9. Tehnohooldus ja korrashoid

A

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi védljuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvérk on hooldustédde ajal thendatud, véivad komponendid
ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne koiki hooldustdid varviplstol suruhuvérgust.

Hoiatus!
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A

Hoiatus!

Vigastusoht teravate servade t6ttu

Paigaldust6ode korral ditsikomplekti juures valitseb teravate servade
tottu vigastusoht.

— Kandke tookindaid.

— Kasutage SATA véljatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.

Jargmises peatukis kirjeldatakse varvipustoli tehnohooldust ja

korrashoidu. Hooldus- ja korrashoiutdid tohib teha ainult

véljadppinud eripersonal.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb surudhutoide surudhuliitmi-
kul [1-7] katkestada.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatiikki 16).

9.1.Duusikomplekti vahetamine

AN

HOTICE

Ettevaatust!

Valest paigaldusest pohjustatud kahjustused

Varvidlusi ja varvindela vale paigaldusjarjekorra tottu vdivad need kah-

justada saada.

— Jargige kindlasti paigaldusjarjekorda. Arge kunagi keerake varvidiiiisi

sisse pinge all oleva varvindela vastu.

Duusikomplekt koosneb dhudulsi [7-1], varvidulsi [7-2] ja varvindela [7-

3] kombinatsioonist. Vahetage duusikomplekt alati tervikuna valja.

Diilisikomplekti demonteerimine

m Vabastage vastumutter [1-3].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga pUstoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [7-3].

m Keerake 6hududs [7-1] ara.

m Kruvige varvidils [7-2] universaalvétmega plstoli korpusest valja.

Duusikomplekti paigaldamine
m Keerake varvidiius [7-5] universaalvdétmega pustoli korpusesse ja
pingutusmomendiga 14 Nm kinni.
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m Kruvige 6huduus [7-4] pustoli korpusele.

m Asetage varvindel ja vedru [7-6] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga [1-3] pustoli korpus-
sesse.

Péarast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.2. Ohujaoturi vahetamine

[1i] [Junhis!

Pérast 6hujaoturi ronga demonteerimist kontrollige varvipustolis tihen-
duspinda. Kahjustuste korral p66rduge SATA klienditeenindusosakonna
poole (aadressi vt ptk 16).

Ohujaoturi demonteerimine

m Eemaldage dlusikomplekt (vt peatiikki 9.1).

m Tdmmake dhujaotur SATA valjatdmbeseadmega [8-1] vélja.

m Kontrollige tihenduspindade [8-2] puhtust, vajaduse korral puhastage.

Ohujaoturi paigaldamine

m Asetage Shujaotur sisse. Ohujaoturi tapp [8-3] peab olema seejuures
vastavalt joondatud.

m Suruge Shujaotur Uhtlaselt sisse.

m Paigaldage duisikomplekt (vt peatikki 9.1).

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiki 8.2 jargi.

9.3.Varvinoela tihendi vahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
ainet.

Varvindela tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-3].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga pustoli korpusest
valja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusest vélja.

Vérvinodela tihendi paigaldamine

m Keerake varvindela tihend [9-3] pustoli korpusesse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga [1-3] pustoli korpus-

EE
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sesse.
Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.4. Ohukolvi, dhukolvi vedru ja 6humikromeetri

vahetamine
& Hoiatus!
[ s DANGER |

Vigastusoht lahtituleva 6humikromeetri tottu.

Ohumikromeeter véib kinnikeeramata lukustuskruvi korral kontrollimatult
varvipustolist valja paiskuda.

— Kontrollige 8humikromeetri lukustuskruvi kinnitust ja vajaduse korral
keerake kinni.

Véljavahetamine on vajalik, kui vajutamata paastiku korral
valjub dhudulusi véi 6humikromeetri juurest dhku.

Ohukolvi, dhukolvi vedru ja 6humikromeetri eemaldamine
m Keerake lukustuskruvi [10-1] plstoli korpusest valja.

m TOmmake dhumikromeeter [10-4] pustoli korpusest valja.

m Votke Shukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

Ohukolvi, 8hukolvi vedru ja 8humikromeetri paigaldamine

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga éhukolbi [10-5] ja dhumikromeetrit [10-4]
SATA pustolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge 6humikromeeter [10-4] plstoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pUstoli korpusesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatiiki 8.2 jargi.

9.5.Isereguleeruva tihendi (6hupoolel) vahetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui 6hk paastiku alt valja tungib.

Isereguleeruva tihendi eemaldamine

m Vabastage vastumutter [1-3].

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga pustoli korpusest
vélja.

m Eemaldage vedru ja varvindel [9-1].

m Eemaldage paastik [9-2].

m Keerake lukustuskruvi [10-1] pustoli korpusest valja.
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m Tdmmake humikromeeter [10-4] pustoli korpusest vélja.

m Votke 6hukolb koos dhukolvi vedruga [10-5] valja.

m Eemaldage 6hukolvi varras [10-3].

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] pUstoli korpusest valja.

Isereguleeruva tihendi paigaldamine

m Keerake isereguleeruv tihend [10-2] sisse.

m Asetage dhukolvi varras [10-3] diges asendis sisse.

m Maarige 6hukolvi vedruga éhukolbi [10-5] ja humikromeetrit [10-4]
SATA plstolimaardega (# 48173) ning asetage sisse.

m Suruge Shumikromeeter [10-4] pustoli korpusesse.

m Keerake lukustuskruvi [10-1] sisse.

m Paigaldage paastik [9-2].

m Asetage vedru ja varvinéel [9-1] sisse.

m Kruvige reguleerimiskruvi [1-2] koos vastumutriga [1-3] pustoli korpus-
sesse.

Parast paigaldamist reguleerige materjalikogust peatuki 8.2 jargi.

9.6. Umara/laia pihustusjoa regulaatori spindli va-

hetamine
Véljavahetamine on vajalik, kui Umara/laia pihustusjoa regulaatori juurest
6hku valja tungib vdi kui pihustusjuga ei ole enam vdimalik reguleerida.

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [11-2] vélja.

m Eemaldage rihvelpea [11-3].

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusest vélja.

Spindli paigaldamine

m Kruvige spindel [11-4] SATA universaalvétmega pustoli korpusesse.

m Asetage rihvelpea [11-3] kohale.

m Niisutage peitpeakruvi [11-2] vahendiga Loctite 242 [11-1] ja keerake
kasitsi sisse.

10. Korrashoid ja hoiustamine

VarvipUstoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord parast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist.
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ZAN

NOTICE

Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi pohjustatud kahjustused

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

ZAN

MNOTICE

Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamine vdib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varviplstolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipistolit ultraheliseadmega.

— Kasutage ainult SATA soovitatud pesumasinaid.

ZAN

MNOTICE

Ettevaatust!

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu

Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pritsi-
mistulemust.

— Kasutage SATA duusipuhastusndelu (# 62174) voi (# 9894).

['Ti] [ Juhis!

Vahel harva voib olla vaja méned varvipustoli osad eemaldada, et neid
pohjalikult puhastada. Kui eemaldamine on vajalik, peaks see piirduma

ainult komponentidega, mis talitluse kdigus materjaliga kokku puutuvad.

m Loputage varvipustol lahjendiga korralikult 1abi.
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m Puhastage 6hududusi pintsli voi harjaga.

m Maarige liikuvaid osi kergelt plstolimaardega.

11. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-

petsialistid.

Kui alljargnevalt kirjeldatud meetmete abil ei ole vdimalik riket kérvaldada,

saatke varvipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse (aadressi vt

peatukist 17).

Rike

P&hjus

Abindu

Ebaiihtlane pihustus-
juga (varelemine/turt-
sumine) voi humullid
alumises varvindus.

Varvidlds ei ole kinni
keeratud.

Keerake varviduus uni-
versaalvétmega kinni.

Ohujaotur on kahjus-
tatud voi maardunud.

Vahetage Shujaotur
valja (vt peatukki 9.2).

Ohumullid alumises
varvinous.

Ohuduiiis on lahti.

Keerake dhuduus kasit-
si kinni.

Vahemik 6huduiusi

ja varvidiisi vahel
(6huringlus) on maar-
dunud.

Puhastage éhuringlus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatukki 10).

Duiusikomplekt on
maardunud.

Puhastage diitsikomp-
lekt. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatlk-
ki 10).

Dutsikomplekt on
kahjustatud.

Vahetage dulsikomp-
lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).

Liiga vahe pihustu-
sainet alumises varvi-
nous.

Taitke alumine varvindu
(vt peatuikki 8.2).

Varvindela tihendi
rike.

Vahetage varvindela
tihend valja (vt peatlk-
ki 9.3).

EE
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Rike

P&hjus

Abindu

Pihustusmuster liiga
vaike, viltu, tihel pool
vOi triibuline.

Ohudiiiisi avad on
varviga kaetud.

Puhastage 6hudus.
Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatlkki 10).

Varvidiisi ots (var-
vidiusi tihvt) on kah-
justatud.

Kontrollige, ega var-
vidulsi ots pole kahjus-
tatud ja vajaduse korral
vahetage dilisikomp-
lekt valja (vt peatiik-

ki 9.1).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei toota
— pO0ratav regulaator.

Ohujaotur ei ole diges
asendis (tapp ei ole
avas) voi on kahjus-
tatud.

Vahetage 6hujaotur
valja (vt peatlkki 9.2).

Liiga vahe pihustu-
sainet alumises varvi-
nous.

Taitke alumine varvindu
(vt peatlikki 8.2).

Umara/laia pihustus-
joa regulaator ei ole
pboratav.

Umara/laia pihustus-
joa regulaatorit on liiga
tugevasti vastupaeva
piirde vastu keeratud;
spindel pustoli keer-
mes lahti.

Keerake Umara/laia
pihustusjoa regulaator
universaalvétmega val-
ja ja muutke liikuvaks
vbi vahetage tervenisti
valja (vt peatlikki 9.6).

Varvipustol ei lulita
6hku valja.

Ohukolvi pesa on

Puhastage dhukolvi

maardunud. pesa. Jargige puhas-
tusjuhendit (vt peatlk-
ki 10).

Sulgege 6hukolb. Vahetage 6hukolb ja

ohukolvi tihend valja (vt
peatlkki 9.4).

Rooste dhudidsi keer-
mel, materjalikanalil
(ndu Uhenduskohal)
vOi varvipustoli kor-
pusel.

Puhastusvedelik (vesi)
jaab liiga kauaks pls-
tolisse.

Kasutatud on eba-
sobivaid puhastus-
vedelikke.

Laske pustoli korpus
vélja vahetada. Jargige
puhastusjuhendit (vt
peatukki 10).
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Rike Pohjus Abinou
Varvindela tihendi Varvindela tihend on | Vahetage varvinéela
tagant lekib pihustu- |defektne voi puudub. |tihend valja (vt peatik-
sainet. ki 9.3).
Varvindel on kahjus- | Vahetage dilisikomp-
tatud. lekt valja (vt peatiik-
ki 9.1).
Varvindel on maardu- | Puhastage varvindel.
nud. Jargige puhastusjuhen-
dit (vt peatikki 10).
Varvipustol lekib Vddrkeha varvindela |Puhastage varvidius
varviduisiotsa otsa ja varvidudsi ja varvindel. Jargige
(varviduusitipu) juu- vahel. puhastusjuhendit (vt
rest. peatukki 10).
Diiusikomplekt on Vahetage duusikomp-
kahjustatud. lekt valja (vt peatuk-
ki 9.1).

12. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustol utiliseeritakse kasusjdatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

13. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA mulgiesindaja kau-
du

14. Garantii / vastutus

Kehtivad nii SATA Uldised tllptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:

» kasutusjuhendi eiramine

« toote mittesihipdrane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt

« isikliku kaitsevarustuse puudumine

 Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

* Omavoliline imberehitamine voi tehnilised muudatused

EE
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¢ Loomulik vananemine / kulumine
« Kasutamisest mittetulenev koormus
* monteerimis- ja demonteerimistédd

15. Tarvikud

124

Art-nr Nimetus Kogus

6981 Kiirliitmiku nippel G 1/4“ (sisekeere) 5 tk

27771 Ohumikromeeter 0-845 manomeetriga 1tk

64030 SATA puhastuskomplekt 1 komp-
lekt

53090 SATA 6huvoolik, sinine, 9 mm, 10 m pikk, Kiirliitmi- |1 tk
kuga

13623 SATA kiirliitmik 1/4” (valiskeere) 1tk

38265 SATA materjali filter 60 msh, G 3/8" (sisekeere) ja |1 tk
3/8" (valiskeere)

91140* SATA materijali liitmik 3/8“ (véliskeere) koos sisse- |1 tk
kaiva nipliga G 3/8 (sisekeere)

91157* SATA materjali liitmik 3/8“ (valiskeere) koos sisse- |1 tk
kaiva nipliga G 3/8“ (sisekeere) ja sdelaga 60 msh

92031* SATA varvitoru G 3/8“ (sisekeere) — 3/8“ (valiskee- |1 tk
re)

147504* |SATA voolikupaar 9 x 9 mm, 15 m pikk, pdimitud |1 tk
kattega, G 3/8“ ja G 1/2" (matt.), G 1/4“ (6hk), (si-
sekeere)

147512*  |SATA voolikupaar 9 x 9 mm, 10 m pikk, pdimitud |1 tk
kattega, G 3/8" ja G 1/2" (matt.), G 1/4“ (6hk), (si-
sekeere)

147520* |SATA voolikupaar 9 x 9 mm, 6 m pikk, pdimitud 1tk
kattega, G 3/8“ ja G 1/2" (matt.), G 1/4“ (dhk), (si-
sekeere)

48173 Suure joudlusega maare 1tk

|ainult mudelil SATAjet 1000 K
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16. Varuosad

Art-nr Nimetus Kogus
2691** 1,0 | alumine varvindu (alumiinium) 1tk
2733** Kaanefiksaator 1tk
6395 CCS-klamber (roheline, sinine, punane, must) 4 tk
9050 Tooriistakomplekt 1 komp-
lekt
15438 Varvinodela tihend 1tk
26120** 1,0 | alumine varvindu, iima kaaneta (alumiinium) |1 tk
45286** 1,0 | alumise varvindu (alumiinium) tilgatokis 4 tk
50195** Imitoru séel 2 tk
51680** 1,0 | alumise varvindu (alumiinium) réngastihend |4 tk
89771 Umara-laia pihustusjoa regulaatori spindel 1tk
91900**  |materjali liitmik 1tk
91959 Ohukolvi varras 1tk
93526* materijali liitmik 1tk
130484*  |Kasutus 1tk
130492 Paastiku komplekt SATAjet 1000 1tk
130534 Ohujaotur 3 tk
133926 paastikutihvt 1 komp-
lekt
133934 Umara-laia pihustusjoa regulaatori spindli tihend (3 tk
133942 Tihendi fiksaator (6hupoolne) 1tk
133959 Varvindela ja 6hukolvi vedru 3tk
133967 SATA 6humikromeetri lukustuskruvi 3tk
133983 Ohuliitmik 1tk
133991 ohukolvi ots 3tk
139188 Varvikoguse regulaator kontramutriga 1tk
139964 Ohukruvik 1tk
140574 Rihvelpea ja polt 1tk
140582 Varvidlusi tihenduselemendid 5tk

ainult mudelil SATAjet 1000 K

*%

ainult mudelil SATAjet 1000 H
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O Sisaldub remondikomplektis (# 130542)

[ ) Sisaldub 6hukolvi hooldusmoodulis (# 92759)
A Sisaldub vedrude komplektis (# 133959)

O Sisaldub tihendikomplektis (# 183780)

17. EL-i vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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1. Symbols
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
[ ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
& Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.
[j:i] Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Gun inlet pressure

RP Operating range
(Field of application)

2.5 bar 35 psi

m
pz4

[EN] Operating Instructions | english
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Gun inlet pressure

HVLP |Operating range 2.5 bar 35 psi
(Field of application)

Compliant > 2.5 bar (air cap| > 35 psi (air cap
pressure > 0.7 pressure > 10
bar) psi)
Compliant legislation < 3.0 bar (aircap| <44 psi (air cap
Lombardy/Italy pressure < 1.0 pressure < 15
bar) psi)

Spray distance SATAjet 1000 K
RP |recommended | 17 cm - 21 cm| 7 -8
HVLP |recommended 10cm-15cm 4" -6
Compliant legislation 10cm-15¢cm 4’ -6

Lombardy/ Italy

Spray distance SATAjet 1000 H

RP |recommended | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”

Max. gun input pressure (air)

| 10.0 bar | 145 psi

Max. gun input pressure (material)

| see marking/details on the gun

Air consumption SATAjet 1000 K at 2,5 bar spray gun inlet pres-
sure

RP 410 NI/min 14.5 cfm

HVLP 530 NI/min 18.7 cfm

Air consumption SATAjet 1000 H at 2,0 bar spray gun inlet pres-
sure

RP | 275 Ni/min | 9.7 cfm

Maximum temperature of spray medium

50 °C | 122 °F

Weight | Version

SATAjet 1000 K 465 g 16.4 oz.
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Weight | Version

SATAjet 1000 H suction cup 1000
ml

930 g 32.8 0z.

3. Scope of Delivery

m Spray gun with nozzle set RP/HVLP

m Tool kit

m CCS clips

m Operating Instructions

m Aluminium suction cup 1000 ml*
m Paint sieve*

m Drip-stop*

*only with SATAjet 1000 H RP

After unpacking, check:
m Spray gun damaged
m Complete scope of supply

4. Technical Design

4.1.Spray gun

[1-11 Round/flat fan control
[1-2] Material flow control

[1-3] Counter nut material flow
control

Air micrometer

Air micrometer (air flow
control) locking screw

Air piston (not visible)
Compressed air connection
G4, (male thread)
ColorCode-System (CCS)
[1-9] Strainer (not visible)*
[1-10] Suction cup*

*only with SATAjet 1000 H RP

4.2. Air micrometer
[3-25] SATA adam 2 (see
chapter 15)

[1-4]
[1-5]

[1-6]
[1-71

[1-8]

[1-11]

[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]

[3-26]

Anti-drip device (not
visible)*

Suction cup lid*

Clasp*

Suction cup connection*
Spray gun handle
Trigger

Material connection G%,,
(male thread)

Nozzle set consisting of air
cap, fluid tip (not visible),
paint needle (not visible)

Separate pressure gauge
with control device (see
chapter 15)
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[3-27] Separate pressure gauge [3-28] Pressure measurement in
without control device (see compressed air circuit
chapter 15)

5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

A A

|4 DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

A A

i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

* Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

* Never direct a spray gun at human beings or animals!

» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

* People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

» Never operate spray gun if it is damaged or if parts are missing! Only
use spray gun of locking screw [1-14] is firmly in place! Tighten lock-
ing screw using original SATA combination tool with max. 1 Nm.

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

Never manipulate or technically modify the spray gun!

Use original SATA spare parts and accessories only!

Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

Never spray materials containing acid, lye or benzine!

Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!
When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

6.

3.Personal Protection Equipment

A

Warning!
ik DANGER |

When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

Hazard from hot surfaces

When processing hot materials (temperature exceeding 43 °C; 109.4
°F) always wear corresponding protective clothing.

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

EN
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6.4.Use In Explosive Areas
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

A & Warning! Risk of explosion!

i oancer BN

* The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Do not use solvents and cleaning agents based on halogenised
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

7. Description

The compressed air required for spraying is supplied at the compressed
air connection. Pull the trigger to the first pressure point to activate the
pre-air control. Continue pulling the trigger to pull the paint needle out of
the fluid tip: the material flows without pressure out of the fluid tip and is
atomised by the compressed air flowing out of the air cap.

8. Operation

A

Warning!

Risk of injury from bursting compressed air hose

If an unsuitable compressed air hose is use, it can be damaged by too
much pressure and explode.

— Use only solvent-resistant, antistatic and technically flawless tubes
for compressed air with a permanent pressure resistance of at least

10 bar, a bleeder resistance of < 1 MOhm and a min. interior diameter of
9 mm (see chapter 14).




Operating Instructions SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP) EN

A

Risk of injury from excessive material input pressure
Excessive material input pressure can cause bursting of the material
hose and other components conveying material.

— The material input pressure stated on the gun may not be exceeded.

ZAN

NOTICE

Damage from dirty compressed air
Using soiled compressed air can cause malfunctions

Warning!

Attention!

— Use clean compressed air. For example with SATA filter 100
(# 148247) outside the spray booth or SATA filter 484 (# 92320) inside
the spray booth.

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working:

m Screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] fit firmly. Tighten screws if
necessary.

m Fluid tip [2-2] tightened with a torque of 14 Nm [7-5].

m Locking screw [10-1] tightened.

m Technically clean compressed air is being used.

8.1.First Use

m Always blow through compressed air pipe before installation and rinse
through material pipe.

m Purge paint channel with suitable cleaning solution.

m Screw connection nipple [2-12] to air connection [1-7].

m Align air cap.
Horizontal spray [2-7]
Vertical spray [2-6]

8.2. Normal Operation

Connect spray gun
m For SATAjet 1000 K: connect material coupling [2-14] and material
hose [2-13].
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m For SATAjet 1000 H: mount suction cup [2-9] with material sieve [2-
10] and drip-stop [2-11]. Mount clasp [1-13] so that it points towards
the nozzle.

m Connect compressed air hose [2-8].

Adjust gun inner pressure

[:E Notice!

The air micrometer [1-4] must be fully opened (vertical position) in the
settings [3-2], [3-3] and [3-4].

['Ti] |Notice!

The most precise way to adjust the gun inner pressure is with SATA
adam 2 [3-1].

[:m Notice!

If the gun input pressure does not reach the necessary level, increase
the pressure in the compressed air circuit.
Too much input pressure results in high trigger forces.

m Pull trigger guard [1-16] right back.

m Adjust the gun input pressure to one of the following settings [3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]. Note the maximum gun inlet pressure (see chap-
ter 2).

m Bring the trigger guard to the starting position.

Adjust the material flow

[:E Notice!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

[:E Notice!

Wear at the fluid tip and paint needle is lowest when the material flow
control is wide open. Select fluid tip size according to the material and

working speed.

Fully variable adjustment of the material flow and thus the needle stroke
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is possible with the adjusting screw as shown in Figs. [4-1], [4-2], [4-3]
and [4-4].

m Loosen counter nut [1-3].

m Pull trigger guard [1-16] right back.

m Adjust material flow at the adjusting screw [1-2].

m Tighten counter nut by hand.

For SATAjet 1000 K

m Pull trigger guard [6-2] right back and adjust material supply pressure.

Adjust spray fan pattern
Fully variable adjustment of the spray fan pattern is possible using the
round/flat fan control [1-1] to achieve a round fan.
m Adjust the spray fan pattern by regulating the round and flat fan control
[1-1].
m Turn to the right [5-2] — for a round fan
m Turn to the left [5-1] — for a flat fan

Start spraying process

m Observe correct spray distance (see chapter 2).

m Pull trigger guard right back [6-2] and hold spray gun at 90° to the
surface being sprayed [6-1].

m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.

m Pull trigger guard [1-16] back and start spraying process. Adjust mate-
rial flow and spray fan pattern if necessary.

End the spraying process

m Bring the trigger guard [1-16] to the starting position.

m At the end of the spraying process, interrupt the spraying air and empty
the suction cup [1-10]. Comply with the instructions for care and stor-
age (see chapter 10).

135



EN" Operating Instructions SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

136

9. Maintenance and repairs

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while still connected to the com-
pressed air circuit, components can unexpectedly work loose and mate-
rial can leak.

— Always disconnect the spray gun from the compressed air circuit
before performing any maintenance work.

A

Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures involved for maintaining

and repairing the

spray gun. Maintenance and repair work may only be

carried out by trained skilled workers.

m Always interrupt the compressed air supply to the compressed air con-
nection [1-7] before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 16).
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9.1.Replace nozzle set

AN

NOTICE

Attention!

Damage from incorrect installation

The fluid tip and paint needle can be damaged if assembled in the
wrong order.

— Always comply with the assembly sequence. Never screw the fluid tip
against an energised paint needle.

The nozzle set consists of a tested combination of air cap [7-1], fluid tip
[7-2] and paint needle [7-3]. Always replace the complete nozzle set.

Dismantle the nozzle set

m Loosen counter nut [1-3].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut out of the gun body.

m Remove spring and paint needle [7-3].

m Unscrew the air cap [7-1].

m Screw fluid tip [7-2] out of the gun body using the universal spanner.

Mount the nozzle set

m Screw fluid tip [7-5] into gun body using universal spanner and tighten
with a torque of 14 Nm.

m Screw air cap [7-4] onto gun body.

m Insert paint needle and spring [7-6].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut [1-3] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.2.Replacing the air distribution ring

[:E Notice!

After disassembly of the air regulator ring, check the sealing surface in
the spray gun. If any damages are detected, contact the SATA customer
service department (the address is found in chapter 16).

Dismantle the air distribution ring

m Dismantle nozzle set (see chapter 9.1).

m Remove the air distribution ring using the SATA extraction tool [8-1].
m Check sealing surface [8-2] for soiling, clean if necessary.

Mount the air distribution ring
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m Insert air distribution ring. The pin [8-3] of the air distribution ring must
be aligned accordingly.

m Press the air distribution ring in evenly.

m Mount nozzle set (see chapter 9.1).

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.3. Replace paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle paint needle seal

m Loosen counter nut [1-3].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the paint needle seal [9-3] out of the gun body.

Mount paint needle seal

m Screw the paint needle seal [9-3] into the gun body.

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut [1-3] into the gun body.
After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.4.Replace air piston, air piston spring and air

micrometer
& Warning!
ik DANGER |

Risk of injuries from air micrometer coming loose.

When the locking screw is not screwed tight, the air micrometer can
shoot uncontrolled out of the spray gun.

— Check that the locking screw of the air micrometer fits firmly and
tighten if necessary.

Replacement is necessary if
air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Dismantle air piston, air piston spring and air micrometer
m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.
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m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.
m Remove the air piston with air piston spring [10-5].
m Remove the air piston rod [10-3].

Mount air piston, air piston spring and air micrometer

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw the locking screw [10-1] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.5. Replace self-adjusting seal (air side)
Replacement is necessary if air escapes under the trigger guard.

Dismantle self-adjusting seal

m Loosen counter nut [1-3].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut out of the gun body.
m Remove spring and paint needle [9-1].

m Remove the trigger guard [9-2].

m Screw the locking screw [10-1] out of the gun body.

m Pull the air micrometer [10-4] out of the gun body.

m Remove the air piston with air piston spring [10-5].

m Remove the air piston rod [10-3].

m Screw the self-adjusting seal [10-2] out of the gun body.

Mount self-adjusting seal

m Screw in the self-adjusting seal [10-2].

m Insert the air piston rod [10-3] in the correct position.

m Insert air piston with air piston spring [10-5] and air micrometer [10-4]
and grease with SATA high performance grease (# 48173).

m Press the air micrometer [10-4] into the gun body.

m Screw in the locking screw [10-1].

m Mount the trigger guard [9-2].

m Insert spring and paint needle [9-1].

m Screw adjusting screw [1-2] with counter nut [1-3] into the gun body.

After installation, adjust the material flow according to chapter 8.2.

9.6. Replace spindle of round/ flat fan control
Replacement is necessary if air escapes from the round/flat fan control or
if it is no longer possible to adjust the spray fan pattern.

Dismantle spindle
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m Unscrew the countersunk screw [11-2].

m Remove the control knob [11-3].

m Screw spindle [11-4] out of the gun body using the SATA universal
spanner.

Mount the spindle

m Screw the spindle [11-4] into the gun body using the SATA universal
spanner.

m Position the control knob [11-3].

m Coat the countersunk screw [11-2] with Loctite 242 [11-1] and screw
handtight.

10. Care and storage

Careful handling together with constant care of the product is necessary

to ensure that the spray gun functions properly.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

AN

HOTICE

Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

ZAN

HOTICE

Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.




Operating Instructions SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

YA

HOTICE

Attention!

Damage from incorrect cleaning tool

Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.

— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

[:m Notice!

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact
with the material.

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

11. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-
sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, send the spray gun to the SATA customer service department
(address see chapter 17).

Malfunction Cause Corrective Action
Jerky spray fan pat- Fluid tip not tightened. | Tighten fluid tip with
tern (wobbling/splut- universal spanner.
tering) or air bubbles | Air distribution ring Replace air distribution
in suction cup. damaged or clogged. |ring (see chapter 9.2).
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Air bubbles in suction
cup.

Loose air cap.

Tighten the air cap
hand-tight.

Gap between air cap
and fluid tip (air circuit)
is clogged.

Clean air circuit. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Nozzle set is soiled.

Clean nozzle set. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Not enough material in
suction cup.

Fill suction cup (see
chapter 8.2).

Defective paint needle
seal.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Air cap holes clogged
with paint.

Clean air cap. Heed
cleaning instructions
(see chapter 10).

Damaged fluid tip
(fluid tip aperture).

Check fluid tip for dam-
age and replace nozzle
set if necessary (see
chapter 9.1).

Round/flat fan control
not working — control
can be regulated.

Air distribution ring not
correctly positioned
(pin not in hole) or

Replace air distribution
ring (see chapter 9.2).

damaged.
Not enough material in | Fill suction cup (see
suction cup. chapter 8.2).

Round/flat fan control
cannot be regulated.

Round/flat fan control
has been turned coun-
terclockwise over the
limit; spindle loose in
gun thread.

Unscrew round/flat
fan control using the
universal spanner and
make it work again or
replace it completely
(see chapter 9.6).
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Malfunction Cause Corrective Action
Spray gun does not Air piston seat Clean air piston seat.
shut air off. clogged. Heed cleaning instruc-

tions (see chapter 10).

Air piston worn.

Replace air piston and
air piston packing (see
chapter 9.4).

Corrosion on air

cap thread, material
passages (cup con-
nection) or spray gun
body.

Cleaning solution (wa-
tery) remains in the
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions used.

Have gun body re-
placed. Heed cleaning
instructions (see chap-
ter 10).

Material leaks from
behind the paint nee-
dle seal.

Paint needle seal de-
fective or missing.

Replace paint needle
seal (see chapter 9.3).

Paint needle dam-
aged.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

Paint needle clogged.

Clean paint needle.
Heed cleaning instruc-
tions (see chapter 10).

Spray gun drips at flu-
id tip ("fluid tip cone").

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip.

Clean fluid tip and paint
needle. Heed cleaning

instructions (see chap-

ter 10).

Damaged nozzle set.

Replace nozzle set (see
chapter 9.1).

12. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-

teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

13. After Sales Service
For accessories, spare parts and technical support, contact your SATA

dealer.
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14. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage

* When untrained staff is employed

* When no personal protection equipment is worn

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modified

* In case of normal wear and tear.

 In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage

* Assembly and disassembly

15. Accessories

Art. No. |Description Num-
ber
6981 Quick coupling nipple G 1/4" (female thread) 5 ea.
27771 Air micrometer 0-845 with pressure gauge 1 ea.
64030 SATA cleaning set 1 set

53090 SATA spraying air hose, blue, 9 mm, 10 m long 1 ea.
with quick coupling

13623 SATA quick coupling 1/4" (male thread) 1 ea.

38265* SATA material filter 60 msh, G 3/8“ (female thread) |1 ea.
and 3/8" (male thread)

91140* SATA material coupling 3/8“ (male thread) with plug|1 ea.
nipple G 3/8“ (female thread)
91157* SATA material coupling 3/8“ (male thread) with plug|1 ea.

nipple G 3/8" (female thread) and strainer 60 msh

92031* SATA material pipe G 3/8“ (female thread) - 3/8* 1 ea.
(male thread)

147504*  [SATA pair of hoses 9 x 9 mm, 15 m long, with 1 ea.
mesh coating, G 3/8“ and G 1/2“ (mat.), G 1/4“ (air)
(female thread)
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Art. No. |Description Num-
ber
147512*  |SATA pair of hoses 9 x 9 mm, 10 m long, with 1 ea.
mesh coating, G 3/8“ and G 1/2 (mat.), G 1/4* (air)
(female thread)
147520  [SATA pair of hoses 9 x 9 mm, 6 m long, with mesh |1 ea.
coating, G 3/8“ and G 1/2“ (mat.), G 1/4“ (air) (fe-
male thread)
48173 High performance grease 1 ea.
[* | only for SATAjet 1000 K
16. Spare Parts
Art. No. |Description Num-
ber
2691** 1.0 | suction cup (aluminium) 1 ea.
2733** Lid fitting 1 ea.
6395 CCS clip (green, blue, red, black) 4 units
9050 Tool kit 1 set
15438 Paint needle sealing 1 ea.
26120** 1.0 | suction cup without lid (aluminium) 1 ea.
45286™** Drip-stop for 1.0 | suction cup (aluminium) 4 units
50195** Sieve for suction pipe 2 units
51680** Sealing ring for 1.0 | suction cup (aluminium) 4 units
89771 Spindle for round/flat fan control 1 ea.
91900**  |Material connection 1 ea.
91959 Air piston rod 1 ea.
93526* Material connection 1 ea.
130484* |Application 1 ea.
130492 Trigger kit SATAjet 1000 1 ea.
130534 Air distribution ring 3 units
133926 Trigger spigot 1 set
133934 Seal for spindle round/flat fan control 3 units
133942 Seal retainer (air side) 1 ea.

EN

145



ENY Operating Instructions SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

146

Art. No. |Description Num-
ber

133959 Paint needle and air piston spring 3 units

133967 Locking screw for SATA air micrometer 3 units

133983 Air connection 1 ea.

133991 Air piston head 3 units

139188 Material flow control with counter nut 1 ea.

139964 Air micrometer 1 ea.

140574 Control knob and screw 1 ea.

140582 Sealing elements for fluid tip 5 ea.

* only for SATAjet 1000 K

> only for SATAjet 1000 H

O contained in repair set (# 130542)

[ ) contained in air piston service unit (# 92759)

A contained in spring set (# 133959)

O contained in seal set (# 183780)

17. EU Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

.I'H:E

=
1
(=

www.sata.com/downloads
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1. Simbolos
& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o
lesi .
renTa a lesiones graves

AN

llevar a danos materiales.
NOTICE

jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden

& iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede

llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

[jﬂ jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2.

Datos técnicos

Presion de entrada de la pistola

RP

Campo de aplicacion 2,5 bar
(Campo de aplicacién)

35 psi

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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Presion de entrada de la pistola

HVLP |Campo de aplicacion 2,5 bar 35 psi
(Campo de aplicacion)
Compliant > 2,5 bar (Pre-| > 35 psi (Presion
sion interior de | interior de boqui-
boquilla > 0,7 lla > 10 psi)
bar)
Compliant legislacion < 3,0 bar (Pre-| <44 psi (Presion
Lombardia/ltalia sion interior de | interior de boqui-
boquilla < 1,0 lla < 15 psi)
bar)
Distancia de proyeccion SATAjet 1000 K
RP  |[recomendado | 17cm-21cm]| 7-8
HVLP |recomendado 10cm-15cm 4" -6
Conforme a la legisla- 10cm-15¢cm 4 -6"
cion Lombardia/ltalia

Distancia de proyeccion SATAjet 1000 H

RP  [recomendado | 17cm-21cm| 17 cm - 8’

Max. presion de entrada de la pistola (aire)

| 10,0 bar | 145 psi

Max. presion de entrada de la pistola (material)

Véase rotulacién/indicacion en la

pistola
Consumo de aire SATAjet 1000 K a 2,5 bar de presion de entrada
de la pistola
RP 410 NI/min 14,5 cfm
HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Consumo de aire SATAjet 1000 H a 2,0 bar de presion de entrada
de la pistola
RP | 275 NI/min | 9,7 cfm

Temperatura max. del medio fluido

| 50 °C | 122 °F
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Peso | Version

SATAjet 1000 K

465 g 16,4 oz.

SATAjet 1000 H, depdsito colgan-
te de 1000 ml

930 g 32,8 oz.

3. Volumen de suministro
m Pistola de pintura con juego de boquillas RP/HVLP

m Juego de herramientas
m Clips CCS
m Instrucciones de servicio

m Depdsito colgante de aluminio de 1000 ml*

m Tamiz de pintura®
m Cierre de goteo*
*Solo en la SATAjet 1000 H RP

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios

m Volumen de suministro completo.

4. Componentes
4.1.Pistola de pintura

[1-11 Regulacién del abanico
redondo/lineal

[1-2] Regulacién de cantidad de
material

[1-3] Contratuerca de regulacién
de cantidad de material

[1-4] Micrémetro de aire

[1-5] Tornillo de fijacién del
micrometro de aire

[1-6] Pistdén de aire (no visible)

[1-7] Conexién de aire
comprimido de G%" (rosca
exterior)

[1-8] ColorCode-System (CCS)

[1-9] Filtro de material (no

visible)*
*Solo en la SATAjet 1000 H RP

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]

[1-15]

[1-16]
[1-17]

[1-18]

Depésito colgante*

Cierre de goteo (no visible)*
Tapa del depésito colgante*®
Estribo de cierre*

Conexion para depésito
colgante*

Empunadura de la pistola
de pintura

Palanca del gatillo
Conexion de material de
G%" (rosca exterior)

Juego de boquillas con
boquilla de aire, boquilla de
pintura (no visible), aguja
de pintura (no visible)
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4.2. Micrometro de aire

[3-29] SATA adam 2 (véase el [3-31] Manoémetro separado
capitulo 15) sin equipo de regulacion
[3-30] Mandémetro separado (véase el capitulo 15)
con equipo de regulacion [3-32] Medicion de presion en red
(véase el capitulo 15) de aire comprimido

5. Utilizacion adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.

6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

A A

jAviso! jCuidado!
i DANGER |

» Antes de la utilizacién de la pistola de pintura por favor lea atenta-
mente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.

6.2.Indicacion de seguridad referente a las pisto-
las de pintura

A A

jAviso! jCuidado!
it DANGER |

 jCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccién del medio ambiente locales!

* iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

« jUtilizacién, limpieza y mantenimiento sdlo a través de un especialis-
tal
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A A

| i DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

 jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas, al-
cohol, medicamentos o por otros motivos, estan prohibidas de utilizar
la pistola de pintura!

» iNunca ponga en funcionamiento la pistola de lacado si ésta se en-
cuentra danada o si falta alguna pieza! jSobre todo, utilizar unica-
mente con el tornillo de fijacion [1-14] firmemente montado! Apretar
el tornillo de fijacién con la herramienta combinada original SATA con
max. 1 Nm.

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repararla!

» iEn caso de dafios poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

« jNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!l

« jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

» iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

» iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

* iEn el entorno de la pistola de pintura solo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
deposito adecuado!
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6.3. Equipo de proteccion personal

A

jAviso!
ik DANGER |

 jDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria y
de los ojos aprobada asi como guantes de protecciéon adecua-
dos y ropa y zapatos de trabajo!

» Durante la utilizacion de la pistola de pintura se puede susperar el
nivel de ruido de 85 dB (A). jProteccién respiratoria adecuado!

» Peligro por superficies calientes
Al utilizar materiales calientes (temperatura superior a 43 °C;

109.4 °F), usar ropa de proteccion.

Al aplicar una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a partes del
cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacidon en zonas bajo peligro de explosién
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

& & jAviso! jPeligro de explosion!

i oancer BINCN

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:

« jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosién 0!

« jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocrurrir de manera explosiva!
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7. Descripcion

El aire comprimido necesario para pintar se suministra en la conexion de
aire comprimido. Oprimiendo la palanca del gatillo hasta el primer punto
de presién se activa el control de preaire. Si se contintia oprimiendo la
palanca del gatillo, la aguja de pintura se extrae de la boquilla de pintura,
el medio fluido sale sin presion de dicha boquilla y se pulveriza mediante
el aire comprimido que circula por la boquilla de aire.

8. Funcionamiento

A

jAviso!

Peligro de lesiones por estallido de la manguera de aire com-
primido

Una manguera de aire comprimido no adecuada puede sufrir dafios y
explosionar debido a una presion demasiado alta.

— Utilizar exclusivamente una manguera para aire comprimido, resis-
tente a disolventes, antiestatica y en perfecto estado técnico, con una
resistencia a la presion continua de 10 bar, una capacidad de derivacion
de <1 MOhm y un diametro interior minimo de 9 mm (véase el capitu-
lo 14).

A

jAviso!

Peligro de lesiones por presion de entrada del material dema-
siado alta

Una presion de entrada del material demasiado alta puede conllevar el
estallido de la manguera de material y de otros componentes conducto-
res de material.

— No se debe superar la maxima presion de entrada del material indi-
cada en la pistola.
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ZAN

NOTICE

ijCuidado!

Danos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio. Por ejemplo con el SATA filter 100

(# 148247) fuera de la cabina de pintura o el SATA filter 484 (# 92320)
dentro de ella.

Antes de cada uso, prestar atencion/comprobar los puntos siguientes

para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m Todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5] estan bien ajusta-
dos. Dado el caso, apretar los tornillos.

m La boquilla de pintura [2-2] esta apretada con un par de apriete de
14 Nm [7-5].

m El tornillo de bloqueo [10-1] esta apretado.

m Se utiliza aire comprimido técnicamente limpio.

8.1.Primera puesta en servicio
m Soplar a fondo a través del conducto de aire comprimido antes del
montaje, y enjuagar el conducto de material.
m Lavar el conducto de pintura con un liquido limpiador adecuado.
m Atornillar la boquilla roscada [2-12] en |la conexion de aire [1-7].
m Orientar la boquilla de aire.
Abanico horizontal [2-7]
Abanico vertical [2-6]

8.2.Servicio regular

Conectar la pistola de pintura

m En la SATAjet 1000 K: Conectar el acoplamiento de material [2-14]
y la manguera de material [2-13].

m En la SATAjet 1000 H: Montar el depdsito colgante [2-9] con el ta-
miz de material [2-10] y el cierre de goteo [2-11]. Montar el estribo de
cierre [1-13] de modo que sefale en direccién a la boquilla.

m Conectar la manguera de aire comprimido [2-8].
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Adaptacion de la presion interior de la pistola

[Ti] | iAviso!

En las opciones de ajuste [3-2], [3-3] y [3-4], el micrometro de aire [1-
4] debe estar completamente abierto (posicion vertical).

[:E jAviso!

La presion interior de la pistola se puede ajustar del modo mas preciso
posible con el SATA adam 2 [3-1].

[:E jAviso!

De no alcanzarse la presion de entrada necesaria para la pistola, en la
red de aire comprimido debera aumentarse la presion.

Un aire comprimido de entrada demasiado alto conlleva fuerzas de trac-
cion demasiado altas.

m Accionar la palanca del gatillo [1-16] por completo.

m Ajustar la presion de entrada de la pistola conforme a una de las
siguientes opciones de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] y [3-4]. Observar la
maxima presion de entrada de la pistola (véase el capitulo 2).

m Colocar la palanca del gatillo en la posicién inicial.

Ajustar la cantidad de material

[:E jAviso!

Durante la aplicacién de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccion necesaria. Tras la aplicacion, almacenar o eliminar el material
de forma debida.

[Ti] | iAviso!

Con la regulacion de cantidad de material completamente abierta, el
desgaste en la boquilla de pintura y la aguja de pintura es el minimo
posible. Seleccionar el tamarfo de la boquilla en funcién del medio fluido

y la velocidad de trabajo.

La cantidad de material y, de tal modo, la carrera de la aguja se pueden
ajustar en progresion continua con el tornillo de regulacion conforme a las
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figuras [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4].

m Aflojar la contratuerca [1-3].

m Accionar la palanca del gatillo [1-16] por completo.

m Ajustar la cantidad de material con el tornillo de regulacion [1-2].

m Apretar la contratuerca a mano.

En la SATAjet 1000 K

m Accionar la palanca del gatillo por completo [6-2], y ajustar la presion
de la alimentacion de material.

Ajustar abanico
El abanico se puede ajustar en progresién continua con ayuda de la
regulacion del abanico redondo/lineal [1-1] hasta alcanzar un abanico
redondo.
m Ajustar el abanico girando la regulacién del abanico redondo y lineal
[1-1].
m Giro a la derecha [5-2] — abanico redondo
m Giro a la izquierda [5-1] — abanico lineal

Iniciar el proceso de pintura

m Situarse en la distancia de proyeccion (véase el capitulo 2).

m Accionar la palanca del gatillo [6-2] por completo y dirigir la pistola de
pintura a 90° contra la superficie de pintar [6-1].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material.

m Tirar de la palanca del gatillo [1-16] hacia atras e iniciar el proceso de
pintura. Dado el caso, reajustar la cantidad de material y el abanico.

Finalizar el proceso de pintura

m Colocar la palanca del gatillo [1-16] en la posicién inicial.

m Si se finaliza el proceso de pintura, interrumpir el aire de proyeccion y
vaciar el deposito colgante [1-10]. Observar las indicaciones sobre el
cuidado y almacenamiento (véase capitulo 10).



Instrucciones de servicio SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
9. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con conexion establecida a la
red de aire comprimido, es posible que de forma inesperada se suelten
componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extracciéon SATA siempre en direccién con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la

pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion estan

reservados

Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar
la alimentacion de aire comprimido a la conexion de aire comprimido
[1-7].

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 16).
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9.1. Cambiar el juego de boquillas

AN

NOTICE

jCuidado!

Dafos por montaje incorrecto

El orden de montaje incorrecto de la boquilla de pintura y la aguja de
pintura puede conllevar dafios en dichas piezas.

— Es imprescindible observar el orden de montaje. No enroscar nunca
una boquilla de pintura contra una aguja de pintura bajo tension.

El juego de boquillas consta de una combinaciéon comprobada de boquilla

de aire [7-1], boquilla de pintura [7-2] y aguja de pintura [7-3]. Sustituir

el juego de boquillas siempre de forma completa.

Desmontar el juego de boquillas

m Aflojar la contratuerca [1-3].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-2] con la contratuerca del cuer-
po de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [7-3].

m Desenroscar la boquilla de aire [7-1].

m Desenroscar la boquilla de pintura [7-2] con la llave universal del cuer-
po de la pistola.

Montar el juego de boquillas

m Enroscar la boquilla de pintura [7-5] con la llave universal en el cuerpo
de la pistola y apretarla con un par de apriete de 14 Nm.

m Enroscar la boquilla de aire [7-4] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar la aguja de pintura y el resorte [7-6].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-2] con la contratuerca [1-3] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.2. Cambiar anillo de distribuciéon de aire

[:m jAviso!

Después de desmontar el anillo del distribuidor de aire, comprobar la
superficie de obturacién de la pistola de lacado. Si se detectan danos,
péngase en contacto con el departamento de atencion al cliente de

SATA (la direccion se indica en el capitulo 16).
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Desmontar el anillo de distribucion de aire

m Desmontar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

m Sacar el anillo de distribucién de aire con la herramienta de extrac-
cion SATA[8-1].

m Comprobar si existe suciedad en la superficie de las juntas [8-2]; de
ser necesario, limpiarla.

Montar el anillo de distribucion de aire

m Colocar el anillo de distribucion de aire. El perno [8-3] del anillo de
distribucién de aire debe estar alineado de forma correspondiente.

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Montar el juego de boquillas (véase el capitulo 9.1).

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.3. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucion sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar la junta de la aguja de pintura

m Aflojar la contratuerca [1-3].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-2] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.

m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar la junta de la aguja de pintura

m Enroscar la junta de la aguja de pintura [9-3] en el cuerpo de la pistola.

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacion [1-2] con la contratuerca [1-3] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.
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9.4. Sustituir el piston de aire, el resorte del pis-
ton de aire y el micrometro de aire

A

jAviso!

Peligro de lesiones por micrometro de aire que se suelta.

El micrometro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura si el tornillo de bloqueo no esta apretado.

— Comprobar si el tornillo de bloqueo del micrémetro de aire esta bien

ajustado y, dado el caso, apretarlo.

La sustitucién sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,
escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el piston de aire, el resorte del piston de aire y el micré-
metro de aire

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.

m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

Montar el piston de aire, el resorte del pistéon de aire y el micrometro

de aire

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrometro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1] en el cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.5. Sustituir la junta autoajustable (lado del aire)
La sustitucidon sera necesaria cuando escape aire debajo de la palanca
del gatillo.

Desmontar la junta autoajustable

m Aflojar la contratuerca [1-3].

m Desenroscar el tornillo de regulacion [1-2] con la contratuerca del
cuerpo de la pistola.
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m Quitar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Desmontar la palanca del gatillo [9-2].

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [10-1] del cuerpo de la pistola.
m Extraer el micrometro de aire [10-4] del cuerpo de la pistola.

m Quitar el piston de aire y el resorte del piston de aire [10-5].

m Quitar el émbolo del piston de aire [10-3].

m Desenroscar la junta autoajustable [10-2] del cuerpo de la pistola.

Montar la junta autoajustable

m Enroscar la junta autoajustable [10-2].

m Colocar el émbolo del pistdn de aire [10-3] en posicidn correcta.

m Engrasar el pistdn de aire y el resorte del piston de aire [10-5], asi
como el micrémetro de aire [10-4], con grasa para pistolas SATA
(# 48173) y colocarlos.

m Introducir el micrémetro de aire [10-4] en el cuerpo de la pistola presio-
nandolo.

m Enroscar el tornillo de bloqueo [10-1].

m Montar la palanca del gatillo [9-2].

m Colocar el resorte y la aguja de pintura [9-1].

m Enroscar el tornillo de regulacién [1-2] con la contratuerca [1-3] en el
cuerpo de la pistola.

Tras el montaje, ajustar la cantidad de material conforme al capitulo 8.2.

9.6. Sustituir el huso de la regulacién del abanico

redondo/lineal
La sustitucion sera necesaria cuando escape aire de la regulacion del
abanico redondo/lineal o cuando ya no sea posible ajustar el abanico.

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [11-2].

m Extraer el boton regulable [11-3].

m Desenroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA del cuerpo de
la pistola.

Montar el huso

m Enroscar el huso [11-4] con la llave universal SATA en el cuerpo de la
pistola.

m Colocar el botén regulable [11-3].

m Humedecer el tornillo avellanado [11-2] con Loctite 242 [11-1] y apre-
tarlo a mano.
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10. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura se requie-

re un manejo cuidadoso, asi como un cuidado permanente.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura tras cada uso y antes de cada
cambio de material.

ZAN

jCuidado!

Dafos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede danar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

ZAN

NOTICE

jCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafiar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Utilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.

ZAN

MNOTICE

jCuidado!

Danos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningin concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patrén de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).
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[Ti] | iAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.

m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.

m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-
las.

11. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacién esta reservada uni-
camente a personal técnico formado.

Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, enviar la pistola de pintura al departamento de servicio al
cliente de SATA (véase direccion en el capitulo 17).

Averia Causa Solucion

Abanico irregular (en- |La boquilla de pintura |Apretar la boquilla de

trecorte/emision in- no esta apretada. pintura con la llave

termitente) o burbujas universal.

de aire en el depdsito | E| anillo de distribu- | Sustituir el anillo de dis-

colgante. cién de aire esta da- | tribucion de aire (véase
fiado o sucio. el capitulo 9.2).

ES

163



ES

164

Instrucciones de servicio SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Averia Causa Solucion
Burbujas de aire en el |La boquilla de aire Apretar a mano la bo-
depésito colgante. esta floja. quilla de aire.

El intersticio entre la
boquilla de aire y la de
pintura («circuito de
aire») esta sucio.

Limpiar el circuito de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta sucio.

Limpiar el juego de
boquillas. Observar

las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

Muy poco medio fluido
en el depdsito col-
gante.

Llenar el depésito col-
gante (véase el capitu-
lo 8.2).

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

Cuadro de rociado
demasiado pequefio,
sesgado, unilateral o
separado.

Los orificios de la
boquilla de aire estan
obstruidos con pin-
tura.

Limpiar la boquilla de
aire. Observar las indi-
caciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La punta (espiga) de
la boquilla de pintura
esta danada.

Comprobar si la punta
de la boquilla de pintura
presenta dafios y, dado
el caso, sustituir el jue-
go de boquillas (véase
el capitulo 9.1).
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Averia

Causa

Solucion

Regulacién del abani-
co redondo/lineal sin
funcionar — Regula-
cion girable.

El anillo de distribu-
cion de aire no esta
en la posicion correcta
(el perno no esta en

el orificio) o esta da-
fiado.

Sustituir el anillo de dis-
tribucion de aire (véase
el capitulo 9.2).

Muy poco medio fluido
en el depdsito col-
gante.

Llenar el depésito col-
gante (véase el capitu-
lo 8.2).

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal
no gira.

La regulacion del aba-
nico redondo/lineal se
giré mucho en sentido
antihorario en el limi-

te; el huso en la rosca
de la pistola esta flojo.

Desenroscar la regula-
cion del abanico redon-
do/lineal con la llave
universal, restablecer
la movilidad o cambiar
completamente (véase
capitulo 9.6).

La pistola de pintura
no deja de expulsar
aire.

El asiento del piston
de aire esté sucio.

Limpiar el asiento del
piston de aire. Obser-
var las indicaciones de
limpieza (véase el capi-
tulo 10).

El piston de aire esta
desgastado.

Sustituir el piston de
aire y la guarnicion del
piston de aire (véase el
capitulo 9.4).

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
el conducto de mate-
rial (conexion del de-
posito) o el cuerpo de
la pistola de pintura.

Permanece liquido
limpiador (acuoso)
demasiado tiempo en
la pistola.

Se ha utilizado un
liquido limpiador in-
adecuado.

Hacer sustituir el cuer-
po de la pistola. Ob-
servar las indicaciones
de limpieza (véase el
capitulo 10).
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Averia

Causa

Solucion

Sale medio fluido de-
tras de la junta de la
aguja de pintura.

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa o falta.

Sustituir la junta de la
aguja de pintura (véase
el capitulo 9.3).

La aguja de pintura
esta danada.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

La aguja de pintura
esta sucia.

Limpiar la aguja de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

La pistola de pintura
gotea en la punta
(espiga) de la boquilla
de pintura.

Hay un cuerpo extra-
fio entre la punta de la
aguja de pinturay la
boquilla de pintura.

Limpiar la aguja de
pintura y la boquilla de
pintura. Observar las in-
dicaciones de limpieza
(véase el capitulo 10).

El juego de boquillas
esta danado.

Sustituir el juego de
boquillas (véase el ca-
pitulo 9.1).

12. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vaciada como dese-
cho reciclable. Para evitar dafios del medio ambiente eliminar adequa-
damente la pila y restos del medio fluido separadamente de la pistola.
iCumplir las normativas locales!

13. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

14. Garantia / responsabilidad
Se aplican las condiciones generales de venta de SATA y, en su caso,
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en

vigor.

SATA no se responsabiliza en especial en caso de:

* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacion del producto no conforme a su destino




Instrucciones de servicio SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

* Empleo de personal sin formacién

* No utilizacién de equipo de proteccion personal

» No utilizacién de accesorios y recambios originales

* Reconstruccién o cambios técnicos por cuenta propia
» Desgaste natural / desgaste

» Carga de choque atipica a la utilizacion

« Trabajos de montaje y desmontaje

15. Accesorios

gitud, con recubrimiento trenzado, G 3/8"y G 1/2"
(mat.), G 1/4" (aire) (rosca interior)

Ref. Denominacion Canti-
dad

6981 Boquilla de acoplamiento rapido de G 1/4" (rosca |5 ud./s.
interior)

27771 Micrometro de aire de 0-845 con mandmetro 1 ud./s.

64030 Juego de limpieza SATA 1 juego

53090 Manguera de aire de pintura SATA, azul, 9 mm, 1 ud./s.
10 m de longitud con acoplamiento rapido

13623 Acoplamiento rapido SATA de 1/4" (rosca exterior) |1 ud./s.

38265* Filtro de material SATA de 60 msh, G 3/8" (rosca |1 ud./s.
interior) y 3/8" (rosca exterior)

91140* Acoplamiento de material SATA de 3/8" (rosca 1 ud./s.
exterior) con boquilla de insercién de G 3/8" (rosca
interior)

91157* Acoplamiento de material SATA de 3/8" (rosca 1 ud./s.
exterior) con boquilla de insercion de G 3/8" (rosca
interior) y tamiz de 60 msh

92031* Tubo de material SATA de G 3/8" (rosca interior), |1 ud./s.
3/8" (rosca exterior)

147504* [Par de mangueras SATAde 9 x 9 mm, 15 m de 1 ud./s.
longitud, con recubrimiento trenzado, G 3/8"y G
1/2" (mat.), G 1/4" (aire) (rosca interior)

147512*  |Par de mangueras SATAde 9 x 9 mm, 10 m de 1 ud./s.
longitud, con recubrimiento trenzado, G 3/8"y G
1/2" (mat.), G 1/4" (aire) (rosca interior)

147520 |Par de mangueras SATA de 9 x 9 mm, 6 m de lon- |1 ud./s.

ES
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Instrucciones de servicio SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Ref. Denominacioén Canti-
dad
48173 Grasa de alto rendimiento 1 ud./s.
[* | Solo en la SATAjet 1000 K
16. Piezas de recambio
Ref. Denominacion Canti-
dad
2691** Deposito colgante de 1,0 | (aluminio) 1 ud./s.
2733** Guarnicion de tapa 1 ud./s.
6395 Clip CCS (verde, azul, rojo, negro) 4 ud./s.
9050 Juego de herramientas 1 juego
15438 Junta de aguja de pintura 1 ud./s.
26120**  |Deposito colgante de 1,0 | (aluminio), sin tapa 1 ud./s.
45286** |Cierre de goteo para deposito colgante de 1,0 | 4 ud./s.
(aluminio)
50195**  |Tamiz para tubo de aspiracion 2 ud./s.
51680**  |Anillo de junta para depésito colgante de 1,0 | (alu- |4 ud./s.
minio)
89771 Huso para regulacion del abanico redondo/lineal |1 ud./s.
91900** Conexion de material 1 ud./s.
91959 Vastago de pistdn de aire 1 ud./s.
93526* Conexion de material 1 ud./s.
130484*  |Utilizacion 1 ud./s.
130492 Juego de palanca del gatillo SATAjet 1000 1 ud./s.
130534 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.
133926 Rodillo 1 juego
133934 Junta para huso de la regulacion del abanico re- |3 ud./s.
dondo/lineal
133942 Soporte de juntas (del lado del aire) 1 ud./s.
133959 Resorte de aguja de pintura y de piston de aire 3 ud./s.
133967 Tornillo de bloqueo para micrometro de aire SATA |3 ud./s.
133983 Conexion de aire 1 ud./s.
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Ref. Denominacion Canti-
dad

133991 Cabeza de piston de aire 3ud./s.

139188 Regulacion de la cantidad de material con contra- |1 ud./s.
tuerca

139964 Micrometro de aire 1 ud./s.

140574 Botdn regulable y tornillo 1 ud./s.

140582 Elementos de junta para boquilla de pintura 5ud./s.

* Solo en la SATAjet 1000 K

> Solo en la SATAjet 1000 H

O Incluido en el juego de reparacion (# 130542)

{ Incluido en la unidad de servicio del piston de aire (# 92759)

A Incluido en el juego de resortes (# 133959)

O Incluido en el juego de juntas (# 183780)

17. Declaracion de Conformidad UE

La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:

=
12
=

.lqm

www.sata.com/downloads

ES
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Kayttoohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
Sisallysluettelo [kdannds alkuperaisesta: saksa]

1. Symbolit......cccveeeeiiiiiris 171 10. Hoito ja sailyttdminen.......... 183
2. Tekniset tiedot............c........ 171 11, HaIMOt ..o 185
3. Toimituksen sisalto.............. 173 12. Havittdminen ...........ccoceeeee. 187
4. Rakenne.......cceveviieinenns 173 13. Asiakaspalvelu .................... 187
5. Maaraystenmukainen 14. Takuu/vastuu..................... 187
KAV . ..o 174 15. Tarvikkeet........coevveeneennnns 187
6. Turvallisuusohjeet ............... 174 16. Varaosat..........ccceeeveeveennns 188
7. Kuvaus ..., 176  17. EU-vaatimustenmukaisuusva-
8. Kayttd....oooooveeieeeeieee 176 KUUtUS ... 190
9. Huolto ja kunnossapito........ 179
1. Symbolit
& Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin
ihin.
vammoihin

AN

Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-

hinkoihin.

HOTICE

& Rajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.

(13

Ohje! Hyodyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2.

Tekniset tiedot

Ruiskun tulopaine

RP

Operating range
(kayttdalue)

2,5 bar

35 psi

Ay

[FI] Kéyttdohje | suomi
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Kayttdohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Ruiskun tulopaine

HVLP | Operating range 2,5 bar 35 psi
(kayttoalue)
"Compliant" > 2,5 bar (suutti-| > 35 psi (suultti-
men sisdpaine >| men sisdpaine >
0,7 bar) 10 psi)
Compliant lainsaadantd | < 3,0 bar (suutti-| < 44 psi (suutti-
Lombardia/ltalia men sisdpaine <| men sisdpaine <
1,0 bar) 15 psi)
Ruiskutusetdisyys SATAjet 1000 K
RP  [suositeltava | 17cm-21cm| 7"-8
HVLP |suositeltava 10cm-15cm 4”-6"
Lainsdadannén noudat- 10cm-15cm 4’ -6
taminen Lombardia/ lta-
lia
Ruiskutusetaisyys SATAjet 1000 H
RP  [suositeltava | 17cm-21cm| 17 cm -8’

Ruiskun maks. tulopaine (ilma)

| 10,0 bar| 145 psi

Ruiskun maks. tulopaine (aine)

| Katso ruiskun tunnusmerkinté/tiedot

lImankulutus SATAjet 1000 K pistoolien tulopaineessa 2,5 bar

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
llmankulutus SATAjet 1000 H pistoolien tulopaineessa 2,0 bar

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
Ruiskutettavan aineen maks. lampétila

| 50 °C | 122 °F

Paino | versio
SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz,
SATAjet 1000 H maalikuppi 930 g 32,8 oz,
1000 ml
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3. Toimituksen sisaltod

m Maaliruisku ja suutinsarja RP/HVLP
m Tyokalusarja

m CCS-merkintaklipsit

m Kayttdohje

m Maalikuppi alumiinia 1000 ml*

m Maalisuodatin®

m Tippalukko®

*Vain mallissa SATAjet 1000 H RP

Fl

Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut
m Onko toimituksen sisélto taydellinen

4. Rakenne
4 1. Maaliruisku

[1-1] Pyo6ro-/viuhkasadesaatdo [1-11]
[1-2] Materiaalinsy6ton saadin [1-12]
[1-3] Ainemaaran saadon vasta-  [1-13]

mutteri [1-14]
[1-4] llmamikrometri [1-15]
[1-5] llmamikrometrin lukitusruuvi  [1-16]
[1-6] llmamé&nta (ei nakyvissa) [1-17]
[1-7] Paineilmaliitanta G%"

(ulkokierre) [1-18]
[1-8] ColorCode-jarjestelma

(CCS)
[1-9] Ainesuodatin (ei

nakyvissa)*
[1-10] Alasailio*

*Vain mallissa SATAjet 1000 H RP

4.2.llmamikrometri

[3-33] SATA adam 2 (katso
luku 15)

[3-34] Erillinen painemittari ja
saatolaite (katso luku 15)

[3-35] Erillinen painemittari ilman
saatolaitetta (katso luku 15)

[3-36]

Tippulukko (ei nakyvissa)*
Alasailio-kansi*
Lukitusvipu*
Alasailio-liitin*
Maaliruiskun kahva
Liipaisin

Aineliitanta G%,,
(ulkokierre)
Suutinkokoonpano
sisaltaen ilmasuuttimen,
maalisuuttimen (ei
nakyvissa), varineulan (ei
nakyvissa)

Paineenmittaus
paineilmaverkosta
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FI Kayttdohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

5. Maaraystenmukainen kaytto

Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-
seen paineilman avulla tdhan sopivien kohteiden pintaan.

6. Turvallisuusohjeet
6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

A A

| i DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

* Ennen kuin alat kayttaa maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttdohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tydvaiheita on noudatettava.

» Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

A A

|4 DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tyésuojelu- ja
ymparisténsuojelumaarayksia!

« Ala koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisia tai elaimia kohti!

» Vain ammattitaitoiset henkil6t saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa
maaliruiskua!

» Maaliruiskun kaytto on kielletty henkil6ilta, joiden reaktiokyky on hei-
kentynyt huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksesta tai muulla
tavoin!

+ Al4 koskaan kéyta maaliruiskua, jos se on vaurioitunut tai siitd puuttuu
osia. Varmista ennen kaytt6a erityisesti, ettd pysaytysruuvi [1-14] on
asennettu kiinteasti! Kirista pysaytysruuvi alkuperaiselld SATA-yhdis-
telmatyokalulla kayttden enintddn 1 Nm:n kiristysmomenttia.

» Tarkasta maaliruisku aina ennen kayttda ja tarvittaessa kunnosta se!
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Kayttdohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

A A

| i DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkostal!

» Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehda muutoksia tai lisayk-
sia!

» Kayta ainoastaan SATA:n alkuperdisia varaosia ja lisatarvikkeita!

« Irrota ja asenna osat 4arimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoisty6kaluja!

» Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

+ Ala koskaan kasittele happo-, emés- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussa!

+ Al3 koskaan kayta maaliruiskua syttymislahteiden lahelld, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkolaitteiden lahell, jotka
eivat ole rajahdyssuojattujal

» Pida maaliruiskun tydympéristdssa ainoastaan kyseessa olevassa
tybvaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun tyé on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!

6.3. Henkildsuojaimet

A

Varoitus!

» Maaliruiskuja kaytettdessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettédva hyvaksyttyja hengitys- ja silmésuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tybvaatetusta ja -jalkineita!

* Maaliruiskun kaytdéssa danenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

» Kuumat pinnat aiheuttavat vaaroja
Kayta sopivaa suojavaatetusta, kun kasittelet kuumia pintoja (Iampo-
tila yli 43 °C; 109.4 °F).

Maaliruiskun kaytdssa ei vality varahtelyja kayttajan kehonosiin. Takaisi-
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Kayttoohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
niskuvoimat ovat vahaisia.

6.4. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla
Maaliruisku on hyvaksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

& & Varoitus! Rajahdysvaara!

L oancer BINEN

» Seuraavat kayttotarkoitukset ja toimenpiteet johtavat rajahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

» Maaliruiskun vieminen ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaaralliselle alueelle!

 Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kaytto, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rajahdysmaisesti!

7. Kuvaus

Maalaukseen tarvittavan paineilman sy6ttod tapahtuu paineilmaliitdnnan
kautta. Liipaisimen painaminen ensimmaiseen painepisteeseen aktivoi
esi-ilmanohjauksen. Liipaisimen painaminen liséa vetaa varineulan ulos
maalisuuttimesta, ruiskutettava aine virtaa paineettomasti ulos maali-
suuttimesta ja tulee sumutetuksi ilmasuuttimesta virtaavan paineilman
voimasta.

8. Kaytto

A

Varoitus!

Puhkeava paineilmaletku aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos kaytetdan sopimatonta paineilmaletkua, liian korkea paine voi vauri-
oittaa sitd ja se voi rajahtaa.

— Kayta vain liuottimia kestavaa, antistaattista ja teknisesti virheetonta
paineilmaletkua, joka kestaa vahintédan 10 barin jatkuvaa painetta, jonka
eristysvastus on < 1 MOhmia ja jonka sisahalkaisija on vahintdan 9 mm
(katso luku 14).
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A

Varoitus!

Liian korkea aineen tulopaine aiheuttaa loukkaantumisvaaran
Liian korkea aineen tulopaine voi aiheuttaa aineletkun ja muiden ainetta
johtavien osien puhkeamisen.

— Ruiskulle ilmoitettua aineen maksimia tulopainetta ei saa ylittaa.

ZAN

NOTICE

Huomio!

Likainen paineilma aiheuttaa vahinkoja

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa

toimintahairioita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi kayttamalla SATA-suodatin-
ta 100 (# 148247) maalauskopin ulkopuolella tai SATA-suodatinta 484

(# 92320) maalauskopin sisapuolella.

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat/ennen jokaista kayttdkertaa maaliruis-

kun turvallisen kaytdén takaamiseksi:

m Kaikkien ruuvien [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] tiukkuus. Kirista ruu-
veja tarvittaessa.

m Maalisuutin [2-2] on kiristetty vadntdmomenttiin 14 Nm [7-5].

m Lukkoruuvi [10-1] kiristetty.

m Kaytetdan teknisesti puhdasta paineilmaa.

8.1. Ensikayttdéonotto

m Puhalla paineilmajohto ennen asennusta perusteellisesti ja huuhtele
ainejohto.

m Huuhtele maalikanava sopivalla puhdistusnesteella.

m Ruuvaa liitosnippa [2-12] paineilmaliitantaan [1-7].

m Kohdista ilmasuutin.
Vaakasade [2-7]
Pystysade [2-6]

8.2. Normaalikaytto

Maaliruiskun liittaminen
m SATAjet 1000 K: liita aineliitin [2-14] ja aineletku [2-13].
m SATAjet 1000 H: Asenna maalikuppi [2-9] ja ainesuodatin [2-10]
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Kayttdohje SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

seka tippalukko [2-11]. Asenna lukitusvipu [1-13] niin, ettd se osoittaa
suuttimen suuntaan.
m Liitd paineilmaletku [2-8].

Ruiskun sisdisen paineen sovitus

[Ti] | onhie!

Saatdvaihtoehtoja [3-2], [3-3] ja [3-4] varten ilmamikrometrin [1-4] tay-
tyy olla taysin auki (pystysuora asento).

[1i] |ohje!

Ruiskun sisdpaineen voi saataa kaikkein tarkimmin SATA adam 2 -lisa-
varusteella [3-1].

[1i] |ohjet

Ellei tarvittavaa ruiskun tulopainetta saavuteta, paineilmaverkon painetta
taytyy nostaa.

Liian korkea tulopaine aiheuttaa liian korkeita ulosvetovoimia.
m Paina liipaisin [1-16] taysin pohjaan.
m Saada ruiskun tulopaine seuraavien sadatévaihtoehtojen [3-1], [3-2],

[3-3] avulla [3-4] saakka. Huomioi ruiskun maksimi tulopaine (katso
luku 2).

m Palauta liipaisin alkuasentoon.
Ainemaaran saataminen

[1i] |ohje!

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

[1i] |ohje!

Maalisuutin ja varineula kuluvat vahiten ainemaéaran sdadon ollessa

avattuna taysin auki. Valitse suutinkoko ruiskutettavan aineen ja tyds-
kentelynopeuden mukaan.

Ainemaaraa ja siten neulaniskua voidaan saataa portaattomasti sdatéruu-
vin kautta kuvien [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] mukaisesti.
m Avaa vastamutteria [1-3].
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m Paina liipaisin [1-16] taysin pohjaan.

m Saada ainemaara saatomutterista [1-2].

m Kiristd vastamutteri kasitiukkuudelle.

Malli SATAjet 1000 K

m Paina liipaisin pohjaan [6-2] ja sdada ainesyottpaine.

Ruiskutussateen saatadminen
Ruiskutussadetta voidaan saataa pyoro-/viuhkasadesaadon [1-1] kautta
portaattomasti py6rosateen saavuttamiseen saakka.
m Saada ruiskutussade pyoré- ja viuhkasadesaatda [1-1] kaantamalla.
m Kiertdminen oikealle [5-2] — py6résade
m Kiertdminen vasemmalle [5-1] - viuhkasade

Maalaamisen aloittaminen

m Valitse ruiskutusetaisyys (katso luku 2).

m Veda liipaisin pohjaan [6-2] ja vie maaliruisku 90° asentoon
maalattavaan pintaan [6-1] nahden.

m Varmista ruiskutusilman sy6ttd ja ainesyotto.

m Paina [1-16] liipaisinta taaksepain ja aloita maalaaminen. S&ada tarvit-
taessa ainemaaraa ja ruiskutussadetta.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Palauta liipaisin [1-16] alkuasentoon.

m Kun lopetat maalaamisen, kytke ruiskutusilma pois paalta ja tyhjenna
maalikuppi [1-10]. Noudata hoito- ja sailytysohjeita (katso luku 10).

9. Huolto ja kunnossapito

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon liitettynd, kompo-
nentteja voi irrota odottamatta ja ainetta paasta ulos.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotdita paineilmaverkosta.
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A

Varoitus!

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran suutinsarjan asennus-
téiden aikana.

— Kayta tyokasineita.

— Kaytd SATA-ulosvedinta aina kehosta poispain kdannettyna.

Seuraavassa luvussa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja

kunnossapito. Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa

suorittaa huolto- ja kunnossapitotoita.

m Paineilmansy6ttd paineilmaliitdntdan [1-7] on keskeytettava ennen
kaikkia huolto- ja kunnossapitotoita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 16).

9.1. Suutinsarjan vaihtaminen

AN

HOTICE

Huomio!

Virheellinen asennus aiheuttaa vaurioita

Maalisuutin ja varineula voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa
jarjestyksessa.

— Noudata ehdottomasti asennusjarjestysta. Maalisuutinta ei saa kos-
kaan ruuvata kiinni paineenalaista varineulaa vasten.

Suutinsarja koostuu ilmasuuttimen [7-1], maalisuuttimen [7-2] ja varineu-
lan [7-3] testatusta yhdistelmasta. Asenna suutinsarja aina kokonaisena
paikalleen.

Suutinsarjan purkaminen

m Avaa vastamutteria [1-3].

m Ruuvaa saatdéruuvi [1-2] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [7-3].

m Ruuvaa ilmasuutin [7-1] irti.

m Ruuvaa maalisuutin [7-2] yleisavaimella irti ruiskun rungosta.
Suutinsarjan asentaminen

m Ruuvaa maalisuutin [7-5] yleisavaimella ruiskun runkoon ja kirista
vaantémomenttiin 14 Nm.
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m Ruuvaa ilmasuutin [7-4] ruiskun runkoon.

m Aseta varineula ja jousi [7-6] paikoilleen.

m Ruuvaa saatoéruuvi [1-2] ja vastamutteri [1-3] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.2. llmanjakorenkaan vaihtaminen

[Ti] | onhie!

Kun ilmanjakorengas on irrotettu, tarkasta maaliruiskun tiivistyspinta.
Jos siina on vaurioita, ota yhteyttd SATA:n asiakaspalveluun (osoite on
annettu luvussa 16).

limanjakorenkaan purkaminen

m Pura suutinsarja (katso luku 9.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [8-1].

m Tarkasta, onko tiivistepinta [8-2] likainen ja puhdista tarvittaessa.

limanjakorenkaan asentaminen

m Aseta ilmanjakorengas paikalleen. lImanjakorenkaan tapin [8-3] taytyy
olla vastaavasti kohdistettuna.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Asenna suutinsarja (katso luku 9.1).

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.3. Varineulan tiivisteen vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun itsesdatavasta varineulapakkauksesta tulee
ulos ainetta.

Véarineulan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-3].

m Ruuvaa saatdéruuvi [1-2] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Veda vérineulan tiiviste [9-3] irti ruiskun rungosta.
Vérineulan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa vérineulan tiiviste [9-3] kiinni ruiskun runkoon.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-2] ja vastamutteri [1-3] ruiskun runkoon.
Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.
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9.4.llmamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin
vaihtaminen

A

Varoitus!

Irtoava ilmamikrometri aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Ellei lukkoruuvia ole kiristetty, ilmamikrometri voi singota voimakkaasti
ulos maaliruiskusta.

— Tarkista ilmamikrometrin lukkoruuvin kireys ja kirista tarvittaessa.

Vaihto on valttdmatonta, kun ilmaa tulee ulos ilmasuuttimesta tai
ilmamikrometrista ilman liipaisimen painamista.

lImaméannén, -mannéanjousen ja -mikrometrin irrottaminen
m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmaménta ja iimamannénjousi [10-5].

m Irrota ilmamé&nnén varsi [10-3].

llmaméannéan, -mannanjousen ja -mikrometrin asentaminen

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja iimamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] kiinni ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.5. Itsesaatavan tiivisteen (ilmapuoli) vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta,, kun ilmaa tulee ulos liipaisimen alta.

Itsesaatavan tiivisteen irrottaminen

m Avaa vastamutteria [1-3].

m Ruuvaa saatdéruuvi [1-2] ja vastamutteri irti ruiskun rungosta.
m Irrota jousi ja varineula [9-1].

m Irrota liipaisin [9-2].

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] irti ruiskun rungosta.

m Veda ilmamikrometri [10-4] irti ruiskun rungosta.

m Irrota ilmamanta ja ilmamannanjousi [10-5].

m Irrota ilmamannan varsi [10-3].

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] irti ruiskun rungosta.
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Itsesaatavan tiivisteen asentaminen

m Ruuvaa itsesaatava tiiviste [10-2] paikalleen.

m Asenna ilmamannan varsi [10-3] paikoilleen oikeaan asentoon.

m Voitele iimamanta ja ilmamannanjousi [10-5] seka ilmamikrometri [10-
4] SATA-ruiskurasvalla (# 48173) ja sijoita ne paikalleen.

m Paina ilmamikrometri [10-4] kiinni ruiskun runkoon.

m Ruuvaa lukkoruuvi [10-1] paikalleen.

m Asenna liipaisin [9-2].

m Asenna jousi ja varineula [9-1] paikalleen.

m Ruuvaa saatéruuvi [1-2] ja vastamutteri [1-3] ruiskun runkoon.

Saada ainemaara asennuksen jalkeen luvun 8.2 mukaisesti.

9.6. Pyoro-/viuhkasadesaadon karan vaihtaminen
Vaihto on valttamatonta, kun pyoré-/viuhkasadesaadosta padsee ulos
ilmaa tai ruiskutussateen sdataminen ei ole enaa mahdollista.

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [11-2] irti.

m Veda pyalletty nuppi [11-3] irti.

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella irti ruiskun rungosta.

Karan asentaminen

m Ruuvaa kara [11-4] SATA-yleisavaimella kiinni ruiskun runkoon.

m Sijoita pyalletty nuppi [11-3] paikalleen.

m Kostuta uppokantaruuvi [11-2] Loctite 242-liimaan [11-1] ja ruuvaa
kiinni kasitiukkuuteen.

10. Hoito ja sailyttaminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitella huolella ja hoitaa

saannollisesti.

m Sailytd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttékerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa.
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ZAN

NOTICE

Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Sydvyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, eméksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttdvia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

ZAN

MNOTICE

Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Al laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

— Kayta vain SATAnN suosittelemia pesukoneita.

ZAN

MNOTICE

Huomio!

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat ruiskutusjalkeen.

— Kayta SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

[1i] | onje!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa valttdmatonta, jotta ne voi puhdistaa. Jos irrottaminen on valtta-
matonta, se tulee rajoittaa vain rakenneosiin, jotka joutuvat toimintansa

puolesta kosketuksiin aineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti ohennusaineella.
m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.
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m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

11. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkildkunta saa korjata jaljempéana kuvailtuja

héirioita.

Ellei hairiéta voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilla, 1&hetd maali-
ruisku SATAN asiakaspalveluun (katso osoite luvusta 17).

véa/sylkeva) tai ilma-
kuplia maalikupissa.

Hairio Syy Toiminta
Epéatasainen ruis- Maalisuutinta ei ole Kiristd maalisuutin ylei-
kutussade (lapatta- kiristetty. savaimella.

limanjakorengas vau-
rioitunut tai likainen.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 9.2).

limakuplia maaliku-
pissa.

limasuutin 16yhalla.

Kirista ilmasuutin kasi-
kireydelle.

lima- ja maalisuutti-
men ("ilmakeha") vali-
nen tila on likainen.

Puhdista ilmakeha.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on likai-
nen.

Puhdista suutinsarja.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Suutinsarja on vauri-
oitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Maalikupissa liian
vahan ruiskutettavaa
ainetta.

Tayta maalikuppi (katso
luku 8.2).

Varineulan tiiviste
viallinen.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Ruiskutuskuvio liian
pieni, vino, yksinker-

tainen tai hajanainen.

limasuuttimen reiat on
maalin peitossa.

Puhdista ilmasuutin.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen tappi)
on vaurioitunut.

Tarkasta maalisuutti-
men karki vaurioiden
varalta ja vaihda suutin-
sarja tarvittaessa (katso
luku 9.1).
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Pyéré-/viuhkasa-
desaato eivat toimi
— saadin kdannetta-
vissa.

llimanjakorengasta ei
ole sijoitettu oikeaan
asentoon (tappi ei ole
reidssa) tai se on vau-
rioitunut.

Vaihda ilmanjakorengas
(katso luku 9.2).

Maalikupissa liian
vahan ruiskutettavaa
ainetta.

Tayté maalikuppi (katso
luku 8.2).

Pyor6-/viuhkasade-
saato ei kdannetta-
vissa.

Pyo6ré-/viuhkasade-
saatéa on kaannetty
liilan voimakkaasti
vastapaivaan vastee-
seen saakka; ruiskun
kierteessa oleva kara
I6yhalla.

Ruuvaa py6-
ré-/viuhkasadesaato irti
yleisavaimella ja korjaa
se tai vaihda kokonaan
(katso luku 9.6).

Maaliruiskun ilmaa ei
voi katkaista.

llmamannan istukka
likainen.

Puhdista ilmamannan
istukka. Noudata puh-
distusohjeita (katso
luku 10).

llmamanta kulunut.

Vaihda ilmamanta ja
ilmamannan tiiviste
(katso luku 9.4).

liImasuuttimen kier-
teessd, ainekanavas-
sa (kuppiliitantd) tai
maaliruiskun rungossa
ruostetta.

Puhdistusneste (veti-
nen) jatetddm liian pit-
kaksi aikaa ruiskuun.

On kaytetty sopimatto-
mia pesunesteita.

Vaihdata ruiskun runko.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan
tilvisteen takaa.

Varineulan tiiviste
viallinen tai puuttuu.

Vaihda varineulan tiivis-
te (katso luku 9.3).

Varineula vaurioitunut.

Vaihda suutinsarja (kat-
so luku 9.1).

Varineula likainen.

Puhdista varineula.
Noudata puhdistusoh-
jeita (katso luku 10).
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Hairid Syy Toiminta
Maaliruisku vuotaa Vérineulan kérjen ja Puhdista maalisuutin
maalisuuttimen kar- maalisuuttimen valissa | ja varineula. Noudata
jesta ("maalisuuttimen | on epapuhtauksia. puhdistusohjeita (katso
tappi"). luku 10).
Suutinsarja on vauri- | Vaihda suutinsarja (kat-
oitunut. so luku 9.1).

12. Havittaminen

Taysin tyhjennetyn maaliruiskun havittdminen hyoétyjatteena. Ymparis-
tévahinkojen valttdmiseksi, paristo ja ruiskutettavan aineen jadmat on
havitettava asianmukaisesti maaliruiskusta erilldan. Noudata paikallisia
maarayksia!

H

13. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-
myyjaltasi.

14. Takuu / vastuu

Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.
SATA ei ota vastuuta seuraavissa tapauksissa:

« Kayttdohjetta ei ole noudatettu

» Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

« Kayttajana on ollut kouluttamaton henkild

* Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

» Alkuperaisia lisatarvikkeita tai varaosia ei ole kaytetty

* Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

* Luonnollinen kuluminen

« Kaytdlle epatyypillinen iskukuormitus

* Asennus- ja irrotustyot

15. Tarvikkeet

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara

6981 Pikaliitdntanippa G1/4” (sisakierre) 5 kpl

27771 llimamikrometri 0-845 ja painemittari 1 kpl

Fl
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Tuotenro |Nimitys Luku-
maara

64030 SATA-puhdistussarja 1 sarja

53090 SATA-maalausilmaletku, sininen, 9 mm, 10 m pit- |1 kpl
ka, sisaltaa pikaliitdnnan

13623 SATA-pikaliitanta 1/4" (ulkokierre) 1 kpl

38265* SATA-ainesuodatin 60 msh, G 3/8“ (sisékierre) ja |1 kpl
3/8" (ulkokierre)

91140* SATA-aineliitin 3/8“ (ulkokierre) sis. pistonippa G |1 kpl
3/8“ (sisakierre)

91157* SATA-aineliitin 3/8“ (ulkokierre) sis. pistonippa G |1 kpl
3/8" (sisdkierre) ja suodatin 60 msh

92031* SATA-aineputki G 3/8“ (sisakierre) - 3/8" (ulkokier- |1 kpl
re)

147504*  |SATA-letkupari 9 x 9 mm, pituus 15 m, sisaltaa 1 kpl
suojaverkkoletkun, G 3/8“ ja G 1/2“ (aine), G 1/4*
(ilma) (sisakierre)

147512*  |SATA-letkupari 9 x 9 mm, pituus 10 m, siséltaa 1 kpl
suojaverkkoletkun, G 3/8“ ja G 1/2“ (aine), G 1/4*
(ilma) (sisakierre)

147520 [SATA-letkupari 9 x 9 mm, pituus 6 m, sisaltaa 1 kpl
suojaverkkoletkun, G 3/8“ ja G 1/2“ (aine), G 1/4*
(ilma) (sisakierre)

48173 Suurtehorasva 1 kpl

* | Vain mallissa SATAjet 1000 K

16. Varaosat

Tuotenro |Nimitys Luku-

maara

2691** 1,0 I maalikuppi (alumiini) 1 kpl

2733* Kannen osat 1 kpl

6395 CCS-klipsi (vihred, sininen, punainen, musta) 4 kpl

9050 Tyokalusarja 1 sarja

15438 Varineulan tiiviste 1 kpl
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Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
26120** 1,0 | maalikuppi ilman kantta (alumiini) 1 kpl
45286™* Tippalukko 1,0 | maalikuppiin (alumiini) 4 kpl
50195**  |Imuputken suodatin 2 kpl
51680**  |Tiivisterengas 1,0 | maalikuppiin (alumiini) 4 kpl
89771 Pyo6ré-/viuhkasddesaadon kara 1 kpl
91900**  |Materiaaliliitdnta 1 kpl
91959 llmamannanvarsi 1 kpl
93526* Materiaaliliitanta 1 kpl
130484*  |Kayttd 1 kpl
130492 Liipaisinsarja SATAjet 1000 1 kpl
130534 llmanjakorengas 3 kpl
133926 Kahvarulla 1 sarja
133934 Pyo6ré-/viuhkasédesaadon karan tiiviste 3 kpl
133942 Tiivistepidike (ilmapuoli) 1 kpl
133959 Varineula- ja ilimamannanjousi 3 kpl
133967 SATA-ilmamikrometrin lukkoruuvi 3 kpl
133983 Rullasarja 1 kpl
133991 iimamannan paa 3 kpl
139188 Ainemaaran saadin ja vastamutteri 1 kpl
139964 lImamikrometri 1 kpl
140574 Pyalletty nuppi ja ruuvi 1 kpl
140582 Maalisuuttimen tiivisteet 5 kpl
* Vain mallissa SATAjet 1000 K
o Vain mallissa SATAjet 1000 H
O Sisaltyy korjaussarjaan (# 130542)
[ Sisaltyy ilmamannan huoltoyksikkdon (# 92759)
AN Sisaltyy jousisarjaan (# 133959)
O Sisaltyy tiivistesarjaan (# 183780)
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17. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy osoit-
teesta:

www.sata.com/downloads
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CE e 213

A\

Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou des blessures fortes.

AN

NOTICE

Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.

A

Danger d'explosion ! Indique un danger pouvant entrai-
ner la mort ou des blessures fortes.

(T

mandations utiles.

Renseignement ! Indique des renseignements et recom-

2.

Données techniques

Pression a I'entrée du pistolet

RP

Domaine d'application
(Domaine d'application)

2,5 bar 35 psi

'n
Py

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais
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Pression a I'entrée du pistolet

HVLP |Domaine d'application 2,5 bar 35 psi
(Domaine d'application)
"Compliant" > 2,5 bar (Pres- > 35 psi (Pres-
sion a l'intérieur| sion a l'intérieur
du chapeau d'air| du chapeau d'air
> 0,7 bar) > 10 psi)
Législation en vigueur < 3,0 bar (Pres- < 44 psi (Pres-
en Lombardie / Italie sion a l'intérieur| sion a l'intérieur
du chapeau d'air| du chapeau d'air
< 1,0 bar) < 15 psi)
Distance de pulvérisation SATAjet 1000 K
RP |[recommandé | 17cm-21cm| 7» - 8»
HVLP |recommandé 10 cm - 15 cm 4» - 6»
Compliant Iégislation 10cm-15cm 4» - 6»
Lombardie/ltalie

Distance de pulvérisation SATAjet 1000 H

RP |recommandé | 17cm-21cm| 17 cm - 8»

Pression maximale a I'entrée du pistolet (air)

| 10,0 bar | 145 psi

Pression maximale a I’entrée du pistolet (produit)

voir le marquage / l'indication sur le

pistolet
Consommation d'air SATAjet 1000 K a une pression d'entrée au
pistolet de 2,5 bar
RP 410 NI/min 14,5 cfm
HVLP 530 NI/min 18,7 cfm

Consommation d'air SATAjet 1000 H a une pression d'entrée au
pistolet de 2,0 bar

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm

Température maximale du produit a projeter

50 °C | 122 °F
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Poids | Version

SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz.
SATAjet 1000 H godet a succion 930 g 32,8 oz.
1000 ml

3. Contenu

m Pistolet de peinture avec jeu de buses RP/HVLP
m Kit d'outils

m Clips CCS

m Mode d'emploi

m Godet a succion en aluminium 1000 ml*

m Tamis de peinture*

m Systéme antigoutte*

*uniquement si SATAjet 1000 H RP

Aprés le déballage, contrller :
m Pistolet de peinture endommagé
m Fournitures complétes

4. Composition

4.1.Pistolet de peinture
[1-1] Régulation jet rond/jet plat [1-11] Systéme antigoutte (non

[1-2] Réglage du flux de produit visible)*
[1-3] Contre-écrou de réglage [1-12] Couvercle du godet a
du flux succion®
[1-4] Micrometre d'air [1-13] Levier de verrouillage*
[1-5] Vis de fixation du [1-14] Raccord du godet a
micrometre d'air succion®
[1-6] Piston d'air (non visible) [1-15] Crosse du pistolet
[1-7] Raccord d'air comprimé [1-16] Gachette
G Y4, (filet male) [1-17] Raccord de produit G%,,
[1-8] Systeme Code Couleur (filet male)
(CCS) [1-18] Kit projecteur avec chapeau
[1-9] Filtre de produit (non d'air, buse de peinture (non
visible)* visible), aiguille de peinture
[1-10] Godet a succion* (non visible)

*uniquement si SATAjet 1000 H RP
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4.2. Micromeétre d'air

[3-37] SATA adam 2 (voir [3-39] Manométre séparé sans
chapitre 15) dispositif de réglage (voir
[3-38] Manométre séparé avec chapitre 15)
dispositif de réglage (voir [3-40] Mesure de la pression sur
chapitre 15) le réseau d'air comprimé

5. Utilisation conforme

Le pistolet de laquage est destiné a I'application de peintures et laques
ainsi que d'autres produits liquides appropriés (produits a projeter) sur
des objets appropriés a étre revétus a l'aide d'air comprimé.

6. Renseignements de sécurité
6.1. Renseignements de sécurité généraux

A A

Avertissement ! Attention !
| ik DANGER |

» Avant l'utilisation du pistolet de laquage lisez tous les renseignements
de sécurité et le mode d'emploi soigneusement et completement.
Les renseignements de sécurité et les procédures a employer sont a
respecter.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de
laguage a une autre personne qu'avec ces documents.

6.2. Renseignements de sécurité spécifiques se
référant au pistolet de laquage

A A

Avertissement ! Attention !
| ik DANGER |

» Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'acci-
dents, de protection de la santé et de I'environnement!

» Ne jamais pointer le pistolet de laquage sur des étres vivants !
« A utiliser, nettoyer et entretenir par un professionnel seulement!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertissement ! Attention !

» Des personnes dont la réactivité est réduite par des drogues, de
I'alcool, des médicaments ou par une autre raison ne sont pas autori-
sées a utiliser le pistolet de laquage !

* Ne jamais utiliser le pistolet de laquage en cas d'endommagement
ou de piéces manquantes ! Ne l'utiliser en particulier que si la vis de
blocage [1-14] est correctement montée ! Serrer la vis de blocage a
un couple maximal de 1 Nm avec l'outil original SATA Kombi-Tool.

» Examiner le pistolet de laquage avant chaque utilisation et réparer-le si
nécessaire !

» En cas d'endommagement mettre hors marche le pistolet de laquage
immédiatement et débrancher-le du réseau d'air comprimé

* Ne jamais transformer ou modifier techniquement le pistolet de laquage
arbitrairement !

 Utiliser exclusivement des piéces de rechange resp. accessoires
SATA originaux!

» Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! Utiliser uni-
quement l'outil spécial faisant partie de I'étendue de la livraison !

« Utiliser exclusivement des machines a laver recommandées par SATA !
Respecter le mode d'emploi !

» Ne jamais appliquer des produits contenant de l'acide, de la lessive
ou de l'essence !

» Ne jamais utiliser le pistolet de laquage prés de sources d'allumage
comme p.ex. du feu, des cigarettes allumées ou des systemes élec-
triques non protégés contre le risque d'explosion !

» Ne garder a portée du pistolet de peinture que la quantité de matériel
nécessaire a appliquer sur |'objet (solvant, peinture, laque, ou tout
autre produit dangereux) ! Entreposer apres utilisation les produits
dans lieu approprié !
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6.3. Equipement de protection personnelle

A

Avertissement!

» Lors de l'utilisation, du nettoyage et de I'entretien du pistolet de la-
quage toujours porter de la protection respiratoire et des yeux admis-
sible, ainsi que des gants protecteurs, des vétements et chaussures
appropriés !

 Lors de l'utilisation du pistolet de laquage, un niveau sonore de 85
dB(A) peut étre dépassé. Porter de la protection auriculaire appro-
priée !

» Danger di aux surfaces trop chaudes
Porter des vétements de protection appropriés lors du traitement
de produits chauds (température supérieure a 43 °C ; 109,4 °F).

Lors de l'utilisation du pistolet de laquage aucune vibration n'est trans-
mise sur le corps de I'utilisateur. Les forces de recul sont faibles.

6.4. Utilisation dans des zones a danger d'explo-
sion

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation

dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et

2. Le marquage du produit doit étre respecté.

& & Avertissement ! Danger d'explosion !

i oancer BINCN

» Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites:

* Ne pas apporter le pistolet de laquage dans des zones de danger
d'explosion spécifiees zéro (0).

 L'utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage basés sur des hy-
drocarbures halogénés ! Les réactions chimiques entrainées peuvent
survenir comme une explosion !
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7. Description

L’air comprimé nécessaire a I'application de la peinture est amené via le
réseau d'air comprimé. L'actionnement du levier de gachette vers le pre-
mier point de pression a pour effet d’activer I'air pilote. En continuant de
faire pression sur ce point, l'aiguille de peinture est extraite de la buse de

peinture ; le produit sort sans pression de la buse de peinture avant d’étre

pulvérisé hors de la buse d'air par I'air comprimé.

8. Fonctionnement

A

Avertissement!

Risque de blessures di a I’éclatement du tuyau d'air compri-
mé

L’emploi d’'un tuyau d'air comprimé inapproprié exposé a une pression
trop élevée risque d’étre endommagé ou d’exploser.

— Utiliser uniquement un flexible a air comprimé, résistant aux solvants,
antistatique et parfait d’'un point de vue technique, avec une résistance
a la pression constante d’au moins 10 bar, une résistance de fuite de

< 1 MOhm et un diamétre intérieur min. de 9 mm (voir chapitre 14).

A

Avertissement!

Risque de blessures di a une pression trop élevée a I’entrée
du matériau !

Une pression trop élevée a I'entrée du matériau risque de faire éclater
le tuyau souple de matiére et d’autres composantes entrant en contact
avec le produit.

— Ne jamais dépasser la pression maximale a I'entrée du matériau
indiquée sur le pistolet.
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ZAN

NOTICE

Attention!

Dommages dus a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer

des dysfonctionnements.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple avec un Filtre SATA
100 (# 148247) en dehors de la cabine de peinture ou un Filtre SATA
484 (# 92320) a I'intérieur de la cabine de peinture.

Avant chaque utilisation, contrdler/respecter les points suivants pour

garantir un travail sir avec le pistolet de peinture :

m Logement correct et a bloc de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et
[2-5]. Resserrer les vis a bloc au besoin.

m Buse de peinture [2-2] serrée a bloc avec un couple de serrage de
14 Nm [7-5].

m Vis de blocage [10-1] serrée a bloc.

m Utilisation d’air comprimé techniquement propre.

8.1.Premiére mise en service

m Purger le tuyau d'air comprimé consciencieusement avant le montage
et rincer la conduite de matériau.

m Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié.

m Visser le raccord d’accouplement [2-12] a la prise d'air [1-7].

m Orienter la buse d'air.
Jet horizontal [2-7]
Jet vertical [2-6]

8.2. Mode régulé

Raccordement du pistolet de peinture

m Pour le SATAjet 1000 K : raccorder I'accouplement du matériau [2-
14] et le tuyau de matériau [2-13].

m Pour le SATAjet 1000 H : monter le godet a succion [2-9] avec le ta-
mis de peinture [2-10] et le systéme antigoutte [2-11]. Monter le levier
de verrouillage [1-13] de sorte a ce qu'il pointe vers la buse.

m Raccorder le tuyau d'air comprimé [2-8].
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Adaptation de la pression interne du pistolet

[:]3 Renseignements !

Lors des possibilités de réglage [3-2], [3-3] et [3-4], le micrométre d’air
[1-4] doit étre complétement ouvert (position verticale).

[:E Renseignements !

Le réglage le plus précis de la pression interne du pistolet la peut étre
obtenu avec le SATA adam 2 [3-1].

[:E Renseignements !

Si la pression d'entrée nécessaire du pistolet n'est pas atteinte, la pres-
sion doit étre augmentée sur le réseau d'air comprimé.

Une pression d’entrée trop élevée mene a des forces de détente trop
élevées.

m Tirer a fond sur la gachette [1-16].

m Régler la pression d'entrée du pistolet selon I'une des possibilités de reé-
glage suivantes [3-1], [3-2], [3-3] jusqu’a [3-4]. Respecter la pression
d'entrée maximale du pistolet (voir chapitre 2).

m Amener la géchette a la position initiale.

Réglage de la quantité de produit

[:E Renseignements !

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour l'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A lissue, entreposer ou éliminer le produit dans les
regles de l'art.

[:E Renseignements !

L'usure de la buse de peinture et de I'aiguille de peinture est moindre
si la régulation de quantité de produit est complétement ouverte. Sé-
lectionner la taille de la buse en fonction du produit a pulvériser et de la

vitesse d’application.

Il est possible de régler la quantité de produit et, de ce fait, la course de
I'aiguille via la vis de régulation suivant les figures [4-1], [4-2], [4-3] et
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en continu [4-4].

m Détacher le contre-écrou [1-3].

m Tirer a fond sur la gachette [1-16].

m Régler la quantité de produit sur la vis de régulation [1-2].

m Resserrer le contre-écrou a la main.

Pour le SATAjet 1000 K

m Tirer a fond sur la gachette[6-2] et régler la pression d'alimentation en
produit.

Ajuster le jet
Le réglage du jet de pulvérisation est possible en continu a 'aide de la
régulation jet rond/jet plat [1-1] jusqu’a I'atteinte d’un jet rond.
m Régler le jet de pulvérisation en tournant la régulation jet rond et jet plat
[1-1].
m Rotation vers la droite [5-2] — jet rond
m Rotation vers la gauche [5-1] — jet plat

Démarrage du processus de peinture

m Se placer a la distance de pulvérisation (voir chapitre 2).

m Tirer a fond sur la gachette [6-2] et diriger le pistolet de peinture dans
un angle de 90° vers la surface a pulvériser [6-1].

m Assurer l'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Tirer la gachette [1-16] en arriere et démarrer le processus de pein-
ture. Ajuster la quantité de produit et le jet de pulvérisation si néces-
saire.

Terminer le processus de peinture

m Amener la gachette [1-16] a la position initiale.

m A la fin du processus de peinture, interrompre I'air de pulvérisation et
vider le godet a succion [1-10]. Observer les instructions d’entretien et
de stockage (voir chapitre 10).
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9. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé, des composants peuvent se désolidariser de maniére inat-
tendue et du produit pourrait s'échapper.

— Séparer toujours le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé
avant de procéder a des travaux d'entretien.

A

Avertissement!

Risque de blessures dii aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours I'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du

pistolet de peinture. Seuls les spécialistes diment formés sont autorisés

a

procéder aux interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours le raccord d'air comprimé [1-7] de I'alimentation en
air comprimé avant de procéder a des interventions de maintenance et
d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 16).
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9.1. Remplacer le kit projecteur

AN

NOTICE

Attention!

Dommages dus a un de montage erroné

Un ordre de montage erroné de la buse de peinture et de I'aiguille de
peinture risque de les endommager.

— Respecter impérativement 'ordre de montage. Ne jamais visser la
buse de peinture contre une aiguille de peinture sous tension.

Le jeu de buses se compose d'une combinaison contrdlée d’une buse

d’air [7-1], d’une buse de peinture [7-2] et d’'une aiguille de peinture [7-

3]. Il est toujours requis de remplacer le jeu de buses complet.

Démonter le jeu de buses

m Détacher le contre-écrou [1-3].

m Dévisser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [7-3].

m Dévisser la buse d'air [7-1].

m Dévisser la buse de peinture [7-2] avec la clé universelle du corps du
pistolet.

Montage du jeu de buses

m Visser la buse de peinture [7-5] avec la clé universelle dans le corps
du pistolet et serrer a bloc avec un couple de serrage de 14 Nm.

m Visser la buse d'air [7-4] sur le corps du pistolet.

m Insérer l'aiguille de peinture et le ressort [7-6].

m Visser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou [1-3] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

[:E Renseignements !

Aprés le démontage de I'anneau séparateur d’air, controler la surface
d’étanchéité dans le pistolet pulvérisateur. En cas de dommages,
contactez le service aprés-vente SATA (voir 'adresse dans le cha-
pitre 16).
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Démonter I'anneau de distribution d'air

m Démontage du jeu de buses (voir chapitre 9.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [8-
1].

m Vérifier 'absence de salissures de la portée d’étanchéité [8-2] , net-
toyer si nécessaire.

Montage de I'anneau de distribution d'air

m Insérer 'anneau de distribution d'air. Veiller a 'orientation correcte du
tourillon [8-3] s'y rapportant du cété inférieur de I'anneau de distribution
d'air.

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Montage du jeu de buses (voir chapitre 9.1).

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.3.Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démontage du joint d'aiguille de peinture

m Détacher le contre-écrou [1-3].

m Dévisser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.

m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser le joint d'aiguille de peinture [9-3] du corps du pistolet.

Montage du joint d'aiguille de peinture

m Visser le joint d'aiguille de peinture [9-3] dans le corps du pistolet.

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et 'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou [1-3] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.
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9.4.Insertion du piston d'air, du ressort du piston
d'air et du micromeétre d'air

A

Avertissement!

Risque de blessures di au détachement du micrométre d'air.
Si la vis de blocage n’est pas serrée a bloc, le micromeétre d'air risque

d’étre éjecté de fagon incontrélée du pistolet de peinture.

— Veérifier le logement correct et a bloc de la vis de blocage du micro-

meétre d'air, resserrer si nécessaire.

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la

buse d'air ou sur le micrométre d'air tant que la gachette n’est pas action-

née.

Démontage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micro-

meétre d'air

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

Montage du piston d'air, du ressort du piston d'air et du micrométre

d'air

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micromeétre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1] dans le corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.5.Insertion du joint autorégulant (cé6té air)
Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air sous la
gachette.

Démontage du joint autorégulant

m Détacher le contre-écrou [1-3].

m Dévisser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou du corps du
pistolet.
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m Retirer le ressort et l'aiguille de peinture [9-1].

m Démonter la gachette [9-2].

m Dévisser la vis de blocage [10-1] du corps du pistolet.

m Retirer le micrométre d'air [10-4] du corps du pistolet.

m Extraire le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5].

m Retirer la tige du piston d'air [10-3].

m Dévisser le joint autorégulant [10-2] du corps du pistolet.

Montage du joint autorégulant

m Visser le joint autorégulant [10-2].

m Insérer la tige du piston d'air [10-3] en position correcte.

m Graisser le piston d'air avec le ressort du piston d'air [10-5] ainsi que le
micrometre d'air [10-4] avec de la graisse pour pistolet SATA (# 48173)
et insérer.

m Presser le micrométre d'air [10-4] dans le corps du pistolet.

m Visser la vis de blocage [10-1].

m Monter la gachette [9-2].

m Insérer le ressort et 'aiguille de peinture [9-1].

m Visser la vis de régulation [1-2] avec le contre-écrou [1-3] dans le
corps du pistolet.

Aprés le montage, ajuster la quantité de produit suivant les indications du

chapitre 8.2.

9.6.Insertion de la broche de régulation jet
rond/jet plat

Le remplacement est nécessaire en cas d’échappement d’air de la régu-
lation jet rond/jet plat ou s’il n’est plus possible de régler le jet de pulvéri-
sation.

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [11-2].

m Extraire la vis moletée [11-3].

m Dévisser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA du corps du
pistolet.

Montage de la broche

m Visser la broche [11-4] avec la clé universelle SATA dans le corps du
pistolet.

m Installer la vis moletée [11-3].

m Mouiller la vis a téte conique [11-2] avec de la Loctite 242 [11-1] et
visser la vis a la main.
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10. Soin et entreposage

Le fonctionnement correct du pistolet de peinture pose pour condition

d'utiliser le produit avec précaution et de I'entretenir constamment.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque
changement de produit.

ZAN

Attention!

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

ZAN

NOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrasons.
— Utiliser uniquement les machines a laver recommandées par SATA.

ZAN

MNOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d'infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).
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[:m Renseignements !

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines pieces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer la buse d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.

11. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-aprés.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a 'aide des remédes
décrits ci-apres, veuillez envoyer le pistolet de peinture au service apreés-
vente de SATA (voir I'adresse figurant au chapitre 17).

Défaut Cause Solutions

Jet de pulvérisation Buse de peinture n’est | Serrer la buse de pein-

agité (papillotages/ir- |pas serrée a bloc. ture a bloc avec la clé

régularités) ou bulles universelle.

d’'air dans le godeta | Anneau de distribution | Remplacer I'anneau de

succion. d'air endommagé ou | distribution d'air (voir
encrasse. chapitre 9.2).
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Défaut

Cause

Solutions

Bulles d'air dans le
godet a succion.

Buse d'air desserrée.

Serrer la buse d'air a la
main.

Espace entre la buse
d'air et la buse de
peinture encrassé

(« circuit d’air »).

Nettoyer le circuit d’air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 10).

Jeu de buses encras-
sé.

Nettoyer le jeu de
buses. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Jeu de buses endom-
mage.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

Quantité de produit a
pulvériser insuffisante
dans le godet a suc-
cion.

Refaire le plein du
godet a succion (voir
chapitre 8.2).

Joint d'aiguille de
peinture défectueux.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Profil d'injection trop
petit, incliné, unilatéral
ou divisé.

Vides de forure de la
buse d'air colmaté de
peinture.

Nettoyer la buse d'air.
Observer les instruc-
tions de nettoyage (voir
chapitre 10).

Pointe de la buse de
peinture (tourillon de
buse de peinture)
endommagée.

Vérifier 'absence d’en-
dommagements de la
pointe de buse de pein-
ture et remplacer le jeu
de buses si nécessaire
(voir chapitre 9.1).
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Défaut

Cause

Solutions

Pas de fonction de la
régularisation de jet
rond/jet plat — régula-
tion tourne.

L’'anneau de distri-
bution d'air n’est pas
correctement position-
né (le tourillon n’est
pas logé dans le trou
de forure) ou endom-
mageé.

Remplacer 'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 9.2).

Quantité de produit a
pulvériser insuffisante
dans le godet a suc-
cion.

Refaire le plein du
godet a succion (voir
chapitre 8.2).

La régulation jet
rond/jet plat ne tourne
pas.

La régulation jet
rond/jet plat a été
tournée excessive-
ment contre le sens
des aiguilles d'une
montre dans la délimi-
tation ; la broche dans
le filet du pistolet est
lache.

Dévisser la régulation
jet rond/jet plat avec

la clé universelle et la
dégripper ou la rempla-
cer completement (voir
chapitre 9.6).

Le pistolet de peinture
ne coupe pas l'air.

Siege du piston d'air
encrasseé.

Nettoyer le siege du
piston d'air. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Piston d'air détérioré
par l'usure.

Remplacer le piston
d'air et la garniture du
piston d'air (voir cha-
pitre 9.4).

Corrosion sur le filet
des buses d’air, le
canal de produit (rac-
cord du godet) ou le
corps du pistolet de
peinture.

Le liquide de net-
toyage (aqueux) de-
meure trop longtemps
dans le pistolet.

Utilisation d’un liquide
de nettoyage inadé-
quat.

Faire remplacer le
corps du pistolet. Ob-
server les instructions
de nettoyage (voir cha-
pitre 10).

FR
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Défaut

Cause

Solutions

Du produit a pulvériser
s'échappe derriere

le joint d'aiguille de
peinture.

Joint d'aiguille de
peinture défectueux
ou non monté.

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture (voir
chapitre 9.3).

Aiguille de peinture
endommagée.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

Aiguille de peinture
encrassée.

Nettoyer I'aiguille de
peinture. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Des gouttes
s’échappe de la pointe
de buse de peinture
du pistolet de peinture
(« tourillon de buse de
peinture »).

Corps étranger entre

la pointe d'aiguille de

peinture et la buse de
peinture.

Nettoyer la buse de
peinture et l'aiguille
de peinture. Observer
les instructions de
nettoyage (voir cha-
pitre 10).

Jeu de buses endom-
mage.

Remplacer le jeu
de buses (voir cha-
pitre 9.1).

12. Traitement des produits usagés

Evacuation du pistolet de laquage entierement vidée en tant que déchets
récyclables. Pour éviter des endommagements a l'environnement, assu-
rer une évacuation appropriée de la pile et de restes de produit séparé-
ment du pistolet de laquage. Respecter les consignes locales !

13. Service aprés-vente
Accessoires, des piéces de rechange et support technique sont dispo-
nibles auprés de votre détaillant SATA.

14. Garantie / Responsabilité
Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de

SATA et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois
correspondamment en vigueur.
SATA n'est surtout pas responsable dans les cas suivants:
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* Non respect du mode d'emploi

« Utilisation non appropriée de l'appareil

« Utilisation par du personel non qualifié

« Absence d'utilisation d'équipements de protection individuelle
» Faute d'utiliser des accessoires et piéces de rechange originaux
» Transformations ou modifications techniques arbitraires
* Usure normale

» Chocs non conformes a un usage normal

» Travaux de montage et de démontage

15. Accessoires

gaine tissée, G 3/8“ et G 1/2* (matériau), G 1/4*
(air) (filet femelle)

Réf. Désignation Quan-
tité

6981 Raccord express G 1/4“ (filet femelle) 5pc

27771 Micrometre d'air 0-845 avec manomeétre 1 pc

64030 Kit de nettoyage SATA 1jeu

53090 Tuyau d'air pour peindre SATA, bleu, 9 mm, 10 m |1 pc
de long avec raccord express

13623 Raccord express SATA 1/4” (filet male) 1 pc

38265* Filtre de matériau SATA 60 msh, G 3/8“ (filet fe- 1 pc
melle) et 3/8 (filet male)

91140* Accouplement du matériau SATA 3/8“ (filet male) |1 pc
avec embout libre G 3/8" (filet femelle)

91157* Accouplement du matériau SATA 3/8“ (filet male) |1 pc
avec embout libre G 3/8* (filet femelle) et tamis
60 msh

92031* Tube de matériau SATA G 3/8“ (filet femelle) et 3/8{1 pc
(filet male)

147504*  [Paire de tuyaux SATA 9 x 9 mm, 15 m de long, 1 pc
avec gaine tissée, G 3/8“ et G 1/2“ (matériau), G
1/4“ (air) (filet femelle)

147512*  |Paire de tuyaux SATA 9 x 9 mm, 10 m de long, 1 pc
avec gaine tissée, G 3/8“ et G 1/2" (matériau), G
1/4“ (air) (filet femelle)

147520*  |Paire de tuyaux SATA 9 x 9 mm, 6 m de long, avec |1 pc

FR
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Réf. Désignation Quan-
tité
48173 Graisse a haute performance 1 pc
[* | uniquement si SATAjet 1000 K
16. Piéces de rechange
Réf. Désignation Quan-
tité
2691** Godet a succion (aluminium) 1,0 | 1 pc
2733* Garnitures de couvercle 1 pc
6395 Clip CCS (vert, bleu, rouge, noir) 4 pcs
9050 Kit d'outils 1jeu
15438 Joint de l'aiguille de peinture 1pc
26120**  |Godet a succion sans couvercle (aluminium) 1,01 (1 pc
45286**  |Systéme antigoutte pour godet a succion (alumi- |4 pcs
nium) 1,0 |
50195**  |Tamis pour tuyau d'aspiration 2 pcs
51680**  |Bague d'étanchéité pour godet a succion (alumi- |4 pcs
nium) 1,0 |
89771 Broche pour la régulation jet rond / jet plat 1 pc
91900** Raccord de produit 1 pc
91959 Tige du piston d'air 1 pc
93526* Raccord de produit 1 pc
130484* |Utilisation 1 pc
130492 Kit de gachette SATAjet 1000 1 pc
130534 Anneau de distribution d'air 3 pcs
133926 Entretoise 1jeu
133934 Joint pour la broche de la régulation jet rond / jet |3 pcs
plat
133942 Support de joint (coté air) 1 pc
133959 Aiguille de peinture et ressort de piston d'air 3 pcs
133967 Vis de blocage pour micrométre d'air SATA 3 pcs
133983 Raccord d'air 1 pc
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Réf. Désignation Quan-
tité

133991 Téte du piston d'air 3 pcs

139188 Réglage du flux produit avec contre-écrou 1 pc

139964 Micrométre d'air 1 pc

140574 Vis moletée et vis 1 pc

140582 Elément d'étanchéité avec buse de peinture 5 pc

* uniquement si SATAjet 1000 K

** uniquement si SATAjet 1000 H

O Compris dans le jeu de réparation (# 130542)

{ Compris dans l'unité de service du piston d'air (# 92759)

A Compris dans le jeu de ressorts (# 133959)

O Compris dans le jeu de joints (# 183780)

17. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

.lqm

=
12
=

www.sata.com/downloads
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Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]

1. ZOUBOAD oo 215  10. ®povrida kar ammobrikeuan...230
2. Texvikd XOpaKTnNPIOTIKG ....... 215 11, BAMABEG..coiiiiiiiiieiieiieeies 231
3. TMepiexduevo ouokeuaaiag...217 12, ATIOPPIWN .ccvvvecveeeeieereeree 234
4. KOTOOKEUN...coveecveeiveeeieernrenns 217  13. E&uminpétnon eAaTWwv........ 234
5. TlpoBAemduevn xpnon......... 218  14. Eyyunon / NopiknA €uBuvn....234
6. OOdnyiegc aogaAciag.............. 218 15, AZECOUAP ..ooovvveieeiieiiecs 235
7. TIEPIYPOAPN .ovveeeeeeeieee 221 16. AVTOANOKTIKG ..o 236
8.  AEITOUPYIC......ccerereeireie, 221 17. AnAwon Zupudpewaong
9. ZuvtApnon kai diatApnon o€ EE e, 237
KAAR KATAOTAGN.......eeceveeee. 225
1. ZOpBoAa
& MNposidomoinon! Kivduvog, Tou ytropei va odnynaoel g
66 ) J UG.
renTa avato ) g€ goBapoUg TPAUPATIGHOUG

AN

ey | PEPEN UNIKEG CNUIEG.

Mpoooxn! Emikivduvn KataaTaagn, n oTroia YTropei va £1TI-

A

agpoug.

KivBuvog ékpnéng! Mpoeidotroinan yia kivduvo, TTou
pTTopEi va odnynael ge Bdavaro r ge goBapoug Tpaupari-

(13

Ymwodei§n! Xpnaoipeg upBouAég kal GUOTATEIG.

2. TexVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Micon €10650u TIOTOAIOU

RP

Operating range
(Medio xpnang)

2.5 bar 35 psi

)]
X

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | greek
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Micon €10660uU TICTOAIOU

HVLP |Operating range 2.5 bar 35 psi
(Medio xpnang)
"Compliant" > 2.5 bar (trieon > 35 psi (riean
OTO ETWTEPIKO aTO ETWTEPIKO
TOU OKPOQUQJIoU | TOU aKPOQUTiou
> 0.7 bar) > 10 psi)
guppOPPWanN PE Vo- < 3.0 bar (mieon < 44 psi (mriean
poBeaia AouBapdiag / aT0 ECWTEPIKO OTO ETWTEPIKO
ITaAiag TOU AKPOQUQJIoU | TOU aKPOQYUJiou
< 1.0 bar) < 15 psi)
AmooTaon yekaouou SATAjet 1000 K
RP  [Zuvigtdra | 17cm-21cm| 7» - 8»
HVLP |Xuvigrtartal 10 cm - 15 cm 4» - 6»
JupUOpP@POUEVN VOUO- 10cm-15cm 4» - 6»
Beaia AopPapdia/lTalia

AmooTaon yekaouou SATAjet 1000 H

RP  [Tuvigtdrai | 17cm-21cm| 17 cm - 8»

Méy. ieon €10600u MIGTOAIOU (aépag)

| 10.0 bar | 145 psi

Méy. mieon €106000u mMoTOAIOU (UAIKO)

BA. onuavan/aToixeia eTavw aTo
TMOTONI

KatavaAwon aépa SATAjet 1000 K ata 2,5 bar mieon eig6d0u Tri-
aTOAIOU

RP 410 NI/min 14.5 cfm

HVLP 530 NI/min 18.7 cfm

KatavaAwon aépa SATAjet 1000 H ota 2,0 bar mriean €il00dou TTI-
aToAIoU

RP | 275 NI/min | 9.7 cfm

Méy. Oeppokpacia HEOCOU YEKATHOU

50 °C | 122 °F
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Bdpog / povtéAo

SATAjet 1000 K 465 g 16.4 oz.
SATAjet 1000 H Aoxeioavaptn- 930 g 32.8 oz.
ong 1000 ml

3. Mepiexdépevo cuokeuaoiag
m [MoTéA Bagrg pe o€t akpopuoiwv RP/HVLP
m 2€T Epyaleiwy

m KNiT CCS

m Odnyieg Aeitoupyiag

m Aoyeio avaptnong atmé aioupivio 1000 ml*

m OiAtpo Adkag*

m Aidtagn amo@uyng otaipatog®

*Mévo yia SATAjet 1000 H RP

MeTd Tnv agaipeon Tng cuokeuaaoiag, eEAEYETE Ta €EAG:

m [MoTOA Ba®ig pe Cnuid
m [MAfpNG TTapadoTéog eEO0TTAICUGG

4. Kartaokeun
4.1.MoTéAI Ba®AC

[1-1] PUBuion [1-11] Zrotr oToAdyuartog (dev
OTPOYYUANG/ TTAQTIGG QaiveTal)
déoungYekacuou [1-12] KaTrdki KkpepaoTou doxeiou

[1-2] PUBuion moodtnTag UAIKOU  [1-13] Togo acpdhiong*
[1-3] Koévrpa magiudadi pubuion [1-14] ZUvdeon kpepaaToU

TTO0OTNTAG UAIKOU doxeiou
[1-4] MikpoueTpo aépa [1-15] Aan mioToAiou Aakapi-
[1-5] Bida ac@dAiong Wikpo- ouaTog
uéTpou [1-16] Zkavdd&An TriaToAIOU
[1-6] 'EpBolo aépa (dev arreiko- [1-17] Z0vdeon uAikol G%s,,
vigeTan) (e€wTEPIKO OTTEIPWMA)
[1-7] Zuvdeon memeopévou aépa  [1-18] ZuykpdTnua aKPOPUCiwV
GVa" (e§wTePIKO OTTEIpLIPA) ME aKpo@UaIo aépa,
[1-8] ZuoTtnua ColorCode- aKPOQPUOIO XPWHATOG (dev
System (CCS) atreikovideTal), BeAdva (dev
[1-9] ®iATpo UAIKOU (Bev paievTar) aTTeIkovigeTal)

[1-10] KpepaoTto doxeio
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*Moévo yia SATAjet 1000 H RP
4.2. MikpOpeTpo aépa

[3-41] SATA adam 2 (BAérre [3-43] =ZexwpioTd pavoueTpo
Ke@aAaio 15) Xwpig pubpioTIKA diaTagn

[3-42] =exwpioTd HavOUETPO ME (BAETTe kKEQAAQIO 15)
pubuioTIKr d1dTagn (BAETTE [3-44] Métpnon mieong aTo dikTuO
Ke@aAaio 15) TIETTIECPEVOU aépa

5. MpoBAemwoéuevn xpRon

H 1rpoBAeTTOpEVN XPHON TOU TTIGTOAIOU AOKAPITHATOG €ival N €TTiXPION
XPWHATWV KAl AAKAG, KOBWGS Kal AAAWV PEUCTWY PHECWV (JETWV YPEKQ-
JMOU) HETW WEKATHOU, g€ KATAAANAQ yIa TOV OKOTTO AUTO AVTIKEIPEVA.

6. Odnyieg ao@aAeiag
6.1.Mevikég 0dnyieg ao@aAgiag

A A

i, DANGER | NOTICE

Mposeidotmoinon! MNpoooxn!

* Tpiv a1ré TN Xprion Tou mMaoToAIoU AakapiopaTtog diaBdoTe Ye TTPOCOXH
Kal TTANPWG OAEG TIG 00NYiEG ao@aAgiag Kal TIG odnyieg xeipiopou. Mpé-
TTEl Va TNPOUVTAI 01 0dnyieg ac@aAeiag kal Ta TTPoBAETTONEVA BripaTa
EVEPYEIWV.

» Tnpeite OAEG TIG 0ONYIEG TWV CUVOBEUTIKWY EYYPAPWYV Kal TTAPABWOTE
TO TTOTONI AOKAPIOPATOG O€ TPITOUG HOVO Padi JE TO GUVOOEUTIKG TOU
£yypaga.

6.2. E181kég 0dnyieg ao@alciag yia mioTéAla Aaka-
piopaTOg

A A

Mpoegidomoinon! Mpoooxn!
i DANGER |

» Tnpeite TIG I0XUOUGCEG TOTTIKEG 0ONYiEG ATPAAEIAG, KAVOVIGHOUG TTPOAN-
Wng atuxnuAaTwy, TTPO0TACIOG EPYAGIAG KAl KAVOVIGHOUG TTEPIBAAAC-
VTIKAG TTpoaTaaciag!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Mposgidomoinon! Mpoooxn!

Mnv oTpépeTe TTOTE TO TMIOTOAI Aakapiopartog o€ {wa i avBpwTtroug!
XpAon, KaBapiopdg Kal ouvTrPNON JOVO atrd EIGIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!
ATtrayopeueTal n Xprion Tou ToToAIoU AKApPIioPATOG aTTé GTOUA, TWV
OTTOIWV N IKAVOTNTA AvTiIOPaAoNG £XEl MEIWOET Adyw ANWNG VAPKWTIKWY,
aAKOOA, papudkwy A Adyw GAANnG aitiag!

Mnv BéteTe TTOTE TO MOTOAI Bapng o€ AiToupyia, 6Tav uTTdpyel {nuId
| Agitrouv katroia pépn! o cuykekpipéva, va TO XPNOIPOTTOIEITE HOVO
otav eival owaoTa ToTrobeTnuévn n Bida ac@daAiong [1-14]! BidwveTe Tn
Bida aocpdAiong pe 1o yvAalo ouvBeTo epyaAeio SATA oe péy. 1 Nm.
Mpiv atré K&Be Xprion, EAEYXETE Kal AV aTraITeiTal, EMOIOPOWVETE TO
TMOTOA AakapiopaTtog!

> epimTwon BAGRNG BEoTe TO MOTOAI AOKOPICUATOG AUECWG EKTOG
A€ITOUpYiag Kal aTTOoUVOEDTE TO ATTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU agpal
Mnv TTpoBaiveTe O€ Kauia TTEPITITWON € AUBAIPETEG PETATPOTTEG N TEXVI-
k&g emeuRaaoeig aTo MOTON Aakapioparog!

XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA QUBEVTIKA avTAAAAKTIKA Kal EEOTTAIGUO
amd Tnv SATA!

ATTOOUVOPUOAOYEITE KAl CUVAPUOAOYEITE Ta EEAPTANATA PE PEYAAN
TTPoCoxN! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEICTIKA Ta TTEPIAAUBavOuEVa €I0IKA
epyaAeia!

XPNOIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA TTAUVTAPIA TTIGTOAIWV AQKAPICUATOG TTOU
ouviaTtd n SATA! Tnpeite TIG 0dnyieg Acitoupyiag!

Mnv xpnoiyoTIoIEiTE PE TO TMOTONI TTOTE HECQ WEKACUOU TTOU TTEPIE-
Xouv o&€a, aAkaAikd diaAupara ) Bevdivn!

Mnv xpnoipoTrolgiTe TO TIIOTOANI AAKAPIOUATOG TTOTE OE TTEPIOKEG KOVTA
o€ TINYEG AVAPAEENG, OTTWG AVOIXTH QWTIA, TOIYAPA N\ NAEKTPIKEG EYKO-
TAOTACEIG XWPIG TTpoaTagia aTTd eKPREEIG!

MeTagépeTe aTOV XWPO £pyaciag POVO TIG ATTAITOUPEVEG YIa TO TTPO-
Keipevo Bripa epyaciag ToooTNTEG SIAAUTN, XPWHATOG 1 BEPVIKIOU i
AAAWV TTIKIVOUVWY PEowV Wekaopou! EToTpEé@eTe Ta UAIKG auTd

oTa TTPORAETTOPEVA OnuEia amoBAKEUONG UETA TNV OAOKANPWaN TNG
epyaaiag!

GR
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6.3.MpoowTrikég €§O0TTAIONOG TTpOOTACIAG

A

» Katd mn xprion Tou ToToAIoU AaKapiouaTog Kol KATG ToV KaBapiopd
KQI T OUVTAPNOT) TOU, TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITE TIAVTOTE TIG EYKE-
KPIUEVEG OVOTTVEUOTIKEG MAOKEG KOl TTIPOOTATEUTIKA YUAAIA KABWG Kal
yavTia TTpooTaciag Kai nbsp; TTPOCTATEUTIKN €vduan Kal TTatrouTolal

» Kartd mn Xprion Tou mmaoToAloU PTTOpPEi va yivel utrépacn NG otdlung
nXNTIKAG Trieong Twv 85 dB(A). ®opdte TTavToTe KATAAANAES Nbsp;w-
TAOTTIOEG!

» Kivduvog atré oAU KauTEG ETTIQAVEIEG
Kartda tnv eme€epyania kautwyv UAIKWYV (Beppokpaacia ravw atré 43 °C,
109.4 °F) xpnoiyotroleite avTioTolXn evéupacia mpooTaciag.

Mpos&idotmoinon!

Kartda tn xprian Tou moToAIoU AAKapiguaTog dev peTadidovTal dOVNOEIG O
MEPN TOu owpaTog Tou XelpiaTr. O1 duvapelg avakpouang gival PNOAUIVEG.

6.4. Xprion o€ TEPIOXEG UE KivOUVo eKpASEWV
H xprion/atrobrikeuan Tou TMIATOAIOU BaQnG ETITPETTETAI € EKPNEIUES TTEPI-
OXEG TNG EKPNKTIKNG Cwvng 1 kai 2. MpogEgTe TNV avayvwpian TTPoiovTog.

& & Mposeidomoinon! Kivduvog ékpnéng!
i oancer BINCN
* O1 ak6AouBeg XpNOEIG KAl EVEPYEIEG OBNYOUV OTNV ATTWAEIA

TNG AVTIEKPNKTIKAG TTPOCTACIAG KAl yia TOv AGyo auTo amra-

yopelvovrai:

* H gicaywyr| Tou mMoToAIoU AQKAPITHATOG O€ TTEPIOXES UE KiVOUVO €Kpn-
§ng Tng Gwvng Ex 0!

* H xprion dioAuTwv Kai KoBapIoTIKWY, g€ BAcn ahoyovouEvwy udpoyo-
vavBpdkwv! O1 XNUIKEG avTIdPATEIG TTOU EPavifovTal KATA TNV XPrHon
TWV TTOPATTAVW PTTOPET va TTPOKaAéoouv ékpnén!
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7. Nepiypaen

O TremecPEVOg aépag TTOU aTTaITEITAl yia T Bagr) Tpo@odoTETalI 0T OUV-
deon meopévou aépa. Me To TTdTNUA TG OKAVOAANG £wG TO TTPWTO ONEio
TTieong evepyoTrolgital To oUOTNUA EAEYXOU TOu apxIkou agpa. TpaBwvtag
KI GAAo Tnv okavddAn n BeAdva XpwuaTtog EAKETaI atTd TO akpoPUOIO XPw-
HOTOG, TO HECO WeKAOHOU pEEl XWPIG TTiEan aTTd TO aKPOPUCIO XPWHATOG
KOl WeKAZETAI HECW TOU TTETTIECPEVOU OEPA TTOU PEEl ATTO TO AKPOPUTIO
aépa.

8. Aszitoupyia

A

Mpogidomoinon!

Kiviuvog TpaupatiopoU amo eAAOTIKO CWARVA TTETMIECUEVOU
aépa TTOU OTTAEl

Ortav dev xpnoiyoTroleite KATAAANAOUG EAAOTIKOUG OWANVEG TTETTIEGUEVOU
aépa, TOTE PTTOPEi va TTPokANBoUV {nuIEG o€ auToUg aTTd TTOAU UWNAN
TTEoN ME ATTOTEAECHO VA EKPAYOUV.

— XPNOIUOTIOIEITE YOVO AVOEKTIKOUG O€ OIAAUTEG, AVTIOTATIKOUG KOl TE-
XVIKA APTIOUG EUKOUTTITOUG CWARVEG YIa TTETTIEOUEVO aépa PE EAAXIOTN
mieon 10 bar, avopBwTikA avtiotacn < 1 MOhm kai ecwTePIKr JIGUETPO
9 mm (BA. kepdaAaio 14).

A

Mpoegidomoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol Adyw oAU upnAng mieong e10650u
uAikoU

Mia TToAU uwnAnR TTieon €10660uU UAIKOU uTTopEi va odnyroel o€ oKACIO
TOU EUKANTITOU CWARVa UAIKOU Kal GAAWV OTOIXEIWV TTOU dIaTTeEPVAEl TO
UAIKO.

— Na pnv yivetal utrépBacn Tng PEyIoTNG TTiEong £I0650U UAIKOU TTOU

OiveTal ETTAVW OTO TTICTOAL.

GR
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ZAN

NOTICE

Mpoooxn!

Znpi€g AGyw BPOUIKOU TTETTIECHEVOU Aépa

H xprion ox1 kaBapou TTETTIECUEVOU AEPA UTTOPET VO TTPOEEVIOEI
OuaAeIToupyieg.

— XpnoliyoTroifoTe KaBapod TeTmECUEVO agpa. [Na TTapadelyua pe GiATpo
SATA 100 (# 148247) ektdg TnG KapTrivag Bagng i He iATpo SATA 484
(# 92320) ev1Og TNG KOUTTIVAS BAPG.

Mpiv amré kabe xprion TpooéEte/ eAEYETE Ta €€NG onueia, yia va S1ac@ahi-

CeTal pia a0@AAnG epyacia Ye 1o TOTOMN BagAg:

m EAEyETe TN owoThA €8paan dAwv Twv BiIdwyv [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] kai
Twv BIdWV [2-5]. ZifTe €vd. TIg Bideg.

m Akpo@Ualo xpwuatog [2-2] pe potrr) ola@igng 14 Nm [7-5] oiyuévo.

m Bida aoc@dhiong [10-1] o@iyuévn.

m XpNOIYOTIOIEITaI TEXVIKA KABapdG TTETTIECUEVOG AEPAG.

8.1.MpwTtn évapén AsiToupyiag

m Ouongre KaAd Tov aywyo TTEMECUEVOU agpa TIPIV TNV TOTTOBETNON Kal
EeTTAUvETE TOV aywyd UAIKOU.

m =€TTAUVETE TO KAVAAI XpWUOTOG PE KATAAANAO KaBapIaTIKO Uypo.

m BidwoTe Tov ouvdeTIKO paoTéd [2-12] otn ouvdeon agpa [1-7].

m EuBuypappuioTe To akpo@uaio aépa.
OpiovTia d¢oun wekaouou [2-7]
Kd&BeTtn déoun wekaouou [2-6]

8.2. Asitoupyia pUOHIONG

Zgvdeon mioTOAIOU BAPRS

m X1 ocuokeun SATAjet 1000 K: ZuvdioTe To oUvOETUO UAIKOU [2-14]
KQI TOV €UKAPTITO GWARvVa uAikou [2-13].

m X1 ouokeun SATAjet 1000 H: ToroBetroTe TO doxeio avapTnong
[2-9] pe 1O @iATPO UAIKOU [2-10] kai T diGTagn aTTOPUYNG OTAgIUATOG
[2-11]. ToroBeTrOTE KATA TETOIO TPOTTO TO TOEO aoPaliong [1-13], woTe
va Ogixvel TTPOG T POopd TOU AKPOPUGIoU.

m Zuvd£oTe ToV EAAOTIKO CwArva TreTTIETPEVOU aépa [2-8].
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NMpoocappoyn eCWTEPIKAG TTiEONG TIGTOAIOU

[Ti] | Ywéseign!

211G duvaToTNTEG PUBUIONG [3-2], [3-3] Kai [3-4] TTpETTEl TO MIKPOUETPO
aépa [1-4] va gival TApwG avoixTo (o€ KAOeTn BEan).

[:E Ymodeign!

Mo cuykekpipéva N ECWTEPIKA TTiEGN TTIGTOAIOU UTTOPEI VO PUBMICTEI pE
10 SATA adam 2 [3-1].

[Ti] | Ymedeign!

Av dev ETITUYXAVETQI N ATTAITOUUEVN TTiECN €10000U TTIGTOAIOU, TTPETTEI VA
auénBei n TTieon oTo &iKTUO TTETTIECUEVOU AEPA.

H oAU uwnAA TTieon agépa ei1c6dou 0dnyei o€ PeydAn amrairoupevn duva-
Un yia TOV XEIPIOPO TNG OKAVOAANG.

m TpaBnrgte Tn okavddaAn [1-16] TTARpwG.

m PuBpioTe Tnv Triean €106d0u MoTOAIOU GUUPWVA HE TIG TITAPAKATW
duvatdTtnTeg pubuiong [3-1], [3-2], [3-3] £wg [3-4]. Tnpeite TN péyioTn
Triean €10050uU TMIGTOAIOU (BAETTE KEPGAQIO 2).

m OépTe TN okavOAAn otn B€on £€6d0u.

PUOpion moooTnNTag UAIKOU

[Ti] | Ymeseign!

Katd 1n Bagr) XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TNV TTOCOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 1o BAua epyaciag.

Katd 1n Baer), TTpoo£ETe TNV aTraitoUhevn amméoTacn Wekaopou. Metd tn
Bagr ammoBnkeUoTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

[Ti] | Ywéseign!

Otav givar evieAwg avoixTr) N pUBPIGN TTOGOTNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-
XI0TN @Bopd OTO AKPOPUTIO XPWHATOG Kal aTn BeEAdva. ETIAEETE TO pé-
yeBOG Tou akpo@uaiou avaAoya Pe TO JECO WEKAGHOU Kal TNV TaxUTnTa
£pyaaciag.

H mmoodétnTa UAIKoU kai padi n aviywan mng BeAdvag ptropei va puBuioTei
adiafdOunta péow TNG PUBNICTIKAG Bidag oUpPwva e TIG €IKOVEG [4-1],
[4-2], [4-3] kai [4-4].
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m A\UOTE TO KOVTpa TTagiuadi [1-3].

m Tpafrgte Tn okavddaAn [1-16] TTARpwG.

m PuBuioTe TNV TTooéTNTa UAIKOU OTN pUuBuIoTIKA Bida [1-2].

m 2 QigTe TO KOVTPQ TTALIUGDI UE TO XEPI.

Xtn ouokeun SATAjet 1000 K

m Tpapnrgte TeAciwg TN okavoaAn [6-2] kai puBuioTe TnVv Trieon Tpo@odo-
oiag UAIKoU.

PUOpion 8éopung yekaouou
H déoun wekaopoU ptropei va puBuiaTei adiaBadunTa pe Tn Boribeia Tng
pUBuIoNG aTpoyyUANG/TTAaTIag d€oung wekaapou [1-1] péxpr va emiTeu-
XO€i Jia oTpoyyuAn 6éoun wekaouou.
m PuBpioTe Tn déopun wekaopouU e TTEPITPOPN TNG PUBUIGNG OTPOYYUANG
Kal TTAaTIdg 8éopung wekaopou [1-1].
m [epioTpoer] TTpog Ta Oeid [5-2] — ZrpoyyuAn déoun wekaouou
m [MepioTpo®n Tpog Ta apioTepd [5-1] — MAaTId déopun wekaopou

‘Evapén diadikaciag Bagpng

m >100¢€iTe O amdoTaon YeKaouoU (BAETTE Ke@AAQIO 2).

m TpaBnigte TARpwg TN okavdaAn [6-2] kai 0dnyAoTeE TO TIOTOAI Bagng
90° 1Tpog TNV em@aveia Bagng [6-1].

m Aloo@aAioTe TNV TPOPOdOCia aEPa YEKATHOU KAl TNV Tpo®odoaia
UAIKOU.

m TpaBrgte Tn okavdaAn [1-16] TTpog Ta Tiow Kail EeKIVAOTE TN d1adIka-
oia Bagng. PuBuiote Tnv ToodTnTa UAIKOU KaI T d€0UN Wekaouou, av
aTaiTeiTal.

TeppaTiopog diadikaociag Bapng

m Oépte TN oKavoaAn [1-16] otn B€on €€6dou.

m M6AIg oAokAnpwBei n diadikacia Bagrg, dIaKOYTE ToV aépa WPEKATUOU
ka1 adgidoTe 1o doxeio avaptnang [1-10]. Tnpeite TIg UTTOBEIEEIS yIa TN
@povTida Kal TN QUAagn (BAETTe kKepdAaio 10).



OBnyieg Aeroupyiag SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
9. ZuvTApnon Kal dilathpnon o€ KaAR KatdoTaon

A

Mposidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU aTTOocUvVSéovTal
R diappon UAIKoU.

>€ gpyaaieg ouvtrpnoNng, evw dlatnpeital n ouvoeon 0To SIKTUO TTETTIE-
OPéVOoU aEPQ, EVOEXETAI VO OTTOOUVOEBOUV EEAPTANATA YN OVOUEVOUEVT
Kal va utrdp&el diappor) UAIKOU.

— ATTOOUVOEETE TO TIIGTON Ba@AG aTTd TO BIKTUO TTETTIECUEVOU OéPA TTPIV
a1ro KGBe epyacia ouvtApnong.

A

Mpo&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTticpol atmo aiXunpég akKpég

2& £py0oieg CUVAPHOAGYNONG OTO CUYKPOTNUA OKPOPUTiWV UTTAPXEI
KivOuvog TpaUNATIOPOU OTTO AIXUNPES OKUEG.

— Dopdre yavTIa EPYACIOG.

— XpnoiyoTroleiTe To epyaAeio e€aywyrg SATA TTAvTa OTPANPEVO ava-
000 aT1Td TO CWHA.

To eréuevo Ke@AAaIo TTEPIYPAPEI TN CUVTAPNON KAl TIG EPYATiES yia TN

dlatrpnon Tou

mioToAiou Baeng. O1 epyacieg ouvTAPNONG Kal ETTICKEUAG ETTITPETTETAI VA

ekTeAoUvVTAI

HOVO aTTO EKTTAIOEUNEVO £E0UTIODOTNHEVO EIBIKO.

m [piv a1mé KGO epyadia cUVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG SIOKOTITETE TNV TPO-
@odoaoia TTeTmeTPéVOU aépa oTn oUvdeon TTETTIECUEVOU agpa [1-7].

MNa tnv emokeun diatiBevtal avTiaAAakTIKG (OgiTe KEQAAaio 16).
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9.1. AVTIKATAOTOON OCUYKPOTAHATOG OKPOPUTiWV

AN

NOTICE

Mpoooxn!

Znpiég amoé AdBog ocuvapuoAdéynon

E€aitiag Tng AdBog oeipdg auvapuoAdynong PTTopEi va TTpokAnBouv
{NMIEG OTO AKPOPUAIO XPWHATOG Kal TN BEAGVA XPWUATOG.

— Tnpeite omwodnToTE TN O€Ipd cuvapuoAdynong. Mn BidwveTe TTOTE

TO AKPOPUOIO XPWHUOTOG VW N BEAGVA XpWUATOG BpioKeTal UTTO TAON.

To ouykpOTNUa aKPOYUGIiwV atroTeAEiTal atrd €vav eAeypévo ouvouaoud
akpouaiou aépa [7-1], akpoguaiou xpwuaTog [7-2] kai BeAdvag xpwua-
106 [7-3]. AvTIKaTAOTAOTE TTAAPWG TO CUYKPOTAUA OKPOPUTTWV.

AmroouvapuoASdynon CUYKPOTAUOTOG OKPOPUTiWV

m AUOTE TO KOVTPQ TTagIuad [1-3].

m =ef1dwaoTe TN pubuioTIKr Bida [1-2] pe kOvTpa TTAgiuad! aTrd TO CWHA
TTIoTOAIOU.

m A@aipéoTe To eAaTApIo Kal Tn BeAdva xpwpatog [7-3].

m =eP10W0TE TO aKpoPuaio aépa [7-1].

m =£RIBWOTE TN OKPOPUOIOo XpWHaTOG [7-2] ue KAEISi TTOAAQTTAWY XproE-
WV a1Té TO CWHA TTIOTOAIOU.

ZuvapHOAOGYNON CUYKPOTAHATOG OKPOQPUTiWV

m BidwaoTe 10 akpo@Uaoio XpwuaTtog [7-5] e KAEIDi TTOAMATTAWY XprRocwy
OTO CWHA TTIOTOAIOU Kal 0@iETe Pe POt auo@IEng 14 Nm.

m BidwaoTe 10 akpoguaoio aépa [7-4] aTo owa TTIOTOAIOU.

m TommoBeTAOTE TN BEAGVA XPWHATOG Kal To eAatApio [7-6].

m Bidware Tn pubpioTikA Bida [1-2] pe kOvTpa Tragiudad [1-3] oto cwua
MoTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT00£TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUPQWVA UE TO

KepdaAaio 8.2.

9.2. AvTikatdoTaon dakTuAiou diavopng aépa

[:m Ymodeign!

MeTd Tnv atroouvappoAdynon Tou dokTUAiou diavouéa aépa eAEYETE TNV
eM@PAVEIQ OTEYAVOTTOINONG OTO TMATOAI Bagng. Edv utrdpyxouv BAGREG,
atreuBuvbeite oto TuAua ESumnpétnong MeAatwyv Tng SATA (yia Tn diel-

Buvon, BA. ke@aAaio 16).




0Bnyiec Aermoupyiag SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP) GR

AtmrocuvappuoAéynon daktuAiou diavoung aépa

m ATTOOUVOPPOAOYNOTE TO CUYKPOTNUO aKpo@uaiwy (Beite kepdAaio 9.1).

m AgaipéoTe Tov dakTUAIO dlavoung aépa e To epyaleio eSaywyng SATA
[8-1].

m EAéyETe TNV em@dveia oteyavoTtroinang [8-2] yia akaBapaieg, av arral-
TeiTal kaBapioTe.

ZuvappoAoynon dakTuliou Siavopng aépa

m TomroBeTroTE TOV daKTUAIO daKkTUAIou diavoung aépa. O Treipog [8-3]
TOU BOKTUAIOU Biavoung aépa TTPETTEl va EUBUYPAUMIOTE! avTioToIXa.

m [MpecdpeTe opoidpopPa TOoV BOKTUAIO BIAVOUAG agpa.

m ZUVAPPOAOYAOTE TO CUYKPOTNHA aKPOoQUaiwyV (deiTe Ke@aAaio 9.1).

MeTd TNV TOTT00€TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUHQWVA LE TO

KEPAAaio 8.2.

9.3. AVTIKATAOTOON OTEYAVOTTOINTIKOU TTApEUBU-
OMaTOG BEAOVAG XPWHATOG

H avTikatdoTtaon gival amrapaitntn, €dv 010 AUTOPUBUIJOEVO CUYKPOTNHO

BeAovwv xpwuaTtog eE€pxeTal UAIKO.

AtroouvappoAdynon oteyavotroinTikoU TrapePUopaTog BeAdvag

XpwpaTog

m A\UOTE TO KOVTPa TTagiuadi [1-3].

m =gf1dwoTe TN pubpIoTIKN Bida [1-2] pe kOVTPa TTAgINAdI aTTO TO CWHA
TMOTOAIOU.

m AQaipéoTe To eAaTApIo Kail TN BeAdva xpwpaTtog [9-1].

m ATToouvapuoAoyroTe Tn okavodAn [9-2].

m =ef16WaTE TO OTEYAVOTTOINTIKO TTapéuBuaua BeAdvag xpwuaTtog [9-3]
atd TO WA Tou TTIOTOAIOU.

ZuvapuoAGyNnon OTEYAVOTTOINTIKOU TTapePBUOHATOG BEAOVAG XpW-

HoTOog

m BidwoTe 10 oTeyavotroinTiké mapéupucapa BeAdvag xpwuatog [9-3] oTto
owya ToToAIoU.

m ZuvappoloyAoTe Tn okavodAn [9-2].

m TommoBeTiOTE TO €ATHPIO Kal TN BeAdva Xpwpuatog [9-1].

m BidwaoTte 1n puBpioTikn Bida [1-2] pe kévTpa TTagiuad [1-3] oTto cwua
TOTOAIOU.

MeTtd Tnv TOoTTOB4TNON PUBUIOTE TNV TTOCGTNTA UAIKOU, OUPPWVA PE TO

KepdaAaio 8.2.
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9.4. Avtikatdaotaon eufoéAou aépa, eAatnpiou gp-
BOAou aépa Kal HIKPOMETPOU aépa

A

Mpos&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTiogol amd ammocuUvSEOUEVO NIKPOUETPO
aépa.

To MIKPOPETPO AEPO UTTOPET VO EKTOEEUTET AVEGEAEYKTA £EW ATTO TO TTIOTO-
N Baorg edv dev éxel cua@ixBei n Bida ao@aAiong.

— EAEyEre TN owoTh £dpacn Tng Bidag ac@AAIonG TOU PIKPOPETPOU
aépa Kal evO. OPIETE TNV.

H avTikatdoTtaon atraiteital otav evw dev Xl TTaTNOEI N okavodAn
eCEPYETAI AEPAG OTO AKPOPUOIO AEPA ] GTO PIKPOPETPO aépal.
AtroouvapuoAoynon gupoAou aépa, eAarnpiou eufoAou aépa Kai
HIKPOUETPOU aépa

m BidwaorTe 1 Bida acpdaAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIOU.

m TpaBrgte To pikpdueTpo aépa [10-4] atrd TO CWA TTIGTOAIOU.

m AQaipéoTe To €UPBoAo aépa pe To eAathplo uPBoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG epROAou aépa [10-3].

ZuvapupoAoynon guoAou aépa, eAartnpiou efoAou aépa Kal JIKpo-

HETPOU aépa

m ToTmoBeTACTE TO OTEAEXOG €PPBOAOU aépa [10-3] oTn cwaoTh Béon.

m AITTAVETE Kal TOTTOBETACTE TO £UPBOAO aépa e TO eAaTAPIO PPOAOU aépa
[10-5], kaBuwg kai To PIKpOETPO aépa [10-4] pe ypdoo mioToAiou SATA
(#48173).

m [MéoTe TTPOG Ta péaa To PIKPOUETPO aépa [10-4] oTo WA TMOTOAIOU.

m Bidwaore 1 Bida acpdAiong [10-1] 010 cwpa TIGTOAIOU.

MeTd Tnv TOTT00€TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, CUPQWVA UE TO

KepdaAaio 8.2.

9.5. AvTikaTtdoTaon autopuBuifépevou oTEYyavo-
ToINTIKOU TTapeUBUopaTog (TTAEUpd aépa)

H avTtikardoTaon gival amrapaitnTn, €dv e€€pxeTal a€pag KATw atrd Tn

oKavoaAn.

AtroouvapuoAdynon autopuBuIJOPEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TTapEURU-

oHaTOG
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m A\UOTE TO KOVTpa TTagiuadi [1-3].

m =ef1dwaoTe TN pubuIoTIKN Bida [1-2] pe kOvTpa TTAgiuad! aTrd TO CWHA
TTIOTOAIOU.

m A@aipéoTe To eAaTApIo Kal Tn BeAdva xpwpuatog [9-1].

m ATToouvappoAoynoTe TN okavodAn [9-2].

m BidwaoTe 1n Bida aopdaAiong [10-1] oTo cwpa Tou ToToAIOU.

m Tpafrgte To piIkpdueTpo aépa [10-4] atd To cwua ToToAIoU.

m AgaipéoTe To £€uBoAo aépa pe To eAathplo euPBoAou aépa [10-5].

m A@aipéoTe To 0TéEAEXOG ePROAouU aépa [10-3].

m =£R10waoTE TO auTopuBuIfdPEVO aTEYaVOTTOINTIKG TTapéufucua [10-2]
OTO OWWA TOU TTIGTOAIOU.

ZuvapuoAoynaon autopuBuIOpEVOU OTEYAVOTTOINTIKOU TrapeuBUopa-

TOG

m BidwoTe 10 autopuBpifdpevo oTeyavotroinTikG Trapéupuopa [10-2].

m ToroBeTroTE TO OTEAEXOG EPPROGAoU aépa [10-3] oTn cwaoTr BEon.

m /AITTAVETE Kal TOTTOBETACTE TO €UPBOAO aépa e To eAaTrpIo epPOAOU aépa
[10-5], kaBwg kai To pikpopeTpo agpa [10-4] pe ypdoo maToAiol SATA
(#48173).

m [MéoTe TTpog Ta péoa 1o PIKPOPETPO aépa [10-4] oTo cwWA TICTOAIOU.

m BidwaoTe 1 Bida acpaiiong [10-1].

m 2uvapuoAoynoTe Tn okavddaAn [9-2].

m TomroBeTrOTE TO €AaTApPIO Kai T BeAdva xpwpuatog [9-1].

m BidwaoTe Tn pubuioTikA Bida [1-2] pe kOvTpa Tragiudad [1-3] oto cwua
TMIGTOAIOU.

MeTd TNV TOTT00£TNON PUBUIOTE TNV TTOCOTNTA UAIKOU, GUHQWVA LE TO

KEPAAaio 8.2.

9.6. AvTikaTtdoTaon puBuioTiKAG Bidag TnG puBpI-
ong oTpoyYUANRG/ TAaTIAG BEOUNG YEKAGHOU

H avTtikardoTaon gival amrapaitnTn otav e¢€pxeTal aépag aTtn pUBUIoN

OTPOYYUANG/ TTAQTIAG BEOHUNG WEKATUOU 1 oTav dev ival TTAéov duvarTr n

pPUBJIoN TNG BEOUNG WEKATHOU.

AtroouvapuoAéynon pubuIoTIKAG Bidag

m =gf1dwoTe TN PpedaTn Bida [11-2].

m AQaIpEéoTeE TO PIKVWTO KoupTri [11-3].

m BidwaTte Tn puBuioTikA Bida [11-4] pe KA TTOAATTAWY XpATEWY OTO

Owua ToToAIoU.

ZuvappoAdynon pubuIoTIKAG Bidag
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m BidwaTte Tn puBpioTiKA Bida [11-4] pe kA€Idi TTOAATTAWY Xprioewyv SATA
OTO OWWA TTIOTOAIOU.

m ToTmoBeTACTE TO PIKVWTO KOUuuTTi [11-3].

m EmixpioTe TN @peldTn Bida [11-2] pe Loctite 242 [11-1] kai BIdwoTe pe
TO X£pI.

10. ®povTida Kal arodrnkevon

MNa va diao@aAiCetal n Aeitoupyia Tou MOTOAIOU Ba@ng, OTTAITEITAI TIPOCE-

KTIKOG XEIPIOPOG, KABWG Kal TUVEXT PPOVTIOA TOU TTPOIOVTOG.

m QUAGETE TO TMIOTON BOPAG OE XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapilete T0 MIOTOA Bagpng PeTd atrd KABe Xprion Kal TTpIv atréd KGOe
aAAayr] UAIKOU.

AN

Mpoooxn!

HOTICE

Znuiég amo AdBog KabapioTIKO HECO

To moTOA Bagrg PTTopEi va uttooTel NUIEG av XPnolPoTroinBouyv eTmBETI-
K& KaBapIoTIKA péca yia Tov KaBapIgud Tou.

— Mnv xpnoiuoTrolEiTe €TMIOETIKG KABAPIOTIKA péTa.

— XpNOoIUOoTIoIEiTE OUDETEPA KABAPIOTIKG Uypd PE TIuA pH 6—8.

— Mnv xpnoipoTroigite 0&éa, aAkaAika diaAUuaTa, BATEIG, OTTOXPWOTIKY,
akat@dAAnAa avayevvnuéva Addia fj GAAa TTIOETIKG KABAPIOTIKA UEoa.

AN

Mpoooxn!

HOTICE

YAikég {nuiég amo ec@aluévo kabapiouo

H BUBion o€ dIaAUTEG ) KABAPIOTIKA PYECQ I 0 KOBAPIOUOG OE CUOKEUR
JE UTTEPFXOUG UTTOPEI VO TTPOKAAETEI (NUIEG OTO TTIOTOAI BA®NG.

— Mnv BadeTe 1o TOTOMN Bagng péoa o€ SIAAUTEG i} KABAPIOTIKG PETQ.
— Mnv kaBapieTe To MOTOA BaPr) O€ GUOKEUN UE UTTEPXOUG.

— XPNOIYOTIOIEITE POVO TTAUVTHPIA TTIOTOAIWY BA®G TTOU CUVIOTA N

SATA.
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ZAN

HOTICE

MNpoooxn!

YAIkég {nHiI€g amd AdBog epyaAeio kaBapiopou

Mnv kaBapieTe TTOTE TIG BPWUIKEG OTTEG e AKATAAANAQ avTIKEiEVa.
AKOpa Kal ol HIKPOTEPEG CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKACUOU.

— XpnoiyoTtroleite BeAOVEG kaBapiopoU akpopuaiwv SATA (# 62174)
(# 9894).

[Ti] | Ymoseign!

> € OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPET VA XPEIQTTEI N ATTOCUVAPPOAGYNON
MEPIKWV PEPWV TOU TTIGTOAIOU BAPRG YIa TOV OXOAACTIKO KaBapIGUS Tou.
Av aTTQITEITOI ATTOOUVAPPOAGYNGN, TOTE QUTH TTPETTEI VO TTEPIOPICETAI
MOVO OTa EEQPTAUATA TTOU £EQITIAG TNG AEITOUPYIAG TOUG £PXOVTaI O€ ETTO-
@r] Y€ TO UAIKO.

m =€TTAUVETE KOAG TO TNIOTOAI Ba@rG ME DIQAUTIKO.
m KaBapioTe 10 akpo@uaio aépa pe véAo i BolupToa.
m [pacdpete eAa@pId Ta KIVOUPEVA PEPN PE YPAOO TTIGTOAIOU.

11. BAGBeg

O1 BAABeg TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTN CUVEXEIQ ETTITPETTETAI VA £TTIBI0OPOWVO-
VTQl JOVO OTTO EKTTAIOEUMEVO EIOIKO TTPOCWTTIKO.

Av pia BAGBN dev ptropei va d1opBwBEl Ye Ta HETPA AVTIUETWTTIONG TTOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW, OTEIATE TO TNIOTOMN Ba@rG OTO TUAMA £EUTTNPE-
Tnong TeAatwv NG SATA (yia Tn dietBuvon BAETTE KepAAaio 17).

BAaBn

AiTia

AvTipeTWTTION

AgTabng déoun weka-
opou (Téraypa/aoTa-
0ng ext6Eeuon) N
QUOaAideg aépa oTO
doxeio avapTnong.

To akpouaIo Xpw-
paTog &ev gival KaAG
OQIYMEVO.

> i&te TO AKPOPUaIO
XPWHATOG PE TO KAEIDI
TIOANATTAWY XPACEWV.

O dakTUAIog diavopng
agpa €ival KATEOTPAU-
pévog ) akaBapTog.

AVTIKOTOOTHOTE TOV
daKTUAIO Slavopng agpa
(BAETTe KEQAAQIO 9.2).
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BAGBN

AiTia

AvVTIJETWTTION

®duoahideg aépa oTo
doxEio avapTnong.

AKpo@UOIO aépa Xa-
Aapo.

2 @IiETE UE TO XEPI TO
aKkpo@UaOlo agpa.

To O1dkevo pETAEU
TOU OKPOQUCTIioU agpa
Kal TOU aKPOPuUaGiou
XPWHATOG ("KUKAWUO
agpa") TrEPIEXEI aKa-
Bapaieg.

KaBapioTe 10 KUKAW-
Mo aépa. Tnpeite TIg
uTTodEiteIg kaBapiauou
(BAéTTe KE@GAQIO 10).

> UYKPOTNHO OKPOPU-
oiwv pe pUTTOUG.

KaBapioTe T0 cUyKpo-
TNUA AKPOPUTIWV.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
ke@daAaio 10).

ZnuId GTO GUYKPOTNUA
QAKPOPUTIoU.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwV
(BAETTe kKEQAAQIO 9.1).

MoAU Aiyo péoo we-
KaOPoU aTo OoxEio
avapTnong.

MAnpwaoTe 10 doxeio
avaptnong (BA. Kegpd-
Aaio 8.2).

2TEYavOoTToINTIKO TTO-
pépBuoua BeAdvag
XPWUOTOG EAATTWHO-
TIKO.

AVTIKOTOOTHOTE TO OTE-
YQavoTToINTIKO TTapEUBU-
opa BeAdVAG XPWHATOG
(BAéTe KEQAAQIO 9.3).

Eikéva wekaopou
TTOAU pIKpn, Aogr,
MovOTTAEUPN 1 dlaxw-
piceTal.

Ta avoiypara Tou
aKkpopuaiou agpa eival
MTTAOKOpPIOUEVA OTTO
Bepviki.

KaBapioTe T0 akpopuU-
alo aépa. Tnpeite TIg
utrodeigelg kaBapiauou
(BAETTe kKEQGAQIO 10).

H kepaAn Tou akpo@u-
oiou xpwpaTog (MUTn
AKPOPUTIioU Xpw-
MOTOG) £XEI UTTOOTET
{nuid.

EAéyETe TO CUYKPOTHUA
OKPOPUTTIWV XpwHa-
TOG VIO {NUIEG Kal £VO.
QVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA aKPOQUaiwY
(BAETTE kKEQGAQIO 9.1).
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Wekaouou — H puBui-
oTiKn Bida TrepIoTPE-
@eTal eEAeUBepa.

yAwTTidO dev Bpioke-
Tal OTNV OTIN) | €XEI
gnuia.

BAdpn Artia AvVTIJETWTTION

Kapia Asitoupyia Tng | O dakTUAIOG dlavoprg | AVTIKOTAOTrOTE TOV
pUBUIoNG OTPOYYU- agpa dev gival owoTd | dakTUAIo dlavourg aépa
Ag/TAaTiag 8éoung | TormoBeTnuévog (n (BAETTe kKEPAAQIO 9.2).

MoAU Aiyo péoo we-
KQguoU aTo doxeio

MAnpwaoTe 10 doxeio
avaptnong (BA. Kepd-

WYEKATHOU dev TTEPI-
OTPEPETA.

WEKATWOU £XEI TTEPI-
OTPaQEi TTOAU duvaTtd
KOVTpa OTn Gopd

TOU poAoyioU Kal OTO
TEPUATIKO Oneio, n
PUBNIOTIKA Bida XOAG-
pwae Y€oa OTO OTTEI-
PWHA TOU TTIGTOAIOU.

avAaptnong. Aaio 8.2).
H puBuion otpoyyu- H puBpion otpoyyu- | ZefIdwoTe TN puBUIoN
Mg/TAaTiag 8éopng | ANG/TTAamdg déoung | OTPOYYUARG/ TTAaTIAG

OE0UNG WYEKATUOU HE
TO KA€ISi TTOAAQTTALV
XPNOEWV YIa va Yivel
TTPOCRACIYN Kal EVD. Va
avTikataoTabei TTANpwg
(BAétTe KEQAAQIO 9.6).

To moToA Bagng dev
UTTOPEI VO aTTEVEPYO-
TTOINCEI TOV A€Pal.

H €dpaaon Tou guBoAou
aépa gival akadaptn.

KaBapioTe TNV €dpaon
Tou gUPROAOU aépa.
Tnpeite TIG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

‘EuBoAa aépa @Bap-

péva.

AVTIKQTOOTHOTE TA €l-
BoAa aépa kai To ou-
YKpOTNa euBOAou aspa
(BAéTTe KEQAAQIO 9.4).

>koupid oTo oTTEipW-
Ma TOU aKpo@uaiou
aépa, oTo KavAAI UAI-
KoU (ouvdean doxeiou)
] OTO CWHA TOU TTIOTO-
Aiou Bagng.

To kaBapIoTikG uypo
(UBATWOEG) TTAPAMEVEI
TTOAU WPA GTO TTIOTOAI.

XpnaiyotroloUvTail
aKATAAANAQ uypa Ko-
Bapiopou.

AVTIKATOOTHOTE TO
owpa TmoToAiou. Tn-
PEITE TIG UTTOBEIEEIG
KaBapiopou (BAETTe
Ke@aAaio 10).

GR

233



GR| Odnyieg Aeitoupyiag SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

234

BAGBN

AiTia

AvVTIJETWTTION

To péoo wekaouou
eCEpyeTal TTIoOW aTTO
TO OTEYOVOTTOINTIKO
TapéuBuoua BeAdvag
XPWUATOG.

To oTeyavoTToInTIkO
TapéuBuoua BeAdvag
XPWHATOG £XEl XAAAOEI
1} OV UTTAPXEI.

AVTIKOTOOTIOTE TO OTE-
YavoTroIinTIKG TTapéuBu-
opa BeAdvag XpWwUaTog
(BAETe kedAaio 9.3).

H BeAdva xpwuatog
éxel ¢nuid.

AVTIKOTAOTAOTE TO OU-
YKPOTNHA aKPOQUTiwY
(BAéTTe KEQAAQIO 9.1).

H BeAdva xpwpatog
gival Aepwpevn.

KaBapioTe TN BeAdva
XPWHATOG. TnpEEITE TIG
uTtodeifelg kaBapiaguou
(BAETe kedAaio 10).

To moToA Bagng oTd-
Cel TNV KEQOAAR TOU
OKPOPUTIOU XPWHATOG
("pUTN akpopuaiou
XPWHOATOG").

Z€V0 oW YETAEU
KEPAANG BeAdvag xpw-
MOTOG Kal aKpOQUaiou
XPWHATOG.

KaBapioTe 10 akpo-
@UOI0 XPWHATOG Kal
N BEAOVA XpWHATOG.
Tnpeite TG UTTOdEIEEIG
KaBapiopou (BAéTTe
Ke@aAaio 10).

Znuid oTO CUYKPOTNUA
QAKPOPUTIiou.

AVTIKOTOOTHOTE TO OU-
YKPOTNHA AKPOQUaiwV
(BAéTTe KEQAAQIO 9.1).

12. Améppiyn

ATTOppIYn TOou eVTEAWG AdEIOU TTIGTOAIOU AGKAPIoPATOG WG UAIKO avaKU-
kKAwang. MNa v amoeuyn TPokANang {nuIwv aTo TTEPIBAAAOV, aTToPPIYTE
TNV PTTATAPIO KOI TO UTTOAEIPMPOTA TOU JETOU WEKATHOU EEXWPIOTA ATTO TO
TMOTON AOKOPITUOTOG, PE TOV TIPOBAETTOPEVO TPOTTO. TNpPEITE TOUG TOTTI-

KoUG Kavoviguoug!

13. E§umrnpétnon meAatwyv
MapeAkdpevo €EO0TTAIGUO, aVTAAAOKTIKA Kal TEXVIKI) UTTOaTHPIEN Ba AaBeTe
Q17O TOV TOTTIKO 0aG £uTTopo TNG SATA.

14. Eyyunon / Nopiki g€uluvn

loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAAaywv TG SATA Kal evOEXOUEVEG TTEPAITE-

pw gupBdaaelg KaBwg Kai n 1IgxUouaa vouoBeaia.

H SATA dev @épel kapia euBovn £181kd O€:
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* Mn tjpnon Twv odnylwv AsiToupyiag

* Mn TTpoBAETTOPEVN XPrON TOU TTPOIGVTOG

* EkTéAEOn TWV £pYACIWV ATTO YN EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKG

* MapaAeiyn xpriong atopikou e€otrAIcoU TTPOCTACiag

* TMapdaAeiyn xpriong aubevTIKWY avTAAAGKTIKWY Kal auBeVTIKOU TTaPEAKOS-
pevou e€oTTAIgOU

* AUBQipETWV YETATPOTTWV KOl TEXVIKWYV TPOTTOTTOINCEWY

» ®uoiki eBopd / TaAaiwon

» XTuTrjpoTa TTou uTTEPRaivouv Tov OKOTTé TNG XPAang

* Epyacieg ouvappoAdynong kai arroouvappoAdynong

15. Aeooudp

Ap. €i- Ovopacia NMAnR6og

doug

6981 MaoT6g Taxuouvdeapou G 1/4° (eowTepIKO OTIE- |5 TEW.
pwua)

27771 Mikpouetpo agpa 0-845 pe pavoueTpo 1 Tep.

64030 2T KaBapiopoUu SATA 1 o€t

53090 SATA EUkauTTog CWANVOG aépa Bagng, UTTAE, 9 |1 Tep.
mm, 10 m YKog e TaXUOUVOETUO
13623 SATA TayxuoUvdeopog 1/4" (eEwTepIKO oTTEipLa) |1 TEY.
38265 SATA ®iAtpo uAikoU 60 msh, G 3/8" (ecwTepIKO 1 Tep.
omeipwpa) kai 3/8* (eEwTEPIKO OTTEIPWHA)
91140* SATA 20vdeapog UANIKoU 3/8 (eCwTepikd oTreipw- |1 TeY.
pa) pe BidwTd pootd G 3/8* (eowTePIKG OTTEIPWUA)
91157* SATA Z0vdeopog UAIKoU 3/8* (eEwTepIkd oTreipw- |1 TEU.
pa) e BIdwTto paaTtd G 3/8" (eowTEPIKO OTTEIpWUQ)
Kal @iATpo 60 msh

92031* SATA ZwAnvag uNikoU G 3/8" (eowTepikd oTreipw- |1 Tep.
pa) - 3/8" (eCwTtepikd aTTEIpLIUQ)
147504*  [SATA Zelyog eUKOUTITWY OWARVWY 9 X 9 mm, un- (1 Tep.
Koug 15 m, pe Aéypa kaAuwng, G 3/8“ ka1 G 1/2¢
(UA.), G 1/4* (aépag) (ECWTEPIKO OTTEIpWA)
147512*  |SATA Zelyog eUKOPTITWY OWARVWY 9 X 9 mm, un- |1 Tep.
koug 10 m, pe TTAéypa kaAuwng, G 3/8“ ka1 G 1/2¢
(UA.), G 1/4* (aépag) (EoWTEPIKO OTTEIpWAQ)
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Ap. €i- Ovopacia NMAn6og
doug
147520  [SATA Zelyog eUKOUTITWY OWANVWY 9 x 9 mm, un- (1 Tep.
Koug 6 m, pe TAéypa kdAuwng, G 3/8% kai G 1/2¢
(UA.), G 1/4* (aépag) (ECWTEPIKO OTTEIpWA)
48173 pdoo uywnAng amédoong 1 TEM.

| *

| Maovo otn ouokeur] SATAjet 1000 K

16. AVTOAAOKTIKA

Ap. ¢i- Ovopacia NMARBog
doug
2691 1,0 | Aoxeio avaptnong (aAoupivio) 1 Tep.
2733** MrraTapia Katrakiou 1 Tep.
6395 KA CCS (1rpdoivo, PTTAE, KOKKIVO, Jaupo) 4 Tep.
9050 2ET EPYOAEiWV 1 o€T
15438 >1eyavoTtroinTiké TrapéuBuopa BeAdvag xpwuatog |1 Tey.
26120** 1,0 | Aoyeio avapTnong xwpig Katraki (aAoupivio) |1 Tey.
45286**  |AidTagn atTo@uyng oTagipaTtog yia doxeio avapTn- (4 Tey.
ong (aAoupivio) 1,0 |
50195** @iATpo yIa avappo@nTIKO CWANRvVa 2 TEY.
51680** Z1eEyavoTToIiNTIKOG SAKTUAIOG yia doxEio avapTtnong (4 Tey.
(aAoupivio) 1,0 |
89771 PuBpioTikr Bida yia puBuion aTpoyyuAng/mAaTiag |1 Tep.
O£0N YeKaouou
91900**  |Z0vdean UAIKOU 1 1.
91959 >1éAeX0G €UPOAOU aépa 1 Tep.
93526* 20vdean UAIKOU 1 Tep.
130484*  |Xprion 1 Tep.
130492 >e1 okavddaAng SATAjet 1000 1 Tep.
130534 AakTUNIOG diavounig aépa 3 TEp.
133926 Meipog 1 o€t
133934 >TEYAVOTTOINTIKO TTapéuBUoUa yia pUBUIon aTpoy- |3 TEU.
YUANG/TTAQTIAG BECUNG WeKATHOU PUBUIOTIKAG
Bidag
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Ap. €i- Ovopacia NMAn6og

doug

133942 Bdon oteyavotrointikoU TapepBuouartog (TTAeupd |1 Tep.
agpa)

133959 EAatripio BeAdvag xpwuaTtog Kal eYBOAou aépa 3 Tep.

133967 Bida aoc@aAiong yia pikpoueTpo agpa SATA 3 Tep.

133983 >2Uvdeon aépa 1 Tep.

133991 KoupTri epudéAou aépa 3 Tep.

139188 PUBpIon mToodTNTOG UAIKOU PE QVTITTEPIKOXAIO 1 Tep.

139964 MikpoueTpo agpa 1 Tep.

140574 PikvwTtd KoupTri Kai Bida 1 Tep.

140582 2ToIX€Eia OTEYAVOTTOINONG YIa TO AKPOPUGIO Xpw- (5 TeY.
partog

* Mévo otn cuokeur] SATAjet 1000 K

> Maévo yia SATAjet 1000 H

O MepihapBaveTal 1o O€T £MIOKeUNG (# 130542)

® MepiAapBdveral otn povada cuvtApnong euBoAou agpa
(# 92759)

A MepiAapPBaveral aTo o€t eAaTnpiwy (# 133959)

@] MepiAapBAaveTal GTO OET OTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEUBUCUATWV
(# 183780)

17. AjAwon Zuppépoewong E.E.

Tnv I0xUoUCa evNUEPWUEVN BNAWAT CUPPOPPWANG Ba BpeiTe £dW:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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Uzemeltetési utasitasSATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Tartalomjegyzék [eredeti valtozat: német]

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

1. SzimbolumokK...........ccceeee.e. 239 BAS. e 248
2. Miszaki adatok ................... 239  10. Karbantartas és tarolas ....... 253
3. Szadllitasi terjedelem............ 241 11. HibaK ..., 254
4. Felépités.....ccccovvmvveiinrnnnns 241 12. Hulladékkezelés.................. 257
5. Rendeltetésszeri 13. Vevészolgalat...................... 257

hasznalat........c...cccccvvevenen. 242 14, Szavatossag/felelfsségq....... 257
6. Biztonsagi tudnivalok........... 242 15, tartozéK.......coeeevveiiieiiens 258
7. Leiras .o, 245  16. Potalkatrészek..................... 258
8. Uzemeltetés.........c.ccuo......... 245  17. EU megfeleléségi nyilatko-
9. Szervizelés és karbantar- ZAt i 260
1. Szimbdlumok

& Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos

Sriléseket okozhat.
sériiléseket okozha

f&‘ Vigyazat! olyan veszélyes helyzett6l, ami anyagi karokat

— okozhat.

& Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami

halalos vagy sulyos sérliléseket okozhat.

(13

Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

2. Mdiszaki adatok

Pisztoly bemeneti nyomas

RP Operating range
(felhasznalasi terllet)

2,5 bar 35 psi

ac
=
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Pisztoly bemeneti nyomas

HVLP | Operating range 2,5 bar 35 psi
(felhasznalasi terulet)
"Compliant" > 2,5 bar (Fuvo-| > 35 psi (Fuvo-
ka-belsényomas | ka-belsényomas
> 0,7 bar) > 10 psi)
Compliant tdrvényalko- < 3,0 bar (Fuvo-| < 44 psi (Fuvo-
tas Lombardia/Olasz- ka-belsbnyomas | ka-belsényomas
orszag < 1,0 bar) < 15 psi)
fecskendez6 tavolsag SATAjet 1000 K
RP  |ajanlott | 17cm-21cm| 7 -8
HVLP |ajanlott 10cm-15cm 4"-¢6
Lombardia/Olaszorszag 10cm-15cm 4 -6"
térvényi elbirasainak
megfelel
fecskendez6 tavolsag SATAjet 1000 H
RP  |ajanlott | 17cm-21cm| 17 cm -8’
Pisztoly legnagyobb bemeneti nyomasa (levegd)
| 10,0 bar| 145 psi

Pisztoly legnagyobb bemeneti nyomasa (anyag)

lasd a pisztolyon 1évé ismertetbjelet/

adatot

Leveg6fogyasztas SATAjet 1000 K a pisztoly 2,5 bar bemeneti nyo-
masa esetén

RP

410 NI/min

14,5 cfm

HVLP

530 NI/min

18,7 cfm

Leveg6fogyasztas SATAjet 1000 H a pisztoly 2,0 bar bemeneti nyo-
masa esetén

RP

275 NI/min |

9,7 cfm

A szorand6 kézeg max. hémérséklete

50 °C |

122 °F
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Suly | Valtozat
SATAjet 1000 K 465¢g 16,4 oz,
SATAjet 1000 H fuggétartaly 930g 32,8 oz.
1000 ml
3. Szallitasi terjedelem
m Lakkozopisztoly RP/HVLP fuvdkakészlettel
m Szerszamkészlet
m CCS-klipsz
m Uzemeltetési utasitas
m 1000 ml-es aluminium fligg6tartaly*
m Festékszird*
m Cseppenésgatlo”
*csak SATAjet 1000 H RP esetén
Kicsomagolas utan ellendrizze:
m A lakkozodpisztoly épségét
m A gyari csomag teljessége
4. Felépités
4.1.Szoropisztoly
[1-1] KOor- és szélessav-sza- [1-10] 16gé tartaly
balyozé [1-11] csepegésgatlé (nem
[1-2] Anyagmennyiség-sza- lathato)
balyoz6 [1-12] 1696 tartaly fedél
[1-3] Anyagmennyiség-sza- [1-13] zaroful*
balyozé ellenanyaja [1-14] 1696 tartaly csatlakozas
[1-4] Levegé-mikrométer [1-15] Szoropisztoly nyele
[1-8] A levegd-mikrométer [1-16] Kengyel
régzité csavarja [1-17] G%” anyagcsatlakozas
[1-6] Légdugattyd (nem lathatd) (ktls6 menetes)
[1-7] Sdritettleveg6-csatlakozas, [1-18] Fuvokakészlet 1égfu-
G (kiils6 menet) vokaval, festékfuvokaval
[1-8] ColorCode-rendszer (CCS) (nem lathato), festéktlvel
[1-9] anyagszird (nem lathatd) (nem lathato)

*csak SATAjet 1000 H RP esetén
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4.2.Levegl-mikrométer

[3-45] SATA adam 2 (lasd a [3-47] Kilén nyomasmérd szaba-
15. fejezetet) lyoz6eszkdz nélkil (lasd a

[3-46] Kilén nyomasmérd szaba- 15. fejezetet)
lyozbeszkdzzel (lasd a [3-48] Nyomasmérés a suritettle-
15. fejezetet) veg6-haldzatnal

5. Rendeltetésszerl hasznalat

A szoropisztoly rendeltetésének megfeleléen festékek és lakkok, valamint
egyéb alkalmas, folyékony kézegek (szorandé kézegek) siritett levegd
segitségével torténd szorasat szolgalja.

6. Biztonsagi tudnivalok
6.1. Altalanos biztonsagi tudnivalék

A A

i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A széropisztoly hasznalata el6tt figyelmesen olvasson végig minden
biztonsagi tudnival6t és a hasznalati utasitast. A biztonsagi tudnivalo-
kat és a megadott Iépéseket feltétlenul be kell tartani.

+ QOrizzen meg minden mellékelt dokumentumot és a szordpisztolyt
csak ezekkel a dokumentumokkal egyiitt adja tovabb.

6.2. A szérdpisztolyra vonatkozé specifikus biztonsagi
tudnivalok

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Figyelmeztetés! Vigyazat!

* A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kérnyezetvédel-
mi eldirasokat be kell tartani!

» A szoropisztolyt tilos élélényekre iranyitani!

» Alkalmazas, tisztitas és karbantartas csak szakember altal!

» A szoropisztoly hasznalata nem engedhet6 meg olyan személyeknek,
akiknek reakcioképessége kabitdszer, alkohol, gyégyszer vagy egyéb
korilmény kovetkeztében csdkkent!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

A festékszoro pisztolyt soha ne hasznalja sérilten vagy hianyzé
alkatrészek nélkul! Kuléndsképpen kizarolag beszerelt, megszoritott
régzitécsavarral [1-14] hasznalja! A rogzitécsavart az eredeti SATA
kombiszerszammal hizza meg max. 1 Nm nyomatékkal.

A széropisztolyt minden hasznalat el6tt ellendrizzik, és szikség esetén
javitjuk!

A szoropisztolyt sériilés esetén azonnal izemen kivil kell helyezni és
le kell valasztani a s(ritett levegd haldzatrél!

A széropisztoly dnhatalmu atalakitasa vagy miiszaki modositasa tilos!
Kizarolag eredeti SATA pétalkatrészek, illetve tartozékok alkalmazha-
tok!

Az alkotoelemek szétszerelését és Gsszeszerelését rendkivil évato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

Kizarélag a SATA cég altal javasolt mosogépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

Tilos sav-, lug- vagy benzintartalmu szérandé kézegek feldolgozasa!
A szoropisztoly alkalmazasa tilos gyujtéforrasok, ugy mint nyilt tiiz,
€90 cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektromos
berendezések kozelében!

Kizarélag a munka folytatasahoz sziikséges mennyiség( oldészer,
festék, lakk vagy egyéb veszélyes szérando kézeg vihetd a szoropisz-
toly munkatartomanyaba! Azokat a munka befejeztével a rendelte-
tésszer( tarolohelyekre kell vinni!
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6.3. Személyi védobfelszerelés

A

Figyelmeztetés!

» A széropisztoly alkalmazasa, valamint a tisztitas és a karbantartas
kézben mindig engedélyezett |égzés- és szemveédét, valamint
megfeleld védbkesztyliket €és munkaruhazatot és munkacip6t
kell hordani!

» A széropisztoly alkalmazasa soran eléfordulhat a 85 dB(A) hangnyo-
masszint tullépése. Megfelel flilvédét kell viselni!

+ A tulsagosan forro feliiletek veszélyesek
Forro (43 °C; 109,4 °F-nal magasabb hémérséklet(i) anyagok felhasz-
nalasa kdzben viseljen megfeleld véddoltozéket.

A szoropisztoly alkalmazasa kézben nem tev8dnek at a rezgések a keze-
16 testrészeire. A visszal6ké erék alacsonyak.

6.4. Alkalmazas robbanasveszélyes teruleteken
A festékszord pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu teriileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

& & Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

L Dancer IIEY

» A kovetkez6 alkalmazasok és cselekmények a robbanasvédelem
megszlinését vonjak maguk utan és ezért tilosak:

» A széropisztoly 0 robbanasvédelmi zénaba besorolt robbanasveszé-
lyes terlletekre vitele!

» Halogénezett szénhidrogének alapjan késziilt oldé- és tisztitdszerek

alkalmazasa! Az ennek soran fellépd vegyi reakciok robbanasszeriien
térténhetnek!
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7. Leiras

A lakkozashoz sziikséges slritett leveg6t a siritettleveg6-csatlakozashoz
vezetik. Ha meghuzza az elsitékart az els6 nyomaspontig, azzal aktivalja

az elblevegb-vezérlést. Ha tovabb huzza az elsitdkart, akkor a festéktl
kihuzédik a festékfuvokabol, a széréanyag nyomasmentesen kidramlik a
festékfuvokabdl, és a légfuvokabdl kiaramlo siritett levegd szétporlasztja
azt.

8. Uzemeltetés

A

Figyelmeztetés!

Kirepedt siritettleveg6-toml6é okozta sérilésveszély

Nem megfeleld siritettleveg6-tomld hasznalata esetén az a tul nagy
nyomas miatt karosodhat és felrobbanhat.

— Csak olddszeralld, antisztatikus és tokéletes miszaki allapotu s(ritett
leveg6hoz valé tomlbvel hasznalja, melynek tartés nyomasallésaga min.
10 bar, vezetési ellenallasa: < 1 MOhm és minimalis bels6é atmérdje:

9 mm (lasd 14. fejezet).

A

du DANGER

Figyelmeztetés!

Az anyag tul nagy bemeneti nyomasa sérulést okozhat

Az anyag tul nagy bemeneti nyomasa miatt az anyagtémlé és mas
anyagvezet6 alkatrészek felhasadhatnak.

— A pisztolyon megadott, az anyag legnagyobb bemeneti nyomasat ne
Iépje tul.
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ZAN

Vigyazat!

Karosodasok a szennyezett siritett levegd miatt

Szennyezett sUritett levegd haszndlata hibas mikoédést

eredményezhet.

— Hasznaljon tiszta siritett levegét. Példaul 100-as SATA sz(irét
(148247 sz.) a fényezéfilkén kivil vagy 484-es SATA szirét (92320 sz.)

a fényezéfulkében.

Minden hasznalat el6tt Ggyeljen a kdvetkezbkre/ellenérizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozoépisztollyal:

m Az Osszes csavar ([2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5]) megfelel6 meghu-
zasat. Sziikség esetén hlizza meg a csavarokat.

m HiUzza meg a [2-2] festékfuvokat 14 Nm nyomatékkal ([7-5]).

m HUzza meg a [10-1] régzitécsavart.

m Hasznaljon miiszaki szempontbdl tiszta siritett levegét.

8.1.Elsé hasznalat

m Szerelés el6tt a nagynyomasu légvezetéket alaposan fujja ki, az anyag-
vezetéket pedig dblitse ki.

m Oblitse 4t a festékcsatornat megfelels tisztitdfolyadékkal.

m Csavarozza ra a [2-12] csatlakozot az [1-7] levegOcsatlakozasra.

m Allitsa be légflivokat.
Vizszintes sugar: [2-7]
Fliggbleges sugar: [2-6]

8.2.Normal Gizem

A lakkozopisztoly csatlakoztatasa

m SATAjet 1000 K esetén: Csatlakoztassa a [2-14] anyagcsatlakozot
és a [2-13] anyagtomlét.

m SATAjet 1000 H esetén: A [2-9] flggbtartalyt szerelje fel a [2-10]
anyagsziirével és a [2-11] cseppenésgatidval. Ugy szerelje fel az [1-
13] zarofilet, hogy a fuvdka iranyaba mutasson.

m Csatlakoztassa a [2-8] s(ritettleveg6-tomIét.
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A pisztoly belsé nyomasanak beallitasa

[:m Figyelem!

A [3-2], [3-3] és [3-4] beallitasi lehet6ségeknél az [1-4] leveg6-
mikrométer legyen teljesen nyitva (fliggéleges allas).

[:E Figyelem!

A pisztoly belsé nyomasat a SATA adam 2 eszkdzzel allithatja be a
legpontosabban ([3-1]).

[:m Figyelem!

Ha a pisztoly bemeneti nyomasa a sziikséges szint alatt van, névelje a
nyomast a s(ritettleveg6-halézatban.

Ha tul magas a bemeneti levegényomas, akkor tul nagy az elstutéerd.

m Teljesen hizza meg az [1-16] elsutdbillentydt.

m A pisztoly bemeneti nyomasat a [3-1], [3-2], [3-3] vagy [3-4] beallitasi
lehetéségek valamelyike szerint allitsa be. Tartsa be a pisztoly maxima-
lis bemeneti nyomasat (lasd a 2. fejezetet).

m Allitsa vissza az els(tébillentyiit a kiindulasi helyzetébe.

Anyagmennyiség beallitasa

[:E Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran lgyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszerlen tarolja vagy artalmatlanitsa.

[:E Figyelem!

A festékflvoka és a festékti teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyo-
zbénal kopik a legkevésbé. A fuvokanagysagot a szérdéanyag és a felhor-
dasi sebesség fliggvényében valassza meg.

Az anyagmennyiség és igy a tiemelkedés a szabalyoz6csavarral a [4-1],
[4-2], [4-3] és [4-4] abra szerint fokozatmentesen allithato.

m Lazitsa meg az [1-3] ellenanyat.

m Teljesen hizza meg az [1-16] elsitdbillenty(it.

m Allitsa be az anyagmennyiséget az [1-2] szabalyozdcsavarral.
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m Huzza meg kézzel az ellenanyat.

SATAjet 1000 K esetén

m Teljesen hlzza le a [6-2] elsUt6billenty(t, és allitsa be az anyagellato
nyomast.

A szérésugar beallitasa
A szorasi sugar az [1-1] kor- és szélessav-szabalyozéval a kdrsugar el-
éréseig fokozatmentesen allithato.
m Allitsa be a szorasi sugarat az [1-1] kor- és szélessav-szabalyozé
elforgatasaval.
m Ha jobbra forgatja ([5-2]) — kdrsugar
m Ha balra forgatja ([5-1]) — széles sav

A lakkozasi eljaras megkezdése

m Vegye fel a fecskendezd tavolsagot (lasd a 2. fejezetet).

m Teljesen hizza meg az elsitébillentylt ([6-2]), és a lakkozopisztolyt
vezesse 90°-ban a lakkozasi felulethez ([6-1]).

m Gondoskodjon arrél, hogy rendelkezésére alljon a szérdlevegb-csatla-
kozas és a sziikséges anyag.

m Huzza hatra az [1-16] els(t6ébillenty(it, és kezdje meg a lakkozasi
eljarast. Sziikség esetén allitsa utan az anyagmennyiséget és a szérasi
sugarat.

Lakkozasi folyamat befejezése

m Allitsa vissza az [1-16] elsiitébillenty(it a kiindulasi helyzetébe.

m A lakkozasi eljaras végeztével zarja el a szérdlevegdt, és uritse ki az
[1-10] fuggé6tartalyt. Tartsa be az apolasra és tarolasra vonatkozo
utmutatasokat (lasd a 10. fejezetet).

9. Szervizelés és karbantartas

A

Figyelmeztetés!
| i DANGER |

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziléket nem valasz-
totta le a sUritettleveg6-halozatrdl, varatlanul meglazulhatnak alkatre-
szek, és anyag léphet ki a készulekbal.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a

sUritettleveg6-halézatrol.
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A

Figyelmeztetés!

Az éles szélek sériilésveszélyt jelentenek

A fuvokakészlet szerelésekor az éles szélek sériiléseket okozhatnak.
— Viseljen védoékesztylit.
— A SATA kihiz6 szerszamot soha ne hasznalja maga felé.

Az alabbi fejezet a lakkozopisztoly karbantartasaval és szervizelésével

kapcsolatos tudnivalékat

ismerteti. A karbantartasi és szervizelési munkakat minden esetben

bizza képzett szakemberekre.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg az [1-7]
sUritettleveg6-csatlakozas sritettleveg6-ellatasat.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 16fejeze-
tet).

9.1. A fuvokakészlet cseréje

AN

HOTICE

Vigyazat!

A hibas szerelés karokat okozhat

A hibas szerelési sorrend miatt a festékfuvoka és a festéktl is karosod-
hat.

— Feltétlenil tartsa be a szerelési sorrendet. Soha ne csavarja be a fes-
tékfuvokat fesziiltség alatt allo festéktl ellenében.

A fuvokakészlet a [7-1] légfuvoka, a [7-2] festékfuvoka és a [7-3] festék-

th ellenérzott kombinaciojabdl all. Mindig a teljes fuvokakészletet cserélje

le egyben.

Szerelje le a fuvokakészletet

m Lazitsa meg az [1-3] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-2] szabalyozécsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbol.

m Vegye ki a rugot és a [7-3] festéktit.

m Csavarja le a [7-1] légfuvokat.

m Csavarja ki a [7-2] festékfuvokat a pisztolytestbdl egy univerzalis kulcs-
csal.
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A favokakészlet beszerelése

m Csavarja be a [7-5] festékfuvokat a pisztolytestbe egy univerzalis kulcs-
csal, és huzza meg 14 Nm nyomatékkal.

m Csavarozza fel a [7-4] légfuvokat a pisztolytestre.

m Helyezze be a [7-6] festéktiit és rugét.

m Csavarja be az [1-2] szabalyozdcsavart az [1-3] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.2. A légelosztd gylrl cseréje

[:E Figyelem!

A levegbeloszto-gylra tomitbfellletét a szétszerelés utan ellendrizze a
festékpisztolyban. Sérilés esetén forduljon a SATA ugyfélszolgalatahoz
(a cimet lasd 16. fejezet).

A légeloszt6 gylri leszerelése

m Szerelje le a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

m Huzza ki a l1égelosztd gydrit a [8-1] SATA kihuzd szerszammal.

m Ellenérizze, hogy a [8-2] tdmitdfelllet szennyezett-e, sziikség esetén
tisztitsa meg.

A légeloszto gylri beszerelése

m Helyezze be a légeloszté gyiiriit. Ugyeljen arra, hogy a légeloszté gyiiri
[8-3] csapja megfeleléen legyen beigazitva.

m A légeloszto gylrit nyomja be egyenletesen.

m Szerelje be a fuvokakészletet (lasd a 9.1. fejezetet).

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.3. A festéktl tomitésének cseréje

A cserére akkor van szlikség, ha az 6nmagatdl utanallitédé festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.

A festektl témitésének kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-3] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-2] szabalyozdcsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbol.

m Vegye ki a rugot és a festektit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillentylt ([9-2]).
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m Csavarja ki a festéktl tomitését a pisztolytestbdl ([9-3]).

A festéktl tdmitésének beszerelése

m Csavarja be a festéktl tomitését a pisztolytestbe ([9-3]).

m Szerelje fel az elsitébillentylt ([9-2]).

m Helyezze be a rugot és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-2] szabalyozocsavart az [1-3] ellenanyaval egyltt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt médon allitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.4. A levegddugattyu, levegédugattyu-rugo és leve-
g6-mikrométer cseréje

A

Figyelmeztetés!

A kioldodo levegd-mikrométer sériilésveszélyt okoz.

A leveg6-mikrométer ellendrizetlentl kirepiilhet a lakkozopisztolybdl, ha
a régzitécsavar nincs meghuzva.

— Ellendrizze a leveg6-mikrométer régzitécsavarjanak stabil helyzetét,
és szikség esetén hizza meg.

A cserére akkor van szlkség, ha nem miikddteti az elsitébillenty(it, még-

is

leveg®6 lép ki a Iégfuvokanal vagy a levegd-mikrométernél.

A levegbdugattyu, levegédugattyu-rugo és levegé-mikrométer kiszerelése

m Csavarja ki a [10-1] régzitécsavart a pisztolytestbdl.

m Huzza ki a [10-4] leveg6-mikrométert a pisztolytestbdl.

m Vegye ki a levegédugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

A levegbdugattyu, levegbédugattyu-rugo és leveg6é-mikrométer beszerelé-

se

m Medfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Zsirozza be a leveg8dugattyut és a [10-5] levegbdugattyu-rugét, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be &ket.

m Nyomja be a [10-4] levegd-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6écsavart a pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-
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nyiséget.
9.5. Az dnmagatol utanallitodéd tomités cseréje (le-

vegooldalon)

A cserére akkor van sziikség, ha az elsutébillentyl alol levegd szivarog.

Az dnmagatol utanallitddo témités kiszerelése

m Lazitsa meg az [1-3] ellenanyat.

m Csavarja ki az [1-2] szabalyozocsavart az ellenanyaval egyiitt a pisz-
tolytestbdl.

m Vegye ki a rugot és a festektit ([9-1]).

m Szerelje le az elsttébillentylt ([9-2]).

m Csavarja ki a [10-1] régzit6csavart a pisztolytestbol.

m Huzza ki a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbdl.

m Vegye ki a leveg&dugattyut és a [10-5] levegbédugattyu-rugot.

m Vegye ki a [10-3] levegddugattyu-rudat.

m Csavarja ki a [10-2] 6énmagatol utanallitodd tdmitést a pisztolytestbdl.

Az dnmagatol utanallitddo témités beszerelése

m Csavarja be a [10-2] 6nmagatdl utanallitédo tomitést.

m Megfelel6 helyzetben helyezze be a [10-3] levegbédugattyu-rudat.

m Zsirozza be a leveg6dugattyut és a [10-5] levegddugattyu-rugot, to-
vabba a [10-4] levegd-mikrométert SATA pisztolyzsirral (48173 sz.), és
helyezze be 6ket.

m Nyomja be a [10-4] levegé-mikrométert a pisztolytestbe.

m Csavarja be a [10-1] rogzit6csavart.

m Szerelje fel az elsutdbillentydt ([9-2]).

m Helyezze be a rugét és a festéktit ([9-1]).

m Csavarja be az [1-2] szabalyozécsavart az [1-3] ellenanyaval egy(tt a
pisztolytestbe.

A beszerelés utan a 8.2. fejezetben leirt modon éllitsa be az anyagmeny-

nyiséget.

9.6. A kor- és szélessav-szabalyoz6 orsojanak cseré-

je

A cserére akkor van sziikség, ha a kor- és szélessav-szabalyozonal leve-

g6 szivarog, vagy a szoérasi sugarat mar nem lehet beéllitani.

Az orsé leszerelése
m Csavarja ki a [11-2] slillyesztett fej(i csavart.
m Huzza le a [11-3] recézett gombot.
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m SATA univerzalis kulccsal csavarja ki a [11-4] orsot a pisztolytestbdl.

Az ors6 beszerelése

m SATA univerzalis kulccsal csavarja be a [11-4] orsét a pisztolytestbe.

m Helyezze fel a [11-3] recézett gombot.

m Kenje meg Loctite 242 anyaggal ([11-1]) a [11-2] slllyesztett feji csa-
vart, és csavarja be kézzel.

10. Karbantartas és tarolas

A lakkozopisztoly miikodésének biztositasahoz dvatosan kezelje és rend-

szeresen apolja a terméket.

m A lakkozopisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozopisztolyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg.

AN

HOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitdszer okozta karok

Ha agressziv tisztitdszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitasahoz, a
lakkozépisztoly karosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 -8 pH-értéki tisztitdszereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, marészereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

ZAN

HOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldé- vagy tisztitdszerbe martas, ill. az ultrahangos készilékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozopisztolyt.

— Ne tegye a lakkozopisztolyt oldo- vagy tisztitdszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozdpisztolyt ultrahangos késziilékkel.

— Csak a SATA altal ajanlott mos6gépeket hasznalja.
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YA

HOTICE

Vigyazat!

A nem megfelelb tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem megfe-

lel6 eszkdzokkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is ronthatja a szoras-

képet.

— Hasznalja a SATA fuvokatisztito tliket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).

[:m Figyelem!

Esetenként el6fordulhat, hogy le kell szerelni a lakkozdpisztoly egyes
alkatrészeit, hogy alaposan meg lehessen tisztitani 6ket. Ha ez sziiksé-
gessé valik, csak azokat az alkatrészeket szerelje le, amelyek miikodé-
siikkor érintkezésbe kerlilnek az anyaggal.

m Alaposan 6blitse at a lakkozopisztolyt higitoval.
m Tisztitsa meg a légfuvokat ecsettel vagy kefével.
m VVékonyan kenje meg a mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral.

11. Hibak

A kovetkezdkben leirt lizemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-
hatja el.

Ha egy lizemzavar nem harithato el az alabb leirt intézkedésekkel, kiildje
el a lakkozopisztolyt a SATA Uigyfélszolgalatanak (a cimet lasd: 17. feje-
zet).

Zavar Ok Elharitas

Nem egyenletes A festékfuvokat nem | Huzza meg a festékfu-

(hullamzé/szitald) a huztak meg. vokat egy univerzalis

szoérasi sugar, vagy kulccsal.

légbuborékok kertiltek | A légeloszté gydiri Cserélje ki a légelosztd

a fuggétartalyba. sérlilt vagy szennye- | gydiriit (lasd a 9.2. feje-
z6dott. zetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

Légbuborékok vannak
a fuggétartalyban.

Laza a légfuvoka.

Huzza meg kézzel a
légfuvokat.

Szennyezett a lég-
fuvoka és a festék-
fuvoka kozotti hézag
(,levegdkor”).

Tisztitsa meg a leveg6-
kort. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
10. fejezetet).

Szennyezett a fuvoka-
készlet.

Tisztitsa meg a fuvoka-
készletet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).

Sérllt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

Tul kevés széréanyag
van a fligg6tartalyban.

Toltse fel a fliggbtartalyt
(lasd a 8.2. fejezetet).

Meghibasodott a fes-
tékta tomitése.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

A légfuvdka furataiban
lakk rakodott le.

Tisztitsa meg a légfu-
vokat. Tartsa be a tisz-
titasi utmutatét (lasd a
10. fejezetet).

A festékfuvoka hegye
(festékfuvdka csa-
pocskaja) sérdlt.

Ellenérizze a festékfu-
vokacsucs épségét, és
sziikség esetén cserél-
je ki a fuvokakészletet
(lasd a 9.1. fejezetet).

Nem mikddik a kor-
és szélessav-szaba-
lyozé — a szabalyozé
forgathato.

A légeloszto gydird
nem megfeleld hely-
zetben all (a csap
nincs a furatban),
vagy serdlt.

Cserélje ki a légeloszto
gylrit (Iasd a 9.2. feje-
zetet).

Tul kevés széréanyag
van a fluggé6tartalyban.

Toltse fel a fuggdtartalyt
(lasd a 8.2. fejezetet).

HU
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Zavar

Ok

Elharitas

A Kkor- és széles-
sav-szabalyoz6 nem
forgathato.

A kor- és széles-
sav-szabalyozot tul
erésen forditottak az
6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban
az Utkd6zének; az orsd
meglazult a pisztoly
menetében.

Csavarja ki a kor- és
szélessav-szabalyozot
egy univerzalis kulcs-
csal, tegye atjarhatova,
ill. az egészet cserélje
ki (lasd a 9.6. fejezetet).

A lakkozopisztoly nem
allitja le a levegét.

A leveg6dugattyu
illesztése szennyezett.

Tisztitsa meg a leve-
g6dugattyu illesztését.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (Iasd a 10. fe-
jezetet).

A levegbdugattyt
elkopott.

Cserélje ki a leveg6du-
gattyut és a leveg6du-
gattyu tomitését (lasd a
9.4. fejezetet).

Korr6zié tapasztalhaté
a légfuvoka menetén,
az anyagcsatornan
(tartalycsatlakozason)
vagy a lakkozopisz-
tolytesten.

Tul sokaig marad a
(vizes) tisztitofolyadék
a pisztolyban.

Nem megfeleld tiszti-
to-folyadékot hasznal.

Cseréltesse ki a pisz-
tolytestet. Tartsa be a
tisztitasi utmutatot (lasd
a 10. fejezetet).

Szérdanyag szivarog
a festéktl tomitése
maogul.

A festéktl tomitése
hibas vagy hianyzik.

Cserélje ki a festék-
tl tdmitését (lasd a
9.3. fejezetet).

A festéktl sérilt.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

A festékti szennye-
zett.

Tisztitsa meg a festék-
tlt. Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).
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Zavar

Ok

Elharitas

A lakkozopisztoly cse-
peg a festékfuvoka-
csucsnal (,festékfuvo-
ka-csapocska”).

Idegen test talalhato
a festéktl hegye és a
festékfuvoka kozott.

Tisztitsa meg a festék-
fuvokat és a festektt.
Tartsa be a tisztitasi
Utmutatot (lasd a 10. fe-
jezetet).

Sérllt a fuvokakészlet.

Cserélje ki a fuvoka-
készletet (lasd a 9.1. fe-
jezetet).

12. Hulladékkezelés
A teljesen kilritett szoropisztolyt Ujrahasznosithaté hulladékként kell ke-
zelni. A kérnyezeti karok megakadalyozasa érdekében az elemet és a

szérandd kézeg maradvanyait a szorépisztolytol kilonvalasztva kell ke-
zelni. A helyi el6irasokat figyelembe kell venni!

H

13. Vevdszolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA kereskedd-

jénél kaphat.

14. Szavatossag/felel6sség

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben

tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos

térvények.

SATA feleléssége féként a kdvetkezd esetekben kizart:
* Az lUzemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

» A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

* Nem szakképzett személyzet alkalmazasa
* Személyi véddfelszerelés nem alkalmazasa
* Nem eredeti tartozékok és poétalkatrészek alkalmazasa
+ Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

» Természetes elhasznalédas / kopas

* Hasznalatra nem jellemzd (tés altali terhelés
+ Ossze- és szétszerelési munkak
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258

Cikk-sz. |[Megnevezés Darab-
szam

6981 G 1/4” (bels6 menetes) gyorscsatlakozo6 csékap- |5 db
csolo

27771 Leveg6-mikrométer, 0-845, nyomasmeérdvel 1 db.

64030 SATA tisztitokészlet 1 készlet

53090 Keék, 9 mm-es, 10 m hosszu, gyorscsatlakozéval |1 db.
felszerelt SATA lakkozdleveg6-tomid

13623 1/4” (kiilsé menetes) SATA gyorscsatlakozé 1 db.

38265 60 msh, G 3/8 (belsé menetes) és 3/8“ (kilsd 1 db.
menetes) SATA anyagsz(ir6

91140* 3/8" (klils6 menetes) SATA anyagcsatlakozé G 1 db.
3/8" (belsé menetes) csékapcsoldval

91157* 3/8“ (klils6 menetes) SATA anyagcsatlakozo G 1 db.
3/8“ (belsd menetes) cs6kapcsoléval és 60 msh
szlrével

92031* G 3/8" (bels6 menetes) — 3/8“ (kulsé menetes) 1 db.
SATA anyagcs6

147504* |9 x 9 mm-es, 15 m hosszu, SATA témlépar fonattal |1 db.
bevonva, G 3/8“ és G 1/2“ (anyag), G 1/4“ (levegd)
(belsé menetes)

147512 |9 x 9 mm-es, 10 m hosszu, SATA tomlépar fonattal|1 db.
bevonva, G 3/8" és G 1/2“ (anyag), G 1/4“ (levegd)
(bels6 menetes)

147520* |9 x 9 mm-es, 6 m hosszu, SATA témlépar fonattal |1 db.
bevonva, G 3/8“ és G 1/2“ (anyag), G 1/4“ (levegd)
(belsé menetes)

48173 Nagy teljesitmény zsir 1 db.

[* | csak SATAjet 1000 K esetén

16. Potalkatrészek

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-

szam
2691** 1,0 l-es fuggdtartaly (aluminium) 1 db.
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
2733** fedél szerelvénye 1 db.
6395 CCS-kapocs (z4ld, kék, piros, fekete) 4 db.
9050 Szerszamkészlet 1 készlet
15438 Festéktl-tomités 1 db.
26120** 1,0 I-es, fedél nélkuli fliggbtartaly (aluminium) 1 db.
45286™** Cseppenésgatlo 1,0 l-es fuggétartalyhoz (alumini- |4 db.
um)
50195**  |Szlird a szivocséhoz 2 db.
51680*  |Tomitégylrd 1,0 I-es figgétartalyhoz (aluminium) |4 db.
89771 Ors6 a kor- és szélessav-szabalyozéhoz 1 db.
91900**  |Anyagcsatlakozas 1 db.
91959 Légdugattyarad 1 db.
93526* Anyagcsatlakozas 1 db.
130484* |Alkalmazas 1 db.
130492 Kengyel-készlet SATAjet 1000 1 db.
130534 Légelosztd gydri 3 db.
133926 Csigakerék 1 készlet
133934 Tomités a kor- és szélessav-szabalyozé orsojahoz |3 db.
133942 Tomitéstarto (levegéoldali) 1 db.
133959 Festékti- és levegédugattyu-rugo 3 db.
133967 Régzitécsavar a SATA leveg6-mikrométerhez 3 db.
133983 Levegdcsatlakozas 1 db.
133991 légdugattyu fej 3 db.
139188 Anyagmennyiség szabalyozé ellenanyaval 1 db.
139964 Leveg6-mikrométer 1 db.
140574 Recézett gomb és csavar 1 db.
140582 Tomitéelemek festékfuvokahoz 5db
* csak SATAjet 1000 K esetén
** csak SATAjet 1000 H esetén
O A (130542 sz.) javitokészlet tartalmazza
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(] A (92759 sz.) levegbdugattyu-karbantarté egység tartalmaz-
za

A A (133959 sz.) rugokészlet tartalmazza

O A (183780 sz.) tomitéskészlet tartalmazza

17. EU megfelel6ségi nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel6ségi nyilatkozatot itt érheti el:

OFE0)
1o
=

www.sata.com/downloads
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A\

ferite.

Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi

AN

danni materiali.
NOTICE

Prudenzal! di situazione pericolosa che possa portare a

A

Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa
portare alla morte o gravi ferite.

(13

Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.

2.

Dati tecnici

Pressione all'entrata della pistola

RP

Operating range
(Campo d'impiego)

2,5 bar 35 psi

5

[IT] Istruzione d'uso | italiano
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Pressione all'entrata della pistola

HVLP |Operating range 2,5 bar 35 psi
(Campo d'impiego)
"Compliant" > 2,5 bar (pres- | > 35 psi (pressio-

sione all'interno| ne all'interno del
del cappello| cappello dell'aria

dell'aria > 0,7 > 10 psi)
bar)
Legislazione "Com- < 3,0 bar (pres-| < 44 psi (pressio-
pliant" Lombardia/ltalia sione all'interno| ne all'interno del
del cappello| cappello dell'aria
dell'aria < 1,0 <15 psi)
bar)
Distanza di spruzzo SATAjet 1000 K
RP |[raccomandata | 17cm-21cm]| 7" -8
HVLP |raccomandata 10cm-15cm 4’ -6
Norme di conformita 10cm-15cm 4’ -¢”
della regione Lombar-
dia/ltalia
Distanza di spruzzo SATAjet 1000 H
RP  [raccomandata | 17cm-21cm| 17 cm -8’

Max. pressione d'ingresso della pistola (aria)

| 10,0 bar | 145 psi

Max. pressione d'ingresso della pistola (materiale)

vedere la marcatura/i dati sulla pi-
stola

Consumo d’aria SATAjet 1000 K con pressione di entrata pistola
2,5 bar

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm

Consumo d’aria SATAjet 1000 H con pressione di entrata pistola
2,0 bar

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
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Temperatura max. della sostanza da applicare

50 °C | 122 °F
Peso | Versione
SATAjet 1000 K 465 g 16,4 oz.
SATAjet 1000 H serbatoio ad 930g 32,8 oz.
aspirazione 1000 mi

3. Volume di consegna

m Pistola a spruzzo con set di ugelli RP/HVLP

m Kit di attrezzi

m Clip CCS

m Istruzione d'uso

m Serbatoio ad aspirazione in alluminio 1000 ml*
m Filtro per vernice*

m Dispositivo antigoccia*

*solo per SATAjet 1000 H RP

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:
m Pistola a spruzzo danneggiata
m Volume di consegna completo.

4. Struttura
4.1.Pistola di verniciatura

[1-1]1 Regolazione ventaglio [1-9] Filtro di vernice (non
tondo/ventaglio ovale visibile)*
[1-2] Regolazione del materiale [1-10] Tazza ad aspirazione*
[1-3] Controdado regolazione [1-11] Antigoccia*
quantita materiale [1-12] Coperchio della tazza ad
[1-4] Micrometro dell'aria aspirazione*
[1-5] Vite di arresto del [1-13] Leva di chiusura*
micrometro dell'aria [1-14] Collegamento della tazza
[1-6] Pistone dell'aria (non ad aspirazione*
visibile) [1-15] Impugnatura della pistola
[1-7]1 Attacco dell'aria compressa [1-16] Grilletto
G4, (filettatura esterna) [1-17] Raccordo del materiale
[1-8] ColorCode-System (CCS) G%,, (filettatura esterna)
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[1-18] Proiettore composto da colore (non visibile), ago di
cappello dell'aria, ugello di colore (non visibile)
*solo per SATAjet 1000 H RP

4.2. Micrometro dell'aria
[3-49] SATA adam 2 (capitolo 15) [3-52] Misurazione della pressione
[3-50] Manometro separato con sulla rete di distribuzione
regolatore (capitolo 15) dell'aria compressa
[3-51] Manometro separato senza
regolatore (capitolo 15)

5. Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura & destinata secondo le diposizioni per I'applica-
zione di colori e vernici, cosi come altri materiali fluidi (sostanze da spruz-
zare) mediante aria compressa su oggetti adatti per questo motivo.

6. Indicazioni di sicurezza
6.1.Indicazioni di sicurezza generali

A A

i, DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

» Prima dell'utilizzo della pistola di verniciatura devono essere letti
completamente ed accuratamente tutte le indicazioni di sicurezza e
l'istruzione d'uso. Le indicazioni di sicurezza e passi stabiliti devono
essere rispettati.

» Conservare tutti i documenti allegati e passare la pistola soltanto
insieme a questi.

6.2.Indicazioni di sicurezza specifiche di pistole
di verniciatura

A A

Avviso! Attenzione!
| ik DANGER |

» Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli
infortuni, sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

Non puntare mai la pistola di verniciatura verso esseri viventi.

La pistola deve essere utilizzata, pulita e revisionata esclusivamente
da personale qualificato.

Il maneggio della pistola & vietato a persone cui capacita di reagire &
ridotta da droghe, alcol, farmaci o in altra maniera.

Mai mettere in funzione la pistola a spruzzo in presenza di danni o se
mancano dei componenti! In particolare, utilizzarla esclusivamente
con la vite di ritegno [1-14] montata in modo permanente! Serrare

a fondo la vite di ritegno con lo strumento combinato SATA originale
applicando max. 1 Nm.

Prima di ogni utilizzo si deve controllare e, in caso di bisogno, riparare
la pistola di verniciatura.

Mettere la pistola di verniciatura immediatamente fuori funzione nel
caso di danni, e scollegarla dalla rete dell'aria.

La pistola di verniciatura non deve essere mai trasformata o modificata
tecnicamente di propria iniziativa.

Utilizzare solamente ricambi e accessori originali SATA!

Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!
Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

Non applicare mai sostanze da spruzzo che contengono acido, solu-
zione alcalina o benzina!

Non utilizzare mai la pistola di verniciatura nelle immediate vicinanze
di fonti di accensione, come fuoco aperto, sigarette accese o dispositi-
vi elettronici antiesplosivi!

Portare solamente la quantita di solvente, colore, vernice o altri peri-
colosi sostanze da spruzzo necessari per la continuazione del lavoro
nell'area di lavoro della pistola di verniciatura! Dopo la fine del lavoro
devono essere portati in depositi che corrispondono con le disposizio-
ni!
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6.3. Equipaggiamento di protezione personale

A

Avviso!

» Durante I'utilizzo nonché la pulizia e la manutenzione della pistola di
verniciatura si devono sempre indossare una protezione di respi-
razione autorizzata come pure adeguati occhiali, guanti protet-
tivi, indumenti da lavoro e calzature di sicurezza!

» Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A). Indossare un'adeguata protezione
per l'udito!

» Pericolo per le superfici molto calde
Nella lavorazione con materiali molto caldi (temperatura oltre i 43 °C;
109.4 °F) indossare indumenti protettivi adeguati.

Utilizzando la pistola di verniciatura non viene trasmessa nessuna vibra-
zione sulle parti del corpo dell'operatore addetto. Le forze repulsive sono
ridotte.

6.4.Impiego in zone a rischio d'esplosione

La pistola di verniciatura &€ omologata per I'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

& & Avviso! Pericolo di esplosione!

i oancer BINCN

* | seguenti impieghi e azioni portano alla perdita della prote-
zione contro le esplosioni e di conseguenza sono vietati:

» Portare la pistola di verniciatura in zone a rischio d'esplosione della
zona 0!

« Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati! Le rea-
zioni chimiche che compariscono di conseguenza possano succedere
come un'esplosione!
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7. Descrizione

L'aria compressa necessaria per la verniciatura € alimentata dall'attacco
specifico. Azionando la leva a grilletto al primo punto di pressione, si atti-
va il sistema di preareazione. Se si continua ad agire sulla leva a grilletto,
I'ago di colore viene estratto dall'ugello di colore e il prodotto fuoriesce
dall'ugello di colore senza pressione e viene distribuito dall'aria compres-
sa fornita dal cappello dell'aria.

8. Funzionamento

A

Avviso!
ik DANGER |
Pericolo di lesioni per lo scoppio del tubo flessibili dell'aria
compressa

Se si utilizza un tubo flessibile inadeguato, esiste il pericolo di danneg-
giamento o di esplosione in seguito alla pressione eccessiva.

— Utilizzare esclusivamente un tubo flessibile per aria compressa che
sia resistente ai solventi, antistatico e in perfette condizioni di efficienza
e che abbia una resistenza permanente a compressione pari ad almeno
10 bar, una resistenza di dispersione < 1 MOhm e un diametro interno
min. di 9 mm (vedi capitolo 14).

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per pressione d'ingresso del materiale
troppo elevata

Una pressione d'ingresso del materiale troppo elevata pud causare lo
scoppio del tubo flessibile e di altri componenti contenenti il materiale.
— La massima pressione d'ingresso del materiale indicata sulla pistola
non deve essere superata.
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ZAN

NOTICE

Attenzione!

Danni per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca pud causare

malfunzionamenti.

— Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio utilizzare filtri SATA 100
(# 148247) fuori dalla cabina di verniciatura o filtri SATA 484 (# 92320)
nella cabina di verniciatura.

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti/, al fine di garantire un

lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m Stabilita di tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5]. Serrare le viti
all'occorrenza.

m Serraggio dell'ugello di colore [2-2] con una coppia di serraggio di
14 Nm [7-5].

m Serraggio della vite di arresto [10-1].

m Impiego di aria compressa pulita.

8.1.Prima messa in funzione

m Pulire a fondo soffiando la tubazione dell'aria compressa prima del
montaggio e lavare la tubazione del materiale.

m Lavare il canale della vernice con un detergente liquido idoneo.

m Avvitare il nipplo di attacco [2-12] al raccordo dell'aria [1-7] .

m Orientare il cappello dell'aria.
Ventaglio orizzontale [2-7]
ventaglio verticale [2-6]

8.2. Modalita regolazione

Collegamento della pistola a spruzzo

m Per SATAjet 1000 K: collegare I'attacco [2-14] e il tubo flessibile del
materiale [2-13].

m Per SATAjet 1000 H: montare il serbatoio ad aspirazione [2-9] con il
filtro del materiale [2-10] e il dispositivo antigoccia [2-11]. Montare la
leva di chiusura [1-13] in modo che risulti rivolta verso l'ugello.

m Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa [2-8].
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Regolazione della pressione interna della pistola

E]ﬂ Indicazione!

Nelle impostazioni [3-2], [3-3] e [3-4] il micrometro ad aria [1-4] deve
essere completamente aperto (posizione verticale).

[:E Indicazione!

Per una regolazione ottimale della pressione interna della pistola, si
raccomanda l'uso di SATA adam 2 [3-1].

[:E Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione d'ingresso richiesta per la pistola,
occorre aumentare la pressione nella rete di distribuzione dell'aria com-
pressa.

Una pressione dell'aria d'ingresso troppo elevata rende dura la leva a
grilletto.

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-16].

m Regolare la pressione d'ingresso della pistola con una delle seguenti
opzioni [3-1], [3-2], [3-3] e [3-4]. Rispettare la massima pressione
d'ingresso consentita (capitolo 2).

m Portare la leva a grilletto nella posizione iniziale.

Regolazione della quantita materiale

[:E Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-
me.

[:E Indicazione!

Se il sistema di regolazione del materiale € completamente aperto,
l'usura dell'ugello di colore e dell'ago di colore € minima. Selezionare
le dimensioni dell'ugello in base al prodotto spruzzato e alla velocita di
lavoro.

La quantita di materiale e quindi la corsa dell'ago possono essere regola-
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te in continuo con la vite di regolazione come illustrato nelle figure [4-1],

[4-2], [4-3] e [4-4] .

m Svitare il controdado [1-3].

m Estrarre completamente la leva a grilletto [1-16].

m Regolare la quantita di materiale con la vite di regolazione [1-2].

m Serrare a mano il controdado.

Per SATAjet 1000 K

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-2] e regolare la pressione
di alimentazione del materiale.

Regolare il ventaglio
Il getto pud essere regolato in continuo con il sistema di regolazione ven-
taglio ovale/tondo [1-1], fino al raggiungimento di un ventaglio tondo.
m Regolare I'ampiezza del getto agendo sul sistema di regolazione venta-
glio ovale e tondo [1-1].
m Rotazione in senso orario [5-2] — ventaglio tondo
m Rotazione in senso antiorario [5-1] — ventaglio ovale

Avvio del processo di verniciatura

m Regolare la distanza di spruzzo (capitolo 2).

m Estrarre completamente la leva a grilletto [6-2] e portare la pistola a
spruzzo a 90° rispetto alla superficie da verniciare [6-1].

m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale.

m Tirare indietro la leva a grilletto [1-16] e avviare il processo di vernicia-
tura. Regolare anche la quantita materiale e il getto.

Termine del processo di verniciatura

m Portare la leva a grilletto [1-16] nella posizione iniziale.

m Al termine del processo di verniciatura, interrompere I'aria per lo spruz-
zo e svuotare il serbatoio ad aspirazione [1-10]. Rispettare le istruzioni
di pulizia e stoccaggio (capitolo 10).
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9. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distribu-
zione dell'aria compressa, esiste il rischio di distacco improvviso di alcu-
ni componenti, con conseguente fuoriuscita di materiale.

— Scollegare la pistola a spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa prima di ogni intervento di manutenzione.

A

Pericolo di lesioni per bordi affilati

Durante il montaggio del set di ugelli esiste il pericolo di taglio per bordi
affilati.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della

pistola a spruzzo. Le operazioni di manutenzione e manutenzione perio-

dica

sono riservate al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-
ca, interrompere l'alimentazione di aria compressa sull'attacco specifico
[1-7].

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-

lo 16).

Avviso!

Avviso!
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9.1. Sostituzione del set di ugelli

AN

Attenzione!

Danni per errato montaggio

L'ugello e I'ago di colore possono essere danneggiati per errori nella
sequenza di montaggio.

— Rispettare tassativamente la sequenza di montaggio. Non montare

mai un ugello di colore su un ago di colore sotto tensione.

Il set di ugelli & formato dalla combinazione di provata efficacia dei se-
guenti elementi: cappello dell'aria [7-1], ugello di colore [7-2] e ago di
colore [7-3]. Sostituire sempre il set di ugelli completo.

Smontaggio del set di ugelli

m Svitare il controdado [1-3].

m Svitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [7-3].

m Svitare il cappello dell'aria [7-1].

m Svitare I'ugello di colore [7-2] dal corpo della pistola con la chiave
universale.

Montaggio del set di ugelli

m Avvitare |'ugello di colore [7-5] al corpo della pistola con la chiave uni-
versale e serrare con una coppia di serraggio di 14 Nm.

m Applicare il cappello dell'aria [7-4] sul corpo della pistola.

m Applicare ago di colore e molla [7-6].

m Avvitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado [1-3] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.2. Cambiare I'anello di distribuzione dell'aria

[:E Indicazione!

Dopo aver smontato I'anello del distributore dell’aria, controllare la su-
perficie di tenuta nella pistola di verniciatura. In caso di danni, rivolgersi
al Servizio Assistenza Clienti di SATA (per I'indirizzo vedi capitolo 16).
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Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria
m Smontare il set di ugelli (capitolo 9.1).
m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [8-1].

m Controllare la presenza di sporco sulla superficie di tenuta [8-2] e pulire

all'occorrenza.

Montaggio dell'anello di distribuzione dell‘aria

m Applicare I'anello di distribuzione dell'aria. Il perno [8-3] dell'anello di
distribuzione dell'aria deve essere orientato correttamente.

m Inserire uniformemente l'anello di distribuzione dell'aria.

m Montare il set di ugelli (capitolo 9.1).

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.3. Sostituzione della guarnizione dell'ago di co-

lore
La sostituzione & necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
degli aghi di colore a regolazione automatica.

Smontaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Svitare il controdado [1-3].

m Svitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].

m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] dal corpo della pistola.

Montaggio della guarnizione dell'ago di colore

m Avvitare la guarnizione dell'ago di colore [9-3] nel corpo della pistola.

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado [1-3] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.
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9.4. Sostituzione del pistone ad aria, della relativa
molla e del micrometro ad aria

A

Pericolo di lesioni per il distacco del micrometro ad aria.

Il micrometro ad aria pud staccarsi bruscamente dalla pistola, se la vite
di arresto non & serrata a dovere.

— Controllare la stabilita della vite di arresto del micrometro ad aria e
serrare all'occorrenza.

Avviso!

La sostituzione & necessaria se, con la leva a grilletto non azionata,
si rileva una perdita d'aria dal cappello dell'aria o dal micrometro ad aria.

Smontaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro
ad aria

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

Montaggio del pistone ad aria, della relativa molla e del micrometro

ad aria

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Applicare il tappo a vite [10-1] nel corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.5. Sostituzione della guarnizione a regolazione

automatica (lato aria)
La sostituzione & necessaria se fuoriesce aria sotto la leva a grilletto.

Smontaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Svitare il controdado [1-3].

m Svitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado dal corpo
della pistola.

m Rimuovere la molla e I'ago di colore [9-1].
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m Smontare la leva a grilletto [9-2].

m Svitare la vite di arresto [10-1] dal corpo della pistola.

m Estrarre il micrometro ad aria [10-4] dal corpo della pistola.

m Rimuovere il pistone ad aria con la relativa molla [10-5].

m Rimuovere il pistone ad aria [10-3].

m Svitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2] dal corpo della
pistola.

Montaggio della guarnizione a regolazione automatica

m Avvitare la guarnizione a regolazione automatica [10-2].

m Inserire correttamente I'asta del pistone [10-3].

m Lubrificare con grasso per pistole SATA (# 48173) e applicare il pistone
ad aria con la relativa molla [10-5] e il micrometro ad aria [10-4].

m Inserire il micrometro ad aria [10-4] nel corpo della pistola.

m Avvitare la vite di arresto [10-1].

m Montare la leva a grilletto [9-2].

m Applicare la molla e I'ago di colore [9-1].

m Avvitare la vite di regolazione [1-2] completa di controdado [1-3] nel
corpo della pistola.

Dopo l'installazione regolare la quantita di materiale come indicato nel

capitolo 8.2.

9.6. Sostituzione del mandrino della regolazione

ventaglio ovale/tondo
La regolazione € necessaria se fuoriesce aria dalla regolazione ventaglio
ovale/tondo o se non & piu possibile regolare il getto.

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [11-2].

m Estrarre la regolazione del ventaglio [11-3].

m Svitare il mandrino [11-4] dal corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

Montaggio del mandrino

m Avvitare il mandrino [11-4] nel corpo della pistola con la chiave univer-
sale SATA.

m Applicare la regolazione del ventaglio [11-3].

m Trattare la vite a testa svasata [11-2] con Loctite 242 [11-1] e serrare
a mano.
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10. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso scrupo-

loso e una cura regolare del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo dopo I'uso e prima di cam-
biare il materiale.

ZAN

Attenzione!

Danni per I'uso di un detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
o, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-38.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

ZAN

Attenzione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

— Utilizzare solo lavatrici raccomandate da SATA.

ZAN

Attenzione!

Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento pud modificare la forma dello spruzzo.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).
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(13

Indicazione!

da spruzzare.

Raramente puo essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. In tal caso, limitare lo smontaggio ai compo-
nenti che, durante il funzionamento, entrano in contatto con il materiale

m Sciacquare a fondo la pistola con diluente.
m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

11. Anomalie

| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale

tecnico addestrato.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di

seguito, inviare la pistola a spruzzo al reparto assistenza clienti SATA (per

i contatti vedere il capitolo 17).

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Getto irregolare (sfar-
fallio/schizzi) o bolle
d'aria nel serbatoio.

Ugello di colore non
serrato.

Serrare I'ugello di co-
lore con la chiave uni-
versale.

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o
sporco.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 9.2).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Bolle d'aria nel serba-
toio.

Cappello dell'aria
lento.

Serrare a mano il cap-
pello dell'aria.

Spazio otturato tra
cappello dell'aria e
ugello di colore ("cir-
cuito dell'aria").

Pulire il circuito dell'a-
ria. Rispettare le istru-
zioni di pulizia (capito-
lo 10).

Set di ugelli sporco.

Pulire il set di ugelli.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Prodotto insufficiente
nel serbatoio.

Riempire il serbatoio
ad aspirazione (capito-
lo 8.2).

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).

Risultato di spruzza-
tura troppo piccolo,
obliquo, unilaterale o
fessurato.

Fori del cappello
dell'aria ostruiti dalla
vernice.

Pulire il cappello
dell'aria. Rispettare le
istruzioni di pulizia (ca-
pitolo 10).

Punta del cappello
dell'aria danneggiata
(estremita dell'ugello
di colore).

Controllare l'integrita
della punta dell'ugello di
colore e sostituire il set
di ugelli all'occorrenza
(capitolo 9.1).

Mancato funziona-
mento della regola-
zione ventaglio ova-
le/tondo — regolazione
girevole.

Anello di distribuzione
dell'aria non posizio-
nato correttamente (il
perno non € inserito
nel foro) o danneg-
giato.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 9.2).

Prodotto insufficiente
nel serbatoio.

Riempire il serbatoio
ad aspirazione (capito-
lo 8.2).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Regolazione ventaglio
ovale/tondo non gi-
revole.

La regolazione venta-
gli ovale/tondo é stata
girata in senso an-
tiorario pressoché al
limite, mandrino lento
nella filettatura della

Con la chiave uni-
versale, estrarre la
regolazione ventaglio
ovale/tondo e renderla
accessibile o sostituirla
completamente (capito-

pistola. lo 9.6).
La pistola a pressione |Sede del pistone ad Pulire la sede del pisto-
non arresta I'aria. aria sporco. ne ad aria. Rispettare

le istruzioni di pulizia
(capitolo 10).

Chiudere il pistone ad
aria.

Sostituire il pistone ad
aria e la guarnizione del
pistone (capitolo 9.4).

Corrosione sulla fi-
lettatura del cappello
dell'aria, nel canale
materiale (attacco
del serbatoio) o sul
corpo della pistola a
spruzzo.

Il liquido di pulizia
(diluito) rimane troppo
a lungo nella pistola.

Impiego di un deter-
gente inadeguato.

Far sostituire il corpo

della pistola ad acqua.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

Fuoriuscita del pro-
dotto dietro il supporto
guarnizione dell'ago di
colore.

Guarnizione dell'ago
di colore difettosa o
assente.

Sostituire la guarnizio-
ne dell'ago di colore
(capitolo 9.3).

Ago di colore danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).

Ago di colore sporco.

Pulire I'ago di colore.
Rispettare le istruzioni
di pulizia (capitolo 10).

La pistola a spruzzo
perde sulla punta
dell'ugello di colore
("estremita dell'ugello
di colore").

Presenza di un corpo
estraneo tra la punta
dell'ago di colore e
I'ugello di colore.

Pulire l'ugello di colore
e I'ago di colore. Ri-
spettare le istruzioni di
pulizia (capitolo 10).

Set di ugelli danneg-
giato.

Sostituire il set di ugelli
(capitolo 9.1).
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12. Smaltimento

La pistola completamente vuota pud essere smaltita come materiale rici-
clabile. Per evitare danni allambiente, smaltire separatamente la batteria
ed i residui di vernice. Rispettare le normative della Vostra regione!

H

13. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

14. Garanzia / responsabilita

Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.
SATA non si ritiene responsabile in caso di:

* Inosservanza dell'istruzione d'uso

» Utilizzo non corretto del prodotto

» Impiego di personale non qualificato

« Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

« Inutilizzo di accessori e ricambi originali

» Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate
» Consumo / usura naturale

» Carico atipico di impiego

« Lavori di montaggio e smontaggio

15. Accessori

Cod. Denominazione Quan-
tita

6981 Manicotto di collegamento rapido G 1/4" (filettatura |5 pz.
interna)

27771 Micrometro ad aria 0-845 con manometro 1 pz.

64030 Set di pulizia SATA 1 set

53090 Tubo dell'aria di verniciatura SATA, blu, 9 mm, 1 pz.
lunghezza 10 m con attacco rapido

13623 Attacco rapido SATA 1/4" (filettatura esterna) 1 pz.

38265* Filtro materiale SATA 60 msh, G 3/8" (filettatura 1 pz.
interna) e 3/8" (filettatura esterna)
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Cod. Denominazione Quan-
tita

91140* Attacco materiale SATA 3/8" (filettatura esterna) 1 pz.
con raccordo a innesto G 3/8" (filettatura interna)

91157* Attacco materiale SATA 3/8" (filettatura esterna) 1 pz.
con raccordo a innesto G 3/8" (filettatura interna) e
filtro 60 msh

92031* Tubo del materiale SATA G 3/8" (filettatura interna) |1 pz.
- 3/8" (filettatura esterna)

147504* |Coppia di tubi flessibili SATA 9 x 9 mm, lunghez- |1 pz.
za 15 m, con guaina intrecciata, G 3/8" e G 1/2"
(mat.), G 1/4" (aria) (filettatura interna)

147512*  |Coppia di tubi flessibili SATA 9 x 9 mm, lunghez- |1 pz.
za 10 m, con guaina intrecciata, G 3/8" e G 1/2"
(mat.), G 1/4" (aria) (filettatura interna)

147520 [Coppia di tubi flessibili SATA 9 x 9 mm, lunghezza |1 pz.
6 m, con guaina intrecciata, G 3/8" e G 1/2" (mat.),
G 1/4" (aria) (filettatura interna)

48173 Grasso ad alte prestazioni 1 pz.

[* | solo per SATAjet 1000 K

16. Ricambi

Cod. Denominazione Quan-

tita

2691** Serbatoio ad aspirazione da 1,0 | (alluminio) 1 pz.

2733* Armatura della tazza 1 pz.

6395 Clip CCS (verde, blu, rosso, nero) 4 pz.

9050 Kit di attrezzi 1 set

15438 Guarnizione per ago del colore 1 pz.

26120** Serbatoio ad aspirazione da 1,0 | senza coperchio |1 pz.
(alluminio)

45286 Dispositivo antigoccia per serbatoio ad aspirazione (4 pz.
da 1,0 | (alluminio)

50195** Filtro per tubo di aspirazione 2 pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita
51680** Anello di tenuta per serbatoio ad aspirazione da 4 pz.
1,0 | (alluminio)
89771 Mandrino per regolazione ventaglio ovale/tondo 1 pz.
91900**  |Collegamento di materiale 1 pz.
91959 Pistone dell'aria 1 pz.
93526* Collegamento di materiale 1 pz.
130484* |Inserto 1 pz.
130492 Kit per il grilletto SATAjet 1000 1 pz.
130534 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.
133926 Perno per il grilletto 1 set
133934 Guarnizione per mandrino regolazione ventaglio |3 pz.
ovale/tondo
133942 Supporto guarnizione (sito aria) 1 pz.
133959 Molla per ago di colore e pistone ad aria 3 pz.
133967 Vite di arresto per micrometro ad aria SATA 3 pz.
133983 Collegamento dell'aria 1 pz.
133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
139188 Regolazione del materiale con controdado 1 pz.
139964 Micrometro dell'aria 1 pz.
140574 Regolazione del ventaglio e vite 1 pz.
140582 Elementi di tenuta per ugello di colore 5 pz.

*

solo per SATAjet 1000 K

*
*

solo per SATAjet 1000 H

Contenuto nel set riparazione (# 130542)

Contenuto nell'unita di servizio pistone ad aria (# 92759)

Contenuto nel set molle (# 133959)

o>|e|O

Contenuto nel set guarnizioni (# 183780)
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17. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:
[z
%

www.sata.com/downloads
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1. Simboliai
& Ispéjimas apie pavojy, dél kurio galima patirti mirtinas
b kias t !
renTa arba sunkias traumas

AN

rialinés zalos.
NOTICE

Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-

A

Sprogimo pavojus! |spéjimas apie pavoju, del kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.

(13

Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2. Techniniai duomenys

RP

Jeigos j pistoleta slégis

Operating range
(naudojimo diapazonas)

2,5 bar 35 psi

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviSkai
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Jeigos j pistoleta slégis

HVLP |Operating range
(naudojimo diapazonas)

2,5 bar

35 psi

"Compliant"

> 2,5 bar (Vidinis
purkstuko slégis
> 0,7 bar)

> 35 psi (Vidinis
purkstuko slégis
> 10 psi)

Pagal Lombardijos (Itali-
ja) jstatymus

< 3,0 bar (Vidinis
purkstuko slégis

< 44 psi (Vidinis
purkstuko slégis

< 1,0 bar) < 15 psi)
Purskimo atstumas SATAjet 1000 K
RP |rekomenduojamas | 17 cm - 21 cm| 7" -8"
HVLP |rekomenduojamas 10cm - 15cm 4" - 6*
~Compliant®, pagal Lom- 10cm-15cm 4“ - 6"
bardijos/Italija jstatymus
Purskimo atstumas SATAjet 1000 H
RP |rekomenduojamas | 17 cm - 21 cm| 17 cm - 8"
Maks. pistoleto jéjimo slégis (oras)
| 10,0 bar | 145 psi

Maks. pistoleto jéjimo slegis (medziaga)

Zr. Zenklinimg / duomenis ant pisto-

leto

Oro sagnaudos SATAjet 1000 K
giui

esant 2,5 bar pistoleto jleidimo slé-

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Oro sgnaudos SATAjet 1000 H esant 2,0 bar pistoleto jleidimo slé-
giui

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
Maks. pur§kiamos terpés temperatira

50 °C | 122 °F

Svoris | Versija
SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz.
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Svoris | Versija
SATAjet 1000 H pakabinamas 930 g 32,8 oz.
bakelis 1000 ml

3. Komplektacija

m Dazymo pistoletas su purkstuky komplektu RP/HVLP
m Jrankiy komplektas

m CCS spaustukai

m Naudojimo instrukcija

m Pakabinamas bakelis i$ aliuminio, 1000 ml*

m Lako sietas”

m Apsauga nuo laséjimo*

*Tik ,,SATAjet 1000 H RP“ modelyje

ISpakave patikrinkite, ar:
m Dazymo pistoletas sugadintas
m ar nieko netroksta.

4. Uzdéjimas
4.1.Lakavimo pistoletas

[1-1] Apvaliosios/pladiosios [1-11] UZztvara lagéjimui
sroveés reguliatorius (nematoma)*

[1-2] Medziagos kiekio regulia- [1-12] Pakabinamas piltuvélis -
torius dangtelis*

[1-3] Medziagos kiekio regulia- [1-13] Uzfiksavimo apkaba*
toriaus prieSpriesiné verzlé [1-14] Pakabinamas piltuvélis-pa-

[1-4] Oro mikrometras jungimas*
[1-5] Oro mikrometro fiksavimo [1-16] Dazymo pistoleto rankena
varztas [1-16] Nuspaudimo apkaba
[1-6] Oro stimoklis (nematomas) [1-17] Medziagos jungtis G%,
[1-7] Suslégtojo oro jungtis G4, (iSorinis sriegis)
(iSorinis sriegis) [1-18] Purkstuky komplektas
[1-8] ,ColorCode" sistema (CCS) su oro purkstuku, dazy
[1-9] Filtras medziagai purkstuku (nematomas),
(nematomas)* dazy pulverizatoriaus adata
[1-10] Pakabinamas piltuvélis* (nematoma)

*Tik ,,SATAjet 1000 H RP“ modelyje
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4.2. 0Oro mikrometras

[3-53] ,SATA adam 2 (zr. 15 [3-55] Atskiras manometras be
skyriy) reguliavimo jtaiso (Zr. 15
[3-54] Atskiras manometras su skyriy)
reguliavimo jtaisu (Zr. [3-56] Slégio matavimas
skyriy 15) suslégtojo oro tinkle

5. Naudojimas pagal paskirtj

Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis, takiomis
terpémis (purSkiamomis terpémis) suslégtuoju oru padengti tam tinkamus
objektus.

6. Saugos nuorodos
6.1. Bendrieji saugos nurodymai

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Prie$ naudodami dazymo pistoletg, atidziai perskaitykite visas saugos
nuorodas ir naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos nuorody ir nuro-
dyty zingsniy.

» Saugokite visus pridedamus dokumentus ir perduokite dazymo pisto-
letg kitiems asmenims tik kartu su Siais dokumentais.

Ispéjimas! Atsargiai!

6.2. Specifinés dazymo pistoleto nuorodos

A A

i DANGER | NOTICE

|spéjimas! Atsargiai!

« Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby
saugos ir aplinkosaugos taisykliy!

» Dazymo pistoleto niekada nenukreipkite j gyvus organizmus!

» Naudoti, valyti ir techniSkai priZiaréti leidZziama tik specialistams!

* Asmenims, kuriy gebéjima reaguoti mazina narkotikai, alkoholis, me-
dikamentai ir kt., naudoti dazymo pistoletg draudziama!
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A A

| i DANGER | NOTICE

|spéjimas! Atsargiai!

» Lakavimo pistoleto niekada nepradékite naudoti, jei jis pazeistas arba
triksta daliy! Naudokite tik tada, kai yra stacionariai sumontuotas
fiksavimo varztas [1-14]! Fiksavimo varztg priverzkite originaliu ,SATA
Kombi“ jrankiu, priverzimo momentu ne didesniu nei 1 Nm.

» Prie§ naudodami, dazymo pistoletg kaskart patikrinkite ir, jei reikia,
suremontuokite!

» Jei dazymo pistoletas pazeistas, iS karto nutraukite jo eksploatavimg ir
atskirkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Niekada savavaliskai dazymo pistoleto nerekonstruokite ir techniskai
nekeiskite!

» Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus!

 Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démesj j naudojimo instrukcija!

» Niekada neapdorokite purskiamy terpiy, kuriy sudétyje yra ragsciy,
Sarmy arba benzino!

» Niekada nenaudokite dazymo pistoleto uzdegimo Saltiniy, pvz., atviros
ugnies, deganciy cigareciy arba nuo sprogimo neapsaugoty elektros
jrenginiy, srityje!

» Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbui atlikti reikalingg
tirpiklio, dazy, lako arba kity pavojingy purskiamy terpiy kiekj! Baige
darbus, pistoletg padeékite j tinkamas sandéliavimo patalpas!

6.3. Asmeninés apsauginés priemonés

A

ik DANGER |

Ispéjimas!

» Naudodami, valydami ir techniSkai prizidrédami dazymo pistolets,
visada uZsidékite leidZiamas naudoti kvépavimo taky ir akiy apsaugas
bei tinkamas apsaugines pirstines, vilkékite nbsp;apsauginiais drabu-
Ziais ir avékite apsauginius batus!
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A

Ispéjimas!

» Naudojant dazymo pistoletg, gali bati virSytas 85 dB(A) garso slégio
lygis. Naudokite tinkamg ausy apsauga!

* Grésme del per karsty pavirsiy
Dirbdami su karStomis medziagomis (kuriy temperatira yra aukStesné
nei 43 °C; 109.4 °F) dévekite atitinkamus apsauginius drabuzius.

Naudojant dazymo pistoletg, operatoriaus kiino dalims vibracija neper-
duodama. Atatrankos jégos yra labai mazos.

6.4. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosfero-
se

Purskimo pistoleta naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai

sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Bitina naudotis gaminio

etiketéje esanciomis instrukcijomis.

A & Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

s oancer BENCN

* Jei naudojama, kaip nurodyta toliau, prarandama apsauga
nuo sprogimo, todél draudziama:

» Naudoti dazymo pistoletg 0 sprogumo zonos potencialiai sprogiose
atmosferose!

» Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!
Tuo metu vykstanti cheminé reakcija gali bati sprogi!

7. Aprasymas

Lakuojant reikiamas suslégtasis oras tiekiamas j suslégtojo oro jungt;.
IStraukimo rankeng paspaudus iki pirmojo paspaudimo tasko, aktyvi-
namas tiekiamojo oro valdymas. Toliau traukiant iStraukimo svirtj, dazy
pulverizatoriaus adata iStraukiama i§ dazy purk&tuko, purdkimo terpé be
slégio teka i$ dazy purkstuko ir jg iSpurskia i§ oro purkStuko sravantis
suslégtasis oras.
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8. Eksploatacija

A

Pavojus susizeisti susprogus suslégtojo oro zarnai

Naudojant netinkama suslégtojo oro Zarna, jg gali pazeisti per aukstas
slégis, todél ji gali sprogti.

— Tik tirpikliy poveikiui atsparig, antistatine ir techniskai tvarkingg
suslégtojo oro Zarng, kurios ilgalaikis gniuzdomasis stipris ne mazesnis
nei 10 bar, nuotékio pasiprieSinimas < 1 MOhm ir kurios min. vidinis
skerspjavis yra 9 mm naudokite (Zr. skyriy 14).

A

Pavojus susizeisti dél per didelio medziagos jéjimo slégio
Dél per didelio medziagos jéjimo slégio gali sprogti medziagos tiekimo
Zarnos ir kiti medziagas tiekiantys komponentai.

— Negalima virSyti ant pistoleto nurodyto maks. medziagos jéjimo slé-

ZAN

NOTICE

|spéjimas!

Ispéjimas!

Atsargiai!

Zala dél nesvaraus suslégtojo oro

Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo

sutrikimai.

— Naudokite Svary suslégtajj org. Pavyzdziui, tiekiamg per SATA filtrg
100 (# 148247), jei naudojama ne dazymo kabinoje, arba SATA filtrg
484 (# 92320), naudojant dazymo kabinoje.

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti/patikrinti, kad:

m visi varztai [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5] baty tinkamai priverZti. Jei
reikia, varztus priverzkite,

m dazy purkstukas [2-2] baty priverZztas 14 Nm priverZzimo momentu [7-
5],

m baty priverzti uzfiksavimo varztai [10-1],
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m bty naudojamas techni$kai Svarus suslégtasis oras.

8.1.Pirmasis paleidimas

m Prie§ montuodami kruop&¢iai iSpuskite suslégtojo oro linijg ir iSplaukite
medZiagos tiekimo linijg.

m DaZy kanalg iSskalaukite tinkamu valymo skys¢iu.

m Prijungimo antgalj [2-12] prisukite prie oro jungties [1-7].

m Sureguliuokite oro purk$tuko padétj.

Horizontalioji srove [2-7]
vertikalioji srové [2-6]

8.2. |prastinis naudojimas

Dazy pistoleto prijungimas

m Modelis ,,SATAjet 1000 K“: prijunkite medziagos jungtj [2-14] ir
medziagos tiekimo zarng [2-13].

m Modelis ,,SATAjet 1000 H“: sumontuokite pakabinamg bakelj [2-9]
su medziagos sietu [2-10] ir apsauga nuo laséjimo [2-11]. Uzfiksavimo
apkabg [1-13] sumontuokite taip, kad ji blty nukreipta j purkStuka.

m Prijunkite suslégtojo oro zarng [2-8].

Pistoleto vidinio slégio pritaikymas

[:E Nuoroda!

Jei yra galimybé nustatyti [3-2], [3-3] ir [3-4], reikia visiSkai atidaryti oro
mikrometrg [1-4] (vertikali padétis).

[:E] Nuoroda!

Pistoleto vidinis slégis tiksliausiai nustatomas ,SATA adam 2 [3-1].

[:E] Nuoroda!

Jei ties pistoleto jvadu nepasiekiamas reikalingas slégis, reikia padidinti
slégj suslégtojo oro tinkle.
Dél per didelio oro slégio ties jvadu atsiranda per didelé traukimo jéga.

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-16].

m Pagal toliau pateiktas nustatymo galimybes nuo [3-1], [3-2], [3-3] iki
[3-4] nustatykite pistoleto slégj ties jvadu. Atkreipkite démesj j didziau-
sig pistoleto slégj ties jvadu (Zr. 2 skyriy).
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m IStraukimo rankeng nustatykite j pradine padét;.
Medziagos kiekio nustatymas

[Iﬂ Nuoroda!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medzZiagos kiekj.
Dazydami atkreipkite démesj j reikalingg purskimo atstuma. Baige dazyti
medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

[Iﬂ Nuoroda!

VisiSkai atidarius medziagos kiekio reguliatoriy dazy purkstukas ir dazy
pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. Purkstuko dydj pasirinkite pa-
gal purSkimo terpe ir darbinj greitj.
Medziagos kiekj, o kartu ir adatos eigg, galima nuosekliai nustatyti regu-
liavimo varztu, kaip parodyta paveiksléliuose [4-1], [4-2], [4-3] ir [4-4].
m Atlaisvinkite antverzle [1-3].
m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [1-16].
m Reguliavimo varztu [1-2] nustatykite medziagos kiek|.
m Antverzle priverzkite ranka.
Modelis ,,SATAjet 1000 K“
m Iki galo iStraukite iStraukimo rankeng [6-2] ir nustatykite medziagos
tiekimo sleg.
Purskiamos srovés nustatymas
Purskimo srove galima nuosekliai nustatyti apvaliosios/pladiosios srovés
reguliatoriumi [1-1], kol bus pasiekta apvalioji srové.
m PurSkimo srove galima nustatyti sukant apvaliosios ir plaiosios srovés
reguliatoriy [1-1].
m Sukant deSinén [5-2] — apvalioji srové
m Sukant kairén [5-1] — placioji srové

Dazymo proceso pradéjimas

m Pasirinkite pur§kimo atstumg (Zr. 2 skyriy).

m VisiSkai iStraukite iStraukimo rankeng [6-2] ir daZzymo pistoletg nukreip-
kite 90° kampu j dazymo pavirsiy [6-1].

m UZtikrinkite, kad baty tiekiamas purSkimo oras ir medzZiaga.

m IStraukimo rankeng [1-16] traukite atgal ir pradékite dazymo procesa.
Jei reikia, pareguliuokite medziagos kiek| ir purskimo srove.
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Dazymo proceso baigimas

m IStraukimo rankeng [1-16] nustatykite | pradine padét;.

m Jei dazymo procesas nutraukiamas, iSjunkite purSkimo org ir iStustinkite
pakabinamg bakelj [1-10]. Atkreipkite démes;j j priezidros ir laikymo
nurodymus (zr. 10 skyriy).

9. Einamoji techniné prieziura ir remontas

A

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Techninés priezitros darbus atliekant neatjungus nuo suslégtojo oro
tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir
iStryksti medziaga.

— Prie$ atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

A

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Montuojant purkStuky komplekta kyla pavojus susizZeisti j astrius kraStus.
— Maveékite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis blty nukreiptas nuo
kano tolyn.

|spéjimas!

Ispéjimas!

Siame skyriuje aprasyta dazymo pistoleto einamoji techniné prieZidra ir

techniné priezidra. Techninés ir einamosios techninés priezitros darbus

gali atlikti tik

iSmokytas kvalifikuotas personalas.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro tiekimg suslégtojo oro jungdiai [1-7].

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 16 skyriy).
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9.1. Purkstuky komplekto keitimas

AN

NOTICE

Atsargiai!

Zala neteisingai sumontavus

Dél netinkamos dazy purkstuko ir dazy pulverizatoriaus adatos montavi-
mo sekos Sios dalys gali bati pazeistos.

— Bitinai laikykités montavimo sekos. Dazy purkstuko niekada nesukite
ant dazy pulverizatoriaus adatos, kuria tiekiama jtampa.

Purkstuky komplektg sudaro patikrintas oro purkstuko [7-1], dazy purks-
tuko [7-2] ir dazy pulverizatoriaus adatos [7-3] derinys. Visada keiskite
tik visg purkStuky komplekta.

Purkstuky komplekto iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-3].

m Reguliavimo varztg [1-2] antverZle i8sukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [7-3].

m ISsukite oro purkstuka [7-1].

m Universaliuoju raktu i8sukite dazy purkstukg [7-2] i$ pistoleto korpuso.

Purkstuky komplekto montavimas

m Universaliuoju raktu dazy purkstuka [7-5] jsukite j pistoleto korpusg ir
priverzkite 14 Nm priverzimo momentu.

m Oro purkstukg [7-4] jsukite | pistoleto korpusa.

m |statykite dazy pulverizatoriaus adatg ir spyruokle [7-6].

m Reguliavimo varztg [1-2] antverzle [1-3] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.2. Oro skirstytuvo ziedo pakeitimas

[:E Nuoroda!

ISmontave oro paskirstymo Zieda, patikrinkite dazymo pistoleto sandari-
namajj pavirsiy. Pastebéje pazeidimus, kreipkités j ,SATA" klienty aptar-
navimo skyriy (adresg rasite skyriuje 16).

Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

m ISmontuokite purkStuky komplektg (zr. 9.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [8-1] iStraukite oro skirstytuvo zieda.

m Patikrinkite, ar sandarinimo pavirSius [8-2] neuzterstas, prireikus nuva-
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lykite.

Oro skirstytuvo ziedo montavimas

m |statykite oro skirstytuvo Ziedg. Oro skirstytuvo ziedo iSkySa [8-3] turi
bati tinkamai iSlygiuota.

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo Zieda.

m Sumontuokite purksStuky komplektg (zr. 9.1 skyriy).

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.3.Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio pa-

keitimas
Keisti reikia tuomet, kai i$ savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio iStrykS§ta medziagos.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-3].

m Reguliavimo varztg [1-2] antverzZle iSsukite i$ pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m ISsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklj [9-3] iS pistoleto korpu-
SO.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio montavimas

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandari-
klj [9-3].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m |statykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m Reguliavimo varztg [1-2] antverzZle [1-3] jsukite j pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip apraSyta 8.2 skyriuje.

9.4. Oro stumoklio, oro stimoklio spyruoklés ir
oro mikrometro pakeitimas

A

Ispéjimas!
ik DANGER |

Pavojus susizeisti atsilaisvinus oro mikrometrui.

Jei uzfiksavimo varztas nepriverztas, oro mikrometras gali bati nekontro-
liuojamai iSstumtas iS dazymo pistoleto.

— Patikrinkite, ar oro mikrometro uzfiksavimo varztas priverztas, prirei-

kus priverzkite.
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Pakeisti reikia, kai nepaspaudus iStraukimo rankenos
i oro purkstuko arba i§ oro mikrometro prasiskverbia oro.

Oro stamoklio, oro stiimoklio spyruoklés ir oro mikrometro iSmonta-
vimas

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varzta [10-1].

m IS pistoleto korpuso iStraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

Oro stimoklio, oro stimoklio spyruoklés ir oro mikrometro monta-

vimas

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stimoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m Uzfiksavimo varztg [10-1] jsukite | pistoleto korpusa.

Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.5. Savaime susireguliuojancio sandariklio (oro
tiekimo puséje) pakeitimas

Pakeisti reikia, kai per iStraukimo rankenos apaciag prasiskverbia oro.

Savaime susireguliuojanéio sandariklio iSmontavimas

m Atlaisvinkite antverzle [1-3].

m Reguliavimo varztg [1-2] antverZle iSsukite iS pistoleto korpuso.

m ISimkite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].

m ISmontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

m IS pistoleto korpuso iSsukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m IS pistoleto korpuso itraukite oro mikrometrg [10-4].

m ISimkite oro stimoklj su oro stiimoklio spyruokle [10-5].

m ISimkite oro stimoklio kotg [10-3].

m IS pistoleto korpuso iSsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

Savaime susireguliuojancio sandariklio montavimas

m Jsukite savaime susireguliuojantj sandariklj [10-2].

m Teisingoje padétyje jstatykite oro stimoklio kotg [10-3].

m Oro stiimoklio spyruokle [10-5] bei oro mikrometrg [10-4] sutepkite
SATA pistolety tepalu (# 48173) ir jstatykite.

m Oro mikrometrg [10-4] jstumkite j pistoleto korpusa.

m Jsukite uzfiksavimo varztg [10-1].

m Sumontuokite iStraukimo rankeng [9-2].

LT

297



LT | Naudojimo instrukcija SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

298

m Jstatykite spyruokle ir dazy pulverizatoriaus adatg [9-1].
m Reguliavimo varztg [1-2] antverZle [1-3] jsukite | pistoleto korpusa.
Jmontave nustatykite medziagos kiekj, kaip aprasyta 8.2 skyriuje.

9.6. Apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus

suklio pakeitimas
Pakeisti reikia, kai i$ apvaliosios/placiosios srovés reguliatoriaus prasi-
skverbia oro arba negalima nustatyti purSkimo srovés.
Suklio iSmontavimas
m ISsukite jleistinj varzta [11-2].
m Nutraukite rievétajj bumbulg [11-3].
m SATA universaliuoju raktu iSsukite suklj [11-4] i$ pistoleto korpuso.

Suklio montavimas

m SATA universaliuoju raktu jsukite suklj [11-4] j pistoleto korpusa.

m Uzdékite rievétgjj bumbulg [11-3].

m Jleistinj varztg [11-2] sutepkite ,Loctite 242" [11-1] ir jsukite ranka.

10. Prieziura ir sandéliavimas

Kad baty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu

reikia elgtis rapestingai ir nuolat jj priziareéti.

m Dazymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.

m Dazymo pistoletg iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir pries kiekvieng
medziagos keitimag.

ZAN

Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite rags¢iy, Sarmuy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo

priemoniy arba kity agresyviy valikliy.
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ZAN

HOTICE

Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

DazZymo pistoletg panardinus j tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali bati pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

— Naudokite tik SATA rekomenduojamus plovimo jrenginius.

ZAN

HOTICE

Atsargiai!

Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius
Jokiu bddu nevalykite uZterSty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio pazeidimo gali pasikeisti purSkimo savybes.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

[:E] Nuoroda!

Norint kruops¢iai iSvalyti dazymo pistoleta, gali reikéti iSmontuoti kai
kurias jo dalis. Jei reikia iSmontuoti, tai turéty bati tik tos konstrukcinés
dalys, ant kuriy patenka medziagos.

m Dazymo pistoletg iSskalaukite skiedikliu.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

11. Gedimai

Toliau aprasSytus sutrikimus leidZziama $alinti tik mokytiems specialistams.

Jei toliau nurodytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, da-
Zymo pistoletq reikia atsiysti | SATA klienty aptarnavimo skyriy (adresg
zr. 17 skyriuje).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Netolygi purskimo sro-
vé (plaikstymasis/stai-
gus iSmetimas) arba
oro puslelés pakabina-
mame bakelyje.

Dazy purkstukas ne-
priverztas.

Dazy purkstukg pri-
verzkite universaliuoju
raktu.

Oro skirstytuvo Ziedas
pazeistas arba uzters-
tas.

Pakeiskite oro skirstytu-
vo ziedg (zr. 9.2 skyriy).

Oro puslelés pakabi-
namame bakelyje.

Atsipalaidaves oro
purkstukas.

Oro purkstuka priverzki-
te ranka.

NesSvarus tarpas tarp
oro ir dazy purkstuko
(oro tarpas).

ISvalykite oro tarpa.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

Nesvarus purkstuky
komplektas.

ISvalykite purkstuky
komplekta. Atkreipkite
démes;j j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

Pakabinamame bake-
lyje per mazai purski-
mo terpes.

Pripildykite pakabinamg
bakelj (zr. 8.2 skyriy).

Sugedes dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (Zr. 9.3 skyriy).

Purskimo srové per
maza, jstriza, viena-
krypté arba iSskaidyta.

Oro purkstuko kiau-
rymés uzsikimSusios
dazais.

ISvalykite oro purkstu-
kg. Atkreipkite démes;j |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

Apgadintas dazy
purkstuko antgalis
(dazy purkstuko diaf-
ragma).

Patikrinkite, ar nepa-
Zeista dazy purkstuko
vir§iné ir prireikus pa-
keiskite purkstuky kom-
plektg (Zr. 9.1 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius

— neatlieka jokios
funkcijos — reguliatoriy
galima pasukti.

Oro skirstytuvo ziedas
netinkamoje padétyje
(kakliukas nejsistato j
angg) arba pazeistas.

Pakeiskite oro skirstytu-
vo zieda (zr. 9.2 skyriy).

Pakabinamame bake-
lyje per mazai purski-
mo terpes.

Pripildykite pakabinamg
bakelj (zr. 8.2 skyriy).

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriaus
negalima pasukti.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatorius
buvo per stipriai pa-
suktas iki galo prie$
laikrodzio rodykle;
pistoleto sriegyje atsi-
laisvino suklys.

Apvaliosios/placiosios
srovés reguliatoriy
iSsukite universaliuoju
raktu, kad reguliatorius
galéty judéti, arba pa-
keiskite (Zr. 9.6 skyriy).

Dazymo pistoletas
neisjungia oro.

UzterStas oro stimo-
klio lizdas.

ISvalykite oro stimoklio
lizda. Atkreipkite déme-
sj j valymo nuorodas
(zr. 10 skyriy).

Oro stiimoklis nusidé-
véjo.

Pakeiskite oro stamoklj
ir oro stimoklio sanda-
riklj (Zr. 9.4 skyriy).

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(bakelio jungties) arba
dazymo pistoleto kor-
puso korozija.

Valymo skystis (van-
dens pavidalo) per
ilgai lieka pistolete.

Naudojote netinkama
valymo skystj.

Pakeiskite pistoleto
korpusg. Atkreipkite dé-
mesj j valymo nuorodas
(2r. 10 skyriy).
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Purskimo terpé skver-
biasi per dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandarikl;.

DaZzy pulverizatoriaus
adatos sandariklis
sugedo arba jo néra.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj (zr. 9.3 skyriy).

Dazy pulverizatoriaus
adata pazeista.

Pakeiskite purkstuky
komplektg (zr. 9.1 sky-

riy).

Dazy pulverizatoriaus
adata uztersta.

ISvalykite dazy pul-
verizatoriaus adatg.
Atkreipkite démesj |
valymo nuorodas (zr. 10
skyriy).

IS dazymo pistoleto
dazy purkstuko virsa-
nés (,dazy purkstuko
kakliuko®) lasa me-
dziaga.

Svetimkanis tarp dazy
pulverizatoriaus ada-
tos antgalio ir dazy
purkstuko.

ISvalykite dazy purkstu-
ka ir dazy pulverizato-
riaus adatg. Atkreipkite
démes;j j valymo nuoro-
das (zr. 10 skyriy).

Apgadintas purkstuky
komplektas.

Pakeiskite purkstuky
komplekta (zr. 9.1 sky-

riy).

12. Utilizavimas

Utilizuokite visiSkai iStustintg dazymo pistoleta kaip vertingajg medziaga.
Kad nedarytuméte Zalos aplinkai, akumuliatoriy ir purskiamos terpés liku-
Cius tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités vietos
reikalavimy!

13. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jusy SATA
prekybos atstovas.

14. Garantija / atsakomybé

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

 nesilaikoma naudojimo instrukcijos

* gaminys naudojamas ne pagal paskirtj
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« dirba nekvalifikuotas personalas

* nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés
* nenaudojami originalds priedai ir atsarginés dalys
« atliekamos savavaliSkos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai
* atsiranda natdralus susidévéjimas / dilimas

« apkraunama naudojimui netipiSka smagine apkrova
» Montavimo ir iSmontavimo darbai

15. Priedai

Gaminio |Pavadinimas Kiekis

Nr.

6981 Greitai prijungiamas antgalis G 1/4“ (vidinis sriegis) |5 vnt.

27771 Oro mikrometras 0—845 su manometru 1 vnt.

64030 SATA valymo komplektas 1 rinki-

nys

53090 SATA lakavimo oro Zarna, mélyna, 9 mm, 10 m 1 vnt.
ilgio su greitai iSardoma mova

13623 SATA greitai iSardoma mova 1/4“ (iSorinis sriegis) |1 vnt.

38265 SATA medziagos filtras, 60 msh, G 3/8“ (vidinis 1 vnt.
sriegis) ir 3/8" (iSorinis sriegis)

91140* SATA medziagos jungtis 3/8“ (iSorinis sriegis) su 1 vnt.
jstatomuoju antgaliu G 3/8“ (vidinis sriegis)

91157* SATA medziagos jungtis 3/8“ (iSorinis sriegis) su |1 vnt.
jstatomuoju antgaliu G 3/8“ (vidinis sriegis) ir sietas
60 msh

92031* SATA medziagos tiekimo vamzdis G 3/8“ (vidinis |1 vnt.
sriegis) — 3/8“ (iSorinis sriegis)

147504*  [SATA zarny pora 9 x 9 mm, 15 m ilgio, su apypinu, |1 vnt.
G 3/8%ir G 1/2* (medz.), G 1/4“ (oras) (vidinis srie-
gis)

147512*  [SATA zarny pora 9 x 9 mm, 10 m ilgio, su apypinu, |1 vnt.
G 3/8"ir G 1/2* (medz.), G 1/4“ (oras) (vidinis srie-
gis)

147520 [SATA zarny pora 9 x 9 mm, 6 m ilgio, su apypinu, (1 vnt.
G 3/8%ir G 1/2* (medz.), G 1/4“ (oras) (vidinis srie-
gis)

48173 Tepalas sudétingoms eksploatavimo sglygoms 1 vnt.
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| *

[Tik ,SATAjet 1000 K* modelyje

16. Atsarginés dalys

Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
2691** 1,0 | pakabinamas bakelis (aliuminis) 1 vnt.
2733** Dangtelio armatira 1 vnt.
6395 CCS spaustukas (zalias, mélynas, raudonas, juo- |4 vnt.
das)
9050 Jrankiy komplektas 1 rinki-
nys
15438 Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklis 1 vnt.
26120** 1,0 | pakabinamas bakelis be dangtelio (aliuminis) |1 vnt.
45286  |Apsauga nuo laséjimo 1,0 | pakabinamam bakeliui |4 vnt.
(aliuminis)
50195**  |Sietas siurbimo vamzdZiui 2 vnt.
51680** Sandarinimo Ziedas 1,0 | pakabinamam bakeliui 4 vnt.
(aliuminis)
89771 Apvaliosios-placiosios srovés reguliatoriaus suklys |1 vnt.
91900**  |Medziaginé jungtis 1 vnt.
91959 Oro stamoklio kotas 1 vnt.
93526* MedZiaginé jungtis 1 vnt.
130484* ||déklas 1 vnt.
130492 Nuspaudimo apkaby komplektas ,SATAjet 1000“ |1 vnt.
130534 Oro skirstytuvo zZiedas 3 vnt.
133926 Lyginimo ritinélis 1 rinki-
nys
133934 Apvaliosios-placiosios srovés reguliatoriaus suklio |3 vnt.
sandariklis
133942 Sandariklio laikiklis (oro puséje) 1 vnt.
133959 Dazy pulverizatoriaus adata ir oro stimoklio spy- |3 vnt.
ruoklé
133967 SATA oro mikrometro uzfiksavimo varztas 3 vnt.
133983 Oro jungtis 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

133991 Oro stimoklio galvuté 3 vnt.
139188 Medziagos kiekio reguliatorius su antverzle 1 vnt.
139964 Oro mikrometras 1 vnt.
140574 Rievétasis bumbulas ir varztas 1 vnt.
140582 Dazy purkstuko sandarinimo elementai 5 vnt.
* Tik ,SATAjet 1000 K* modelyje

** Tik ,SATAjet 1000 H* modelyje

O Yra remonto rinkinyje (# 130542)

{ Yra oro stimoklio priezilros pakete (# 92759)

A Yra spyruokliy komplekte (# 133959)

O Yra sandarikliy komplekte (# 183780)

17. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads
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Lietodanas instrukcija SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
Satura raditajs [originala redakcija: vaciski]

1. SImbOli.....cceeviecieiiiiiec, 307  10. Kop$ana un uzglabasana....321
2. Tehniskie parametri............. 307  11. Darbibas traucéjumi............ 322
3. Piegades komplekts............. 309 12, Utilizacija.....ccccoevveireenenee 325
4. UzbQve .....cccoooveeveiiecircens 309  13. Klientu apkalpo$anas
5. Paredzétais pielietojums .....310 [o1=] 01 (- TSR 325
6. DroSibas noradijumi............ 310  14. Garantija/ atbildiba............. 325
7. Apraksts .....cccooveeieiiieinn, 312 15, Piederumi.......cccccvvvvennennee. 325
8. LietoSana.......c.ccceovnvinenncnne 313  16. Rezerves detalas................. 326
9. Apkopes un uzturé$anas 17. ES atbilstibas deklaracija ....328
darbi ..o 316
1. Simboli
& Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-
Tt i bojaj .
rt smagus miesas bojajumus

AN

rialus zaudéjumus.
HOTICE

Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-

A

Spradzienbistamiba! Bridinajums par apdraudéjumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.

(13

Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.

2.

Tehniskie parametri

Pu

lverizatora ieejas spiediens

RP

Operating range
(LietoSanas diapazons)

2,5 bar 35 psi

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski

307
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Pulverizatora ieejas spiediens

HVLP |Operating range 2,5 bar 35 psi
(LietoSanas diapazons)
"Compliant" > 2,5 bar| > 35 psi (Spraus-

(Sprauslas ieksé- | las iek$€jais spie-
jais spiediens > diens > 10 psi)

0,7 bar)
Compliant Lombardijas < 3,0 bar| < 44 psi (Spraus-
likumdosana/ltalija (Sprauslas iek- | las iek3€jais spie-
$€jais spiediens diens <15 psi)

<1,0 bar)

Smidzinasanas attalums SATAjet 1000 K

RP |ieteicamais | 17 cm - 21 cm| 7 -8
HVLP |ieteicamais 10cm-15cm 4" -6"
Atbilst likumdoSanai 10cm-15cm 4’ -6

Lombardija/ltalija

Smidzinasanas attalums SATAjet 1000 H

RP |ieteicamais | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”

Maks. pulverizatora ieeja spiediens (gaiss)

| 10,0 bar | 145 psi

Maks. pulverizatora ieeja spiediens (izsmidzinamais materials)

Skat. marké&jumu /noradi uz pulve-

rizatora

Gaisa patérin§ SATAjet 1000 K pie 2,5 bar pistoles ieejas spiediena
RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm

Gaisa patérinS SATAjet 1000 H pie 2,0 bar pistoles ieejas spiediena

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm

Smidzinama Skidruma maks. temperatira

| 50 °C | 122 °F

Svars | Versija

SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz,
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Svars | Versija

SATAjet 1000 H pievienojama 930 g 32,8 oz.
tvertne 1000 ml

3. Piegades komplekts

m Krasu pulverizators ar sprauslu komplektu RP/HVLP
m Instrumentu komplekts

m CCS klipsi

m LietoSanas instrukcija

m Pievienojama tvertne no aluminija 1000 ml*

m Krasas siets”

m Pilienu blokétajs*

*tikai SATAjet 1000 H RP

Péc ierices izpakoSanas parbaudtt, vai
m krasu pulverizatora bojajumi
m vai ir pilns piegades komplekts

4. Uzbave
4.1.Krasu pulverizators
[1-1] Apalas/plakanas formas [1-10] Piekarinama karba*
striklas regulé$ana [1-11] Pilienu aizturis (nav
[1-2] Izsmidzinama materiala redzams)*
daudzuma regulators [1-12] Piekarinamas karbas vaks*
[1-3] Materidla daudzuma [1-13] Slégsvira*
reguléSanas pretuzgrieznis  [1-14] Piekarinamas karbas
[1-4] Gaisa mikrometrs pieslegums*
[1-5] Gaisa mikrometra fiksacijas [1-15] Krasu pulverizatora rokturis
skrive [1-16] Darba svira
[1-6] Pneimocilindra virzulis (nav ~ [1-17] lzsmidzinama materiala
redzams) pieslegums G%, (ar&ja
[1-7] Saspiesta gaisa pieslégums vitne)
GV, (argja vitne) [1-18] Sprauslu komplekts ar
[1-8] ColorCode sistéma (CCS) gaisa sprauslu, krasas
[1-9] Materiala filtrs (nav sprauslu (nav redzama),
redzams)* krasas adatu (nav redzama)

*tikai SATAjet 1000 H RP
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4.2. Gaisa mikrometrs

[3-57] SATA adam 2 (skatit 15. [3-59] Atsevisks manometrs
nodalu) bez reguléSanas ierices
[3-58] AtseviSsks manometrs (skatit 15. nodalu)
ar regulésanas ierici [3-60] Spiediena mérisana
(skatit 15. nodalu) saspiesta gaisa padeves
iericé

5. Paredzétais pielietojums

Krasu pulverizatoru paredzéts izmantot krasu un laku, ka art citu piemeéro-
tu, Skidrumu (smidzinamu skidrumu) uzklaSanai ar saspiestu gaisu uz tam
piemérotajiem objektiem.

6. Drosibas noradijumi
6.1.Visparigie drosibas noradijumi

A A

Bridinajums! Sargies!
i DANGER | NOTICE |

» Pirms krasu pulverizatora lietoSanas uzmanigi un lidz galam izlasiet
visus droSibas noradijumus un lietoSanas instrukciju. DroSibas noradr-
jumi un aprakstitas darbibas ir jaievero.

» Visus pievienotos dokumentus saglabajiet, un krasu pulverizatoru
talak nododiet tikai kopa ar Siem dokumentiem.

6.2. Krasu pulverizatoriem specifiski drosibas no-
radijumi

A A

Bridinajums! Sargies!
| il DANGER | NOTICE |

« levérot vietéjos drosibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aiz-
sardzibas un vides aizsardzibas noteikumus!

» Krasu pulverizatoru nekad nepaveérst pret dzivu batni!

» Krasu pulverizatora lietoSanu, tiriSanu un tehnisko apkopi drikst veikt
tikai specialisti!
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A A

Bridinajums! Sargies!

| i DANGER | NOTICE

» Personam, kuru reagétspéja traucéta narkotisko vielu, alkohola, me-
dikamentu lietoSanas rezultata vai citu iemeslu dél, stradat ar krasu
pulverizatoru ir aizliegts!

» Nekada gadijuma neizmantot krasu pulverizatoru, ja tas ir bojats vai
ja tam trakst detalu! Jo Tpasi, izmantot tikai tad, ja fiksacijas skrive
[1-14] ir ciesSi pieskrlvéta! Pievilkt fiksacijas skravi ar originalo SATA
kombinéto riku, piemérojot maks. 1 Nm griezes momentu.

» Krasu pulverizatoru pirms katras lietoSanas parbaudrtt un vajadzibas
gadijuma salabot!

» Ja krasu pulverizatoram rodas kadi bojajumi, nekavéjoties partraukt ta
lietoSanu, atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

» Nekad pasSrocigi neparbivét un neveikt tehniskas izmainas krasu pulve-

rizatora!

Izmantot tikai SATA originalas rezerves detalas vai piederumus!

» Detalas demontét un uzmontét loti uzmanigi! Izmantot tikai piegades

komplekta ieklautos specialos instrumentus!

Izmantot tikai SATA ieteiktds mazgasanas ierices! levérot lietoSanas

instrukciju!

* Nekad neizmantot skabi, sdrmu vai benzinu saturoSus smidzinamos
Skidrumus!

» Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmosSanas avotu, piemeé-
ram, atklatas liesmas, degoSu cigaresu vai spradzienbistamu elektris-
ko iericu, tuvumal!

» Krasu pulverizatora darba zona ienest tikai darba talakai izpildei ne-

ma Skidruma daudzumu! Tos péc darba beigam novietot atbilsto$as
uzglabasanas telpas!

LV
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6.3.Individualie aizsardzibas lidzekli

A

Bridinajums!

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, ka arf tirot to un veicot ta tehnisko
apkopi, vienmeér valkat atlautos elpcelu un acu aizsardzibas lidzek|us,
ka arT piemérotus aizsargcimdus un nbsp;darba apgérbu un apavus!

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, var tikt parsniegts 85 dB(A) skanas
spiediena Iimenis. Valkat piemérotus dzirdes aizsargus!

» Karstu virsmu izraisits apdraud&jums
Karstu materialu apstrades laika (temperatdra parsniedz 43 °C; 109,4
°F) valkat piemérotu aizsargapgérbu.

Stradajot ar krasu pulverizatoru, uz lietotaja kermeni netiek parnestas
nekadas vibracijas. Prettrieciena spéks ir neliels.

6.4.LietoSana spradzienbistamibas zonas
Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta markéjums.

& & Bridinajums! Spradzienbistamibal!

i oancer BINCN

* Tala noradita pielietojuma un darbibu rezultata zad aizsar-
dziba pret spradzienbistamibu un tadél ir aizliegts:

* lenest krasu pulverizatoru spradzienbistamibas 0. zona!

* |Izmantot Skidinatajus vai tiriSanas l1dzeklus, kuri izgatavoti uz haloge-
nizétu ogludenrazu bazes! Ta rezultata rodosas kimiskas reakcijas

var izraisit eksploziju!

7. Apraksts

Kraso$anai nepiecieSamais saspiestais gaiss tiek pievadits pa saspiesta
gaisa pieslégumu. Nospiezot sprudu [1dz pirmajam spiediena punktam,
tiek aktivizéta padeves gaisa vadiba. Velkot spriudu talak, krasas adata
tiek izvilkta no krasas sprauslas, smidzinamais Skidrums izplist bez spie-
diena no krasu sprauslas un tiek izsmidzinats ar no gaisa sprauslas plas-
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toSo saspiesto gaisu.

8. LietoSana

A

|k DANGER |

Bridinajums!

Traumu risks, plistot saspiesta gaisa Slutenei

Izmantojot nepiemérotu saspiesta gaisa $Slateni, parak liels spiediens tai
var nodarit bojajumus un iesp&jama eksplozija.

— Atlauts lietot tikai antistatiskas saspiesta gaisa Slitenes tehniski ne-
vainojama darba stavoklt ar ilgtermina spiediena izturtbu vismaz 10 bari,
izturtbu pret Skidinatajiem, noplades pretestibu < 1 MOhm un minimalo
iekSéjo diametru 9 mm (skat. 14. nodalu).

A

i DANGER |

Bridinajums!

Savainojumu guasanas risks, ko rada parak augsts izsmidzina-
ma materiala spiediens

Parak augsts izsmidzinama materiala spiediens var izraisit materiala
Slatenes un citu materiala plismu nodroSino$o ierices komponentu sa-
plaisasanu.

— Uz pulverizatora noradito maksimalo izsmidzinama materiala spiedie-
nu nedrikst parsniegt.

AN

NOTICE

Sargies!

Piesarnota saspiesta gaisa izraisiti bojajumi

Netira saspiesta gaisa izmanto8ana var izraisit nepareizu ierices
darbibu.

— |zmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, caur SATA filtru 100

(# 148247) arpus krasoSanas kabines vai SATA filtru 484 (# 92320) kra-
soSanas kabiné.

Lai nodroSinatu droSu darbu ar krasu pulverizatoru, pirms katras tas lieto-
Sanas reizes nemt véra/parbaudit sekojoso:

LV

313



LV LietoSanas instrukcija SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

314

m visu skrdvju [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] fiks&cija; pievilkt skri-
ves, ja nepiecieSams;

m krasu sprausla [2-2] pievilkta ar pievilkS8anas griezes momentu 14 Nm
[7-5];

m pievilkta fiksacijas skrave [10-1];

m tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

8.1.Pirmreizeja lietoSana

m Pirms montéSanas kartigi izpust saspiesta gaisa vadu un izskalot izsmi-
dzindma materiala vadu.

m Krasu kanalu izskalot ar piemeérotu tiriSanas Skidrumu.

m Savienojuma nipeli [2-12] pieskrivét pie gaisa pieslégvietas [1-7].

m lecentrét gaisa sprauslu.
Horizontala strikla [2-7]
vertikala strikla [2-6]

8.2. Standarta lietoSana

Krasu pulverizatora pieslégsana

m Modelim SATAjet 1000 K: pievienot izsmidzinama materiala savie-
nojumu [2-14] un $lateni [2-13].

m Modelim SATAjet 1000 H: uzmontét pievienojamo tvertni [2-9] ar iz-
smidzindma materiala sietu [2-10] un pilienu blokétaju [2-11]. Slégsvi-
ru [1-13] montét t3, lai ta bltu vérsta sprauslas virziena.

m Pieslégt saspiesta gaisa $luteni [2-8].

Pulverizatora iekSéja spiediena pielagoSana

[Ti] | Norade!

ReguléSanas iespéjas [3-2], [3-3] un [3-4] gaisa mikrometram [1-4]
jabadt pilntba atvertam (vertikala pozicija).

[Iﬂ Norade!

Visprecizak pulverizatora iek§€jo spiedienu var noregulét ar SATA adam

2[31].
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[:m Norade!

Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, japa-
lielina spiediens saspiesta gaisa padeves iericé.

Parak liels ieejas gaisa spiediens izraisa parak lielu aktivizéSanas spé-
ku.

m AktivizéSanas aptveri [1-16] atvilkt ITdz galam.

m Pistoles ieejas spiedienu noregulét atbilstoSi vienai no reguléSanas ie-
spéjam [3-1], [3-2], [3-3] Iidz [3-4]. levérot maksimalo pistoles ieejas
spiedienu (skatit 2. nodalu).

m AktivizéSanas aptveri novietot sakotnéja pozicija.

Materiala daudzuma iestatiSana

[Ti] [Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materidla daudzumu.

KrasoS$anas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc kraso$anas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstosi novietot uzglabasana vai utilizét.

[:E Norade!

Ja materiala daudzuma reguléSana ir atvérta I1dz galam, krasu spraus-
las un krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslas izmérs jaizvélas
atkariba no smidzinama Skidruma un darba atruma.

Materiala daudzumu un Iidz ar to adatas gajienu bezpakapju reZzima var

noregulét ar reguléSanas skravi, ka paradits attélos [4-1], [4-2], [4-3] un

[4-4].

m Atskraveét pretuzgriezni [1-3].

m AktivizéSanas aptveri [1-16] atvilkt ITdz galam.

m Ar reguléSanas skravi [1-2] noregulét izsmidzinama materiala daudzu-
mu.

m Pretuzgriezni pievilkt ar roku.

Modelim SATAjet 1000 K

m AktivizéSanas aptveru lidz galam novilkt [6-2] un iestatit izsmidzinama
materiala padeves spiedienu.

Lv
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Smidzinasanas striiklas noregulésSana
SmidzinaSanas striklu bezpakapju rezima var noregulét ar apalas/plaka-
nas izsmidzinasanas regulatoru [1-1], [1dz izplGst apalas formas strikla.
m Striklu iespéjams noregulét, grieZot apalas un plakanas izsmidzinasa-
nas regulatoru [1-1].
m GrieSana pa labi [5-2] — apalas formas strikla
m GrieSana pa kreisi [5-1] — plakanas formas strikla

Kraso$anas procesa saksSana

m Nostaties smidzinaSanas attaluma (skatit .2 nodalu).

m Pilntba atvilkt aktivizéSanas aptveri [6-2] un krasu pulverizatoru pa-
griezt par 90° pret krasojamo virsmu [6-1].

m NodroSinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m AktivizéSanas aptveri [1-16] pavilkt atpakal un sakt kraso8anas proce-
su. Ja nepiecieSams, pieregulét izsmidzinama materidla daudzumu un
smidzinasanas struklu.

Kraso$anas procesa beig$ana

m AktivizéSanas aptveri [1-16] novietot sakotnéja pozicija.

m Kad krasoSanas process ir pabeigts, izslégt smidzinaSanai nepiecie-
Samo saspiesto gaisu un iztukSot pievienojamo tvertni [1-10]. levérot
noradijumus par kopSanu un uzglabasanu (skatit 10. nodalu).

9. Apkopes un uzturésanas darbi

A

Bridinajums!
| i DANGER |

Miesas bojajumu gisSanas risks, atvienojoties ierices detalam

vai izplistot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici, péksni var atvienoties kads ierices komponents un
izplUst izsmidzinamais materials.

— Pirms visiem apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-

spiesta gaisa padeves ierices.
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A

Traumu risks asu malu dée|

Veicot sprauslu komplekta montazu, pastav risks uz asam malam gat
savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmer lietot vérstu prom no kermena.

Bridinajums!

Saja nodala ir aprakstita krasu pulverizatora apkopes un uzturéSanas

darbu veik$ana. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai

apmacits kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa padevi saspiesta gaisa pieslégumam [1-7].

Lai ierfci uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 16.

nodalu).

9.1. Sprauslu komplekta nomainisana

AN

HOTICE

Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas del

Nepareizas montazas secibas dé| krasas sprausla un krasas adata var
tikt bojatas.

— Noteikti ievérot montazas secibu. Krasas sprauslu nekad neieskrivéet
pret krasas adatu, kas atrodas zem spiediena.

Sprauslu komplekts sastav no parbauditas gaisa sprauslas [7-1], kra-
sas sprauslas [7-2] un krasas adatas [7-3]. lericé vienmeér ievietot pilnu
sprauslu komplektu.

Sprauslu komplekta demontaza

m Atskrivét pretuzgriezni [1-3].

m ReguléSanas skrivi [1-2] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m |znemt atsperi un krasas adatu [7-3].

m Noskrivét gaisa sprauslu [7-1].

m Krasas sprauslu [7-2] ar universalo atslégu izskravét no pulverizatora
korpusa.

317



LV LietoSanas instrukcija SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

318

Sprauslu komplekta montaza

m Krasas sprauslu [7-5] ar universalo atslégu ieskrivét pulverizatora
korpusa un pievilkt ar pievilk8anas griezes momentu 14 Nm.

m Gaisa sprauslu [7-4] uzskravét uz pulverizatora korpusa.

m lelikt krasas adatu un atsperi [7-6].

m Regulédanas skrivi [1-2] ar pretuzgriezni [1-3] ieskravét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilstosi noradem8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.2. Difuzora gredzena nomainisana

[Iﬂ Norade!

Péc gaisa sadalitaja gredzena demontésanas japarbauda pulverizatora
blivvirsmas. Bojajumu gadijuma vérsieties pie SATA klientu apkalpoSa-

nas dienesta (adrese noradita 16. nodala).

Difuzora gredzena demontaza

m Demontét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [8-1] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai blivéjosa virsma [8-2] nav netira un notirit to, ja nepie-
cieSams.

Difuzora gredzena montaza

m Nomaintt difuzora gredzenu. Difuzora gredzena rédzei [8-3] jabut
attiecigi iecentrétai.

m Difuzora gredzenu vienmérigi spiest uz iekSu.

m Montét sprauslu komplektu (skatit 9.1. nod.).

Péc uzstadiSanas atbilstoSi noradém8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.3. Krasas adatas blives nomainisana
Nomainu nepiecieSams veikt tad, ja no pasSreguléjosa krasas adatas pa-
kojuma izpllst materials.

Krasas adatas blives demontaza

m Atskravét pretuzgriezni [1-3].

m ReguléSanas skrivi [1-2] ar pretuzgriezni izskriivét no pulverizatora
korpusa.

m |znemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].
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m Krasas adatas blivi [9-3] izskrlvét no pulverizatora korpusa.

Krasas adatas blives montaza

m Krasas adatas blivi [9-3] ieskrlvét pulverizatora korpusa.

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Regulédanas skravi [1-2] ar pretuzgriezni [1-3] ieskruvét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadisanas atbilstoSi noradém8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.4. Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa
mikrometra nomainisana

A

Bridinajums!

Savainojumu risks, atvienojoties gaisa mikrometram.

Ja fiksacijas skriive nav ciesi pievilkta, gaisa mikrometrs var nekontroléti
iz8auties no krasu pulverizatora.

— Parbaudrtt gaisa mikrometra fiksacijas skrives fiksaciju un pievilkt, ja

nepiecieSams.

NomainiSana nepiecieSama, ja tad, kad aktivizéSanas aptvere nav aktivi-

zéta,

pa gaisa sprauslu vai gaisa mikrometru izplUst gaiss.

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra demontaza

m Fiksacijas skravi [10-1] izskravét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m |znemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m |znemt gaisa virzula stieni [10-3].

Gaisa virzula, gaisa virzula atsperes un gaisa mikrometra montaza

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], ka arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m Fiksacijas skravi [10-1] ieskravét pulverizatora korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilstosi noradem8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.
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9.5. Pasreguléjosas blives (gaisa puse) nomaini-
Sana

Nomaini8ana nepiecieSama, ja zem aktiviz€Sanas aptveres izplUst gaiss.

Pasreguléjosas blives nomainisana

m Atskraveét pretuzgriezni [1-3].

m Regulédanas skrivi [1-2] ar pretuzgriezni izskrivét no pulverizatora
korpusa.

m Iznemt atsperi un krasas adatu [9-1].

m Demontét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m Fiksacijas skravi [10-1] izskravét no pulverizatora korpusa.

m Gaisa mikrometru [10-4] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m |znemt gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5].

m |znemt gaisa virzula stieni [10-3].

m Pasreguléjoso blivi [10-2] izskravét no pulverizatora korpusa.

Pasreguléjosas blives montaza

m leskriivét pasreguléjo$o blivi [10-2].

m Pareiza pozicija ievietot gaisa virzula stieni [10-3].

m Gaisa virzuli ar gaisa virzula atsperi [10-5], ka arT gaisa mikrometru
[10-4] ieellot ar SATA pulverizatoru smérvielu (# 48173) un ievietot.

m Gaisa mikrometru [10-4] iespiest pulverizatora korpusa.

m leskrivét fiksacijas skrivi [10-1].

m Montét aktivizéSanas aptveri [9-2].

m lelikt atsperi un krasas adatu [9-1].

m ReguléSanas skrivi [1-2] ar pretuzgriezni [1-3] ieskrivét pulverizatora
korpusa.

Péc uzstadiSanas atbilstoSi noradém8.2. nodala noregulét materiala dau-

dzumu.

9.6. Apalas/plakanas izsmidzinaSanas regulatora

ass nomainisana
NomainiSana nepiecieSama, ja pa apalas/plakanas formas striklas regu-
latoru izpldst gaiss vai nav iesp&jams noregulét smidzinasanas striklu.

Ass demontaza

m |zskravét gremdgalvas skravi [11-2].

m |zvilkt pogu ar rievojumu [11-3].

m Asi [11-4] ar SATA universalo atslégu izskrivét no pulverizatora korpu-
sa.
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Ass montaza

m Izmantojot SATA universalo atslégu, ieskrivét asi [11-4] pulverizatora
korpusa.

m Uzspraust pogu ar rievojumu [11-3].

m Gremdgalvas skrivi [11-2] parklat ar Loctite 242 [11-1] un ieskrGvét ar
roku.

10. KopsSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasu pulverizatora darbibu, nepiecieSama rapiga apieSa-

nas ar izstradajumu, ka arT pastaviga ta kopSana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Krasu pulverizators péc katras lietoSanas un pirms katras materiala
nomainas jaiztira.

AN

HOTICE

Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas Iidzekli

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzekl|us krasu pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas Iidzeklus.

— lzmantot neitralas iedarbibas tiriSanas lidzeklus, kuru pH Iimenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tiriSanas I1dzeklus.

AN

HOTICE

Sargies!

Bojajumi nepareizas tiriSanas dé|

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas Iidzeklr vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas lidzeklr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.

— lzmantot tikai SATA ieteiktas tiriSanas ierices.
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YA

Sargies!

HOTICE

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-
tus

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemérotiem priekSme-
tiem. SmidzinaSanu negativi ietekmé pat vismazakais bojajums.

— |zmantot SATA sprauslu tiIriSanas adatu (# 62174), resp., (# 9894).

[:m Norade!

Retos gadijumos iesp&jams, ka dazas krasu pulverizatora dalas jade-
monté, lai to kartigi iztiritu. Ja nepiecieSama demontaza, ta veicama

tikai tiem komponentiem, kas darbibas laika saskaras ar materialu.

m Krasu pulverizatoru kartigi izskalot ar atSkaiditaju.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz ieellot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

11. Darbibas traucéejumi
Talak aprakstitos traucéjumus drikst noveérst tikai kvalificéts specializétais
personals.

Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams noveérst, veicot turpmak minétos no-
vérSanas pasakumus, krasu pulverizatoru nosutit uz SATA klientu apkal-
poSanas centru (adresi skatit 17. nodala).

Traucéjums Célonis Noveérsana
Nevienmériga smidzi- |Krasas sprausla nav | Pievilkt krasas sprauslu
nama strikla (rausti- | pievilkta. ar universalo atslégu.
$anas/splaudisanas) |Bojats vai netirs di- Nomainit difuzora gre-
vai gaisa burbuli pie- | fuzora gredzens. dzenu (skatit 9.2. no-
vienojamaja tvertné. dalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Gaisa burbuli pievie-
nojamaja tvertné.

Valiga gaisa sprausla.

Gaisa sprauslu pievilkt
ar roku.

Netirs nodalijums, kas
atrodas starp gaisa un
krasas sprauslu (,gai-
sa kontdrs”).

TirTt gaisa kontaru. le-
vérot tirsanas norades
(skatit 10. nodalu).

Netirs sprauslu kom-
plekts.

IztirTt sprauslu kom-
plektu. levérot tirisanas
norades (skatit 10. no-
dalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomaintt sprauslu kom-
plektu (skatit 9.1. no-
dalu).

Pievienojamaja tver-
tné parak maz izsmi-
dzinama Skidruma.

Uzpildit pievienojamo
tvertni (skatit 8.2. no-
dalu).

Bojata krasas adatas
blive.

Nomainit krasas adatas
blivi (skatit 9.3. nodalu).

Izsmidzinatais lenkis
ir parak mazs, slipi
izvietots, nevienmérigi
izvietots vai sadalijies
vairakas dalas.

Gaisa sprauslas atve-
res noklatas ar krasu.

Tirtt gaisa sprauslu. le-
vérot tirSanas norades
(skatit 10. nodalu).

Bojats krasas spraus-
las uzgalis ("krasas
sprauslas mélite").

Parbaudtt, vai gaisa
sprauslas smaile nav
bojata un nomainrt
sprauslu komplektu, ja
nepiecieSams (skatit
9.1. nodalu).

Apalas/plakanas
izsmidzinaSanas
regulators nedarbo-
jas — regulatoru var
pagriezt.

Difuzora gredzens nav
novietots pareiza pozi-
cija (rédze neatrodas
urbuma) vai ir bojats.

Nomaintt difuzora gre-
dzenu (skatit 9.2. no-
dalu).

Pievienojamaja tver-
tné parak maz izsmi-
dzinama Skidruma.

Uzpildtt pievienojamo
tvertni (skatit 8.2. no-
dalu).

Lv
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Apalas/plakanas iz-
smidzinasanas regula-
tors negriezas.

Apalas/plakanas
izsmidzina8anas re-
gulators parak stipri
iegriezts ierobezojuma
pretéji pulkstenraditaju
virzienam; ass pulve-
rizatora vitné ir valiga.

Apalas/plakanas izsmi-
dzinasanas regulatoru
izskravet ar universalo
atslégu un iekustinat,
resp., pilntba nomainit
(skattt 9.6. nodalu).

Krasu pulverizators
neapstadina gaisa
plasmu.

Netira gaisa virzula
séza.

Tirtt gaisa virzula sézu.
levérot tiriSanas nora-
des (skatit 10. nodalu).

Gaisa virzulis nodilis.

Nomainit gaisa virzuli
un gaisa virzula pakoju-
mu (skatit 9.4. nodalu).

Korozija uz gaisa
sprauslas vitnes, ma-
teriala kanala (tvert-
nes piesléguma) vai
krasu pulverizatora
korpusa.

TiriSanas Skidrums
(Gdenains) parak ilgi
paliek pulverizatora.

Izmantoti nepieméroti
tirisanas skidrumi.

Nomainit pulverizatora
korpusu. levérot tiri-
Sanas norades (skatit
10. nodalu).

Aiz krasas adatas
blives izplast izsmidzi-
namais Skidrums.

Bojata krasas adatas
blive vai tas nav.

Nomainit krasas adatas
blivi (skatit 9.3. nodalu).

Bojata krasas adata.

Nomaintt sprauslu kom-
plektu (skattt 9.1. no-
dalu).

Netira krasas adata.

Tirit krasas adatu. le-
vérot tiri$anas norades
(skatit 10. nodalu).

No krasu pulverizato-
ra krasas sprauslas
smailes (,krasas
sprauslas tapina”).

Sveskermenis noda-
[ljuma starp krasas
adatas uzgali un kra-
sas sprauslu.

Iztirtt krasas sprauslu
un krasas adatu. levée-
rot tTriSanas norades
(skatit 10. nodalu).

Bojats sprauslu kom-
plekts.

Nomainit sprauslu kom-
plektu (skattt 9.1. no-
dalu).
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12. Utilizacija

Pilniba iztukSots krasu pulverizators ir utiliz€jams ka otrreizéjas parstra-

des materials. Lai novérstu apkartéjas vides piesarnojumu, bateriju un
smidzinama Skidruma paliekas utilizét atseviSki no krasu pulverizatora.

levérot vietéjos noteikumus!

H

13. Klientu apkalposSanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

14. Garantija / atbildiba

Ir spéka SATA visparéjie darijumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
Sanas, ka ar attiecigie speka esoSie likumi.

SATA neuznemas atbildibu, ja:

 netiek ievérota lietoSanas instrukcija

* izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
« tiek piesaistits neapmacits personals

* netiek izmantoti individualie aizsardzibas lidzekli

* netiek izmantoti originalie piederumi un rezerves detalas

« tiek veiktas paSrociga parbuve vai tehniskas izmainas

« ir dabisks nolietojums / nodilums

* ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

« tiek veikti montazas un demontazas darbi

15. Piederumi

Preces Nosaukums Skaits

Nr.

6981 Atrjaucama savienojuma nipelis G 1/4 (iek3&ja 5 gab.
vitne)

27771 Gaisa mikrometrs 0-845 ar manometru 1 gab.

64030 SATA tiriSanas komplekts 1 kom-

plekts

53090 SATA krasoSanas gaisa $lutene, zila, 9 mm, 10 m |1 gab.
gara ar atrjaucamu savienojumu

13623 SATA atrjaucams savienojums 1/4“ (aréja vitne) 1 gab.
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Preces Nosaukums Skaits

Nr.

38265* SATA izsmidzinama materiala filtrs 60 msh, G 3/8* |1 gab.
(iekSeja vitne) un 3/8“ (argja vitne)

91140* SATA izsmidzinama materiala savienojums 3/8* 1 gab.
(aréja vitne) ar spraudnipeli G 3/8“ (iek§&ja vitne)

91157* SATA izsmidzinama materiala savienojums 3/8* 1 gab.
(argja vitne) ar spraudnipeli G 3/8“ (iek§€ja vitne)
un sietu 60 msh

92031* SATA izsmidzinama materiala caurule G 3/8“ (iek- |1 gab.
§éja vitne) - 3/8“ (aréja vitne)

147504* |SATA Slatenu paris 9 x 9 mm, 15 m gars$, ar pinu- |1 gab.
ma apvalku, G 3/8“ un G 1/2 (mat.), G 1/4“ (gaiss)
(iekséja vitne)

147512*  |SATA $latenu paris 9 x 9 mm, 10 m gars, ar pinu- |1 gab.
ma apvalku, G 3/8“ un G 1/2" (mat.), G 1/4“ (gaiss)
(iekS&ja vitne)

147520* |SATA $latenu paris 9 x 9 mm, 6 m gar$, ar pinuma |1 gab.
apvalku, G 3/8“ un G 1/2“ (mat.), G 1/4“ (gaiss)
(iekséja vitne)

48173 Augstas veiktspéjas smérviela 1 gab.

| *

|tikai modelim SATAjet 1000 K

16. Rezerves detalas

Preces Nosaukums Skaits
Nr.
2691** 1,0 | pievienojama tvertne (aluminijs) 1 gab.
2733** Vaka armatira 1 gab.
6395 CCS Klipsis (zals, zils, sarkans, melns) 4 gab.
9050 Instrumentu komplekts 1 kom-
plekts
15438 Krasu adatas blivéjums 1 gab.
26120** 1,0 | pievienojama tvertne bez vaka (aluminijs) 1 gab.
45286 Pilienu bloketajs 1,0 | pievienojamajai tvertnei (alu- |4 gab.
minijs)
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Preces Nosaukums Skaits

Nr.

50195**  |Siets suc€jcaurulei 2 gab.

51680** Blivgredzens 1,0 | pievienojamajai tvertnei (alumi- |4 gab.

nijs)

89771 Ass apalas/plakanas izsmidzinaSanas regulatoram |1 gab.

91900** Materiala pieslégums 1 gab.

91959 Pneimocilindra virzula kats 1 gab.

93526* Materiala pieslégums 1 gab.

130484* |leliktnis 1 gab.

130492 Darba sviru komplekts SATAjet 1000 1 gab.

130534 Difuzora gredzens 3 gab.

133926 Sviras rullttis 1 kom-
plekts

133934 Blive apalas/plakanas izsmidzinaSanas regulatora |3 gab.

varpstai

133942 Blivéjuma turétajs (no gaisa puses) 1 gab.

133959 Krasas adatas un gaisa virzula atspere 3 gab.

133967 Fiksacijas skrive SATA gaisa mikrometram 3 gab.

133983 Gaisa pieslégums 1 gab.

133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.

139188 Materiala daudzuma reguléSana ar kontruzgriezni |1 gab.

139964 Gaisa mikrometrs 1 gab.

140574 Poga ar rievojumu un skriive 1 gab.

140582 BlivéSanas elements krasas sprauslai 5 gab.

* tikai modelim SATAjet 1000 K

** tikai modelim SATAjet 1000 HRP

O leklauts remonta komplekta (# 130542)

[ ) leklauts gaisa virzula servisa komplekta (# 92759)

A leklauts atsperu komplekta (# 133959)

O leklauts blivju komplekta (# 183780)

LV
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17. ES atbilstibas deklaracija

PaSreiz speka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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Inhoudsopgave [oorspronkelijke versie: Duits]

1. Symbolen ......c.ccccovvevirenens 329 diNg...voeiieee e 338
2. Technische gegevens.......... 329  10. Onderhoud en opslag.......... 342
3. Leveringsomvang................ 331 11. Storingen.......ccccoeevveveeenens 343
4. OpbOUW.....cccveeiieiieciieeiee 331 12. Afvalverwerking................... 346
5. Gebruik waarvoor het apparaat 13. Klantenservice.................... 346
bestemdis......cccccceevivecieennen. 332  14. Garantie / Aansprakelijk-
6. Veiligheidsinstructies........... 332 heid.....cooovei e 346
7. Beschrijving.....cccccooovveiennns 334 15, Toebehoren ........ccccuveueeee. 346
8. Bedrijf..cccoeiiiiiieiee 334  16. Reserveonderdelen............. 347
9. Onderhoud en instandhou- 17. EU Conformiteitsverklaring..349
1. Symbolen
& Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot ti di .
YD ot ernstige verwondingen

AN

tot materiéle schade.
NOTICE

Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden

A

Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.

(13

Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.

2. Technische gegevens

Pistoolingangsdruk

RP

Operating range
(gebruiksmogelijkheid)

2,5 bar 35 psi

zZ
=

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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Pistoolingangsdruk

HVLP |Operating range
(gebruiksmogelijkheid)

2,5 bar

35 psi

Compliant

> 2,5 bar (interne
druk sproeiers >
0,7 bar)

> 35 psi (interne
druk sproeiers >
10 psi)

Compliant wetgeving
Lombardije/Italié

< 3,0 bar (interne
druk sproeiers <

< 44 psi (interne
druk sproeiers <

1,0 bar) 15 psi)
Spuitafstand SATAjet 1000 K
RP |aanbevo|en | 17 cm - 21 cm| 7 -8
HVLP |aanbevolen 10 cm - 15 cm 4" -6"
Compliant wetgeving 10cm-15¢cm 4’ -6
Lombardije/Italié
Spuitafstand SATAjet 1000 H
RP |aanbevo|en | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”
Max. pistoolingangsdruk (lucht)
| 10,0 bar | 145 psi

Max. pistoolingangsdruk (materiaal)

Zie kenmerk/aanduiding op het pis-

tool
Luchtverbruik SATAjet 1000 K bij 2,5 bar pistoolingangsdruk
RP 410 NI/min 14,5 cfm
HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Luchtverbruik SATAjet 1000 H bij 2,0 bar pistoolingangsdruk
RP | 275 NI/min | 9,7 cfm
Max. temperatuur van het sproeimiddel
| 50 °C | 122 °F
gewicht | versie
SATAjet 1000 K 465 g 16,4 oz.
SATAjet 1000 H onderbeker 930 g 32,8 oz,
1000 ml
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3. Leveringsomvang

m Lakpistool met sproeierset RP/HVLP

m Gereedschapset
m CCS-clips
m Gebruikershandleiding

m Onderbeker van aluminium 1000 ml*

m Lakzeef*
m Druppelblokkering*
*Alleen bij SATAjet 1000 H RP

Na het uitpakken controleren:
m Lakpistool beschadigd
m Leveringsomvang volledig

4. Opbouw

4.1. Verfpistool

[1-1] Afstelling ronde/brede
straal

Afstelling materiaalhoe-
veelheden

Contramoer materiaal-
hoeveelheidsregeling
Luchtmicrometer
Stelschroef van de luchtmi-
crometer

Luchtzuiger (niet zichtbaar)
Persluchtaansluiting G V4"
(buitendraad)
ColorCode-systeem (CCS)
Materiaalfilter (niet
zichtbaar)*

*Alleen bij SATAjet 1000 H RP

4.2. Luchtmicrometer

[3-61] SATA adam 2 (zie
hoofdstuk 15)

[3-62] Aparte manometer met
regelaar (zie hoofdstuk 15)

[1-2]
[1-3]

[1-4]
[1-5]

[1-6]
[1-71

[1-8]
[1-9]

[1-10]
[1-11]

[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]

[3-63]

[3-64]

Hangbeker*

Druppelstop (niet
zichtbaar)*
Hangbeker-deksel*
Sluitbeugel*

Aansluiting voor
hangbeker*

Handgreep lakpistool
Trekkerbeugel
Materiaalaansluiting G%"
(buitendraad)
Sproeierset met lucht-
sproeier, kleursproeier (niet
zichtbaar), kleurennaald
(niet zichtbaar)

Aparte manometer zonder
regelaar (zie hoofdstuk 15)
Drukmeting op
persluchtnetwerk
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5. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken, als-
mede andere geschikte, vloeibare middelen (sproeimiddelen) door middel
van perslucht, op de hiervoor geschikte voorwerpen.

6. Veiligheidsinstructies
6.1. Algemene veiligheidsinstructies

A A

|4 DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lees voor het gebruik van het lakpistool alle veiligheidsinstructies en
de bedieningshandleiding aandachtig en volledig door. De veiligheids-
instructies en de stappen die daarvoor nodig zijn, dienen te worden
nageleefd.

» Bewaar alle bijgevoegde documenten en geef het lakpistool alleen
samen met deze documenten door.

6.2. Veiligheidsinstructies specifiek voor lakpisto-

len
Waarschuwing! Voorzichtig!
i DANGER |

» De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids-
en milieubeschermingsvoorschriften naleven!

» Lakpistool niet op levende wezens richten!

» Gebruik, reiniging en onderhoud alleen door vaklui!

» Personen bij wie het reactievermogen door drugs, alcohol, medicij-
nen of op andere wijze verminderd is, mogen niet met het lakpistool
omgaan!

» Neem het verfpistool bij beschadigingen of ontbrekende onderdelen
nooit in gebruik! Gebruik het alleen met vast gemonteerde borg-
schroef [1-14]! Draai de borgschroef met de originele SATA combitool
met max. 1 Nm vast.

 Lakpistool voor ieder gebruik controleren en evt. repareren!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

Lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen, van het
persluchtnetwerk loskoppelen!

Lakpistool nooit eigenhandig ombouwen of technisch wijzigen!
Uitsluitend originele SATA-reserveonderdelen resp. -accessoires
gebruiken!

Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Geen sproeimiddelen verwerken die zuren, logen of benzine bevatten!
Lakpistool nooit gebruiken in het bereik van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, brandende sigaretten of niet-explosieveilige inrichtingen!
Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, kleur, lak of andere gevaarlij-
ke sproeimiddelen, noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk, in
de werkomgeving van het lakpistool brengen! Deze na de beéindiging
van het werk in daarvoor bestemde opslagruimtes zetten!

6.3. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Bij gebruik van het lakpistool en bij reiniging en onderhoud altijd toe-
gestane adem- en oogbescherming alsmede geschikte beschermen-
de handschoenen en werkkleding en -schoenen dragen!

Bij gebruik van het lakpistool kan een geluidsdrukniveau van 85 dB(A)
overschreden worden. Passende gehoorbescherming dragen!
Gevaar door te hete opperviakken

Draag bij het verwerken van hete materialen (temperatuur hoger dan
43°C; 109.4°F) passende veiligheidskleding.

Bij gebruik van het lakpistool worden er geen trillingen op lichaamsdelen
van de bediener overgedragen. De terugslagkrachten zijn gering.

NL
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6.4. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

A & Waarschuwing! Explosiegevaar!

i oancer BN

* De volgende soorten gebruik en handelingen leiden tot het
verlies van de explosiebeveiliging en zijn daarom verboden:

 Lakpistool in explosiegevaarlijke gebieden van Ex-zone 0 brengen!

» Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op
gehalogeniseerde koolwaterstoffen! De daarbij optredende chemische
reacties kunnen op explosieve wijze plaatsvinden!

7. Beschrijving

De voor het lakken benodigde perslucht wordt via de persluchtaansluiting
toegevoerd. De voorluchtregeling wordt geactiveerd met de trekker. Als

u de trekker verder indrukt wordt de verfnaald uit de verfkop getrokken
waardoor het spuitmedium drukloos uit de verfkop stroomt en door de uit
de luchtkop stromende perslucht wordt verstoven.

8. Bedrijf

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door scheurende persluchtslang

Een niet geschikte persluchtslang kan door een te hoge druk worden
beschadigd en exploderen.

— Gebruik alleen een oplosmiddelbestendige, antistatische en tech-
nisch onberispelijke persluchtslang met een permanente drukbestendig-
heid van minstens 10 bar, een afleidweerstand van < 1 MOhm en een
min. binnendiameter van 9 mm (zie hoofdstuk 14).
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A

Waarschuwing!

Letselgevaar door te hoge materiaalingangsdruk

Door een te hoge materiaalingangsdruk kunnen de materiaalslang of
andere materiaalvoerende componenten knappen.

— De op het pistool vermelde max. materiaalingangsdruk mag niet wor-
den overschreden.

ZAN

NOTICE

Voorzichtig!

Schade door verontreinigde perslucht

Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot

storingen.

— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA filter 100

(# 148247) buiten de spuitcabine of SATA filter 484 (# 92320) in de
spuitcabine.

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten/controleer

deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m Alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] stevig aangedraaid.
Schroeven evt. aandraaien.

m Verfkop [2-2] met een aanhaalmoment van 14 Nm [7-5] aangedraaid.

m Arreteerbout [10-1] vastgedraaid.

m Er wordt technisch schone perslucht gebruikt.

8.1.Eerste ingebruikname

m Blaas de persluchtleiding voor montage grondig uit en spoel de materi-
aalleiding uit.

m Spoel het verfkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof door.

m Schroef de aansluitnippel [2-12] op de luchtaansluiting [1-7] .

m Positioneer de luchtkop.
Horizontale straal [2-7]
Verticale straal [2-6]
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8.2. Regelbedrijf

Lakpistool aansluiten

m Bij SATAjet 1000 K: materiaalkoppeling [2-14] en materiaalslang
[2-13] aansluiten.

m Bij SATAjet 1000 H: Monteer de onderbeker [2-9] met materiaalzeef
[2-10] en druppelblokkering [2-11]. Monteer de sluitbeugel [1-13]
zodanig dat hij in de richting van de sproeier wijst.

m Sluit de persluchtslang [2-8] aan.

Aanpassen van de pistoolbinnendruk

[1i] | Aanwijzing!

Bij de instelmogelijkheden [3-2], [3-3] en [3-4] moet de lucht-
micrometer [1-4] volledig zijn geopend (verticale stand).

[Ti] | Aanwijzing!

De pistoolbinnendruk kan het meest nauwkeurig worden ingesteld met
SATA adam 2 [3-1].

[:E Aanwijzing!

Als de vereiste pistoolingangsdruk niet wordt bereikt, moet de druk op
het persluchtnetwerk worden verhoogd.

Een te hoge ingangsluchtdruk veroorzaakt te hoge trekkrachten.

m Druk de trekbeugel [1-16] volledig in.

m Pistoolingangsdruk volgens een van de volgende instelmogelijkheden
[3-1], [3-2], [3-3] tot [3-4] instellen. Houd rekening met de maximale
pistoolingangsdruk (zie hoofdstuk 2).

m Plaats de trekbeugel in de beginstand.

Materiaalhoeveelheid instellen

[:E Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.
Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het

materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.
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[Ti] | Aanwijzing!
Als de afstelling materiaalhoeveelheden volledig is geopend, is de slijta-

ge van de verfkop en de verfnaald het geringst. Selecteer de sproeier-
maat afhankelijk van het spuitmedium en de werksnelheid.

De materiaalhoeveelheid en daarmee de naaldslag kan met de regel-
schroef conform de afbeeldingen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-4] traploos
worden ingesteld.

m Draai de contramoer [1-3] los.

m Druk de trekbeugel [1-16] volledig in.

m Stel de materiaalhoeveelheid op de regelschroef [1-2] in.

m Contramoer met de hand vastdraaien.

Bij SATAjet 1000 K

m Druk de trekbeugel volledig in [6-2] en stel de materiaaltoevoerdruk in.

Sproeistraal instellen
De sproeistraal kan met behulp van de afstelling ronde/brede straal [1-1]
traploos worden ingesteld totdat er een ronde straal is.
m Stel de sproeistraal in door verdraaien van de afstelling ronde en brede
straal [1-1].
m Draaien naar rechts [5-2] — ronde straal
m Draaien naar links [5-1] — brede straal

Lakproces starten

m Spuitafstand innemen (zie hoofdstuk 2).

m Trekbeugel volledig indrukken [6-2] en lakpistool 90° ten opzichte van
het lakoppervlak [6-1] bewegen.

m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.

m Trek de trekbeugel [1-16] naar achteren en start het lakproces. Stel
evt. de materiaalhoeveelheid en sproeistraal bij.

Lakproces beéindigen

m Breng de trekbeugel [1-16] in de beginstand.

m Als het lakproces wordt afgesloten, onderbreek dan de spuitlucht en
leeg de onderbeker [1-10]. Zie de aanwijzingen voor onderhoud en
opslag (zie hoofdstuk 10).
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9. Onderhoud en instandhouding

A

Waarschuwing!
| i DANGER |

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met bestaande aansluiting op het
persluchtnetwerk kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voorafgaand aan alle onderhoudswerkzaamhe-
den van het persluchtnetwerk los.

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden aan de sproeierset bestaat er gevaar van
letsel door de scherpe randen.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruik het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

In het volgende hoofdstuk worden onderhoud en instandhouding van het

lakpistool beschreven. Onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden

mogen uitsluitend door

geschoold vakpersoneel worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en instandhoudingswerkzaamheden
de persluchttoevoer naar de persluchtaansluiting [1-7].

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-

stuk 16).
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9.1. Sproeierset vervangen

AN

NOTICE

Voorzichtig!

Schade door onjuiste montage

Door een onjuiste montagevolgorde van de verfkop en de verfnaald kun-
nen deze worden beschadigd.

— Houdt u zich altijd aan de montagevolgorde. Schroef de verfkop nooit
tegen een onder spanning staande verfnaald in.

De sproeierset bestaat uit een gekeurd samenstel van luchtkop [7-1],
verfkop [7-2] en verfnaald [7-3]. De sproeierset moet altijd compleet
worden vervangen.

Sproeierset demonteren

m Draai de contramoer [1-3] los.

m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [7-3] eruit.

m Draai de luchtkop [7-1] eraf.

m Draai de verfkop [7-2] met universele sleutel uit de pistoolbehuizing.

Sproeierset monteren

m Schroef de verfkop [7-5] met de universele sleutel in de pistoolbehui-
zing en draai deze vast met een aanhaalmoment van 14 Nm.

m Schroef de luchtkop [7-4] op de pistoolbehuizing.

m Plaats de verfnaald en de veer [7-6] erin.

m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer [1-3] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.2. Luchtverdelerring vervangen

[:E Aanwijzing!

Controleer na demontage van de luchtverdelerring het afdichtvlak in het
verfpistool. Richt u zich bij schade tot de SATA klantenservice (zie adres
hoofdstuk 16).

Luchtverdelerring demonteren
m Sproeierset demonteren (zie hoofdstuk 9.1).
m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [8-1] uit.
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m Controleer het afdichtvlak [8-2] op verontreiniging en reinig het indien
nodig.

Luchtverdelerring monteren

m Monteer de luchtverdelerring. De tap [8-3] van de luchtverdelerring
moet daarbij in de juiste richting wijzen.

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Monteer de sproeierset (zie hoofdstuk 9.1).

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.3. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldpakking
materiaal naar buiten treedt.

Verfnaaldafdichting demonteren

m Draai de contramoer [1-3] los.

m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.

m Demonteer de trekbeugel[9-2].

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] uit de pistoolbehuizing.

Verfnaaldafdichting monteren

m Schroef de verfnaaldafdichting [9-3] in de pistoolbehuizing.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer [1-3] in de pistoolbehui-
zing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.4. Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicro-
meter vervangen

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende luchtmicrometer.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten als
de arreteerbout onvoldoende is vastgedraaid.

— Controleer of de arreteerbout van de luchtmicrometer goed is aange-
draaid en trek deze indien nodig aan.

Ze moet worden vervangen als er, terwijl de trekbeugel niet wordt be-
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diend,
lucht uit de luchtkop of de luchtmicrometer stroomt.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer demonteren
m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.

m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.

m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.

Luchtzuiger, luchtzuigerveer en luchtmicrometer monteren

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Schroef de arreteerbout [10-1] in de pistoolbehuizing.

Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.5. Zelfinstellende afdichting (luchtzijde) vervan-

gen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht onder de trekbeugel ontsnapt.
Zelfinstellende afdichting demonteren
m Draai de contramoer [1-3] los.
m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer uit de pistoolbehuizing.
m Haal de veer en verfnaald [9-1] eruit.
m Demonteer de trekbeugel[9-2].
m Draai de arreteerbout [10-1] uit de pistoolbehuizing.
m Trek de luchtmicrometer [10-4] uit de pistoolbehuizing.
m Haal de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] eruit.
m Haal de luchtzuigerstang [10-3] eruit.
m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] uit de pistoolbehuizing.

Zelfinstellende afdichting monteren

m Draai de zelfinstellende afdichting [10-2] erin.

m Plaats de luchtzuigerstang [10-3] er in de juiste positie in.

m Vet de luchtzuiger met luchtzuigerveer [10-5] en de luchtmicrometer
[10-4] met SATA-pistoolvet (# 48173) in en monteer ze.

m Druk de luchtmicrometer [10-4] in de pistoolbehuizing.

m Draai de arreteerbout [10-1] erin.

m Monteer de trekbeugel [9-2].

m Plaats de veer en verfnaald [9-1] erin.

m Schroef de regelschroef [1-2] met contramoer [1-3] in de pistoolbehui-
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zing.
Stel na de montage de materiaalhoeveelheid conform hoofdstuk 8.2 in.

9.6. Spil van afstelling ronde/brede straal vervan-

gen
Vervanging is noodzakelijk als er lucht ontsnapt bij de afstelling ron-
de/brede straal of de sproeistraal niet meer kan worden ingesteld.

Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [11-2] eruit.

m Verwijder de kartelknop [11-3].

m Schroef de spil [11-4] met de SATA universele sleutel uit de pistoolbe-
huizing.

Spil monteren

m Draai de spil [11-4] met de SATA universele sleutel in de pistoolbehui-
zing.

m Plaats de kartelknop [11-3].

m Maak de schroef met verzonken kop [11-2] vochtig met Loctite 242
[11-1] en draai deze er handvast in.

10. Onderhoud en opslag

Om de werking van het lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig
met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-
schriften worden onderhouden.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Reinig het lakpistool grondig na elk gebruik en voor elke materiaalwis-

A

Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
lakpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—38.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-

genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.
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ZAN

HOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

— Gebruik uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines.

ZAN

HOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde boringen in geen geval met voorwerpen die niet
daarvoor zijn bedoeld. Reeds de kleinste beschadigingen doen afbreuk
aan de kwaliteit van het sproeibeeld.

— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .

[Ti] | Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te reinigen. Als demontage noodzakelijk is, advi-
seren wij om uitsluitend die componenten te demonteren die door hun
functie in contact komen met het materiaal.

m Spoel het lakpistool goed door met verdunning.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

11. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.

Als een storing niet kan worden verholpen door één van de hulpmaatre-
gelen, stuur het lakpistool dan op naar de klantenservice van SATA (zie
voor adres het hoofdstuk 17).
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Storing Oorzaak Remedie
Onrustige sproeistraal | Verfkop niet vastge- Draai de verfkop met de
(fladderen/spugen) of | draaid. universele sleutel vast.

luchtbellen in de on-
derbeker.

Luchtverdelerring
beschadigd of veront-
reinigd.

Vervang de luchtver-
delerring (zie hoofd-
stuk 9.2).

Luchtbellen in de on-
derbeker.

Luchtkop los.

Draai de luchtkop hand-
vast aan.

Tussenruimte tussen
luchtkop en verfkop
("luchtkring") vervuild.

Reinig de luchtkring.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset vervuild.

Reinig de sproeierset.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Sproeierset bescha-
digd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Te weinig spuitmedi-
um in de onderbeker.

Vul de onderbeker (zie
hoofdstuk 8.2).

Verfnaaldafdichting
defect.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 9.3).

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst.

Boringen van de lucht-
kop met lak beslagen.

Luchtkop reinigen.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).

Verfkoppunt (verfkop-
pinnetje) beschadigd.

Controleer de verfkop-
punt op beschadiging

en vervang de sproei-
erset indien nodig (zie
hoofdstuk 9.1).
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Storing

Oorzaak

Remedie

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-

de straal — Afstelling

draaibaar.

Luchtverdelerring niet
juist gepositioneerd
(tap niet in boring) of
beschadigd.

Vervang de luchtver-
delerring (zie hoofd-
stuk 9.2).

Te weinig spuitmedi-
um in de onderbeker.

Vul de onderbeker (zie
hoofdstuk 8.2).

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar.

Afstelling ronde/brede
straal is linksom te
sterk in de begrenzing
gedraaid; spil in de
schroefdraad van het
pistool los.

Schroef de afstelling
ronde/brede straal er
met universele sleu-
tel uit en maak deze
gangbaar of vervang
ze volledig (zie hoofd-
stuk 9.6).

Lakpistool schakelt de
lucht niet uit.

Luchtzuigerzitting
verontreinigd.

Reinig de luchtzuiger-
zitting. Reinigingsaan-
wijzingen naleven (zie
hoofdstuk 10).

Luchtzuiger versleten.

Vervang de luchtzuiger
en de luchtzuigerpak-

king (zie hoofdstuk 9.4).

Corrosie op luchtkop-
schroefdraad, materi-
aalkanaal (bekeraan-
sluiting) of lakpistool-
behuizing.

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in het pistool.

Ongeschikte
reinigingsvloeistoffen
gebruikt.

Laat pistoolbehuizing
vervangen. Reinigings-
aanwijzingen naleven
(zie hoofdstuk 10).

Spuitmedium ontsnapt
achter de verfnaaldaf-
dichting.

Verfnaaldafdichting
defect of niet aanwe-

zig.

Vervang de verfnaal-
dafdichting (zie hoofd-
stuk 9.3).

Verfnaald beschadigd.

Vervang de sproeierset
(zie hoofdstuk 9.1).

Verfnaald verontrei-
nigd.

Reinig de verfnaald.
Reinigingsaanwijzingen
naleven (zie hoofd-
stuk 10).
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Storing Oorzaak Remedie

Lakpistool lekt bij het | Vuil tussen verfnaald- | Reinig de verfkop en de
verfkoppunt ("verfkop- |punt en verfkop. verfnaald. Reinigings-
tap"). aanwijzingen naleven

(zie hoofdstuk 10).

Sproeierset bescha- | Vervang de sproeierset
digd. (zie hoofdstuk 9.1).

12. Afvalverwerking

Afvalverwerking van het volledig geleegde lakpistool als recycleerbaar
materiaal. Om schade aan het milieu te vermijden, accu en resten van het
sproeimiddel gescheiden van het lakpistool vakkundig als afval verwijde-
ren. De plaatselijke voorschriften in acht nemen!

H

13. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

14. Garantie / Aansprakelijkheid

Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is met name niet aansprakelijk bij:

» Niet-naleving van de gebruikershandleiding

» Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

* Inzet van niet-opgeleid personeel

» Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

» Het niet gebruiken van originele accessoires en reserveonderdelen
» Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

» Natuurlijke slijtage

» Gebruiksontypische schokbelasting

* Montage- en demontagewerkzaamheden

15. Toebehoren

Art. nr. Benaming Aantal
6981 Snelkoppelingsnippel G 1/4" (binnendraad) 5 st.
27771 Luchtmicrometer 0-845 met manometer 1 st.
64030 SATA reinigingsset 1 Set
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Art. nr. Benaming Aantal

53090 SATA sproeiluchtslang, blauw, 9 mm, 10 m lang 1 st.
met snelkoppeling

13623 SATA snelkoppeling 1/4" (buitendraad) 1 st.

38265* SATA materiaalfilter 60 msh, G 3/8" (binnendraad) |1 st.
en 3/8" (buitendraad)

91140* SATA materiaalkoppeling 3/8" (buitendraad) met |1 st.
steeknippel G 3/8" (binnendraad)

91157 SATA materiaalkoppeling 3/8" (buitendraad) met |1 st.
steeknippel G 3/8" (binnendraad) en zeef 60 msh

92031* SATA materiaalleiding G 3/8" (binnendraad) - 3/8" |1 st.
(buitendraad)

147504* [SATA slangenpaar 9 x 9 mm, 15 m lang, met ge- |1 st.
vlochten ommanteling , G 3/8" en G 1/2" (mat.), G
1/4" (lucht) (binnendraad)

147512  |SATA slangenpaar 9 x 9 mm, 10 m lang, met ge- |1 st.
vlochten ommanteling , G 3/8" en G 1/2" (mat.), G
1/4" (lucht) (binnendraad)

147520 |SATA slangenpaar 9 x 9 mm, 6 m lang, met ge- 1 st.
vlochten ommanteling , G 3/8" en G 1/2" (mat.), G
1/4" (lucht) (binnendraad)

48173 High grade vet 1 st.

| *

| Alleen bij SATAjet 1000 K

16. Reserveonderdelen

Art. nr. Benaming Aantal
2691** 1,0 | onderbeker (aluminium) 1 st.
2733** Dekselarmatuur 1 st.
6395 CCS-clip (groen, blauw, rood, zwart) 4 st.
9050 Gereedschapset 1 Set
15438 Afdichting kleurennaald 1 st.
26120 1,0 | onderbeker zonder deksel (aluminium) 1 st.
45286 Druppelblokkering voor 1,0 | onderbeker (alumini- |4 st.
um)

NL
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Art. nr. Benaming Aantal
50195**  |Zeef voor zuigbuis 2 st.
51680**  |Afdichtring voor 1,0 | onderbeker (aluminium) 4 st.
89771 Spil voor afstelling ronde/brede straal 1 st.
91900** materiaalaansluiting 1 st.
91959 Luchtzuigerstang 1 st.
93526* materiaalaansluiting 1 st.
130484*  |[Inzet 1 st.
130492 Trekkerbeugelset SATAjet 1000 1 st.
130534 Luchtverdeelring 3 st.
133926 Trekkerstift 1 Set
133934 Afdichting voor spil afstelling ronde/brede straal 3 st.
133942 Afdichtingshouder (luchtzijde) 1 st.
133959 Verfnaald- en luchtzuigerveer 3 st.
133967 Arreteerbout voor SATA luchtmicrometer 3 st.
133983 Luchtaansluiting 1 st.
133991 Luchtzuigerkop 3 st.
139188 Afstelling materiaalhoeveelheden met contramoer |1 st.
139964 Luchtmicrometer 1 st.
140574 Kartelknop en schroef 1 st.
140582 Afdichtingselementen voor verfkop 5 st.
* Alleen bij SATAjet 1000 K

** Alleen bij SATAjet 1000 H

O Bij de reparatieset (# 130542) inbegrepen

[ ) Bij de luchtzuigerservice-eenheid (# 92759) inbegrepen
A Bij de verenset (# 133959) inbegrepen

©) Bij de afdichtingsset (# 183780) inbegrepen




GebruikershandleidingSATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)
17. EU Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads

NL
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1. Symboler
& Advarsel! mot farer som kan innebzere alvorlige eller livs-
farli kader.
YD arlige skader

AN

eiendom.
NOTICE

OBS! pa farlige situasjoner som kan medfere skade pa

A

Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebzere
alvorlige eller livsfarlige skader.

(13

Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2.

Tekniske data

Pistol-inngangstrykk

RP

Operating range
(bruksomrade)

2,5 bar 35 psi

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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Pistol-inngangstrykk

HVLP |Operating range 2,5 bar 35 psi
(bruksomréade)
"Compliant" > 2,5 bar (Internt| > 35 psi (Internt
trykk i dyse > 0,7 | trykk i dyse > 10
bar) psi)
Samsvarer med lov- < 3,0 bar (Internt| < 44 psi (Internt
givningen i Lombardia/ | trykkidyse <1,0| trykkidyse <15
Italia bar) psi)
Sprayavstand SATAjet 1000 K
RP  |anbefalt | 17cm-21cm| 7-8
HVLP |anbefalt 10cm-15cm 4" -6
Samsvarende lovgivning 10cm-15¢cm 4’ -6
Lombardia/ltalia

Sprayavstand SATAjet 1000 H

RP |anbefa|t | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”

Maks. pistolinngangstrykk (luft)

| 10,0 bar | 145 psi

Maks. pistolinngangstrykk (material)

| se merking/opplysninger pa pistolen

Luftforbruk SATAjet 1000 K ved 2,5 bar pistolinngangstrykk

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Luftforbruk SATAjet 1000 H ved 2,0 bar pistolinngangstrykk

RP | 275 Ni/min | 9,7 cfm
Maks. temperatur i spreytemedium

50 °C| 122 °F

vekt | versjon
SATAjet 1000 K 465 g 16,4 oz,
SATAjet 1000 H Underkopp 930 g 32,8 oz,
1000 ml
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3. Leveransens innhold

m Lakkeringspistol med dysesett RP/HVLP
m Verktgysett

m CCS-klips

m Bruksveiledning

m Underkopp av aluminium 1 000 ml*

m Lakksil*

m Dryppsperre*

*kun pa SATAjet 1000 H RP

Etter utpakking ma du kontrollere falgende:
m Lakkeringspistol skadet
m Leveringsomfang komplett

4. Oppbygging

4.1.Lakkeringspistol

[1-11 Rund-/bredstraleregulering  [1-10] Hengebeger*

[1-2] Materialmengderegulering [1-11] Dryppsperre (ikke synlig)*
[1-3] Kontramutter materialmeng- [1-12] Hengebegerdeksel*

deregulering [1-13] Léasebayle*
[1-4] Luftmikrometer [1-14] Hengebegertilkobling*
[1-5] Laseskrue pa luftmikro- [1-15] Spraytepistolgrep

meteret [1-16] Avtirekker
[1-6] Luftstempel (vises ikke) [1-17] Materialtilkobling G%s,,
[1-7]1 Trykklufttilkobling G Y4 (utvendig gjenge)

(utvendig gjenge) [1-18] Dysesett med luftdyse,
[1-8] ColorCode-System (CCS) malingdyse (vises ikke), nal
[1-9] Materialfilter (ikke synlig)* (vises ikke)

*kun pa SATAjet 1000 H RP

4.2. Luftmikrometer
[3-65] SATA adam 2 (se [3-68] Trykkmaling pa
kapittel 15) trykkluftnettet
[3-66] Separat manometer med
innstillingsinnretning (se
kapittel 15)
[3-67] Separat manometer uten
innstillingsinnretning (se
kapittel 15)
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5. Rett bruk

Spraytepistolen er ment & brukes til pafering av maling og lakk samt an-
dre, egnede, flytende medier (spreytemedier) pa passende objekter, med
bruk av trykkluft.

6. Sikkerhetsanvisninger
6.1. Generelle sikkerhetsanvisninger

A A

|4 DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

* Les oppmerksomt og n@ye gjennom sikkerhetsanvisningene og bruks-
veiledningen far du tar sprgytepistolen i bruk. Det er viktig at sikker-
hets- og handteringsanvisningene fglges.

* Oppbevar alle dokumentene som fglger med i leveransen og gi dem
videre dersom noen annen overtar sprgytepistolen.

6.2. Spesielle sikkerhetsanvisninger for bruk av
sproytepistol

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvern-
forskrifter skal overholdes!

» Rett aldri sprgytepistolen mot noe levende vesen!

» Bruk, rengjering og vedlikehold skal kun utflges av fagfolk!

» Det er forbudt for personer som er pavirket av narkotika, alkohol,
medikamenter eller pa annen mate har nedsatt reaksjonsevne a bruke
spraytepistolen!

» Lakkpistolen ma ikke brukes ved skader eller manglende deler! Ma
kun brukes med permanent innebygget laseskrue [1-14]! Laseskruen
strammes med originalt SATA kombiverktgy med maks. 1 Nm.

+ Kontroller sprgytepistolen fgr hver gangs bruk og rett eventuelle mang-
ler!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Ved en skade skal sprgytepistolen straks tas ut av bruk og trykklufttil-
fgrselen stoppes!

* Forsgk aldri selv & bygge om / gjgre forandringer pa spraytepistolen!

» Bruk alltid kun originale SATA reservedeler og tilbehar!

» Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktayet som fulgte med i leveransen!

* Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

» Bruk aldri dette utstyret til & arbeide med sure, alkaliske eller bensin-
holdige medier!

» Sprgytepistolen ma aldri brukes i neerheten av antenningskilder, apen
ild, brennende sigaretter eller ikke-eksplosjonsbeskyttet elektrisk
utstyr.

» Bruk ikke starre mengder Igsemidler, maling, lakk eller andre sprayte-
medier enn det som trengs for arbeidet som skal utfgres i gyeblikket!
Nar arbeidet er avsluttet ma disse stoffene bringes tilbake til sikre
lagerlokaler!

6.3. Personlig verneutstyr

A

Advarsel!

+ Det er viktig at du bruker godkjent andedretts- og syebeskyttelse
og egnede vernehansker og arbeidsklar nar du bruker sproy-
tepistolen eller renser/vedlikeholder den.

» Nar sproytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB(A).
Bruk egnet harselvern!

» Fare pa grunn av for varm overflate
Ved behandling av varme materialer (temperatur hgyere enn 43 °C;
109.4 °F) ma verneklaer benyttes.

Bruk av sprgytepistolen innebaerer ikke vibrasjonsoverfgring til operatz-
ren. Rekylkraften er minimal.
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6.4.For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

A & Advarsel! Eksplosjonsfare!

i oancer BN

* Folgende typer bruk og handtering edelegger eksplosjons-
vernet og er derfor forbudt:

» Ta med sproytepistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i ex-sone 0!

 Bruke lgse- og rengjgringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!
De resulterende kjemiske reaksjonene kan veere eksplosive!

7. Beskrivelse

Trykkluften som er ngdvendig for lakkeringen kobles til pa trykklufttilko-

blingen. Ved a trykke pa avtrekkeren til farste trykkpunkt aktiveres for-
luftstyringen. Ved & trekke avtrekkeren lenger inn trekkes fargenalen ut av
fargedysen, sprgytemediet flyter uten trykk ut av fargedysen og forstgves
av trykkluften som strammer ut av luftdysen.

8. Drift

A

Fare for personskade pa grunn av trykkluftslangen som sprek-
ker

Ved bruk av en ikke egnet trykkluftslange, kan denne skades pa grunn
for hayt trykk og eksplodere.

— Bruk kun en Igsemiddelbestandig, antistatisk og teknisk feilfri slange
for trykkluft med kontinuerlig trykkfasthet pa minst 10 bar, en avlednings-
motstand pa < 1 MOhm og en min innvendig diameter pa 9 mm (se
kapittel 14).

Advarsel!
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A

Fare for skade pa grunn av for hgyt materialinngangstrykk
Et for hgyt materialinngangstrykk kan fgre til at materialslangen og an-
dre materialfgrende komponenter sprekker.

— Det maks. materialtrykket som er oppgitt pa pistolen ma ikke over-
skrides.

Advarsel!

ZAN

NOTICE

OBS!

Skader pa grunn av tilsmusset trykkluft

Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake

feilfunksjoner.

— Bruk ren trykkluft. For eksempel ved bruk av SATA filter 100

(# 148247) utenfor lakkeringskabinen eller SATA filter 484 (# 92320)

inne i lakkeringskabinen.

Far hver bruk ma felgende punkter tas hensyn til/kontrolleres for & garan-

tere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m At skruene [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt fast. Skru ev.
skruene fast.

m At fargedysen [2-2] er skrudd fast med et dreiemoment pa 14 Nm [7-
5].

m At laseskruen [10-1] er skrudd fast.

m At det brukes ren trykkluft.

8.1.Forste gangs bruk

m Blas grundig gjennom trykkluftledningen far montering og spyl gjennom
materialledningen.

m At fargekanalen er gjennomspylt med egnet rengjgringsvaeske.

m Skru tilkoblingsnippelen [2-12] til lufttilkoblingen [1-7].

m Juster luftdysen.
Horisontalstrale [2-7]
vertikalstrale [2-6]

NO
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8.2. Reguleringsdrift

Koble til lakkeringspistolen

m Pa SATAjet 1000 K: Koble til materialkoblingen [2-14] og material-
slangen [2-13].

m Pa SATAjet 1000 H: Monter underkoppen [2-9] med materialsil [2-
10] og dryppsperre [2-11]. Monter lasebgylen [1-13] slik at den peker i
retning mot dysen.

m Koble til trykkluftslangen [2-8].

Tilpasse pistolens innvendig trykk

[1i] | merk!

Ved innstillingsmulighetene [3-2], [3-3] og [3-4] ma luftmikrometeret
[1-4] veere apnet (loddrett stilling).

[Ti] [ Merk!

Pistolens innvendige trykk kan innstilles mest ngyaktig med SATA adam
2 [3-1].

[Ti] | merk!

Om det ngdvendigt pistolinngangstrykket ikke oppnas, ma trykket i tryk-
kluftnettet gkes.
Et for hayt inngangslufttrykk ferer til hayere avtrekkerkrefter.

m Trekk avtrekkeren [1-16] helt inn.

m Still inn pistolinngangstrykket i henhold til en av fglgende innstillings-
muligheter [3-1], [3-2], [3-3] til [3-4]. Ta hensyn til det maksimale
pistolinngangstrykket (se kapittel 2).

m Sett avtrekkeren i utgangsposisjon.

Still inn materialmengden

[1i] | merk!

Ved lakkering méa du kun bruke nedvendig materialmengde for arbeids-
trinnet.
Pass pa nedvendig sprgyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen ma

materialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.
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[Ti] [ Merk!

Slitasjen pa fargedysen og fargenalen er minst nar materialmengdere-
guleringen er helt apen. Velg dysestarrelse avhengig av spraytemedium
og arbeidshastighet.

Materialmengden og dermed nalbevegelsen kan innstilles trinnlast via
reguleringsskruen i henhold til figurene [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4].

m Lgsne kontramutteren [1-3].

m Trekk avtrekkeren [1-16] helt inn.

m Still inn materialmengden med reguleringsskruen [1-2].

m Skru til kontramutteren for hand.

Pa SATAjet 1000 K

m Trekk avtrekkeren helt inn [6-2] og still inn materialforsyningstrykket.

Innstilling av sproytestralen
Spraytestralen kan innstilles trinnlgst ved hjelp av rund-/bredstraleregule-
ringen [1-1] til det oppnas en rundstrale.
m Sproytestralen innstilles ved & dreie rund- og bredstralereguleringen
[1-1].
m Dreiing til hayre [5-2] — rundstrale
m Dreiing til venstre [5-1] — bredstrale

Starte lakkeringsprosessen

m Innta sproyteavstanden (se kapittel 2).

m Trekk avtrekkeren [6-2] helt inn og far lakkeringspistolen i 90° til lakke-
ringsoverflaten [6-1].

m Sikre sprgyteluftforsyningen og materialforsyningen.

m Trekk avtrekkeren [1-16] bakover og start lakkeringen. Etterjuster
eventuelt materialmengde og spraytestrale.

Avslutte lakkeringen

m Sett avtrekkeren [1-16] i utgangsposisjon.

m Nar lakkeringen avsluttes, avbrytes spragyteluften og underkoppen
[1-10] temmes. Ta hensyn til henvisningene om pleie og lagring (se
kapittel 10).
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9. Vedlikehold og reparasjon

A

Advarsel!
| DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utfares vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet,
kan komponenter Igsne uventet og material slippe ut.

— Lakkeringspistolen ma alltid kobles fra trykkluftnettet for alle vedlike-
holdsarbeider.

A

Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under montering pa dysesettet er det fare for personskade pa grunn av
skarpe kanter.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

Det fglgende kapittelet beskriver vedlikehold og reparasjon av

lakkeringspistolen. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun utfgres

av

oppleert personale.

m For alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma trykkluftforsyningen til
trykklufttilkoblingen [1-7] avbrytes.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 16).

9.1. Erstatte dysesettet

AN

HOTICE

OBS!

Personskader pa grunn av feil montering

Fargedysen og fargenalen kan skades pa grunn av feil monteringsrek-
kefelge.

— Monteringsrekkefglgen ma absolutt fglges. Skru aldri inn fargedysen
mot en fargenal som star under spenning.
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Dysesettet bestar av en testet kombinasjon av luftdyse [7-1], fargedyse
[7-2] og fargenal [7-3]. Dysesettet ma alltid skiftes ut komplett.

Demontere dysesettet

m Lgsne kontramutteren [1-3].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [7-3].

m Skru av luftdysen [7-1].

m Skru fargedysen [7-2] ut av pistolkroppen med universalngkkelen.

Montere dysesettet

m Skru fargedysen [7-5] inn i pistolkroppen med universalngkkelen og
trekk den fast med et dreiemoment pa 14 Nm.

m Luftdysen [7-4] skrus pa pistolkroppen.

m Sett inn fargenalen og fjaeren [7-6].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren [1-3] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.2. Bytte luftfordelerring

[1i] | merk!

Kontroller tetningsflaten i lakkeringspistolen etter at luftfordelingsringen
er demontert. Ved skader tar du kontakt med SATAs kundeserviceavde-
ling (adresse se kapittel 16).

Demontere luftfordelerringen

m Demontere dysesettet (se kapittel 9.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA uttrekksverktayet [8-1].

m Tetningsflaten [8-2] kontrolleres for forurensning, ved behov rengjgres
den.

Montere luftfordelerringen

m Sett inn luftfordelerringen. Luftfordelerringens tapp [8-3] ma rettes inn
etter hullet.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Montere dysesettet (se kapittel 9.1).

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.3. Bytte fargenaltetningen
Et bytte er ngdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende
fargenalpakningen.
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Demontere fargenalpakningen

m Lgsne kontramutteren [1-3].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avtrekkeren [9-2].

m Skru fargenaltetningen [9-3] ut av pistolkroppen.

Montere fargenalpakningen

m Fargenalpakningen [9-3] skrus inn i pistolkroppen.

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren [1-3] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.4. Bytte luftstempelet, luftstempelfjeeren og luft-

mikrometeret
A Advarsel!
e

Fare for personskader hvis luftmikrometeret lgsner.
Luftmikrometeret kan skyte ukontrollert ut av lakkeringspistolen hvis
laseskruen ikke er trukket fast.

— Kontroller at luftmikrometerets laseskrue sitter godt fast, ev. trekkes

den fast.

Bytte er ngdvendig nar det kommer luft ut av
luftdysen eller luftmikrometeret uten at avtrekkeren betjenes.

Demontere luftstempelet, luftstempelfjaeren og luftmikrometeret
m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjseren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

Montere luftstempelet, luftstempelfjaren og luftmikrometeret

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjeer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru laseskruen [10-1] inn i pistolkroppen.
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Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.5. Erstatte selvjusterende tetning (pa luftsiden)
Byttet er ngdvendig nar det kommer luft ut under avtrekkeren.

Demontere selvjusterende tetning

m Lgsne kontramutteren [1-3].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren ut av pistolkroppen.
m Ta ut fjaeren og fargenalen [9-1].

m Demontere avirekkeren [9-2].

m Skru laseskruen [10-1] ut av pistolkroppen.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Fjern luftstempelet og luftstempelfjeeren [10-5].

m Ta ut luftstempelstangen [10-3].

m Skru den selvjusterende tetningen [10-2] ut av pistolkroppen.

Montere selvjusterende tetning

m Skru inn den selvjusterende tetningen [10-2].

m Sett luftstempelstangen [10-3] inn i riktig posisjon.

m Sett luftstempelet med luftstempelfjaer [10-5] samt luftmikrometeret
[10-4] inn med SATA-pistolfett (# 48173) og monter dem.

m Trekk luftmikrometeret [10-4] ut av pistolkroppen.

m Skru inn laseskruen [10-1].

m Montere avtrekkeren [9-2].

m Sett inn fjzeren og fargenalen [9-1].

m Skru reguleringsskruen [1-2] med kontramutteren [1-3] inn i pistolkrop-
pen.

Etter monteringen justeres materialmengden i henhold til kapittel 8.2.

9.6. Erstatte spindel for rund-/bredstraleregule-
ring

Byttet er ngdvendig nar luft kommer ut av rund-/bredstralereguleringen

eller innstilling av spraytestralen ikke lenger er mulig.

Demontere spole

m Skru ut [11-2] senkeskruen.

m Trekk av det riflede hodet [11-3].

m Skru spolen [11-4] ut av pistolkroppen med SATA universalngkkelen.

Montere spolen

m Skru spolen [11-4] inn i pistolkroppen med SATA-universalngkkelen.

m Sett pa det riflede hodet [11-3].
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m Senkeskruen [11-2] settes inn med Loctite 242 [11-1] og skrus inn for
hand.

10. Pleie og oppbevaring

For & garantere lakkeringspistolens funksjon kreves skansom handtering

samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjor lakkeringspistolen ngye etter hver gangs bruk og fer hvert
bytte av materialet.

AN

HOTICE

OBS!

Skader pa grunn av feil rengjsgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjering av lakkeringspisto-
len kan fgre til skader pa denne.

— |kke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6-8.

— lkke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

AN

HOTICE

OBS!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjering
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i lgse- eller ren-
gjeringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— |kke legg lakkeringspistolen i Igse- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjgr lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

— Bruk kun vaskemaskiner anbefalt av SATA.
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YA

HOTICE

OBS!

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjeringsverk-
toy

Ikke rengjar forurensede hull med feil gjenstander. Selv den minste ska-
den pavirker sprgytebildet.

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

[Ti] | Merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere nadvendig & demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for a rengjere disse grundig. Hvis det er ngdvendig
med en demontering bgr dette begrenses til de delene som ut fra sin
funksjon kommer i kontakt med materialet.

m Gjennomspyl lakkeringspistolen med Igsemiddel.
m Luftdysen rengjgres med pensel eller bgrste.
m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

11. Feil

Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet
nedenfor, ma lakkeringspistolen sendes til SATA kundeserviceavdelingen
(adresse se kapittel 17).

Feil Arsak Losning
Urolig sprgytestrale Fargedysen ikke truk- | Trekk fargedysen til
(flagrer/spytter) eller | ket til. med universalngkkelen.

luftbobler i underkop- | Luftfordelerringen ska- | Bytt ut luftfordelerringen
pen. det eller tilsmusset. (se kapittel 9.2).
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Feil

Arsak

Losning

Luftbobler i underkop-
pen.

Luftdysen er Igs.

Luftdysen skrus til for
hand.

Mellomrommet mel-
lom luftdyse og far-
gedyse (“luftring”) er
tilsmusset.

Rengjgr luftringen. Folg
rengjeringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Dysesettet er tilsmus-
set.

Rengjor dysesettet.
Folg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

For lite spreytemedi-
um i underkoppen.

Fyll opp underkoppen
(se kapittel 8.2).

Fargenaltetningen er
defekt.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.3).

Spredningsbildet for
lite, skjevt, ensidig
eller spaltet

Hullene i luftdysen er
dekket med lakk.

Rengjer luftdysen. Falg
rengjeringshenvisnin-
gene (se kapittel 10).

Spissen pa fargedy-
sen (fargedysetappen)
er skadet.

Kontroller fargedyse-

spissen for skade og

bytt ev. dysesettet (se
kapittel 9.1).

Rund-/bredstrale-
reguleringen —virker
ikke; selv om regule-
ringen kan dreies.

Luftfordelerringen ikke
plassert riktig (tappen
ikke i hullet) eller ska-
det.

Bytt ut luftfordelerringen
(se kapittel 9.2).

For lite spraytemedi-
um i underkoppen.

Fyll opp underkoppen
(se kapittel 8.2).

Rund-/bredstrale-
reguleringen ikke
dreibar.

Rund-/bredstrale-
reguleringen ble dreid
mot urviseren for mye
til begrensningen,
spindelen er Igs i pis-
tolens gjenge.

Skru rund-/bredstrale-
reguleringen ut med
universalngkkelen og
reparer hhv. bytt den
komplett ut (se kapit-
tel 9.6).
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Feil

Arsak

Losning

Lakkeringspistolen
stopper ikke luften.

Luftstempelsetet tils-
musset.

Rengjer luftstempelse-
tet. Falg rengjgrings-
henvisningene (se
kapittel 10).

Luftstempel slitt.

Bytt ut luftstempel og
luftstempelpakning (se
kapittel 9.4).

Korrosjon pa luftdyse-
gjengen, materialka-
nalen (overkopp-tilko-
bling) eller lakkering-
spistolkroppen.

Rengjeringsvaeske
(vannaktig) forblir for
lenge i pistolen.

Benyttet uegnet
rengjgringsvaeske.

Sarg for a bytte pistol-
kroppen. Fglg rengje-
ringshenvisningene (se
kapittel 10).

Det kommer ut spray-
temedium bak farge-
naltetningen.

Fargenaltetningen de- | Bytt ut dysesettet (se

fekt eller ikke tilstede. |kapittel 9.3).

Fargenal skadet. Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

Fargenal tilsmusset.

Rengjer fargenalen.
Falg rengjgringshenvis-
ningene (se kapittel 10).

Lakkeringspistolen
drypper fra fargenal-
spissen (“fargedyse-
drape”).

Fremmedlegeme mel-
lom fargenalspissen
og fargedysen.

Rengjer fargedysen og
fargenalen. Fglg ren-
gjegringshenvisningene
(se kapittel 10).

Dysesettet er skadet.

Bytt ut dysesettet (se
kapittel 9.1).

12. Deponering

Etter at den er temt fullstendig, tilfares sproytepistolen kildesorteringen
For & unnga miljgskader bgr batteriet og rester av spregytemedium depo-
neres pa korrekt mate, adskilt fra selve pistolen. Fglg lokale forksrifter!

13. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.
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14. Garanti

SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-

traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA garanterer ikke dersom:

» Bruksinstruksen ikke er fulgt

» Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

» Personalet som brukte sproytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

» Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

» Bruk av ikke-originale tilbehar- og reservedeler

» Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

* Naturlig slitasje

» Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

* Monterings- og demonteringsarbeider

15. Tilbehor

Art.nr. Betegnelse Antall

6981 SATA hurtigkoblingsnippel G 1/4” (innvendig gjen- |5 stk.
ge)

27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 stk.

64030 SATA-rengjgringssett 1 sett

53090 SATA lakkeringsluftslange, bla, 9 mm, 10 mlang |1 stk.
med hurtigkobling

13623 SATA Hurtigkobling 1/4” (utvendig gjenge) 1 stk.

38265* SATA materialfilter 60 msh, G 3/8” (innvendig gjen- |1 stk.
ge) og 3/8” (utvendig gjenge)

91140* SATA materialkobling 3/8” (utvendig gjenge) med |1 stk.
slangenippel G 3/8” (innvendig gjenge)

91157* SATA materialkobling 3/8” (utvendig gjenge) med |1 stk.
slangenippel G 3/8” (innvendig gjenge) og sil
60 msh

92031* SATA materialrgr, G 3/8” (innvendig gjenge) - 3/8” |1 stk.
(utvendig gjenge)

147504* [SATA slangepar 9 x 9 mm, 15 m lang, med flettet |1 stk.
overtrekk, G 3/8” og G 1/2” (material), G 1/4” (luft)

(innvendig gjenge)
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Art.nr. Betegnelse Antall
147512  |SATA slangepar 9 x 9 mm, 10 m lang, med flettet |1 stk.
overtrekk, G 3/8” og G 1/2” (material), G 1/4” (luft)
(innvendig gjenge)
147520 [SATA slangepar 9 x 9 mm, 6 m lang, med flettet 1 stk.
overtrekk, G 3/8” og G 1/2” (material), G 1/4” (luft)
(innvendig gjenge)
48173 Hoyeffektsfett 1 stk.
[* | kun pa SATAjet 1000 K
16. Reservedeler
Art.nr. Betegnelse Antall
2691** 1,0 | underkopp (aluminium) 1 stk.
2733** Dekselarmatur 1 stk.
6395 CCS-Clip (grenn, bla, rad, sort) 4 stk.
9050 Verktaysett 1 sett
15438 Nalpakning 1 stk.
26120**  |1,0 | underkopp uten deksel (aluminium) 1 stk.
45286** Dryppsperre for 1,0 | underkopp (aluminium) 4 stk.
50195**  |Sil for sugergr 2 stk.
51680**  |Tetningsring for 1,0 | underkopp (aluminium) 4 stk.
89771 Spole for rund-/bredstraleregulering 1 stk.
91900**  |Materialforbindelse 1 stk.
91959 Luftstempelstang 1 stk.
93526* Materialforbindelse 1 stk.
130484* |Innsats 1 stk.
130492 Avtrekkerbgylesett SATAjet 1000 1 stk.
130534 Luftfordelerring 3 stk.
133926 Avtrekksbolt 1 sett
133934 Tetning for spole rund-/bredstraleregulering 3 stk.
133942 Pakningsfeste (pa luftinntakssiden) 1 stk.
133959 Fargenal- og luftstempelfjeer 3 stk.
133967 Laseskrue for SATA luftmikrometer 3 stk.
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Art.nr. Betegnelse Antall
133983 Lufttilkobling 1 stk.
133991 luftstempeltopp 3 stk.
139188 Materialmengderegulering med lasemutter 1 stk.
139964 Luftmikrometer 1 stk.
140574 Riflet hode og skrue 1 stk.
140582 Tetningselement for fargedyse 5 stk.
* kun pa SATAjet 1000 K

> kun pa SATAjet 1000 H

O Inkludert i reparasjonssettet (# 130542)

[ ) Inkludert i luftstempel-service-enheten (# 92759)

A Inkludert i fjsersettet (# 133959)

O Inkludert i tetningssettet (# 183780)

17. EU-samsvarserklaring

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

OET30
e
[=]

www.sata.com/downloads
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Symbole .....cccoveveeviiiiic, 371 NIE..vveeieecieecie et 381
2. Dane techniczne.................. 371 10. Pielegnacja i przechowywa-
3. Zakres dostawy ................... 373 NIE...evieieeereeeee e 386
4. Budowa ... 373 1. Usterki..oovoeoeniiecee 387
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9. Konserwacja i serwisowa- 17. Deklaracja zgodnosci WE ...393
1. Symbole
& Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze pro-
dzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.
wadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen
f&‘ Uwaga! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogg
— prowadzi¢ do szkéd materialnych.

kich obrazen.

Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
A pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciez-

AR

Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.

2. Dane techniczne

Cisnienie wejsciowe pistoletu

RP Operating range
(obszar stosowania)

2,5 bar 35 psi

)
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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Cisnienie wejsciowe pistoletu

HVLP | Operating range 2,5 bar 35 psi
(obszar stosowania)
"Compliant" > 2,5 bar (Ci-| > 35 psi (Ci$nie-
Snienie wewnatrz nie wewnatrz
dyszy > 0,7 bar) dyszy > 10 psi)
Zgodne z ustawo- < 3,0 bar (Ci-| < 44 psi (Cisnie-
dawstwem Lombardii/ Snienie wewnatrz nie wewnatrz
Wiochy dyszy < 1,0 bar)| dyszy < 15 psi)
Odlegtos¢ od obiektu lakierowanego SATAjet 1000 K
RP |za|ecany | 17 cm - 21 cm| 7-8
HVLP |zalecany 10cm-15cm 4"-06
Zgodne z przepisami 10cm-15cm 4’ -¢”
w Lombardii/Wtoszech

Odlegtosc¢ od obiektu lakierowanego SATAjet 1000 H

RP |za|ecany | 17 cm - 21 cm| 17¢cm-8”

Maks. cisnienie na wejsciu pistoletu (powietrze)

10,0 bar| 145 psi

Maks. cisnienie na wejsciu pistoletu (materiat)

patrz oznakowanie/dane na pisto-

lecie
Zuzycie powietrza SATAjet 1000 K przy 2,5 bar cisnienia na wejsciu
pistoletu
RP 410 NI/min 14,5 cfm
HVLP 530 NI/min 18,7 cfm
Zuzycie powietrza SATAjet 1000 H przy 2,0 bar cisnienia na wejsciu
pistoletu
RP | 275 NI/min | 9,7 cfm

Maks. temperatura natryskiwanego medium

50 °C | 122 °F

Waga | Wersja

SATAjet 1000 K 465 g 16,4 oz,
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Waga | Wersja
SATAjet 1000 H Kubek wiszacy 930 g 32,8 oz.
1000 ml

3. Zakres dostawy

m Pistolet lakierniczy z zestawem dysz RP/HVLP
m Zestaw narzedzi

m Klips CCS

m Instrukcja obstugi

m Kubek wiszgcy z aluminium 1000 ml*

m Sitko lakieru*

m Blokada kapania*

*tylko w przypadku SATAjet 1000 H RP

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Pistolet lakierniczy uszkodzony
m Kompletnosé dostawy

4. Budowa

4.1.Pistolet lakierniczy

[1-1] Regulacja strumienia [1-10] Podwieszany pojemnik*
okragtego/ptaskiego [1-11] Blokada kapania (niewi-

[1-2] Sruba regulacyjna iglicy doczna)*

[1-3] Przeciwnakretka regulaciji [1-12] Pokrywka podwieszanego
ilosci materiatu pojemnika*

[1-4] Mikrometr powietrza [1-13] Patak zamykajacy*

[1-5] Sruba zabezpieczajaca [1-14] Przytacze podwieszanego
mikrometru powietrza pojemnika*

[1-6] Ttoczek powietrza (niewi- [1-15] Uchwyt pistoletu
doczny) [1-16] Sprezyna dociskowa

[1-7] Przytacze sprezonego [1-17] Przytacze materiatu G%,,
powietrza G %" (gwint (gwint zewnetrzny)
zewnetrzny) [1-18] Zestaw dysz z dyszg

[1-8] System ColorCode (CCS) powietrza, dyszg farby

[1-9] Filtir materiatu (niewi- (niewidoczna), iglicg
doczny)* materiatu (niewidoczna)

*tylko w przypadku SATAjet 1000 H RP
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4.2. Mikrometr powietrza

[3-69] SATA adam 2 (patrz [3-71] Osobny manometr bez
rozdziat 15) uktadu sterowania (patrz
[3-70] Osobny manometr rozdziat 15)
z uktadem sterowania [3-72] Pomiar cisnienia w instalacji
(patrz rozdziat 15) sprezonego powietrza

5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowaé do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (mediéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomocg
sprezonego powietrza.

6. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa
6.1. Ogolne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

A A

i DANGER | NOTICE

» Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-
gi. Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa pracy i podanych krokéw.

» Zachowaj wszystkie zataczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.

Ostrzezenie! Uwaga!

6.2. Wskazowki bezpieczenstwa pracy specyficzne
dla pistoletu lakierniczego

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!
» Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

Ostrzezenie! Uwagal!
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A A

Ostrzezenie! Uwagal!

| i DANGER | NOTICE

» Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzgdzenia moga podejmowac
sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

» Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-
Sci reagowania obnizonej wptywem narkotykéw, alkoholu, lekarstw lub
w inny sposob!

» Nie uzywac pistoletu do lakierowania w przypadku jego uszkodze-
nia lub brakujgcych czescil W szczegdlnosci korzystac z pistoletu
wytacznie przy zamontowanej na state srubie mocujacej [1-14]!
Srube mocujacg dokrecaé przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA
Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszacego maks. 1 Nm.

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pistolet lakierniczy i ewentual-
nie go naprawic!

» W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odfgczy¢ od sieci sprezonego powietrza!

» Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani zmie-
nia¢ jego parametréw technicznych!

» Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

» Demontaz i montaz czesci wykonywaé bardzo ostroznie! Uzywaé
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

» Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatéw zawierajgcych kwa-
sy, tugi czy benzyne!

» Nigdy nie uzywac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzgdzenia elektryczne!

» W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikéw, farb, lakierow
lub innych niebezpiecznych materiatéw natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!
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6.3. Srodki ochrony osobiste;

A

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegéw konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosic¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze sie zdarzy¢, ze
nastgpi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowac
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

» Niebezpieczenstwo z powodu bardzo goragcych powierzchni Podczas
obrébki gorgcych materiatéw (temperatura powyzej 43°C; 109,4°F)
nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Ostrzezenie!

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.

6.4. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem
Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac sie do
oznaczenia na produkcie.

& & Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

L Dancer IIEY

* Nastepujgce zastosowania i dziatania prowadzg do utraty ochro-
ny antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i srodkéw czyszczacych bazujacych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujace przy tym reakcje
chemiczne mogg przebiega¢ w sposob wybuchowy!
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7. Opis

Wymagane w trakcie lakierowania sprezone powietrze doprowadzane
jest do przytagcza sprezonego powietrza. Nacisniecie dzwigni spustu do
pierwszego punktu oporu powoduje uaktywnienie sterowania zasilaniem
powietrzem. Dalsze przecigganie dzwigni spustu powoduje wycigganie
iglicy farbowej z dyszy farbowej. Natryskiwane medium wyptywa wtedy
bezcisnieniowo z dyszy farbowej i rozpylane jest przez sprezone powie-
trze wydmuchiwane z dyszy powietrznej.

8. Praca
& Ostrzezenie!
ik DANGER |
Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia weza pneumatycz-
nego

Stosowanie nieodpowiedniego weza pneumatycznego moze dopro-
wadzi¢ do jego uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego przez zbyt
wysokie cisnienie.

— Do sprezonego powietrza uzywac wytgcznie weza odpornego na
rozpuszczalniki, antystatycznego i w sprawnym stanie technicznym o
minimalnej dtugotrwatej wytrzymatosci cisnieniowej 10 baréw, oporze
uptywu < 1 megaomoéwi $rednicy wewnetrznej min. 9 mm (patrz roz-
dziat 14).

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek zbyt wysokiego cisnienia na
wejsciu materiatu

Zbyt wysokie cisnienie na wejsciu materiatu moze doprowadzi¢ do ro-
zerwania weza materiatu i innych elementow, przez ktére przeptywa
materiat.

— Nie wolno przekracza¢ maks. cisSnienia na wejsciu materiatu podane-
go na pistolecie.
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ZAN

NOTICE

Uwaga!

Szkody spowodowane zanieczyszczeniami sprezonego powietrza
Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze

prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.

— Oczyszczac sprezone powietrze. Na przyktad za pomocsg filtra SATA
100 (nr 148247) poza kabing lakierniczg lub filtra SATA 484 (nr 92320)
w kabinie lakiernicze;j.

Aby zagwarantowac¢ bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzega¢ nastepujacych

punktow (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Poprawne dokrecenie wszystkich $rub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] i [2-5].
W razie potrzeby dokreci¢ $ruby.

m Dokrecenie dyszy farbowej [2-2] momentem 14 Nm [7-5].

m Dokrecenie $ruby ustalajgcej [10-1].

m Techniczna czysto$¢ sprezonego powietrza.

8.1. Pierwsze uruchomienie

m Przed montazem doktadnie przedmucha¢ przewdd pneumatyczny
i przeptukaé przewdd materiatu.

m Przeptuka¢ kanat farbowy odpowiednim ptynem czyszczacym.

m Przykreci¢ ztagczke [2-12] do przytacza powietrza [1-7].

m Ustawi¢ dysze powietrzna.
Strumien poziomy [2-7]
Strumien pionowy [2-6]

8.2. Tryb regulacji

Podtgczanie pistoletu lakierniczego
m W przypadku SATAjet 1000 K: podtgczy¢ ztaczke materiatu [2-14]
i waz materiatu [2-13].
m W przypadku SATAjet 1000 H: zamontowac¢ kubek wiszacy [2-9]
z sitkiem materiatu [2-10] i blokadg kapania [2-11]. Patgk zamykajacy
[1-13] zamontowac w taki sposob, aby zwrdcony byt w kierunku dyszy.
m Podigczy¢ waz pneumatyczny [2-8].
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Regulowanie wewnetrznego ci$nienia pistoletu

[Ti] | wskazowka!

Podczas wykonywania ustawien [3-2], [3-3] i [3-4] mikrometr powietrz-
ny [1-4] musi by¢ catkowicie otwarty (pozycja pionowa).

[:E Wskazoéwka!

Najdoktadniejsze jest regulowanie wewnetrznego cisnienia pistoletu [3-
1] za pomocg SATA adam 2.

[:E Wskazowkal!

Jesli wymagane cisnienie wejsciowe pistoletu nie zostanie uzyskane,
nalezy zwiekszy¢ cisnienie w instalacji sprezonego powietrza.
Zbyt wysokie wejsciowe cisnienie powietrza powoduje silny odrzut.

m Catkowicie odciggna¢ spust [1-16].

m Ustawi¢ cisnienie wejsciowe pistoletu zgodnie z ustawieniami [3-1], [3-

2], [3-3] i [3-4]. Uwazac, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia
wejsciowego pistoletu (patrz rozdziat 2).
m Doprowadzi¢ spust do pozycji wyjsciowej.

Ustawianie iloSci materiatu

[1i] |wskazowka!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwracac¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-
rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie
przechowywac lub zutylizowac.

[Ti] | wskazowka

Przy catkowicie otwartej regulaciji ilosci materiatu dysza farbowa i iglica
farbowa zuzywaija sie najmniej. Dobra¢ wielkos¢ dyszy stosownie do
natryskiwanego medium i predkosci roboczej.

llos¢ materiatu mozna regulowaé bezstopniowo za pomocg $ruby regula-
cyjnej zgodnie z ilustracjami [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]. Wraz z nig regulo-
wany jest skok iglicy.

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-3].
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m Catkowicie odciggna¢ spust [1-16].

m Ustawi¢ ilos¢ materiatu za pomocg sruby regulacyjnej [1-2].

m Dokreci¢ przeciwnakretke recznie.

W przypadku SATAjet 1000 K

m catkowicie odciagna¢ spust [6-2] i ustawi¢ cisnienie doptywu materiatu.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
Strumien natryskowy mozna bezstopniowo regulowac za pomocg regu-
lacji strumienia okragtego/ptaskiego [1-1] az do osiggniecia strumienia
okragtego.
m Ustawi¢ strumien natryskowy, obracajac regulacje strumienia okragtego
i ptaskiego [1-1].
m Obrét w prawo [5-2] — strumien okragty
m Obrét w lewo [5-1] — strumien ptaski

Rozpoczynanie lakierowania

m Zajgc¢ miejsce w odpowiednim odstepie od lakierowanej powierzchni
(patrz rozdziat 2).

m Catkowicie odciggna¢ spust [6-2] i ustawi¢ pistolet lakierniczy pod
katem 90° do lakierowanej powierzchni [6-1].

m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu.

m Pociggna¢ do tytu spust [1-16] i rozpoczaé lakierowanie. W razie po-
trzeby wyregulowac ilos¢ materiatu i strumien natryskowy.

Konczenie lakierowania

m Doprowadzi¢ spust [1-16] do pozycji wyjSciowej.

m Po zakonczeniu lakierowania przerwa¢ doptyw sprezonego powietrza
i oprozni¢ kubek wiszacy [1-10]. Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
pielegnacji i sktadowania (patrz rozdziat 10).
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9. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji spre-
zonego powietrza grozg nieoczekiwanym odigczeniem sie elementéw

i wyciekiem materiatu.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi

Podczas montowania zestawu dysz istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywacé w kierunku przeciw-
nym do ciata.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie

pistoletu lakierniczego. Prace konserwacyjne i przeglady mogg by¢ wyko-
nywane

wylgcznie przez przeszkolonych fachowcow.

m Przed wykonaniem prac konserwacyjnych lub przegladoéw odtgczaé za-

wsze doplyw sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego powietrza

[1-7].
Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-
dziat 16).
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9.1.Wymiana zestawu dysz

AN

NOTICE

Uwaga!

Szkody spowodowane nieprawidlowym montazem

Nieprawidtowa kolejno$¢ montazu dyszy farbowej i iglicy farbowej moze
spowodowac ich uszkodzenie.

— Bezwzglednie przestrzegaé kolejnosci montazu. Nigdy nie wkrecac
dyszy farbowej w iglice farbowg znajdujgca sie pod napieciem.

Zestaw dysz stanowi sprawdzone potgczenie dyszy powietrznej [7-1], dy-

szy farbowej [7-2] i iglicy farbowej [7-3]. Zestaw dysz wymienia¢ zawsze

w komplecie.

Demontaz zestawu dysz

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-3].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-2] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [7-3].

m Odkreci¢ dysze powietrzng [7-1].

m Wykrecic¢ dysze farbowg [7-2] kluczem uniwersalnym z korpusu pisto-
letu.

Montaz zestawu dysz

m Wkreci¢ dysze farbowg [7-5] kluczem uniwersalnym w korpus pistoletu
i dokreci¢ jg momentem 14 Nm.

m Przykrecic¢ dysze powietrzng [7-4] na korpusie pistoletu.

m Wiozy¢ iglice farbowa i sprezyne [7-6].

m Wkrecic¢ $rube regulacyjng [1-2] z nakretkg [1-3] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.2. Wymiana pierScienia rozdzielacza powietrza

[:E] Wskazowkal!

Po demontazu pierscieni rozprowadzajgcych powietrze nalezy spraw-
dzi¢ powierzchnie uszczelniajacg w pistolecie do lakierowania. W razie
uszkodzen nalezy zwrdcic sie do dziatu obstugi klienta SATA (adres

patrz rozdziat 16).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza
m Zdemontowac¢ zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).
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m Wyciagna¢ pierscien rozdzielacza powietrza za pomoca narzedzia
demontazowego SATA [8-1].

m Skontrolowac¢ czystos¢ powierzchni uszczelniajgcej [8-2], w razie po-
trzeby jg oczyscic.

Montaz pierscienia rozdzielacza powietrza

m Zatozy¢ pierscien rozdzielacza powietrza. Czop [8-3] pierscienia
rozdzielacza powietrza musi by¢ odpowiednio ustawiony w trakcie jego
wktadania.

m Réwnomiernie wcisngc pierécien rozdzielacza powietrza.

m Zamontowac zestaw dysz (patrz rozdziat 9.1).

Po zamontowaniu ustawic ilo§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.3. Wymiana uszczelki iglicy farbowej
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz uszczelki iglicy farbowej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-3].

m Wykrecic $rube regulacyjna [1-2] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowa¢ spust [9-2].

m Wykrecic¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki iglicy farbowe;j

m Wkreci¢ uszczelke iglicy farbowej [9-3] w korpus pistoletu.

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Wkrecic¢ $rube regulacyjna [1-2] z nakretkg [1-3] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawié¢ ilo§¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.
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9.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka po-
wietrza i mikrometru powietrznego

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
mikrometru powietrznego.

Jesli sruba ustalajgca jest niedokrecona, mikrometr powietrzny moze
niespodziewanie oderwac sie od pistoletu lakierniczego.

— Skontrolowa¢ poprawnosé dokrecenia sruby ustalajgcej mikrometru
powietrznego i w razie potrzeby jg dokrecic.

Wymiana jest konieczna, gdy bez naciskania spustu
z dyszy powietrznej lub mikrometru powietrznego ulatnia sie powietrze.

Demontaz ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru
powietrznego

m Wykreci¢ srube ustalajgcg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac tloczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].

m Wyja¢ ttoczysko tloczka powietrza [10-3].

Montaz ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka powietrza i mikrometru po-

wietrznego

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ ttoczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawic¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.5. Wymiana uszczelki samonastawnej (po stronie

powietrza)
Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie pod spustem.

Demontaz uszczelki samonastawnej

m Odkreci¢ przeciwnakretke [1-3].

m Wykrecic $rube regulacyjng [1-2] z przeciwnakretkg z korpusu pistole-
tu.



Instrukcja obstugi SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

m Wyjac sprezyne i iglice farbowg [9-1].

m Zdemontowac spust [9-2].

m Wykreci¢ $rube ustalajacg [10-1] z korpusu pistoletu.

m Wyja¢ mikrometr powietrzny [10-4] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ tloczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5].
m Wyjac¢ tloczysko ttoczka powietrza [10-3].

m Wykreci¢ uszczelke samonastawng [10-2] z korpusu pistoletu.

Montaz uszczelki samonastawnej

m Wkreci¢ uszczelke samonastawng [10-2].

m Wiozy¢ ttoczysko ttoczka powietrza [10-3] w poprawnej pozycji.

m Wiozy¢ tloczek powietrza ze sprezyng ttoczka powietrza [10-5] oraz
mikrometr powietrzny [10-4], smarujac te elementy uprzednio smarem
do pistoletow SATA (nr 48173).

m Wcisng¢ mikrometr powietrzny [10-4] w korpus pistoletu.

m Wkreci¢ $rube ustalajgcg [10-1].

m Zamontowac¢ spust [9-2].

m Wiozy¢ sprezyne i iglice farbowa [9-1].

m Wkrecic $rube regulacyjna [1-2] z nakretkg [1-3] w korpus pistoletu.

Po zamontowaniu ustawi¢ ilos¢ materiatu zgodnie z rozdziatem 8.2.

9.6. Wymiana wrzeciona regulacji strumienia okragte-
go/ ptaskiego

Wymiana jest konieczna, gdy powietrze ulatnia sie z regulacji strumienia

okragtego/ptaskiego lub ustawianie strumienia natryskowego nie jest

mozliwe.

Demontaz wrzecion

m Wykrecic¢ wkret z tbem stozkowym [11-2].

m Zdja¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Wykreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA z korpusu
pistoletu.

Montaz wrzeciona

m Wkreci¢ wrzeciono [11-4] kluczem uniwersalnym SATA w korpus
pistoletu.

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [11-3].

m Nasmarowac wkret z tbem stozkowym [11-2] smarem Loctite 242 [11-
1] i dokrecic go recznie.
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10. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne

jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego regularna pielegna-

cja.

m Pistolet lakierniczy przechowywa¢ w suchym miejscu.

m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed zmia-
ng materiatu.

ZAN

HOTICE

Uwagal!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Uzycie agresywnych srodkow czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowa¢ kwasoéw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

ZAN

HOTICE

Uwagal!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani sSrodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;j.

— Stosowac tylko maszyny do mycia zalecane przez SATA.
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ZAN

HOTICE

Uwagal!

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidtowego narzedzia do
czyszczenia

Zanieczyszczonych otworéw pod zadnym pozorem nie czys$ci¢ nieod-
powiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia powodujg
zaktoécenia wzoru natrysku.

— Stosowac igly do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).

[:E] Wskazowkal!

W rzadkich przypadkach moze sig zdarzy¢, ze doktadne wyczyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. W razie koniecznosci demontazu nalezy go ograniczy¢ tylko
do tych elementoéw, ktére z powodu petnionej funkcji stykajg sie z mate-
riatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy rozcienczalnikiem.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowaé ruchome elementy smarem do pistoletow.

11. Usterki

Usterki opisane w dalszej czesci mogg by¢ usuwane wytgcznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.

Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie udato sie usuna¢ usterki,
pistolet lakierniczy nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA (adres poda-
ny jest w rozdziale 17).

Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Niestabilny strumien | Niedokrecona dysza | Dokreci¢ dysze farbowg
natryskowy (drze- farbowa. kluczem uniwersalnym.

nie/plucie) lub peche- | Uszkodzony lub zanie- | Wymieni¢ pierscien
rzyki powietrza w kub- | czyszczony pierscien | rozdzielacza powietrza
ku wiszgcym. rozdzielacza powie- (patrz rozdziat 9.2).
trza.
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Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Pecherzyki powietrza |Poluzowana dysza Dokreci¢ recznie dysze
w kubku wiszacym. powietrzna. powietrzng.

Przestrzen miedzy dy-
szg powietrzng i farbo-
w3 (,0obieg powietrza”)
zabrudzona.

Oczyscic obieg powie-
trza. Przestrzegac za-

sad czyszczenia (patrz
rozdziat 10).

Zabrudzony zestaw
dysz.

Oczyscic zestaw dysz.
Przestrzega¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Uszkodzony zestaw
dysz.

Wymieni¢ zestaw dysz
(patrz rozdziat 9.1).

Za mato natryskiwa-
nego medium w kubku
wiszgcym.

Napetni¢ kubek wiszacy
(patrz rozdziat 8.2).

Uszkodzona uszczel-
ka iglicy farbowe;j.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy farbowej (patrz
rozdziat 9.3).

Wzér natrysku zbyt
maty, pochylony, jed-
nostronny lub poprze-
dzielany.

Otwory dyszy po-
wietrznej obtozone
lakierem.

Wyczysci¢ dysze po-
wietrzna. Przestrzegac
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).

Uszkodzona koncow-
ka dyszy farbowe;j
(czopek dyszy farbo-
wej).

Sprawdzi¢, czy koncow-
ka dyszy powietrznej
nie jest uszkodzona, i w
razie potrzeby wymie-
ni¢ zestaw dysz (patrz
rozdziat 9.1).
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Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Brak funkgciji regulaciji
strumienia okragte-
go/ptaskiego — regula-
cja sie obraca.

Pierscien rozdziela-
cza powietrza nie jest
ustawiony w popraw-
nej pozycji (czop nie
znajduje sie w otwo-
rze) lub ulegt uszko-
dzeniu.

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 9.2).

Za mato natryskiwa-

Napetni¢ kubek wiszacy

okragtego/ ptaskiego
sie nie obraca.

okragtego/ ptaskiego
zostata przekrecona
zbyt mocno do oporu
w kierunku przeciw-
nym do ruchu wska-
zéwek zegara; polu-
zowane wrzeciono
w gwincie pistoletu.

nego medium w kubku | (patrz rozdziat 8.2).
wiszgcym.
Regulacja strumienia | Regulacja strumienia | Wykreci¢ regulacje stru-

mienia okragtego/ pta-
skiego kluczem uni-
wersalnym i przywréci¢
jej swobode ruchu lub
w catosci wymieni¢
(patrz rozdziat 9.6).

Pistolet lakierniczy nie
odtacza powietrza.

Zanieczyszczone
gniazdo tloczka po-
wietrza.

Oczyscic gniazdo
ttoczka powietrza.
Przestrzegac¢ zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).

Zuzyty ttoczek powie-
trza.

Wymieni¢ ttoczek po-
wietrza i uszczelnienie
ttoczka powietrza (patrz
rozdziat 9.4).

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatu (przytacza
kubka) lub korpusu pi-
stoletu lakierniczego.

Plyn czyszczacy (wod-
nisty) pozostaje zbyt
dtugo w pistolecie.

Uzyto nieodpowied-
nich ptynéw czyszcza-
cych.

Zleci¢ wymiane korpusu
pistoletu. Przestrzega¢
zasad czyszczenia
(patrz rozdziat 10).
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Usterka Przyczyna Rozwigzanie

Natryskiwane medium | Uszczelka iglicy farbo- | Wymieni¢ uszczelke
wyptywa za uszczelka |wej jest uszkodzona |iglicy farbowej (patrz

iglicy farbowe;. lub wypadta. rozdziat 9.3).
Uszkodzona iglica Wymieni¢ zestaw dysz
farbowa. (patrz rozdziat 9.1).
Zanieczyszczona igli- | Wyczyscié iglice farbo-
ca farbowa. wa. Przestrzegac zasad
czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).
Kapie z koncowki dy- | Ciata obce miedzy Oczyscic dysze far-

szy farbowej pistoletu | koncowka iglicy farbo- | bowa i iglice farbowa.
lakierniczego (,jezycz- | wej a dyszg farbowa. |Przestrzega¢ zasad

ka dyszy farbowej”). czyszczenia (patrz roz-
dziat 10).
Uszkodzony zestaw Wymieni¢ zestaw dysz
dysz. (patrz rozdziat 9.1).

12. Utylizacja

Utylizacja zupetnie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska nalezy osobno utyli-
zowac akumulator i pozostatosci medium natryskowego pistoletu lakierni-
czego. Przestrzegac lokalnych przepisow!

H

13. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

14. Gwarancja / odpowiedzialnos¢

Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

SATA w szczegolnosci nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
» Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

» Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

* Obstugi przez niewykwalifikowany personel

» Niestosowania srodkéw ochrony osobistej

» Niestosowania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych
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» Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych
» Naturalnego zuzycia

» Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatac;ji
» Prace montazowe/demontazowe

15. Akcesoria

Nr art. Nazwa Liczba

6981 Szybko ztgczka G 1/4“ (gwint wewnetrzny) 5 szt.

27771 Mikrometr powietrzny 0-845 z manometrem 1 szt.

64030 Zestaw do czyszczenia SATA 1 zestaw

53090 Waz powietrza do lakierowania SATA, niebieski, 9 |1 szt.
mm, dtugos¢ 10 m, z szybkozigczkg

13623 Szybkozigczka SATA 1/4“ (gwint zewnetrzny) 1 szt.

38265* Filtr materiatu SATA 60 msh, G 3/8* (gwint we- 1 szt.
wnetrzny) i 3/8" (gwint zewnetrzny)

91140* Szybkoztgczka SATA 3/8" (gwint zewnetrzny) 1 szt.
z koncowka wtykowg G 3/8“ (gwint wewnetrzny)

91167* Szybkoztgczka SATA 3/8“ (gwint zewnetrzny) 1 szt.
z koncowka wtykowg G 3/8“ (gwint wewnetrzny)

i sitkiem 60 msh

92031* Rurka materiatu SATA G 3/8“ (gwint wewnetrzny) - |1 szt.
3/8" (gwint zewnetrzny)

147504* |Para wezy SATA 9 x 9 mm, dlugos¢ 15 m, w otu- (1 szt.
linie z plecionki, G 3/8%i G 1/2“ (mat.), G 1/4“ (po-
wietrze) (gwint wewnetrzny)

147512*  |Para wezy SATA 9 x 9 mm, dlugo$¢ 10 m, w otu- |1 szt.
linie z plecionki, G 3/8"i G 1/2“ (mat.), G 1/4“ (po-
wietrze) (gwint wewnetrzny)

147520 |Para wezy SATA 9 x 9 mm, dlugos¢ 6 m, w otulinie {1 szt.
z plecionki, G 3/8%i G 1/2“ (mat.), G 1/4* (powie-
trze) (gwint wewnetrzny)

48173 Smar wysokosprawny 1 szt.

|ty|ko w przypadku SATAjet 1000 K
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16. Czesci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
2691** Kubek wiszgcy 1,0 | (aluminium) 1 szt.
2733** Armatura pokrywki 1 szt.
6395 CCS-Clip (zielony, niebieski, czerwony, czarny) 4 szt.
9050 Zestaw narzedzi 1 zestaw
15438 Uszczelka iglicy materiatu 1 szt.
26120** Kubek wiszacy 1,0 | bez pokrywki (aluminium) 1 szt.
45286** |Blokada kapania do kubka wiszacego 1,0 | (alum- |4 szt.
inium)
50195**  |Sitko do rurki ssacej 2 szt.
51680** Pierscien uszczelniajgcy do kubka wiszacego 1,01 |4 szt.
(aluminium)
89771 Wrzeciono do regulacji strumienia okragtego i pta- |1 szt.
skiego
91900™* przytagcze materiatu 1 szt.
91959 Trzon tloczka powietrza 1 szt.
93526* przytacze materiatu 1 szt.
130484* |Uzywanie 1 szt.
130492 Zespot dzwigni spustu pistoletu SATAjet 1000 1 szt.
130534 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.
133926 spust pistoletu 1 zestaw
133934 Uszczelka do wrzeciona do regulacji strumienia 3 szt.
okragtego i ptaskiego
133942 Uchwyt uszczelki (od strony powietrza) 1 szt.
133959 Sprezyny iglicy farbowej i ttoczka powietrza 3 szt.
133967 Sruba ustalajgca do mikrometru powietrznego 3 szt.
SATA
133983 Przytacze powietrza 1 szt.
133991 Tloczek spustu 3 szt.
139188 Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka 1 szt.
139964 Mikrometr powietrza 1 szt.
140574 Pokretto rowkowane i sSruba 1 szt.
140582 Elementy uszczelniajgce do dyszy farbowej 5 szt.
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*

tylko w przypadku SATAjet 1000 K

*k

tylko w przypadku SATAjet 1000 H

O Zawarto w zestawie naprawczym (nr 130542)

( Zawarto w module serwisowym ttoczka powietrza (nr 92759)
A Zawarto w zestawie sprezyn (# 133959)

O Zawarto w zestawie uszczelek (nr 183780)

17. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

Of£30
B
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Simbologia

A\

Adverténcia! Contra perigos que podem levar a morte ou
a lesbes graves.

f&‘ Cuidado! Em situagdes perigosas que podem levar a da-
nos materiais.
|__NOTICE |

HOTICE
@ Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesbes graves.
[jﬂ Nota! Dicas uteis e recomendacdes.

2. Dados técnicos

Pressdo de entrada da pistola

RP Qperating range 2,5 bar 35 psi
(Area de aplicagao)

B
-

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugues
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Pressao de entrada da pistola

HVLP |Operating range 2,5 bar 35 psi

(Area de aplicag&o)

"Compliant" > 2,5 bar (Pres- | > 35 psi (Pressao
sao interna do | interna do bico >
bico > 0,7 bar) 10 psi)

De acordo com a legis- < 3,0 bar (Pres-| < 44 psi (Pressao

lagdo da Lombardia, sdo interna do| interna do bico <

Italia bico < 1,0 bar) 15 psi)

Distancia de pulverizagdao SATAjet 1000 K
RP  |[recomendado | 17cm-21cm]| 7-8
HVLP |recomendado 10cm-15cm 4" -6

Em conformidade com 10cm-15cm 4’ -¢”

a legislagdo de Lombar-

dia/ltalia

Distancia de pulverizagdao SATAjet 1000 H

RP  [recomendado | 17cm-21cm| 17 cm - 8’

Pressdo maxima de entrada da pistola (ar)

| 10,0 bar | 145 psi

Pressdo maxima de entrada da pistola (material)

Consultar identificagdo/indicagao na
pistola

Consumo de ar SATAjet 1000 K com uma pressao de entrada da
pistola de 2,5 bar

RP 410 NI/min 14,5 cfm

HVLP 530 NI/min 18,7 cfm

Consumo de ar SATAjet 1000 H com uma pressao de entrada da
pistola de 2,0 bar

RP | 275 NI/min | 9,7 cfm

Temperatura maxima do dispositivo de vaporizagao

| 50 °C | 122 °F
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Peso | Versao

SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz.
SATAjet 1000 H caneca suspen- 930 g 32,8 oz.
sa 1000 ml

3. Volume de fornecimento

m Pistola de pintura com kit do bico RP/HVLP
m Kit de ferramentas

m Bragadeira CCS

m Instrugdes de funcionamento

m Caneca suspensa em aluminio de 1000 ml*
m Crivo de tinta*

m Bloqueio antigotejamento*

*apenas na SATAjet 1000 H RP

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de pintura danificada
m Volume de fornecimento completo

4. Estrutura
4.1.Pistola de pintura

[1-1] Ajuste de jato de ar circular/ [1-10] Copo de suspensao*

largo [1-11] Dispositivo anti-gote-
[1-2] Controle da quantidade de jamento (ndo visivel)*
material [1-12] Tampa do copo de
[1-3] Contraporca de ajuste da suspensao*
quantidade de material [1-13] Tampao*
[1-4] Micrémetro de ar [1-14] Ligacdo do copo de
[1-5] Parafuso de retengdo do suspensao*
micrémetro de ar [1-15] Punho da pistola

[1-6] Pistdo de ar (ndo visivel) [1-16] Gatilho
[1-7] Conex&o de ar comprimido  [1-17] Conex&o de material G%,,

G 4" (rosca exterior) (rosca exterior)
[1-8] Color-Code-System (CCS) [1-18] Kit de bico com bico de ar,
[1-9] Filtro de material (ndo bico de tinta (n&o visivel),
visivel)* agulha de tinta (nao visivel)

*apenas na SATAjet 1000 H RP

397
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4.2. Micrometro de ar
[3-73] SATA adam 2 (consultar o [3-75] Manémetro separado

capitulo 15) sem dispositivo de ajuste
[3-74] Manoémetro separado (consultar o capitulo 15)

com dispositivo de ajuste [3-76] Medicao de pressao na

(consultar o capitulo 15) rede de ar comprimido

5. Uso correto

A pistola de pintura foi concebida tecnicamente para o revestimento com
material de pintura e outros materiais liquidos préprios para o servigo
(material de pintura) por meio de ar comprimido em objetos apropriados
para isso.

6. Notas de seguranga
6.1. Notas de seguranga geral

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Adverténcia! Cuidado!

* Antes de usar a pistola de pintura, leia todas as indicagbes de
seguranga e as instrugdes de funcionamento cuidadosamente e na
integra. As indicagdes de seguranga e os passos previstos devem ser
mantidos.

» Guarde todos os documentos fornecidos e passe a documentagao
somente junto com a pistola.

6.2. Notas de indicagcao especificas para a pistola
de pintura

A A

i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Cumprir as normas locais de seguranca, prevengao de acidentes,
protecao no trabalho e protegdo ao meio-ambiente!

* Nunca direcionar a pistola de pintura para seres vivos!
« Auutilizagao, a limpeza e a manutengédo devem ser realizadas somen-
te por pessoal qualificado!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

Pessoas cuja capacidade de reacao seja reduzida devido ao uso de
drogas, alcool, medicamentos ou por outras substancias, sao proibi-
das de manusear a pistola!

Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento se apresentar
danos ou faltarem de pecas! Utilizar especialmente apenas com
parafuso de retencéo [1-14] firmemente montado! Apertar o parafuso
de retencdo com a ferramenta combinada e original da SATA a max.

1 Nm.

Antes de usar, verificar e realizar a manutengao, se necessario!

Em caso de danos, parar o funcionamento da pistola de pintura ime-
diatamente e desconecta-la da rede de ar comprimido!

Nunca alterar tecnicamente a pistola de pintura ou a sua construgao!
Utilizar somente pecgas sobressalentes originais ou os acessoérios
SATA!

Desmontar e montar as pegcas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrugdes de funcionamento!

Nunca utilizar materiais de pulverizagado que contenham acidos, alca-
lis ou gasolina!

Nunca usar a pistola em areas com risco de incéndio como fogo ao
ar livre, cigarros acesos ou instalagdes elétricas desprotegidas contra
explosodes!

Traga ao local de trabalho da pistola de pintura somente a quantidade
necessaria de solventes, tintas, vernizes ou de outros materiais de
pulverizagao perigosos! Apds o término do trabalho, guarde estes ma-
teriais no deposito!

PT
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6.3. Equipamento de seguranga pessoal

A

Adverténcia!

Ao utilizar a pistola de pintura, bem como para a sua limpeza e ma-
nutencéo, esteja sempre com a proteg¢ao para os olhos, para a
respiragcao, vista luvas de protecao, roupas e nbsp;sapatos
de trabalho adequados!

» Ao utilizar a pistola de pintura é possivel exceder o nivel de pressao
acustica de 85 dB(A). Equipar-se com protecao acustica nbsp;ade-
quada!

» Perigo devido a superficies demasiado quentes
Aquando do processamento de materiais quentes (temperatura supe-
rior a 43 °C; 109,4 °F), usar vestuario de prote¢cao adequado.

Ao trabalhar com a pistola de pintura, ndo sao transmitidas vibragdes
para partes do corpo do operador. As forgas de rebote sédo baixas.

6.4. Utilizagcao em areas com risco de explosao
A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagdo/conservagao em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

& & Adverténcia! Risco de explosao!

i oancer BINCN

* Os seguintes usos e agoes levam a perda da protegao con-
tra explosao e, por isso, sao proibidos:

» Levar a pistola de pintura para a area com risco de explosdo Ex-Zone
0!

» Utilizagdo de produtos solventes ou de limpeza a base de hidrocar-
bonetos halogénicos! As reagdes quimicas que ocorrerem podem
causar explosdes!
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7. Descrigao

O ar comprimido necessario para a pintura é fornecido a conexao de ar
comprimido. Ao acionar a alavanca do gatilho no primeiro ponto de pres-
s&o, o controlo do ar prévio é ativado. Quando a alavanca do gatilho é
puxada novamente, a agulha de tinta é puxada para fora do bico de tinta,
o fluido de pulverizagao flui sem pressao para fora do bico de tinta e é
atomizado pelo ar comprimido que flui para fora do bico de ar.

8. Funcionamento

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a rutura da mangueira

Ao utilizar uma mangueira ndo adequada, esta pode ser danificada e
explodir devido a uma pressado demasiado elevada.

— Apenas mangueira resistente a solventes, antiestatica e tecnicamen-
te perfeita para ar comprimido com resisténcia a compressao perma-
nente de pelo menos 10 bar, resisténcia a descarga de < 1 MOhm e
utilizar um didmetro interior minimo de 9 mm (ver capitulo 14).

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a uma pressao de entrada do
material demasiado elevada

Uma pressao de entrada do ar do material demasiado elevada pode
fazer com que a mangueira de material e outros componentes de con-
ducgéo de material rebentem.

— A pressdo max. de entrada de material indicada na pistola ndo pode
ser excedida.

PT
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ZAN

NOTICE

Cuidado!

Danos devido a ar comprimido sujo
A utilizagao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento

— Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, com filtro SATA 100
(n.° 148247) fora da cabine de pintura ou filtro SATA 484 (n.° 92320)
dentro da cabine de pintura.

Antes de cada utilizagao, ter em atencao/verificar os seguintes pontos, a

fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:

m Devida fixagdo de todos os parafusos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5].
Se necessario, apertar os parafusos.

m Bico de tinta [2-2] apertado com um binario de aperto de 14 Nm [7-5].

m Parafuso de bloqueio [10-1] apertado.

m E utilizado ar comprimido techicamente limpo.

8.1.Primeira colocagao em funcionamento

m Soprar bem o tubo de ar comprimido antes da montagem e enxaguar
os tubos do material.

m Enxaguar o canal de tinta com um liquido de limpeza apropriado.

m Enroscar o bocal de conexao [2-12] na conexao de ar [1-7].

m Alinhar o bico de ar.
Jato horizontal [2-7]
Jato vertical [2-6]

8.2. Modo de ajuste

Ligar a pistola de pintura

m SATAjet 1000 K: ligar o acoplamento de material [2-14] e a manguei-
ra de material [2-13].

m SATAjet 1000 H: montar a caneca suspensa [2-9] com o crivo de
material [2-10] e o bloqueio antigotejamento [2-11]. Montar o tampao
[1-13] de modo a que fique a apontar na mesma diregao que o bico.

m Ligar a mangueira de ar comprimido [2-8].
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Ajustar a presséao interna da pistola

E]ﬂ Indicagao!

Nas opgdes de ajuste [3-2], [3-3] e [3-4], 0 micrometro de ar [1-4] tem
de estar completamente aberto (posigao vertical).

[:E Indicacgao!

A presséo interna da pistola pode ser ajustada com o maximo de preci-
sdo com SATA adam 2 [3-1].

[:E Indicagéo!

No caso de ndo ser atingida a presséo de entrada necessaria da pisto-
la, a presséo na rede de ar comprimido tem de ser aumentada.

Uma pressao de ar de entrada demasiado elevada causa forgas eleva-
das no gatilho.

m Premir o gatilho por completo [1-16].

m Ajustar a pressdo de entrada da pistola de acordo com uma das
seguintes opgdes de ajuste [3-1], [3-2], [3-3] a [3-4]. Observar a
pressao maxima de entrada da pistola (consultar o capitulo 2).

m Colocar o gatilho na posigao inicial.

Ajustar a quantidade de material

[:E Indicagéo!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atencao a distancia de pulverizacao necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

[:E Indicagao!

Com o ajuste da quantidade de material totalmente aberto, o desgaste
no bico de tinta e na agulha de tinta € minimo. Selecionar o tamanho do
bico consoante o fluido de pulverizagao e a velocidade de trabalho.

Pode-se ajustar continuamente a quantidade de material e, por conse-
guinte, a elevagéo da agulha, através do parafuso de ajuste, de acordo
com as figuras [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4].

m Desapertar a contraporca [1-3].
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m Premir o gatilho por completo [1-16].

m Ajustar a quantidade de material no parafuso de ajuste [1-2].

m Apertar a contraporca manualmente.

Na SATAjet 1000 K

m Premir completamente o gatilho [6-2] e ajustar a pressao do forneci-
mento de material.

Ajustar a pulverizagao
O jato de pulverizagéo pode ser ajustado continuamente com o ajuste do
jato de ar circular/largo [1-1] até ser atingido um jato circular.
m Ajustar o jato de pulverizagéo rodando o ajuste do jato de ar circular e
largo [1-1].
m Rotacao para a direita [5-2]- jato de ar circular
m Rotacao para a esquerda [5-1] — jato de ar largo

Iniciar o processo de pintura

m Assumir a distancia de pulverizagao (consultar o capitulo 2).

m Premir completamente o gatilho [6-2] e colocar a pistola de pintura 90°
em relagao a superficie de pintura [6-1].

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagao e o fornecimento de mate-
rial.

m Puxar o gatilho [1-16] para tras e iniciar o processo de pintura. Se
necessario, ajustar posteriormente a quantidade de material e o jato de
pulverizagéo.

Terminar o processo de pintura

m Colocar o gatilho [1-16] na posicao inicial.

m Ao terminar o processo de pintura, interromper o ar de pulverizagéo e
esvaziar a caneca suspensa [1-10]. Indicagdes relativamente a con-
servagéo e ao armazenamento (consultar o capitulo 10).
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9. Manutengao e reparagao

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagcéo existente a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente e
provocar a saida de material.

— Antes de quaisquer trabalhos de manutencao, desligar a pistola de
pintura da rede de ar comprimido.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas

Nos trabalhos de montagem no kit do bico existe o perigo de danos
fisicos devido a arestas afiadas.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.

O capitulo que se segue descreve a manutencéo e reparagéo da

pistola de pintura. Os trabalhos de manutencao e de reparagéo sé podem

ser realizados

por pessoal técnico com a devida formagao.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido para a conex&o de ar com-
primido [1-7] antes de quaisquer trabalhos de manutencéo e repara-
céo.

Para a reparagéo, estdo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o

capitulo 16).
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9.1. Substituir o kit do bico

AN

Cuidado!

Danos devido a montagem incorreta

Uma sequéncia de montagem incorreta do bico de tinta e da agulha de
tinta pode fazer com que estes sejam danificados.

— Respeitar obrigatoriamente a sequéncia de montagem. Nao enroscar

nunca o bico de tinta contra uma agulha de tinta sob tensao.

O kit do bico é composto por uma combinagéao testada de bico de ar [7-
1], bico de tinta [7-2] e agulha de tinta [7-3]. Substituir sempre o kit do
bico completo.

Desmontar o kit do bico

m Desapertar a contraporca [1-3].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [7-3].

m Desaparafusar o bico de ar [7-1].

m Desaparafusar o bico de tinta [7-2] do corpo da pistola com uma chave
universal.

Montar o kit do bico

m Aparafusar o bico de tinta [7-5] no corpo da pistola com uma chave
universal e apertar com um binario de aperto de 14 Nm.

m Enroscar o bico de ar [7-4] no corpo da pistola.

m Colocar a agulha de tinta e a mola [7-6].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca [1-3] no
corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

[:E Indicacao!

Depois de desmontar o anel de distribuigéo de ar, verifique a superficie
de vedagao na pistola de pintura. Em caso de danos entre em contacto
com o departamento de atendimento ao cliente SATA (enderego ver
capitulo 16).
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Desmontar o anel do distribuidor de ar

m Desmontar o kit do bico (consultar o capitulo 9.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragdo SATA
[8-1].

m Verificar se a superficie de vedacgao [8-2] apresenta sujidade. Limpar
sSe necessario.

Montar o anel do distribuidor de ar

m Colocar o anel do distribuidor de ar. O pino [8-3] do anel do distribuidor
de ar tem de estar devidamente alinhado.

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Montar o kit do bico (consultar o capitulo 9.1).

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.3. Substituir a vedagao da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na guarni¢cdo da agulha
de tinta de ajuste auténomo.

Desmontar a vedagao da agulha de tinta

m Desapertar a contraporca [1-3].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Desmontar o gatilho [9-2].

m Desaparafusar a vedagao da agulha de tinta [9-3] do corpo da pistola.

Montar a vedagao da agulha de tinta

m Aparafusar a vedagéao da agulha de tinta [9-3] no corpo da pistola.

= Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca [1-3] no
corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.
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9.4. Substituir o @mbolo de ar, a mola de émbolo
de ar e o micrémetro de ar

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido ao micrometro que se solta.

O micrometro de ar pode disparar fora de controlo da pistola de pulveri-
zagao quando o parafuso de bloqueio n&o esta apertado.

— Verificar se o parafuso de bloqueio do micrometro do ar esta bem
apertado. Apertar se hecessario.

A substituicdo é necessaria quando o gatilho n&o é premido
Saida de ar no bico de ar ou no micrémetro de ar.

Desmontar o émbolo de ar, a mola de émbolo de ar e o micréometro
de ar

m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o émbolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

Montar o émbolo de ar, a mola de @mbolo de ar e o micrometro de ar

m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em atengdo a posigao
correta.

m Lubrificar o émbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.

m Pressionar o micréometro de ar [10-4] no corpo da pistola.

m Aparafusar o parafuso de bloqueio [10-1] no corpo da pistola.

Apds a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.5. Substituir a vedagao de ajuste auténomo
(lado do ar)

A substituicdo é necessaria quando sair ar por baixo do gatilho.

Desmontar a vedagao de ajuste auténomo

m Desapertar a contraporca [1-3].

m Desaparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca do corpo
da pistola.

m Retirar a mola e a agulha de tinta [9-1].
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m Desmontar o gatilho [9-2].

m Desapertar o parafuso de bloqueio [10-1] do corpo da pistola.

m Retirar o micrémetro de ar [10-4] do corpo da pistola.

m Retirar o Embolo de ar com a mola do émbolo de ar [10-5].

m Retirar a biela do émbolo de ar [10-3].

m Desaparafusar a vedagao de ajuste autonomo [10-2] do corpo da
pistola.

Montar a vedagao de ajuste autonomo

m Enroscar a vedacéo de ajuste autbnomo [10-2].

m Colocar a biela do émbolo de ar [10-3] tendo em atengdo a posigao
correta.

m Lubrificar o émbolo de ar [10-5] e o micrometro de ar [10-4] com lubri-
ficante de pistolas SATA (n.° 48173) e coloca-los.

m Pressionar o micrémetro de ar [10-4] no corpo da pistola.

m Enroscar o parafuso de bloqueio [10-1].

m Montar o gatilho [9-2].

m Colocar a mola e a agulha de tinta [9-1].

m Aparafusar o parafuso de ajuste [1-2] com a contraporca [1-3] no
corpo da pistola.

Apo6s a montagem, ajustar a quantidade de material de acordo com o

capitulo 8.2.

9.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circu-

lar/largo
A substituicdo & necessaria quando sair ar do ajuste do jato de ar circular/
largo ou quando ja ndo for possivel o ajuste do jato de pulverizagao.

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabega escareada [11-2].

m Retirar o botao serrilhado [11-3].

m Desaparafusar o fuso [11-4] do corpo da pistola com uma chave uni-
versal SATA.

Montar o fuso

m Aparafusar o fuso [11-4] com a chave universal SATA no corpo da
pistola.

m Colocar o botéo serrilhado [11-3].

m Lubrificar o parafuso de cabeca escareada [11-2] com Loctite 242 [11-
1] e apertar manualmente.
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10. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser manu-

seada com cuidado e sujeito a uma constante conservagao.

m Armazenar a pistola de pintura num local seco.

m Limpar bem a pistola de pintura apds cada utilizagéo e antes de cada
mudancga de material.

ZAN

Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Utilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

ZAN

NOTICE

Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— Nao limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

— Utilizar apenas maquinas de lavar recomendadas pela SATA.

ZAN

MNOTICE

Cuidado!

Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padréo de pulverizagéo.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).
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[:m Indicagao!

Em casos raros, pode acontecer que alguns componentes da pistola de
pulverizagao tenham que ser desmontados para serem bem limpos. Se
a desmontagem for necessaria, isso deve limitar-se apenas aos com-
ponentes que, devido a sua fungdo, entram em contacto com o material.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com dilui¢éo.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pegcas moveis com lubrificante para pistolas.

11. Avarias

As falhas descritas a seguir s6 podem ser eliminadas por pessoal técnico
com a devida formagéo.

No caso de néo ser possivel resolver uma falha com uma das medidas
descritas, enviar a pistola de pintura para o departamento de apoio ao
cliente da SATA (consultar o enderec¢o no capitulo 17).

Falha Causa Ajuda
Jato de pulverizagdo |Bico de tinta ndo aper- | Apertar o bico de tinta
instavel (vibragdo/es- |tado. com a chave universal.

guicho) ou bolhas de | Anel do distribuidor de | Substituir o anel do
ar na caneca suspen- | ar danificado ou sujo. |distribuidor de ar (con-
sa. sultar o capitulo 9.2).
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Falha

Causa

Ajuda

Bolhas de ar na cane-
ca suspensa.

Bico de ar solto.

Apertar manualmente o
bico de ar.

Espaco sujo entre os
bicos de ar e de tinta
("circuito de ar").

Limpar o circuito de ar.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico sujo.

Limpar o kit do bico.
Respeitar as indicagdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 9.1).

Pouco fluido de pul-
verizagdo na caneca
suspensa.

Encher a caneca sus-
pensa (consultar o ca-
pitulo 8.2).

Vedacao da agulha de
tinta com defeito.

Substituir a vedagéo da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 9.3).

Imagem de pulve-
rizagdo demasiado
pequena, inclinada,
unilateral ou dividida.

Orificios do bico de ar
cobertos com tinta.

Limpar o bico de ar.
Respeitar as indicacdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Ponta do bico de tinta
(pequeno cone do
bico de tinta) danifi-
cada.

Verificar a existéncia
de danos na ponta do
bico de tinta e, se ne-
cessario, substituir o
kit do bico (consultar o
capitulo 9.1).
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Falha

Causa

Ajuda

O ajuste do jato de ar
circular/largo néo fun-
ciona — o ajuste pode
ser rodado.

Anel do distribuidor de
ar posicionado incor-
retamente (pino fora
do orificio) ou danifi-
cado.

Substituir o anel do
distribuidor de ar (con-
sultar o capitulo 9.2).

Pouco fluido de pul-
verizagao na caneca
suspensa.

Encher a caneca sus-
pensa (consultar o ca-
pitulo 8.2).

Nao é possivel rodar
0 ajuste do jato de ar
circular/largo.

O ajuste do jato de
arcircular/largofoi ro-
dado no sentido con-
trario ao dos ponteiros
do relégio com muita
forga contra o limite;
fuso solto na rosca da
pistola.

Desaparafusar o ajuste
do jato de ar circular/
largo com a chave
universal e repara-lo
ou substitui-lo comple-
tamente (consultar o
capitulo 9.6).

A pistola de pintura
nao desliga o ar.

Sede do émbolo de ar
suja.

Limpar a sede do ém-
bolo de ar. Respeitar as
indicacdes de limpeza
(consultar o capitu-

lo 10).

Embolo de ar desgas-
tado.

Substitui o émbolo de
ar e o revestimento do
émbolo de ar (consultar
o capitulo 9.4).

Corroséo na rosca do
bico de ar, no canal de
material (conexao da
caneca) ou no corpo
da pistola de pintura.

O liquido de limpeza
(aquoso) permanece
muito tempo na pis-
tola.

Foram utilizados liqui-
dos de limpeza inade-
quados.

Solicitar a substituigdo
do corpo da pistola.
Respeitar as indicacdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

PT

413



PT

414

Instrugdes de funcionamentoSATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

Falha

Causa

Ajuda

O fluido de pulveri-
zagao sai atras da
vedacéo da agulha de
tinta.

Vedagao da agulha de
tinta com defeito ou
inexistente.

Substituir a vedagao da
agulha de tinta (consul-
tar o capitulo 9.3).

Agulha de tinta dani-
ficada.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 9.1).

Agulha de tinta suja.

Limpar a agulha de tin-
ta. Respeitar as indica-
¢oes de limpeza (con-
sultar o capitulo 10).

A pistola de pintura
goteja na ponta do
bico de tinta("pequeno
cone do bico de tin-
ta").

Corpo estranho entre
a ponta da agulha de
tinta e o bico de tinta.

Limpar o bico de tinta

e a agulha de tinta.
Respeitar as indicacdes
de limpeza (consultar o
capitulo 10).

Kit do bico danificado.

Substituir o kit do bico
(consultar o capitu-
lo 9.1).

12. Tratamento

Tratamento da pistola de pintura completamente vazia como material de
reciclagem. Para evitar danos ao meio-ambiente, tratar corretamente a

bateria e o resto do material de pulverizagdo separadamente da pistola.
Observar as normas locais!

13. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

14. Garantia & Responsabilidade

Séo validas as condigcbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza especialmente por:

* Inobservancia das instrugdes de funcionamento

» Uso incorreto do produto

» Emprego de pessoal desqualificado
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* Anao utilizagdo de equipamento pessoal de protegcao
* An&o utilizacdo de acessodrios e pecas sobressalentes originais

* Remodelagbes realizadas por iniciativa prépria ou alteragbes técnicas
* Uso ou desgaste natural

* Impacto impréprio durante o uso

« Trabalhos de montagem e desmontagem

15. Acessorios

Ref. Designacgao Quanti-
dade

6981 Bocal de acoplamento rapido G 1/4” (rosca inte- |5 unid.
rior)

27771 Micrémetro de ar 0-845 com mandmetro 1 unid.

64030 Kit de limpeza SATA 1 kit

53090 Mangueira de ar de pintura SATA, azul, 9 mm, 10 (1 unid.
m de comprimento com acoplamento rapido

13623 Acoplamento rapido SATA 1/4” (rosca exterior) 1 unid.

38265 Filtro de material SATA 60 msh, G 3/8” (rosca inte- |1 unid.
rior) e 3/8” (rosca exterior)

91140* Acoplamento de material SATA 3/8” (rosca exte- |1 unid.
rior) com bocal de encaixe G 3/8“ (rosca interior)

91157* Acoplamento de material SATA 3/8” (rosca exte- |1 unid.
rior) com bocal de encaixe G 3/8“ (rosca interior) e
crivo 60 msh

92031* Tubo de material SATA G 3/8” (rosca interior) - 3/8” |1 unid.
(rosca exterior)

147504*  |Par de mangueiras SATA 9 x 9 mm, 15 m de com- (1 unid.
primento, com revestimento entrangado, G 3/8” e
G 1/2” (material), G 1/4” (ar) (rosca interior)

147512*  |Par de mangueiras SATA 9 x 9 mm, 10 m de com- |1 unid.
primento, com revestimento entrangado, G 3/8” e
G 1/2” (material), G 1/4” (ar) (rosca interior)

147520 |Par de mangueiras SATA9 x 9 mm, 6 m de com- (1 unid.
primento, com revestimento entrangado, G 3/8” e
G 1/2” (material), G 1/4” (ar) (rosca interior)

48173 Massa lubrificante de alto desempenho 1 unid.
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| *

| apenas na SATAjet 1000 K

16. Pecas sobressalentes

Ref. Designagao Quanti-
dade
2691** Caneca suspensa de 1,0 | (aluminio) 1 unid.
2733** Guarnigao da tampa 1 unid.
6395 Grampo CCS (verde, azul, vermelho, preto) 4 unid.
9050 Kit de ferramentas 1 kit
15438 Vedagéao da agulha de tinta 1 unid.
26120** Caneca suspensa de 1,0 | sem tampa (aluminio) |1 unid.
45286 Bloqueio antigotejamento para caneca suspensa |4 unid.
de 1,0 | (aluminio)
50195** Crivo para tubo de aspiragao 2 unid.
51680**  |Anel vedante para caneca suspensa de 1,0 | (alu- |4 unid.
minio)
89771 Fuso para ajuste do jato de ar circular/largo 1 unid.
91900™* Ligacao do material 1 unid.
91959 Biela do pistéo de ar 1 unid.
93526* Ligacao do material 1 unid.
130484* |Encaixe 1 unid.
130492 Kit de gatilho SATAjet 1000 1 unid.
130534 Anel de distribuigdo de ar 3 unid.
133926 Rolo do gatilho 1 kit
133934 Vedagéao para fuso do ajuste do jato de ar circular/ |3 unid.
largo
133942 Suporte de vedagao (circuito de ar) 1 unid.
133959 Mola da agulha de tinta e do émbolo de ar 3 unid.
133967 Parafuso de bloqueio para micrometro de ar SATA |3 unid.
133983 Conexdao de ar 1 unid.
133991 Cabeca do pistao de ar 3 unid.
139188 Micrometro de ar 1 unid.
139964 Micrémetro de ar 1 unid.
140574 Botéao serrilhado e parafuso 1 unid.
140582 Elemento vedante para bico de tinta 5 unid.
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*

apenas na SATAjet 1000 K

*k

apenas na SATAjet 1000 H

O Incluido no kit de reparagéo (n.° 130542)

[ ) Incluido na unidade de servigo do émbolo de ar (n.° 92759)
A Incluido no kit de molas (n.° 133959)

O Incluido no kit de vedagéo (n.° 183780)

17. Declaragao de conformidade EU

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads

PT
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Index continut [versiunea originala: germana]
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Prevazute.........ccoceeevvveeveennen. 422  14. Garantie / responsabilitate ..437
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7. Descriere......ccoceeveneeneenne 425 16. Piese de schimb.................. 439
8. Exploatarea..............ccc.cc.... 425  17. Declaratie de conformitate
9. Intretinerea curenta si UE. e 440
1. Simboluri
& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
t aniri .
YD ea sau raniri grave

AN

za daune materiale.
NOTICE

Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-

A

Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,
care poate cauza moartea sau raniri grave.

(13

Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2.

Date tehnice

Presiune de intrare pentru pistoale

RP

Operating range
(Domeniu de utilizare)

2,5 bari 35 psi

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romanesc
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Presiune de intrare pentru pistoale

HVLP

Operating range

(Domeniu de utilizare)

2,5 bari

35 psi

"Compliant"

> 2,5 bari (Pre-
siune interna a
duzelor > 0,7
bari)

> 35 psi (Presiu-
ne interna a du-
zelor > 10 psi)

Conform legislatiei Lom-

< 3,0 bari (Pre-

< 44 psi (Presiu-

bardia/ltalia siune internd a| ne interna a du-
duzelor < 1,0 zelor < 15 psi)
bari)
Distanta de pulverizare SATAjet 1000 K
RP |recomandat | 17 cm - 21 cm| 7 -8
HVLP |recomandat 10 cm - 15 cm 4" -6"
Compliant legislatie 10cm-15¢cm 4’ -6
Lombardia/ltalia
Distanta de pulverizare SATAjet 1000 H
RP |recomandat | 17cm-21cm| 17¢cm-8”
Presiunea max. la intrarea in pistol (aer)
| 10,0 bari | 145 psi

Presiunea max. la intrarea in pistol (material)

a se vedea identificatorul/indicatia de

pe pistol
Consum de aer SATAjet 1000 K la 2,5 bari presiune de intrare a
pistolului
RP 410 LN/min 14,5 cfm
HVLP 530 LN/min 18,7 cfm
Consum de aer SATAjet 1000 H la 2,0 bari presiune de intrare a
pistolului
RP | 275 LN/min | 9,7 cfm
Temperatura max. a lichidului de pulverizat
| 50 °C | 122 °F
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Greutate | Versiune

SATAjet 1000 K 4659 16,4 oz.
SATAjet 1000 H pahar suspendat 930 g 32,8 oz.
1000 ml

3. Setul de livrare

m Pistol de vopsire cu set de duze RP/HVLP
m Trusa de scule

m CCS-Clips

m Manual de utilizare

m Pahar suspendat din aluminiu 1000 ml*

m Sita de vopsea*

m Dispozitiv de blocare a picurarii*

*numai la SATAjet 1000 H RP

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul de vopsire deteriorat
m Pachetul de livrare complet

4. Asamblarea
4.1. Pistol de lacuit

[1-1] Regulatorul pentru jet [1-9] Filtru material (nu este
rotund/lat vizibil)*

[1-2] Controlul fluxului de [1-10] Cana de aspiratie*
material [1-11] Dispozitiv de blocare a

[1-3] Contrapiulita pentru picurarii (nu este vizibil)*
reglarea debitului de [1-12] Capac cana de aspiratie®
material [1-13] Jug de inchidere*

[1-4] Micrometru de aer [1-14] Racord cana de aspiratie*

[1-5] Surub de blocare a micro- [1-15] Maner al pistolului de vopsit
metrului de aer [1-16] Maneta

[1-6] Piston de aer (nu este [1-17] Racord de material G%,,
vizibil) (filet exterior)

[1-7] Racord pentru aer [1-18] Set de duze cu duza de aer,
comprimat G, (filet duza de vopsea (nu este
exterior) vizibild), ac pentru vopsea

[1-8] Sistem ColorCode (CCS) (nu este vizibil)

*numai la SATAjet 1000 H RP

RO
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4.2. Micrometru de aer
[3-77] SATA adam 2 (a se vedea [3-79] Manometru separat fara

capitolul 15) dispozitiv de reglaj (a se
[3-78] Manometru separat cu vedea capitolul 15)
dispozitiv de reglaj (a se [3-80] Sistemu de masurare a
vedea capitolul 15) presiunii la reteaua de aer
comprimat

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.

6. Indicatii privind siguranta

6.1.Indicatii generale privind siguranta

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Avertisment! Precautie!

« Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatjile
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

» Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.

6.2.Indicatii privind siguranta specifice pistoale-
lor de vopsit

A A

i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

» A se respecta prescriptiile locale de sigurantd, de prevenire a acciden-
telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

* Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!
» Utilizarea, curatarea si intretinerea numai de specialisti!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau Tn alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

Tn cazul in care este deteriorat sau fi lipsesc componente, nu puneti
niciodata in functiune pistolul de vopsit! Tn special, utilizati-l numai cu
surubul de blocare [1-14] montat fix! Strangeti surubul de blocare cu
max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.
Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-l, dupa
caz!

Tn caz de defectiune, scoateti pistolul de vopsit din functiune, deta-
sati-l de la reteaua de aer comprimat!

Nu reconstruifj pistolul de vopsit sau nu-I modificati din punct de vedere
tehnic!

Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!
Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu continut de acizi, legii
sau benzina!

Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit in zona surselor de aprindere,
precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-
jate impotriva exploziei!

Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii regulamentare!

RO
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6.3. Echipament de protectie personala

A

Avertisment!
| i DANGER |

* La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intretine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incal{aminte
de lucru!

» La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

 Pericol provocat de suprafetele prea fierbinti
La prelucrarea materialelor fierbinti (temperatura mai mare de 43 °C;

109.4 °F) purtatiimbracaminte de protectie corespunzatoare.

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse.

6.4. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele
potential explozive din zonele Ex 1 (Ji 2. Este necesara respectarea mar-
cajului produsului.

& & Avertisment! Pericol de explozie!

i oancer BINCN

* Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

» Aduceti pistolul de vopsit in medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!

« Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe
hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!
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7. Descriere

Aerul comprimat necesar este alimentat la racordul pentru aer comprimat.

Prin actionarea manetei de declansare spre primul punct de rezistenta
este activat sistemul de control pentru aerul preliminar. Daca maneta de
declansare este trasa mai departe, acul pentru vopsea va fi tras din duza
de vopsea, fluidul de stropire curge fara presiune din duza de vopsea si
este pulverizat de aerul comprimat care iese din duza de aer.

8. Exploatarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de explozia furtunului de aer com-
primat

Prin utilizarea unui furtun de aer comprimat neadecvat, acesta se poate
deteriora din cauza presiunii prea ridicate si poate exploda.

— Se va utiliza numai un furtun pentru aer comprimat rezistent la sol-
venti, antistatic si in stare tehnica ireprosabila, cu o rezistenta la presiu-
ne de durata de cel putin 10 bari, o rezistenta de dispersie < 1 MOhm si
un diametru interior min. de 9 mm (a se vedea capitolul 14).

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de presiunea prea ridicata la intra-
rea materialului

O presiune prea ridicata la intrarea materialului poate duce la explozia
furtunului de material si a altor componente prin care trece material.

— Nu este permis ca presiunea maxima la intrarea materialului, indicata
pe pistol, sa fie depasita.

RO
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NOTICE

Prejudicii cauzate de aerul comprimat murdarit

Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la

disfunctionalitati.

— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtru SATA 100

(# 148247) in afara cabinei de vopsire sau filtru SATA 484 (# 92320) in
interiorul cabinei de vopsire.

Precautie!

Tnainte de fiecare utilizare, respectati/ verificati urmatoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Stabilitatea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-5]. Stran-
geti ferm suruburile, dupa caz.

m Duza de vopsea [2-2] stransa ferm cu un cuplu de 14 Nm [7-5].

m Surubul opritor [10-1] strans ferm.

m Este utilizat aer comprimat curat din punct de vedere tehnic.

8.1.Prima punere in functiune

m Curatati temeinic prin suflare conducta de aer comprimat inainte de
montaj si clatiti conducta de material.

m Spalati canalul de vopsea cu un lichid de curatare adecvat.

m Insurubati niplul de racordare [2-12] la racordul pentru aer [1-7].

m Aliniati duza de aer.
Jet orizontal [2-7]
Jet vertical [2-6]

8.2.Regimul de reglaj

Racordarea pistolului de vopsire

m La SATAjet 1000 K: racordafi cuplajul pentru material[2-14] si furtu-
nul de material [2-13].

m Bei SATAjet 1000 H: Montaii paharul suspendat [2-9] cu sita de ma-
terial [2-10] si dispozitivul de blocare a picurarii [2-11]. Montati jugul
de inchidere [1-13] astfel incat acesta sa fie orientat spre duza.

m Racordati furtunul de aer comprimat [2-8].
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Adaptarea presiunii interne in pistol

['Ti] |indicatie!

La posibilitatile de reglare [3-2], [3-3] si [3-4] trebuie ca micrometrul
pentru aer [1-4] sa fie complet deschis (pozitie verticala).

[Ti] |indicatie!

Presiunea interna in pistol poate fi reglata cel mai precis cu SATA adam
2 [3-1].

[:E Indicatie!

Daca presiunea necesara la intrarea pistolului nu este atinsa, trebuie sa
fie marita presiunea la refeaua de aer comprimat.

O presiune prea ridicata a aerului de intrare duce la forte de tragere
prea mari.

m Trageti complet declansatorul [1-16].

m Reglati presiunea la intrarea pistolului conform uneia dintre urmatoarele
posibilitati de reglare [3-1], [3-2], [3-3] pana la [3-4]. Acordati atentie
presiunii maxime la intrarea pistolului (a se vedea capitolul 2).

m Aduceti declansatorul in pozitia initiala.

Reglarea debitului de material

[:E Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitati materialul conform prevederilor sau eliminati-l ca deseu.

[Ti] | indicatie!

Cand dispozitivul de reglare a cantitaii de material este complet des-
chis, uzura la duza de vopsea si la acul pentru vopsea este cea mai
redusa. Alegeti marimea duzei in functie de fluidul de stropire si de vite-
za de lucru.

Debitul de material si, implicit, cursa acului se poate regla progresiv cu
surubul regulator conform imaginii [4-1], [4-2], [4-3] si [4-4].

m Desfaceti contrapiulita [1-3].

m Trageti complet declansatorul [1-16].

RO
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m Reglati debitul de material de la surubul regulator [1-2].

m Strangeti ferm contrapiulita cu mana.

La SATAjet 1000 K

m Trageti complet declansatorul [6-2] si reglati presiunea de alimentare
cu material.

Reglarea jetului de pulverizat
Jetul de stropire poate fi reglat progresiv cu ajutorul dispozitivului de re-
glare a jetului rotund/lat [1-1] pana la atingerea unui jet rotund.
m Reglati jetul de stropire prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat [1-1].
m Rotire spre dreapta [5-2] — jet rotund
m Rotire spre stanga [5-1] — jet lat

Pornirea procesului de vopsire

m Adoptati distanta de pulverizare (a se vedea capitolul 2).

m Trageti complet declansatorul [6-2] si duceti pistolul de vopsire la 90°
fata de suprafata de vopsire [6-1].

m Asigurati admisia aerului de stropire gi alimentarea cu material.

m Trageii spre Tnapoi declansatorul [1-16] si porniti procesul de vopsire.
Dupa caz, ajustati debitul de material si jetul de stropire.

incheierea procesului de vopsire

m Aduceti declansatorul [1-16] in pozitia initiala.

m Cand procesul de vopsire este incheiat, intrerupeti aerul de stropire si
goliti paharul suspendat [1-10]. Respectati indicatiile privind ingrijirea si
depozitarea (a se vedea capitolul 10).

9. fintretinerea curenta si intretinerea generala

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legétura existents la reteaua
de aer comprimat, sunt posibile desprinderi neasteptate de componente
si iesiri de material.

— Separati pistolul de vopsire Tnaintea tuturor lucrarilor de intretinere
curenta de la reteaua de aer comprimat.
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Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj la setul de duze apare pericol de vitamare
din cauza muchiilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul ATA intors in exterior fata de corp.

Avertisment!

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa

numai personalului de specialitate scolarizat.

m Tnaintea tuturor lucrérilor de intretinere curenta si de ntretinere gene-
rala intrerupeti alimentarea cu aer comprimat spre racordul pentru aer
comprimat [1-7].

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea

capitolul 16).

9.1.1inlocuirea setului de duze

AN

HOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de montajul gresit

Ordinea de montaj gresita a duzei de vopsea si acului pentru vopsea
poate duce la deteriorarea acestora.

— Respectati neaparat ordinea de montaj. Nu ihsurubati niciodata duza
de vopsea pe un ac pentru vopsea aflat sub tensiune.

Setul de duze consta dintr-o combinatie verificata Tr)tre duza de aer [7-1],
duza de vopsea [7-2] si acul pentru vopsea [7-3]. Inlocuiti intotdeauna in
intregime setul de duze.

Demontarea setului de duze

m Desfaceti contrapiulita [1-3].

m Desurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [7-3].

m Desurubati duza de aer [7-1].

m Desurubati duza de vopsea [7-2] cu cheia universala din corpul pisto-
lului.
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Montarea setului de duze

m Insurubati duza de vopsea [7-5] cu cheia universald in corpul pistolului
si strangeti ferm cu un cuplu de 14 Nm.

m Insurubati duza de aer [7-4] pe corpul pistolului.

m Introduceti acul pentru vopsea si arcul [7-6].

m Insurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita [1-3] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.2.inlocuirea inelului distribuitorului de aer

[1i] |Indicatie!

Dupa demontarea inelului distribuitorului de aer, se va verifica suprafa-
ta de etansare a pistolului de I&cuit. In cazul deteriorarilor, adresati-va
departamentului de servicii pentru clienti SATA (a se vedea adresa in
capitolul 16).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

m Montati setul de duze (a se vedea capitolul 9.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [8-1].

m Verificati daca pe suprafata de etangare [8-2] exista impuritati, cura-
tati-o daca este necesar.

Montarea inelului distribuitorului de aer

m inlocuiti inelul distribuitorului de aer. Totodats, stiftul [8-3] al inelului
distribuitorului de aer trebuie sa fie aliniat corespunzator.

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Montati setul de duze (a se vedea capitolul 9.1).

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.3.Inlocuirea garniturii acului pentru vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la pachetul acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea garniturii acului pentru vopsea

m Desfaceti contrapiulita [1-3].

m Desurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita din corpul pistolului.
m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declangatorul [9-2].

m Desurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] din corpul pistolului.

Montarea garniturii acului pentru vopsea
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m Insurubati garnitura acului pentru vopsea [9-3] in corpul pistolului.

m Montati declangatorul [9-2].

[ !ntroducegi arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Insurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita [1-3] Tn corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.4.inlocuirea pistonului de aer, arcului pistonului
de aer si micrometrului pentru aer

A

Pericol de vatamare in cazul desfacerii micrometrului pentru
aer.

Micrometrul pentru aer poate fi expulzat necontrolat din pistolul de vop-
sire daca surubul opritor nu este strans.

— Verificaii stabilitatea surubului opritor al micrometrului de aer si stran-
geti-s ferm, dupa caz.

Avertisment!

Schimbarea este necesara daca, atunci cand declansatorul este neactio-
nat,
pe la duza de aer sau pe la micrometrul pentru aer iese aer.

Demontarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si microme-

trului pentru aer

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

Montarea pistonului de aer, arcului pistonului de aer si micrometru-

lui pentru aer

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] in pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (#48173).

m Apasati in interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.

m Insurubati surubul opritor [10-1] in corpul pistolului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.
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9.5.1nlocuirea garniturii cu autoajustare (pe par-

tea aerului)
Schimbarea este necesara daca pe sub declansator iese aer.

Demontarea garniturii cu autoajustare

m Desfaceti contrapiulita [1-3].

m Desurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita din corpul pistolului.

m Extrageti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Demontati declansatorul [9-2].

m Desurubati surubul opritor [10-1] din corpul pistolului.

m Trageti micrometrul pentru aer [10-4] din corpul pistolului.

m Extrageti pistonul de aer cu arcul pistonului de aer [10-5].

m Extrageti tija pistonului de aer [10-3].

m Desurubati garnitura cu autoajustare [10-2] din corpul pistolului.

Montarea garniturii cu autoajustare

m Insurubati garnitura cu autoajustare [10-2].

m Introduceti tija pistonului de aer [10-3] in pozitie corecta.

m Gresati cu unsoare pentru pistoale SATA si introduceti pistonul de aer
cu arcul pistonului de aer [10-5], precum si micrometrul pentru aer [10-
4] (#48173).

m Apasati in interior micrometrul pentru aer [10-4] in corpul pistolului.

m Insurubati surubul opritor [10-1].

m Montati declansatorul [9-2].

m Introduceti arcul si acul pentru vopsea [9-1].

m Insurubati surubul regulator [1-2] cu contrapiulita [1-3] in corpul pisto-
lului.

Dupa montare, reglati debitul de material conform capitolului 8.2.

9.6.Inlocuirea axului dispozitivului de reglare a

jetului rotund/lat
Schimbarea este necesara daca pe la dispozitivul de reglare a jetului
rotund/la iese aer sau daca reglajul jetului de stropire nu mai este posibil.

Demontarea axelor

m Scoateti prin rotire surubul cu cap inecat [11-2].

m Desprindeti butonul randalinat [11-3].

m Desurubati axul [11-4] cu cheia universala SATA din corpul pistolului.

Montarea axelor
m Insurubati axul [11-4] cu cheia universala SATA in corpul pistolului.
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m Asezati butonul randalinat [11-3].
m Ungeti surubul cu cap Thecat [11-2] cu Loctite 242 [11-1] si insurubati-I
cu mana.

10. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesara mane-

vrarea cu precautie, precum si ingrijirea Tn permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si Thainte de fiecare
schimbare a materialului.

AN

HOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

AN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curatati pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

— Utilizati numai masini de spalat recomandate de SATA.

RO
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ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

In niciun caz nu curatati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).

[Ti] | Indicatie!

Tn cazuri rare poate fi necesard demontarea unor piese de la pistolul de
vopsire, pentru a fi curatate temeinic. Daca este necesara o demontare,
acest lucru se va limita numai la componentele care vin in contact cu
material din cauza modului lor de functionare.

m Spalati bine pistolul de vopsire prin parcurgere cu diluant.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

11. Defectiuni

Remedierea defectiunilor descrise in cele ce urmeaza este permisa nu-
mai personalului de specialitate scolarizat.

Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare men-
tionate Tn cele ce urmeaza, trimiteti pistolul de vopsire la departamentul
pentru clienti de la SATA (adresa a se vedea capitolul 17).

Defectiunea Cauza Remediere

Jet de stropire incon- |Duza de vopsea nu Strangeti ferm duza de

stant (cu fluturari/im- | este stransa ferm. vopsea cu cheia uni-

proscari) sau bule de versala.

aer in paharul sus- Inelului distribuitorului | Tnlocuiti inelului distri-

pendat. de aer deteriorat sau | buitorului de aer (a se
murdarit. vedea capitolul 9.2).
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Bule de aer in paharul
suspendat.

Duza de aer desprin-
sa.

Strangeti cu mana duza
de aer.

Spatiul intermediar
dintre duza de aer
si duza de vopsea
(,circuitul aerului®)
murdarit.

Curatati circuitul aeru-
lui. Tineti cont de indi-
catiile de curatare (a se
vedea capitolul 10).

Setul de duze mur-
darit.

Curatati setul de duze.
Tineti cont de indicatjile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).

Set de duze deteri-
orat.

Tnlocuiti setul de duze
(a se vedea capito-
lul 9.1).

Prea putin fluid de
stropire in paharul
suspendat.

Umpleti paharul sus-
pendat (a se vedea
capitolul 8.2).

Garnitura a acului
pentru vopsea de-
fecta.

Tnlocuiti garnitura acului
pentru vopsea (a se
vedea capitolul 9.3).

Modelul de pulverizare
este prea mic, oblic,
unilateral sau divizat.

Orificiile duzei de aer
este ocupate cu vop-
sea.

Curatati duza de aer.
Tineti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea).

Verificati daca varful
duzei de vopsea prezin-
ta deteriorari si inlocuiti
setul de duze, dupa

caz (a se vedea capito-
lul 9.1).

RO
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
functioneaza - dispozi-
tiv de reglare —rotativ.

Inelului distribuitorului
de aer nu este pozitj-
onat corect (stifturile
nu sunt in orificii) sau
este deteriorat.

Tnlocuiti inelului distri-
buitorului de aer (a se
vedea capitolul 9.2).

Prea putin fluid de
stropire in paharul
suspendat.

Umpleti paharul sus-
pendat (a se vedea
capitolul 8.2).

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat nu
se roteste.

Dispozitivul de reglare
a jetului rotund/lat a
fost rotit prea puternic
in sens antiorar in li-
mitator; axul din filetul
pistolului slabit.

Desurubati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/lat cu cheia
universala si restabiliti
mobilitatea, respectiv
schimbati-I complet (a
se vedea capitolul 9.6).

Pistolul de vopsire nu
opreste aerul.

Scaunul pistonului de
aer murdarit.

Curatati scaunul pis-
tonului de aer. Tineti
cont de indicatiile de
curatare (a se vedea
capitolul 10).

Pistonul de aer uzat.

Tnlocuiti pistonul de aer
si pachetul pistonului
de aer (a se vedea
capitolul 9.4).

Coroziune la filetul

duzei de aer, canalul
de material (racordul
paharului) sau corpul
pistolului de vopsire.

Lichidul de curatare
(apos) ramane prea
mult timp n pistol.

S-au utilizat lichide de
curatare inadecvate.

Dispuneti schimbarea
corpului pistolului. Ti-
neti cont de indicatiile
de curatare (a se vedea
capitolul 10).
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Defectiunea Cauza Remediere
Fluidul de stropire iese | Garnitura acului pen- | inlocuiti garnitura acului
prin spatele garniturii | tru vopsea defecta pentru vopsea (a se
acului pentru vopsea. |sau inexistenta. vedea capitolul 9.3).
Acul pentru vopsea Tnlocuiti setul de duze
deteriorat. (a se vedea capito-
lul 9.1).
Acul pentru vopsea Curatati acul pentru
murdarit. vopsea. Tineti cont de

indicatiile de curatare (a
se vedea capitolul 10).

Pistolul de vopsire Impuritai intre varful | Curatati duza de vop-
picura pe la varful acului pentru vopsea |sea si acul pentru
duzei de vopsea (,Stif- | si duza de vopsea. vopsea. Tineti cont de
tul mic de la duza de indicatiile de curatare (a
vopsea®). se vedea capitolul 10).
Set de duze deteri- Tnlocuiti setul de duze
orat. (a se vedea capito-
lul 9.1).

12. Dezafectarea

Dezafectarea pistolului de vopsit golit complet ca material reciclabil. Pen-
tru a evita deteriorarea mediului inconjurator, dezafectati in mod regula-
mentar bateria si resturile lichidului de pulverizat, separat de pistolul de
vopsit. Respectati prevederile locale!

13. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

14. Garantie / responsabilitate

Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma responsabilitatea, in special in caz de:

* Nerespectare manualului de utilizare

« Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

« Utilizare de personal necalificat
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» Neutilizare a echipamentului personal de protectie

» Neutilizare a accesoriilor si pieselor de schimb originale
» Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice
» Eroziune / Uzura naturala

» Solicitare la impact atipica de utilizare

* Lucrari de montare si demontare

15. Accesorii

438

Nr. art. Denumire Numar

6981 Niplu de cuplaj rapid G 1/4“ (filet interior) 5 buc.

27771 Micrometru pentru aer 0-845 cu manometru 1 buc.

64030 Set de curatare SATA 1 set

53090 Furtun pentru aerul de stropire SATA, albastru, 9 |1 buc.
mm, lungime 10 m, cu cuplaj rapid

13623 Cuplaj rapid SATA 1/4" (filet exterior) 1 buc.

38265 Filtru de material SATA 60 msh, G 3/8“ (filet interi- |1 buc.
or) si 3/8" (filet exterior)

91140* Cuplaj pentru material SATA 3/8 (filet exterior) cu |1 buc.
niplu cu conector G 3/8“ (filet interior)

91157* Cuplaj pentru material SATA 3/8“ (filet exterior) cu |1 buc.
niplu cu conector G 3/8* (filetul interior) si sita 60
msh

92031* Tub de material SATA G 3/8 (filet interior) - 3/8“ 1 buc.
(filet exterior)

147504*  |Pereche de furtunuri SATA 9 x 9 mm, lungime 1 buc.
15 m, cu tfesatura de acoperire, G 3/8“ si G 1/2¢
(mat.), G 1/4“ (aer) (filet interior)

147512*  |Pereche de furtunuri SATA 9 x 9 mm, lungime 1 buc.
10 m, cu tesatura de acoperire, G 3/8“ si G 1/2“
(mat.), G 1/4“ (aer) (filet interior)

147520 |Pereche de furtunuri SATA 9 x 9 mm, lungime 6 m, |1 buc.
cu tesatura de acoperire, G 3/8“ si G 1/2“ (mat.), G
1/4“ (aer) (filet interior)

48173 Unsoare de mare performanta 1 buc.

| numai la SATAjet 1000 K
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16. Piese de schimb

Nr. art. Denumire Numar
2691** Pahar suspendat 1,0 | (aluminiu) 1 buc.
2733** Armatura capac 1 buc.
6395 Clips CCS (verde, albastru, rosu, negru) 4 buc.
9050 Trusa de scule 1 set
15438 Garnitura ac pentru vopsea 1 buc.
26120** Pahar suspendat 1,0 | fara capac (aluminiu) 1 buc.
45286 Dispozitiv de blocare a picurarii pentru pahar sus- |4 buc.
pendat de 1,0 | (aluminiu)
50195** Sita pentru tub de aspirare 2 buc.
51680™** Inel de etansare pentru pahar suspendatde 1,01 |4 buc.
(aluminiu)
89771 Ax pentru dispozitivul de reglare a jetului rotund/lat |1 buc.
91900™* racord de material 1 buc.
91959 Tip piston de aer 1 buc.
93526* racord de material 1 buc.
130484*  |Utilizare 1 buc.
130492 Set manete SATAjet 1000 1 buc.
130534 Inel distribuitor de aer 3 buc.
133926 Rola cu cadru 1 set
133934 Garnitura pentru axul dispozitivul de reglare a jetu- |3 buc.
lui rotund/lat
133942 Suport garnitura (pe partea aerului) 1 buc.
133959 Arc la acul pentru vopsea si pistonul de aer 3 buc.
133967 Surub opritor pentru micrometrul de aer SATA 3 buc.
133983 Racord de aer 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
139188 Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu 1 buc.
contrapiulita
139964 Micrometru de aer 1 buc.
140574 Buton randalinat si surub 1 buc.
140582 Elemente de etansare pentru duza de vopsea 5 buc.

RO
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* numai la SATAjet 1000 K

> numai la SATAjet 1000 H

O Inclus in setul de reparatii (# 130542)

(] Inclus Tn unitatea de service pentru pistonul de aer
(# 92759)

A Inclus in setul de arcuri (# 133959)

O Inclus in setul de garnituri (# 183780)

17. Declaratie de conformitate U.E.

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:
OELH0
= ;
%

www.sata.com/downloads



Pykosogctso no akcnnyataummn SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]

1. CUMBOSIBI....ccvveveeirieciieeian, 441 PEMOHT ..ot ciee e 451
2. TexHu4eckne xapakTepuctu- 10. YX0A4 v XpaHeHue ................ 456
KM et 441 11. HeucnpaBHOCTH................... 457
3. OObeM MOCTaBKM................. 443 12, YTUIM3AUNS....cceveerreeeeee 461
4. KOHCTPYKUMS ..ccevverrrereennns 443  13. CepsucHas cnyxba............. 461
5. WcnonbsosaHue no 14. TapaHTua / OTBETCTBEH-
Ha3HAYEHMIO ..o 444 HOCTDB ..ot 461
6. YkasaHusa no TeXHWKe 15. AKCECCYaPbl....cccvvevvreereeinnns 461
6Ee30MaCHOCTY ....eevveeveenene 444  16. 3anYaCTW......ccooeeveenevruennnnnn 462
7. OnucaHMe.......ccccevvevrvenenne 447  17. [eknapauus 0 COOTBETCTBUU
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9. TexHuueckoe obCnyxuBaHue un
1. CumBonsbl
& MpepynpexaeHne! 06 onacHOCTU, KOTOPasi MOXET NpuBe-
CTU K NeTanbHOMY UCXOAY UMW NOMYYEHMUIO TSXKENbIX TPABM.

AN

NOTICE

OcTopoxHO! onacHas cuTyauusi, KoTopasi MOXeT NPUBECTU
K MaTepuanbHomy yluepoy.

A

OnacHocTb B3pbiBa! MNpeaynpexaeHne 06 onacHoOCTH,
KOTOpaa MOXeT NPUBECTU K nneTanbHOMY Ucxoay unu nony-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

AR

YkaszaHue! [NonesHble COBETLI U peKOMeHZaLNN.

2. TexHuYeckne xapakTepucTUKN

BxogHoe gaBneHue nucrtoneTa

RP

Operating range
(Chepa npumeHeHust)

2,5 6ap 35 psi

RUS

[RUS] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | NopyccKuii
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BxoaHoe AaBrneHue nuctoneTa

HVLP | Operating range 2,5 6ap 35 psi
(Cdhbepa npumeHeHus)
"Compliant" > 2,5 6ap (BHy- > 35 psi (BHy-
TPEHHEEe faBne-| TpeHHee faBre-
Hue conen > 0,7| Hwue conen > 10
6ap) psi)
CornacHo 3akoHoaa- < 3,0 6ap (BHy- < 44 psi (BHy-
TenbcTBy JlombGapanwn/ TPEHHEE faBne-| TpeHHee faBre-
NTanus Hne conen < 1,0| Hue conen<15
6ap) psi)
PacctosiHne go nosepxHoctu SATAjet 1000 K
RP |peK0|\/|eH,qyeTc;| | 17 cm - 21 cm| 7» - 8»
HVLP |pekomeHayeTcs 10cm-15cm 4» - 6»
CooTBeTCTBYET 3aKOHO- 10cm-15cm 4» - 6»
parenbcTBy Jlombap-
avs/tanna
PacctosiHne go nosepxHoctu SATAjet 1000 H
RP |peKomeHnyeTc;| | 17 cm - 21 cm| 17 cm - 8»
Makc. BxogHoe faBneHune (Bo3ayx)
10,0 Gap | 145 psi

Makc. BxogHoe gaBneHue (MaTepuan)

CM. MapK1poBKy/CBegeHNs Ha nu-
cTonete

Pacxop Bo3gyxa SATAjet 1000 K npu BxogHoMm gaenexun 2,5 6ap

RP 410 cT.n/MyH 14,5 cfm

HVLP 530 cT.n/MuH 18,7 cfm

Pacxop Bo3gyxa SATAjet 1000 H npu BxogHom AaaeneHun 2,0 6ap

RP | 275 cT.n/MuH | 9,7 cfm

Makc. Temnepatypa pacnbiniseMon cpefbl

| 50 °C | 122 °F
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Bec | Bepcus

SATAjet 1000 K 465 1 16,4 oz.
SATAjet 1000 H NoaBecHow ba- 930 32,8 oz.
4ok 1000 ml

3. Ob6bem nocTaBku

m [NoKpacoyHbI nUcToneT ¢ HabopoMm pacnbINUTENbHBLIX HacaaoK
RP/HVLP

m PykoBOACTBO MO aKcnnyatayum

m LiBeToBble knuncel cuctemsl CCS

m PykoBOACTBO MO aKcnnyatayum

m [logBecHon 6a4ok 13 antomuHnsa 1000 mn*

m CeTka Ans kpacku*

m Kanneynosutens*

*Tonbko ana SATAjet 1000 H RP

[Mocne cHATUS ynakoBKY NPOBEpUTbL:
m [ToKpacouHbIvi NUCTONET NoBpexaeH
m [MocTaBka KoMnnekTHa

4. KoOHCTpyKuMS
4.1.0KpacoyYHbIN nNucToneT

[1-1]1 PerynupoaHue [1-8] Cucrtema uBeToBOM
Kpyrnow/ lumpokoHanpas- mapkuposku ColorCode-
NEeHHOW CTpyun System (CCS)

[1-2] Perynuposka nogauv [1-9] ®unbTp ons maTepuanos
mMaTepuana (He BugHO)*

[1-3] KoHTpraiika gns perynu- [1-10] MopngecHoli cTtakaH*
poBaHua pacxopa [1-11] BnokupaTtop kanenb (He
mMaTepuana BWAHO)*

[1-4] Bo3gywwHbI MUKpPOMETP [1-12] Kpbiwka nogsecHoro

[1-5] ®ukcupytownii BUHT cTakaHa*

BO3AYLUHOrO MUKpoOMeTpa [1-13] 3anopHas ckoba*

[1-6] Bo3pyLwHbI NopLueHb (He [1-14] TMpucoegnHenne
BUAHO) NoABECHOro cTakaHa*

[1-7]1 LUWryuep ansa nogsoana [1-15] Pyuka kpackonynbTa
cxaToro Bo3ayxa G, [1-16] CnyckoBas ckoba

(HapyxHas pesbba)
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[1-17] Wryuep ona matepuana COnmom, consiom ans
G3%,, (HapyxHasi pe3bba) pacnblneHnst Kpacku (He

[1-18] Habop pacnbinuTensHbIX BWAHO), UIMOW Kpackopac-
HacaZloK C BO34yLUHbIM nbinuTens (He BUOHO)

*Tonbko ana SATAjet 1000 H RP
4.2.Bo3gyLWwHbIn MUKPOMETP

[3-81] SATA adam 2 (cm. [3-83] OTtaenbHbIi MaHoOMETpP
rnasy 15) 6e3 perynupyoLero

[3-82] OtaenbHbI MaHOMETp C ycTpoiicTea (cm. rnasy 15)
perynupyoLmMm yCTpon- [3-84] W3mepeHne naBneHus B
cTBOM (CM. rnaBy 15) ceTn cxaToro Bosayxa

5. Wcnonb3oBaHue no HazHavyeHuo

OKpaCO‘-IHbIVI NMCTONEeT nNpegHa3Ha4yeH Anda HaHeCeHna Kpackn U naka, a
TakXke Opyrmx noaxogAawmnx Tekyumx cpen (paCﬂbIﬂﬂeMbIX BeLIJ,eCTB) Ha
noaxoasdawme ana aTtoro 06BbEKTbI nocpencTBoOM CXaToro Bosayxa.

6. YkasaHuda no TexHuke
©e3onacHocTH

6.1. O6wme ykasaHms no TexHUKe 6e3onacHoOCTH

A A

|4 DANGER | NOTICE |

MpeaynpexaeHne! OcTtopoxHo!

* [Nepen ncnonb3oBaHWEM OKPACOYHOIO MUCTONETa BHUMATENBHO 1
NOMHOCTLIO NPOYMTaNTE BCE MpaBuna TEXHUKM 6e30nacHOCTM 1 PyKo-
BOACTBO Mo akcnnyaTauun. CobnioganTe npasuna TexHukn 6esonac-
HOCTW 1 3a4aHHbIN NOPSA0K 4ENCTBUMN.

» CoxpaHuTte Bce npunaraemble 4OKYMEHTbI U NepeaaBanTe OKpacoy-
HbI NUCTOMET TONBbKO BMECTE C AAaHHLIMU JOKYMEHTaMMU.
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6.2. CneunanbHble npaBuna TexHUkM 6esonacHoCcTu
npu paboTte ¢ KpackonynbToOM

A A

|4 DANGER | NOTICE

» CobntogaTe MECTHbIE NMpeanucaHnsl No TexHUKe 6esonacHocTy, npe-
OOTBpAaLLEHMI0 HECHYaCTHbIX crydaeB, 6e30nacHOCTM Tpyaa U oxpaHe
oKpy>atoLen cpeabi!

* He HanpaBnATb OKPACOYHbIV MUCTONET Ha NIOAEN M XKUBOTHbIX!

» PaboTtatb ¢ KpackonynbTOM, BbINOMHSATE €r0 O4YUCTKY U TEXO6CNYKN-
BaHWe JOMMKHbI TONbKO cneuuanmcTbi!

* llcnonb3oBaTh OKPACOYHbIN MMCTONET 3anpeLyeHo, eCrv CKOPOCTb
peakuun CHXeHa B pesynbTaTe ynoTpebneHms HapKkoTUYeCKMX Be-
LLLECTB, aikorons, MeAMKamMeHTOB UK MO MHOW npuynHe!

* He ncnonb3oBaTtb OKpaco4HbIi MUCTONET, MMEIOLLMIA NMOBPEXAEHUSA
unu otTcyTcTBytowmne getanu! B YacTHOCTU, MCNOMb30BaTh NUCTO-
NET TONbKO C HEMOABWXHO YCTAHOBMEHHBIM (OUKCUPYHOLLMM BUHTOM
[1-14]! 3aTarnBaTb OUKCUPYIOLLNIA BUHT C MOMOLLIbIO OPUrMHANBHOMO
KOMOGUHMPOBaHHOro MHCTpyMeHTa SATA MoMeEHTOM He 6onee 1 Hwm.

» [lpoBepsATb OKPACOYHbIV NMUCTONET NEPES KaXabIM UCMOSIb30BaHMEM U
npu HeOo6Xo0AMMOCTU PEMOHTMPOBATH!

* B cnyyae BO3HWKHOBEHUS HEMOMNAAKN HEMELNEHHO NPEKPaTUTbL pabo-
TY C OKPACOYHbIM MUCTONIETOM W OTKITOYUTbL €0 OT MHEBMOCETH!

» 3anpeLyeHo caMoBOSIbHO NepeobopyAoBaTh OKPACOYHbIV MUCTONET UMK
BHOCUTb B HETO TEXHUYECKNE N3MEHEHMS!

* /cnonb3oBatb UCKMOYUTENBHO OPUTMHANbHbBIE 3an4yacTy Unu npu-
HagnexHoctn pmbl SATA

* [Npy MOHTaxe Unu geMOHTaxe aeTaner gencTBoBaTb ¢ 0cobol 0cTo-
poXxHOCTbI0! cnonb3oBaTh UCKMHOYUTENBHO CNeLManbHbIN NHCTPY-
MEHT, BXOAALMI B 06 beM nocTaBkm!

* lcnonb3oBaTb UCKNIOUNTENIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmort SATA
MoeYHble MaLwmnHbl! Cobntogats PyKOBOACTBO MO 3KcMmyaTauum!

» 3anpeLyaeTca nCNonb30oBaTb pacnbiNseMble BELeCTBa, cogepxaliymne
KUCMOTY, Wenoyb nnm 6eH3nH!

» 3anpelyaeTtcsa paboTaTb C OKPACOYHbLIM MUCTONETOM BOMN3M UCTOM-
HWKOB BOCMNJIaMEHEHNSI, HanpMMep, OTKPbITOTrO OrHS, 3aXCKEHHON
curapeTbl Ny He3aLLMLLIEHHOrO OT B3pbiBa anekTpoobopynoBaHus!

MpeanynpexaeHne! OcTtopoxHo!
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| i DANGER | NOTICE

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!

» 3anonHaTb paboyyto obnacTe KpackonynbTa POBHO TakMM Konu4ye-
CTBOM PacTBOPUTENS, Kpacku, naka Unm Apyrmx onacHbiX pacnbinse-
MbIX cpef, kakoe notpebyetcsa ana npogomkeHns paboTsl! Mo okoH-
YaHuio paboT XpPaHUTb KPACKOMYMbT B COOTBETCTBYIOLLEM NMOMELLIEHNN
Onsa xpaHeHus!

6.3. CpencTtBa MHANBMAYaNbHOW 3aLUTbI

A

MpeaynpexaeHue!

» Bo Bpems paboTbl ¢ KpackonynbTOM, a TakKe Npu OYUCTKE U TEXOO-
CNy>XMBaHWM BCErAa NCMOob30BaTb NOAXOASLLME CPEACTBA 3aLUUTHI
OpraHoB AbIXaHWs 1 3PEHUS, @ TaKKe HOCUTb NOAXOoASALINE 3ALUNUTHBIE
nepyaTtku, pabouyio ogexay n oodysb!

» Bo Bpems paboTbl C OKPACOYHbIM MUCTONETOM YPOBEHbL 3BYKOBOIO
AaBrneHuns MoxeT npe.blwatb 85 ob(A). Hagesatb nogxoaswume
NPOTUBOLLYMHbIE HayLUHUKN!

* OnacHoOCTb 13-3a CIIULLKOM FOpsiYMX MOBEPXHOCTEN
Mpu o6paboTke ropsaumx matepmanos (Temnepatypa 6onee 43 °C;
109,4 °F) HOCUTb COOTBETCTBYHOLLYIO 3ALUUTHYO OAEXAY.

[pn ncnonb3oBaHUK OKPACOYHOro NUcToneTa BVI6paLWIVI Ha 4actun Tena
onepartopa He pacnpOoCTPaHAKTCA. Cwuna oTgaym He3HaunTenbHas.

6.4. icnonb3oBaHne BO B3pbIBOOMNACHbIX obnacTax
Okpaco4HbIVi MUCTONET pa3peLlaeTcsl UCNoNb30BaTh / XpaHUTb BO B3pPbI-
BOOMAacHbIX cpefdax 30H knacca 1 un 2. Cobniogats MapkUpOBKY Ha Npo-

oyKTe.
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A & MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

i oancer BN

+ Crnepytouwme cnocobbl NPUMEHEHNS U OENCTBUSA BEOYT K moTepe
B3pbIBO3ALLMTLlI U NO3TOMY 3anpeLueHbl:

* Vcnonb3oBaHne oKpaco4yHOro nNMcToneTa Bo B3pbIBOOMACHbIX cpeaax
30HbI knacca 0!

* Vcnonb3oBaHWe pacTBOpUTENEN M YMCTALLUX CPeacTB Ha Gase
ranoreHusnpoBaHHbIX yrnesogoponos! Mpu 3Tom MoryT Bo3HUKaTb
XUMUYECKUE peakLmmn B3pbiBonogobHoro xapaktepal

7. OnucaHue

Heobxoammblili ons nokpacku cxkaTblil BO3AYX NOABOANUTCSA K LUTYLEPY ANs
noagBsoAa CxaTtoro sosgyxa. I'Ipm HaXaTumn CnyckoBOro pbi4ara o nepBsoro
NPOMEXYTOYHOr 0O ynopa aktuBupyeTcd npeasaputenbHada nogada Bos-
ayxa. |_|pl/l ,D,aJ'IbHeVILLIeM nepemMeLleHnn CcnycKkoBoro pbldara mrna Kpacko-
pacnbinnTena BbIXOAUT U3 conia And pacnbineHnsa Kpacku, pacnblnidemasn
cpefa BbiTeKaeT U3 consia ana pacnblfieHNa Kpacku be3 Hanopa un pac-
NbINAETCA CXKaTblIM BO34YXOM, BbIXOOALWLMM U3 BO3AYLLUHOIo conna.

8. JkcnnyaTtauywms

A

Mpenynpexaexne!

OnacHOCTb TpaBMMPOBAHNA B Cllyyae pa3pbiBa NHEBMaTU4eCKOro
WwinaHra

Mpu ncnonb3oBaHUM HEMOAXOASLLEro MHEBMATMYECKOrO LUaHra Bo3-
MOXXHO ero noBpexgeHne 1 B3pbiB NOA AENCTBUEM CIULLKOM BbICOKOrO
OaBneHus.

— cnonb3oBaTtb TOMbKO YCTONYMBLIN K BO3AENCTBUIO PACTBOPUTENEN,
AHTMCTaTUYECKNI N TEXHNYECKN MCMPABHBIN LUMNAHT ANs CXaToro BO3-
[yxa, KOTOPbIN YCTONYMB K ANUTENBHOMY BO3OEVCTBUIO AABIEHNS He
meHee 10 6ap, ¢ conpoTuBneHnem ytedkm < 1 MOM 1 MUHUManbHbIM

BHYTPEHHVUM guameTpoM 9 Mm (cm. rnasy 14).

RUS
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A

MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb TpaBM BCMNEACTBUE CINULLKOM BbICOKOrO AaBneHUs no-
Jadu maTepuana

CnULLKOM BbICOKOE AaBfeHWe nogayu matepuana MoOXeT Bbl3BaTb
paspbIB LUMaHra nogayn MmaTepuana u gpyrux KOMNOHEHTOB AMs ero
rnogauu.

— Henb3qa npeBbilWaTh Makc. AaBreHve nojadn MaTepuana, ykasaHHoe
Ha nucTonere.

AN

NOTICE

OcTopoXxHOo!

[NoBpexaeHnsa n3-3a sarpsa3HeHHOro cXXaTtoro Bosayxa
[pymeHeHne 3arps3HEHHONO CXXaToro Bo3ayxa MOXET NPUBECTU K HEUC-
NPaBHOCTAM

— Vlcnonb3oBaTb YMCThIN CXKaTbli BO3ayx. Hanpumep, ncnonbays
dunbTtp SATA filter 100 (# 148247) 3a npegenamMmm oKpaco4HOW KaMepbl
unn counbtp SATA filter 484 (# 92320) BHYTPM OKPaCOYHOM KaMepbl.

YTto6bl 06ecneumnTb 6e3onacHyo paboTy C MOKPACOYHBIM MUCTONETOM,

nepeg KaxabliM NpyMeHeHneM Heobx0auMO yUYnThIBaTh/NPOBEPSATL Crie-

ayiouee:

m HagexHocTb 3aTspkkm Bcex BUHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] v [2-5].
Mpun HeobxoAMMOCTM NOATAHYTb BUHTbI.

m Conno ans pacnbinexHns kpacku [2-2] 3aTaHyTo ¢ MOMeHTOM 14 Hm
[7-5].

m Oukenpytowmin BUHT [10-1] 3aTaHyT.

m /Icnonb3yeTca TEXHUYECKN YNCTBIA CXKaTbl BO3AYX.

8.1.lepBbIt BBOA B 3KCNnyaTauuto

m [lepeq MOHTaXOM TLIATENbLHO NPOAYTL TPYBONPOBOA ANS CXaToro
BO3/AyXa 1 NPOMbITb NINHMIO NOAaYM Matepuana.

m [TpoMbITb KaHan Ans Kpackv NOAXOASALLMM XUAKAM MOIOLUM Cpef-
CTBOM.

m HaBUHTUTL coeamHuTENbHBIN HUNNENb[2-12] Ha wTyuep AnA noasoaa
Bo3agyxa [1-7].
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m BbIpoBHATL BO3AYLLIHOE conno.
opusoHTanbHas cTpys [2-7]
BepTtukanbHas ctpys [2-6]

8.2. HopmanbHas akcnnyatauuns

MogcoeanHeHMe NOKpaAcoOYHOro nucTtoneta

m [1na SATAjet 1000 K: nogkntountb mydTy [2-14] 1 nuHMiO nogayun
martepuana [2-13].

m [Ina SATAjet 1000 H: ycTtaHoBWTb NnogBecHo 6a4ok [2-9] ¢ ceT-
Kov ans maTepuana [2-10] v kanneynosutenem [2-11]. YcTaHoBUTb
3anopHyto ckoby [1-13] Tak, 4Tobbl oHa Gbina obpalleHa B CTOPOHY
POPCYHKM.

m [logcoeanHnTb NHEBMATUYECKMIA WNaHr [2-8].

PerynMpOBKa OaBlleHNA BHYTpU nucTtoneta

[Iﬂ YkasaHue!

[1ns BO3MOXHbIX HAacTpoek [3-2], [3-3] 1 [3-4] Bo3QyLUHbIN MUKPOMETP
[1-4] pomxkeH BbITb MONHOCTBLIO OTKPLIT (BEPTMKANBbHOE NOMOXEHMWE).

[Iﬂ YkasaHnue!

ToyHee Bcero gaBneHve BHYTPU NUCTOSIETa MOXHO HAaCTPOUTL C MOMO-
wbto SATA adam 2 [3-1].

[Iiﬂ YkasaHue!

Ecnn Tpe6yemoe AaBneHne Ha BXxoae nucroneta He AoCTUraeTcd, He-
06X0AMMO MOBLICUTL AABMEHNE B CETU CXKATOro BOo3ayxa.

UpesmepHoe OaBreHve BO3ayxa Ha BXOAE BEAET K BLICOKUM YCUINAM,
HeoBXoANMBIM AMs CrycKa.

m [MoNHOCTBIO CNYCTUTL CNYCKOBOW pblyar [1-16].

m HacTtpoutb gaBneHvne Ha Bxofe nucToneTa, UCNonb3ys OA4HY U3 creay-
owmx BoamoxkHocten [3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]. YuuTbIBaTL Makcumans-
HOe JaBneHue Ha Bxofe nucroneta (CM. rnasy 2).

m YCTaHOBUTb CMYCKOBOW pblYar B UCXOQHOE MOMOXKEHME.
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HacTpoiika pacxoga matepunana

D:ﬂ YkasaHue!

Bo Bpems oKpalLBaHWS UCTONb30BaTh TOMBKO TaKoe KOMMYEeCcTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoanMo Ana paboyen onepauuu.

Bo Bpems okpallnBaHus cobnogaTtb HE0GXO0ANMOE paccTosiHUE 40
OKpalUuMBaeMoi NoBepXHOCTK. Mocne oKkpalunBaHWsi MOMECTUTL MaTe-
pvan Ha XpaHeH1e Unn YTUIM3MPOBaTh ero Haanexalym oopasom.

[Iﬂ YkasaHue!

Mpu NONHOCTBIO OTKPBLITOM 3NIEMEHTE PEryNMPOBaHUS pacxofda matepu-
ana U3HoC conna Afsi pacnbifieHNs Kpacku 1 Uribl KpackopacnbinuTens
MWHMManbHBIA. BbibpaTb pa3mep conna B 3aBUCMMOCTM OT pachbifisie-
MOV cpefbl U paboyeit CKOPOCTH.

Pacxon maTtepuana, a BMECTE C HUM 1 X0, UMbl MOXHO NIaBHO perynu-

poBaTb NOCPEACTBOM PETYNMPOBOYHOIO BUHTA COrfacHo pucyHkam [4-1],

[4-2], [4-3] v [4-4].

m OTBEpHYTb KOHTprawky [1-3].

m [TONHOCTBIO CNYCTUTL CMYCKOBOW pbivar [1-16].

m HacTtpoutb pacxog matepuana ¢ NoOMOLLbIO PErYNMPOBOYHOrO BUHTA
[1-2].

m 3aTAHYTb KOHTPramky OT PyKu.

Ona SATAjet 1000 K

® NOJSTHOCTbLIO CNYCTUTL CMYCKOBOM pbivar [6-2] 1 HacTpouTb AaBrneHne
nopgayv matepuana.

HacTtpoinka pacneinsemon ctpyu
Pacnbinsemyto cTpyto MOXHO NaBHO HacTpamBaTb C MOMOLLBIO ANEMEH-
Ta perynupoBaHusi Kpyrnow/ luimpoKkoHanpasneHHon ctpym [1-1] oo goctu-
XKEHWS KPYrnow CTpyw.
m HacTtpoutb pacnbeingemyio CTpyto, BpaLlas aneMeHT perynmpoBaHus
Kpyrnon/lumpokoHanpasneHHon ctpym [1-1].
m BpauyeHuve Bnpaeo [5-2] — kpyrnas cTpys
m BpauyeHuve BneBso [5-1] — wumpokoHanpasneHHas cTpys
3anyck nokpaco4HOro npouecca
m [MogHecTn nuctoneT Ha Tpebyemoe paccTosiHMe 0O NOBEPXHOCTM (CM.
rnasy 2).
m [NoNHOCTBIO CMYCTUTL CMYCKOBOW pblyar [6-2] n BOAMTb NOKPaCOYHbIN
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nuctonet nog yrnom 90° K okpalumBaemon noBepxHocTn [6-1].

m OGecneunTb Nogavy Bo3ayxa pacnblieHnst U maTepuana.

m [NoTaHYTb cnyckoBoW pblyar Hasapg [1-16] n HayaTb okpawmsaHwue. Mpu
HeobXxoa4MMOCTU NoAPErynUpoBaTh pacxod MaTepuana v pacnbinse-
MYIO CTPYHO.

3aBeplueHue npouecca okpalimBaHus

m YCTaHOBMWTb CNyCcKOBOM pbiyar [1-16] B MICX0QHOE NONoXeHue.

m o 3aBepLueHMM NpoLecca oKpaLlMBaHUS npepeaTh Nogavy oxaToro
BO34yXa M ONOPOXHUTL noasecHor 6ayok [1-10]. CobniogaTs ykasaHus
no yxoay u xpaHenuto (cm. rnasy 10).

9. TexHuyeckoe ob6CNyXMBaHNE U PEMOHT

A

di DANGER

MpepynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMuUpoBaHuUda n3-3a oTcoeanHeHnAa KOMMOHEHTOB
nnn BbiXxoda martepuana.

Ecnwn Bo Bpems pa60T Nno TEXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHVII'O aBTomMatunye-
CKWIA NUCTONET HE OTCOEANHEH OT CETU CXKATOro BO3ayxXa, KOMMNOHEHTbI
MOryT HEOXXNOaHHO OTCOeANHNUTBCA, a MaTtepuan MoXeT BbIATY Mo,
AaBlieHNneM.

— [Nepeq BbINONIHEHNEM Nto6bIX pa60T Nno TEXHNYECKOMY OGCJ'Iy)KVIBa-
HWIO OTCOEAMHATL MOKPACOYHbIV MUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa.

A

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA 06 OCTpPblIE KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinUTenbHbIX HACAAOK CyLLECTBYET
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUSI 06 OCTPbIE KPOMKW.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTte gepxaTb cneunanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYNnoBMLLA.

MpeaynpexaeHue!

B cnepytowen rnaBe onucbIBaeTcs TeXHUYEcKoe O6CJ'Iy>KVIBaHVIe n pe-
MOHT

NOKpaCo4HOro nucrtoneTa. PaboTbl no TEXHNYECKOMY OGCJ’Iy>KV|BaHVIPO n
PEMOHTY OOJKHbI BbINOJTHATLCA TOJIBKO
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06y4€eHHbIM KBanuuUpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m [Nepepn BbINONHEHNEM BCex paboT Mo TeXHNYECKOMY 06CNyXMBaHUIO 1
PEMOHTY NpepbIBaTh NoAayy CXaToro Bo3gyxa K WTyuepy Ang noasoaa
cxkaroro Bo3gyxa[1-7].

[ns pemoHTa npegnaratotca 3anyacTu (cm. rnasy 16).

9.1. 3ameHunTb Habop POPCYHOK.

AN

HOTICE

OcTopoXkHo!

Yuwep6 n3-3a HenpaBuNbHOro MOHTaxa

Conno Anst pacnbIfiEHNst Kpacky U Urfia KpackopacnbinuTens MoryT no-
BpeauTbLCS B Criyvae HeCoGNoAeHNs MopsAKa X MOHTaXa.

— ObgasaTtenbHO cobnoaatb NOPAAOK MOHTaxa. Hu B koem criyyae He
HaBWHYMBATbL COMJIO ANS pachbINiEHNsi Kpacku Ha HAaXOAsALLYOCS Moz
HanpsPKEHWEM UrIy KpackopachbiMTens.

Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KOMBMHaLMK
BO3AyLUHOro conna [7-1], conna Ansa pacnbineHns Kpackv [7-2] n urnel
Kpackopacnbinutens [7-3]. Bcerga 3ameHATb Habop pacnbiNUTENbHbIX
HacafoK LienmKoMm.

[eMoHTax Habopa pacnbinMTenNbHbIX HAacagokK

m OTBEepHYTb KOHTprawnky [1-3].

m BbIBUHTUTL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-2] BMeCTe C KOHTprankom u3s
Kopnyca nucronerta.

m VI3Bneub NpyxuHy u urny kpackopacnoinutens [7-3].

m OTBMHTUTL BO3gyLIHOe conno [7-1].

m BbIBUHTUTL conno Ans pacnbineHus Kpacku [7-2] ¢ NoMOLLbI0 YHUBEpP-
carnbHOro Kr4ya 13 kopnyca nuctoneta.

MoHTax Habopa pacnbIinMTENbHbIX HAacaaokK

m BBMHTUTE conno Ans pacnbineHns Kpacku [7-5] ¢ NOMOLLbIO yHUBEpP-
CanbHOro Kro4ya B KOpnyc nNMcToneTa u 3aTaHyTb C MOMEHTOM 14 Hwm.

m HaBWHTUTL BO3ayLIHOE conno [7-4] Ha Kopnyc nucToneTa.

m BcTaBuTb Mrny kpackopacnblinuTens u NpyxuHy [7-6].

m BBMHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-2] ¢ koHTprarikor [1-3] B kopnyc
nucroneTa.

Mocne ycTaHOBKM HAacTPOUTL pacxof matepuana cornacHo rnase 8.2.
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9.2. 3ameHa konbLa BO3gyxopacnpegenurens

[Iﬂ YkasaHue!

lMocne geMoHTaxa KonbLa Bo3ayxopacnpeaenurens npoBepuTb ynnoT-
HUTENbHY MOBEPXHOCTb B OKPACoYHOM nuctoneTe. Mpu Hannymm
noBpexaeHui obpallanteck B OTAEN 06CMY>XNBAHNSA KNUEHTOB OUPMbI
SATA (agpec cm. B rnase 16).

[eMoHTax KonbLa Bo3gyxopacnpeaenurens

m [leMoHTMpoOBaTh Habop pacnbiNUTEnNbHbIX Hacagok (cm. rnasy 9.1).

m /13Bneys KonbLo BO3gyxopacnpenenvrens ¢ MOMOLLbIO CreLuansHOro
MHCTpymeHTa SATA [8-1].

m [1poBEPUTL YNNOTHUTENBHYIO MOBEPXHOCTD [8-2] Ha Hann4yMe 3arpssHe-
HWIA, NP1 HEOBXOAMMOCTU OYUCTUTL €e.

MoHTax KonbLa Bo3ayxopacnpeaenutens

m BcraBuTb KonbLo Bosayxopacnpegenutens. [Npu atom wwn [8-3] konb-
La Bo3ayxopacnpeaenurens OKeH pacnonaratbCa COOTBETCTBYHO-
Lwmm obpasom.

m PaBHOMEpHO 3anpeccyiTe KonbLo Bo3ayxopacnpeaenuTens.

m YCTaHOBUTb HAbop pacnbinnTenbHbIX Hacagok (cm. rnasy 9.1).

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuarna cornacHo rnase 8.2.

9.3. 3ameHa YNNOTHEHUA UTTbl KpAaCKopachnblinTend
3ameHa TpebyeTcs, ecnv Ha camoperynupyoLemMcs YnnoTHEHUWN UMb
KpackopacnbinnMtena BbICTynaeT Mmatepuan.

[leMOHTax yNnOTHEHMS UMbl KpackopacnbInuTens

m OTBepHYTb KOHTprawnky [1-3].

m BbIBUHTUTbL perynmMpoBOYHbIN BUHT [1-2] BMECTe C KOHTpramkom us
Koprnyca nucronera.

m VI3Bneub NpyxuHy n urny kpackopacnbinutens [9-1].

m [leMoHTMpOBaTb CMyCcKOBOW pblyar [9-2].

m BbIBUHTUTL YyNNOTHEHME Urnbl Kpackopacnbeinutens [9-3] us kopnyca
nucTonerta.

MoOHTax ynnoTHEHWUsI UMbl KpackopacnbinUTens

m BBMHTUTb yNnoTHeHWe urnbl kpackopacneinutens [9-3] B kopnyc NUcTo-
nera.

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXUHY U UFAYy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBMHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-2] ¢ koHTprarikor [1-3] B kopnyc
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nucrtonera.
[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuarna cornacHo rnaese 8.2.
9.4. 3amMeHa NHEBMAaTUYECKOTO MOPLUHS, MPYXWUHbI
NMHEBMAaTUYECKOro MOPLUHA M BO34YLWHOr0 MUKPO-
meTpa

A

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHNA U3-3a OTCOEANHEHUS BO3AYLUHOIO
MUKpOMETpa.

Ecnun dukcupyrowmii BUHT He 3aTAHYT, BO3AYLUHbIA MUKPOMETP MOXET
6ECKOHTPOJIBHO BbICKOYUTb M3 MOKPACOYHOro NUCToMeTa.

— [poBepUTb HAOEXKHOCTb 3aTSHKKM (OUKCUPYHOLLIETO BUHTA, NpY HEOO-
XOAMMOCTM 3aTAHYTb €ro.

MpepynpexaeHne!

3ameHa Tp66yeTCF| B TOM Chny4ae, ecnu npu HeHaxatomM CrycKOBOM pPbl-
vyare
M3 BO3OYyLHOro conja nnu Bo3aywHOro MMKpomMeTpa BbIXOOAUT BO3AYX.

[eMOoHTaxX MHEBMAaTUYECKOrO MOPLLHSA, NMPYXXWMHbI MTHEBMAaTUYECKOro NMopLU-
HS1 U BO3AYLUHOIO MMKpomeTpa

m BbIBUHTUTBL doukempytowmin BUHT [10-1] n3 kopriyca nuctonera.

m V/I3Bneyb Bo3ayLwHbIn MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nuctoneTta.

m /I3BneYb NHeBMATMYECKMI MOpPLLUEHb C NpYXuHon [10-5].

m /I3Bneyb WTOK NHeBMaTMyeckoro nopHs [10-3].

MoHTax NHeBMaTNYECKOrO NOPLLUHSA, NPYXXWHbI MHEBMAaTUYECKOrO NMOPLLHSA

1 BO3AYLUHOIO MUKpOMeTpa

m BcraBuTb wWiTok nHeBMaTmyeckoro nopluHs [10-3] B npaBmnbHOM nono-
XKEHWW.

m CmasaTb NHEBMATUYECKUI MOPLUEHBb C NpyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AyWwHbIn myukpomeTp [10-4] cmaskor anga nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m Baasutb Bo3gywHbIn mukpomeTp [10-4] B kopnyc nuctonera.

m BBuHTUTL dbukcmpytowmii BuHT [10-1] B KOpnyc nucToneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuarna cornacHo rnase 8.2.



Pykosogctso no akcnnyataummn SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

9.5. 3ameHa camoperynupytouierocs ynnoTHeHus (Ha

CTOpOHE Bosuyxa)
3ameHa TpebyeTcsi B TOM cryyae, ecrnv Bo3ayX BbIXOAMT NOA CMYCKOBbLIM
pblyarom.

[leMoHTax camoperynupyoLerocs ynnoTHeHns

m OTBepHYyTb KOHTpraviky [1-3].

m BbIBUHTUTE perynupoBoYHbIA BUHT [1-2] BMECTe C KOHTpraikon us
Kopnyca nucronerta.

m /13BneYs npyxuHy n urny kpackopacnoinutens [9-1].

m [leMOHTMpOBaTL CryckoBow pbiyar [9-2].

m BbIBUHTUTE dpmkempytowmin BuHT [10-1] 13 kopnyca nucToneTa.

m /13Bneys Bo3ayLwHbI MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nucronerta.

m /I3Bneyb NHEBMAaTMYECKMI NOpLUEHb C NpyxuHon [10-5].

m V/I3Bneyb WTOK NHeBMaTnyeckoro nopiuHs [10-3].

m BbIBUHTUTE camoperynupytoLeecs ynnotHeHune [10-2] ns kopnyca
nucronera.

MoHTax camoperynmpyroLLerocst ynnoTHeHNUs!

m BBUHTUTE camoperynupytoweecs ynnotHeHue [10-2].

m BcTtaBuTb WITOK NHEBMaTmMyeckoro nopLuHsi [10-3] B npaBunbHOM Nono-
XKEHUN.

m CmasaTb NHeBMaTU4ECKUA NopLUeHb ¢ npyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AywHbIn MukpomeTp [10-4] cmaskon ansa nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m BoaBuTb Bo3aywHbIi MukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTE prkcupyrowmii BuHT [10-1].

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXUHY U UrNy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBMHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-2] ¢ koHTprarikor [1-3] B kopnyc
nucroneTta.

Mocne ycTaHOBKM HAaCTPOUTL pacxof matepuana cornacHo rnaee 8.2.

9.6. 3ameHa WnNMHOensa aneMeHTa perynmpoBaHms

Kpyrnou / wmpoKoHanpasrieHHOW CTpyu
3ameHa TpeGyeTCﬂ B TOM Cny4ae, eCnn Bo3ayX BbIXOOAUT Yeped aneMeHT
perynupoBaHus Kpyrion/ LWMpoKoHanpaBneHHOW CTPyU Unu ecnn perynu-
poBKa paCI‘IbU‘IﬂeMOVI CTPpyn CTaHOBUTCA HEBO3MOXHOMW.

[deMoHTax wnuHaens
m BbIBUHTUTbL BUHT C noTariHo ronoekori [11-2].

RUS

455



RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 1000 K (RP/HVLP)/H (RP)

456

m CHATb pudneHyto kHonky [11-3].
m BbIBUHTUTE wnnHgens [11-4] u3 kopnyca nuctoneTa ¢ NOMOLLbIO YHU-
BepcanbHoro knova SATA.

MoHTax wnuHaens

m BBuHTUTL WnuHaens [11-4] B kKopnyc nucToneTa ¢ NOMOLLbIO YHUBEP-
canbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pudnenyto kHonky [11-3].

m HaHecTtu Ha BUHT ¢ noTariHou ronoekoin [11-2] cpeacTtso Loctite 242
[11-1] v BBUHTWTL €ro oT pyku.

10. Yxo4 v xpaHeHune

Ins obecneyeHmns paboTbl NOKPAcoYHOro nnuctoneTa Tpebyetca Gepex-

HOe o6pau4eHV|e, a Takke NOCTOSAHHbIN yxon4 3a nsgenuvem.

u I'onpacquan nucronet HeO6XO,D,VIMO XpPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [locne KaXxaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)K,D,OVI cMeHomn maTtepuana
TWaTeslbHO o4YnLaTb FIOKpaCO‘-IHbIVI NnMUCTONeEeT.

ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

Yuwep6b n3-3a HenogxoasALWmMxX MOKLLNX CPEACTB

Flpvn ncnonb3oBaHUM arpecCuBHbIX MOKOLLKX cpeacTB Anda O4YUCTKM No-
KpaCO4HOro nucTorneTa oH MOXET ObiTb MOBPEXAEH.

— He ncnonbayriTe arpeccrBHbIE MOOLLME CPeaCTBa.

— Vlcnonb3oBaTb HeNTpanbHOe MotoLLiee CPeACcTBO C nokasatenem pH
6-8.

— He ncnonbayiTe KNcnoTbl, Wenoyn, OCHOBaHUSA, TpaBUmbHbIE pac-
TBOPbI, HEnoaxogdalwmne pereHepatbl UnNn gpyrne arpeccuBHble moroLline
cpeAcTBa.
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ZAN

HOTICE

OcTopoxHo!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

ZAN

HOTICE

OcTopoxHo!

MaTtepuanbHblii yuiepb n3-3a MCNonb30BaHWUS HENPABUIIbHOTO WH-
CTPYMEHTa OIS OYUCTKM

Hu B koem cryyae He oumLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C MOMOLLBHO
HernoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE MOBPEXAE-
HUS BAMSIOT Ha hopMy pacnbina.

— Wcnonb3oBatb urnbl ans ounctkm conen SATA (# 62174) nnun

(# 9894).

[:E] YkasaHue!

B peakux cnydasx MoxeT noTpeboBaTbCA AEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTa-
el NOKPaco4HOro NMcToneTa, YTobbl TWaTenbHO OUMCTUTL uX. Ecnn
TpebyeTca AeMOHTax, He06X0AUMO OrPaHNYUTLCH TOMBKO TEMU KOMMO-
HEHTamu, KOTOpbIE MO CBOEW (DYHKLMM KOHTaKTMPYIOT C MaTrepranom.

m XOpOLLO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbBIN MUCTONET pacTBOpUTENEM.
m OuncTNTbL BO3AYLLUHOE COMMO KNUCTOYKON UMK LLIETKON.
m [NoaBWxKHbIE AeTanu HEMHOro cmasaTb CMa3Kon AN NMCTONETOB.

11. HeucnpaBHoCTH
OnucaHHble panee HencnpaBHOCTU OOJDKHbI YCTPAHATLCA TOJIbKO O6y-
YEHHbIM KBanMuuMpoBaHHLIM NEPCOHANoM.
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