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1. Symbole
& Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verlet fihren kann.
YD erletzungen fuihren kann
f’i\t Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
S— fuhren kann.
.& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fuhren kann.
[:E] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Empfohlener Pistoleneingangsdruck

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Empfohlener Spritzabstand 12cm-15 5%- 6"
cm

Max. Pistoleneingangsdruck | 10,0 bar 145 psi

v
m
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Luftverbrauch bei 2,0 bar Pistolenein- | 115 NI/min 4.1 cfm
gangsdruck

Max. Temperatur des Spritzmediums |80 °C [176 °F
Gewicht

ohne Becher 267 g 9.4 oz.
mit RPS-Becher 0,3 | 300g 10,6 oz.
mit Mehrwegbecher 0,125 | 320 g 11,3 oz.
mit Alu-Mehrwegbecher 0,15 | 340 g 12,0 oz.
Druckluftanschluss |G 1/4 Aussengewinde
Fullmenge FlieBbecher (Kunststoff) | 125 ml

3. Lieferumfang
» Lackierpistole mit Disensatzund  SATAminijet 3000 B T HVLP mit:

FlieRbecher » Winkelanschluss
« Betriebsanleitung » Schlauchpaar
* Werkzeugsatz
* CCS-Clips

4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-10] Schraube Materialmengen-

[1-2] Abzugsbiigel regulierung

[1-3] Dusensatz mit Luftdise, [1-11] Kontermutter Materialmen-
Farbdise (nicht sichtbar), genregulierung

Farbnadel (nicht sichtbar) [1-12] Luftmikrometer
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss  [1-13] Arretierschraube des Luftmi-

mit QCC krometers
[1-5] FlieRbecher-Anschluss mit  [1-14] Luftkolben (nicht sichtbar)
QCC [1-15] Druckluftanschluss
[1-6] FlieRbecher [1-16] ColorCode-System (CCS)
[1-7] FlieRbecher-Deckel [1-17] WinkelanschluB - nur bei
[1-8] Tropfsperre minijet 3000 B T

[1-9] Rund-/Breitstrahlregulierung [1-18] Materialschlauch - nur bei
minijet 3000 B T
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5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Medien (Spritz-
medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1. Allgemeine Sicherheitshinweise

A A

|4 DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshin-
weise

A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

» Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

* Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden!

* Lackierpistole vor jedem Gebrauch uberprifen und ggf. instand set-
zen!

DE
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

» Lackierpistole niemals eigenméchtig umbauen oder technisch veran-
dern!

» AusschlieRlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehdr verwenden!

» AusschlieRlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

 Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-
er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzte elektrische
Einrichtungen verwenden!

» AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an
Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die
Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende
in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausriistung

A

Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kdérper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RuckstoRkrafte sind gering.
Die Produktkennzeichnung ist zu beachten.
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6.4.1 Allgemein

Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen.

A

& Warnung! Explosionsgefahr!

* Folgende Verwendungen und Handlungen fithren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

 Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 brin-
gen!

* Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen
Reaktionen kénnen explosionsartig erfolgen!

7. Inbetriebnahme

A

T

& Warnung! Explosionsgefahr!

» Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

] Hinweis!

Fur folgende Voraussetzungen sorgen:

» Druckluftanschluss G 1/4 a oder passender SATA-Anschlussnippel.

* Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaf Kapitel 2 sicherstellen.

» Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320

» Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

1. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz

prifen. Farbdise [2-1] gemaR [7-4] handfest (max.12 Nm) anziehen.
Arretierschraube [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.

DE
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festziehen.

2. Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],
Kapitel 8 beachten.

3. Luftdlse ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].

4. FlieRbecher [2-9] montieren.

5. FlieRbecher befiillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-
ckel [2-10] verschlieRen und Tropfsperre [2-11] einsetzen.

6. Anschlussnippel [2-13] (nicht im Lieferumfang enthalten) an Luftan-
schluss anschrauben.

7. Druckluftschlauch [2-14] anschlief3en.

Material- und Luftanschluss bei SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Schlauchpaar am Druckgefal® mit Doppeldruckminderer anschliessen

2. Gewilinschter Zerstaubungsdruck bei abgezogener Pistole einstellen.
Danach gewlinschten Materialdruck bei abgezogener Pistole einstel-
len.

7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

[:E] Hinweis!

» Abzugsbugel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-
4]) einstellen, Abzugsbugel wieder loslassen.

* Bei [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

» Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fuhrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] SATA adam 2 mini (Zubehor / Exakte Methode).

[3-2] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).

[3-3] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehor).

[3-4] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode):
Faustregel: Druck pro 10 m Druckluftschlauch (Innendurchmesser
9 mm) am Druckminderer um 0,6 bar hdher als der empfohlene
Pistoleneingangsdruck einstellen.
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7.2. Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll gedffnet

AR Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei3 an
Farbdise und Farbnadel am geringsten. Diisengréf3e in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3. Spritzstrahl einstellen
* Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4. Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
mal [6-2] fihren. Spritzabstand gemaR Kapitel 2 einhalten.

8. Reinigen der Lackierpistole

A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

» Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

* Lackierpistole und FlieRBbecher vollstandig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

* Teile aulerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieBlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

* Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwen-
den!*

* Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Re-
generate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwen-
den!*

» Lackierpistole nicht in Reinigungsfliissigkeit tauchen!*

» Scheibe der elektronischen Druckanzeige nicht mit spitzen, scharfen
oder rauen Gegenstanden reinigen!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbirsten oder SATA-Dusenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls flihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

* Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

» Disenkopf muss nach unten zeigen!

» Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!*

* Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Beschadi-
gungen von Disen und Oberflachen!

* Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise
inkl. Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken
blasen!*

* ansonsten Korrosionsgefahr

[:E] Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
» Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

A A

i DANGER | NOTICE

Warnung! Vorsicht!

» Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkop-
peln!

* Teile aulerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieBlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!
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9.1. Diuisensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und
[7-6]

Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel” [7-1], ,Luftdise” [7-2]

und ,Farbdise® [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert. Da-

her Diisensatz stets komplett ersetzen. Nach dem Einbau Materialdurch-

satz gemal Kapitel 7.2 einstellen.

9.2. Luftverteilerring ersetzen schritte: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

AN

HOTICE

Vorsicht!

* Luftverteilerring ausschlieRlich mit SATA-Auszugwerkzeug entfernen.

» Keine Gewalt anwenden, um Beschadigung der Dichtflachen auszu-
schlieRen.

[:E] Hinweis!

Nach Demontage Dichtflachen in der Lackierpistole priifen [8-2], ggf.
reinigen. Bei Beschadigung wenden Sie sich bitte an lhren SATA Hand-
ler. Neuen Luftverteilerring anhand der Markierung [8-3] positionieren,
(Zapfen in Bohrung) und gleichmaRig einpressen. Nach dem Einbau,
Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen schritte: [9-1], [9-2] und
[9-3]

Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-

nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsblgel nach [9-2] ausbauen.

Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Disensatz

ersetzen. Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemafR Kapitel 7.2 einstel-

len.

DE
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9.4. Luftkolben, -kolbenfeder und -mikrometer er-
setzen Schritte: [10-1], [10-2] und [10-3]

A

Warnung!

* Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometer und Feder mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfet-
ten, mit Luftkolben einsetzen und Arretierschraube einschrauben [10-1].
Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

A

Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.5. Dichtung (luftseitig) ersetzen

A

Warnung!

 Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] und [10-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [10-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuiigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [10-4] Gberpriifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometer und Feder ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einset-
zen und Arretierschraube einschrauben.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.
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A

Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschiefRen!

9.6. Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen Schritte: [11-1], [11-2], [11-3]

Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

10. Beheben von Storungen

schadigt oder ver-
schmutzt

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbdiise nicht fest Farbdiise [2-1] mit
(Flattern/Spucken) genug angezogen Universalschliissel
oder Luftblasen im nachziehen
FlieBbecher Luftverteilerring be- Luftverteilerring aus-

tauschen, da dieser
bei Demontage be-
schadigt wird

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftdlse lose

Luftduse [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdiise und
Farbduse (,Luftkreis*)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Dulsensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-

FlieRbecher [1-6]

um im FlieBbecher nachftllen
Farbnadeldichtung Farbnadeldichtung tau-
defekt schen, Kapitel 9.3

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdlise reinigen,
Kapitel 8 beachten

Farbdlsenspitze
(Farbdisenzapfchen)
beschadigt

Farbdiisenspitze auf
Beschadigung priifen
ggf. Disensatz tau-
schen, Kapitel 9.1

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl
Regulierung - Regulie-
rung drehbar

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt

Luftverteilerring aus-
tauschen und beim
Einbau auf richtige
Positionierung achten,
Kapitel 9.2

Rund-/Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar

Regulierung wurde
gegen Uhrzeigersinn
zu stark in die Begren-
zung gedreht; Spindel
im Gewinde der Pistole
lose

Regulierung mit Uni-
versalschlissel aus-
schrauben; gangbar
machen oder komplett
tauschen, Kapitel 9.6

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz ver-
schmutzt oder Luftkol-
ben verschlissen

Luftkolbensitz reinigen
und/oder Luftkolben,
Luftkolbenpackung
aus-tauschen, Kapitel
9.4

Korrosion am Luftdu-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Diisensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3
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Storung Ursache Abhilfe

Lackierpistole tropft an | Fremdkdrper zwischen | Farbdise und Farb-
der Farbdusenspitze | Farbnadelspitze und nadel reinigen, Kapitel

(,Farbdiisenzapfchen) | Farbdiise 8 beachten
Disensatz beschadigt | Dusensatz ersetzen,
Kapitel 9

11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fur die Umwelt zu vermeiden, Batterie und Reste des Spritz-
mediums getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

12. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

13. Gewahrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

* Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» Nichtbestimmungsgemafer Verwendung des Produkts

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehor und -Ersatzteilen

» Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

» Nattrlicher Abniitzung / Verschleill

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [13]

Art. Nr. [Benennung

6395* CCS-Clips, griin, blau, rot, schwarz (4x)
44644 | Gegenmutter

44669 | Druckfeder fir Farbnadel

44735 Senkschraube M 2,5x5, VA
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Art. Nr.

Benennung

44818

Druckfeder fir Luftkolben

44826

Luftkolbenkopf

44834

Luftkolbenstange

53033*

25 ml Glasbecher mit Steckdeckel (5x)

54478*

Einfullsiebtrichter (150 ym) (2x)

58164*

25 ml Glasbecher mit Blinddeckel (5x)

64022

Kunststoffdeckel (3x)

64972

Arretierschraube mit Luftmikrometer

77024**

Winkelanschluss

79905

Farbnadelpackung

95448*

Schraubdeckel mit Tropfsperre

95489*

Tropfsperre (4x)

124164

Randelknopf

125146

Materialmengenregulierschraube

125187

Luftmikrometer

125351

Spindel fur R-/B-Regulierung

125443*

0,125 | QCC-Kunststoff-Mehrwegbecher

125856

Werkzeugsatz

125948*

0,15 | QCC-Alu-Mehrwegbecher

125955*

Steckbecheranschluss mit QCC

125963*

25 ml Glasbecher mit Steckdeckel (5x) und QCC Steckan-

schluss (1x), Einflllsiebtrichter (150 um) (2x)

126276

Abzugsbugelset

126292

Packungs-Set Luftkolbenstange

127399

Luftverteilerring (3x)

133983

Luftanschlussstiick G 1/4 Aussengewinde

nur fir SATAminijet 3000 B HVLP

*k

nur fir SATAminijet 3000 B T HVLP

Im Reparatur-Set (Art. Nr. 126284) enthalten

Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 50658) enthalten
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15. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:
==
%

www.sata.com/downloads

DE






YnbTBaHe 3a pabota SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

CbabpxaHune [opurnHaneH BapuaHT: HEMCKU]
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1. CwumBonu
‘& MpenynpexaeHne! 3a onacHOCT, KOSTO MOXe Aa Aoseae
ocC e apaHsiBaHus.
[0 CMBbPT UMK TEXKMN HapaHsiBaHNS

AN

O MaTepuanHu WweTun.
HOTICE A P L

BHumaHune! npu onacHa CUTyauud, KOATO MOXe fa aosene

A

OnacHocT oT ekcnno3us! I'Ipeuynpe»q:leHme 3a OMNnacHOCT,
KOATO MOXe fa goBene 40 CMbPT U TEXKU HapaHABaHUA.

AR

YkasaHue! NMonesHn cbBeTU U NPENOPBHKN.

2. TexHu4ecku gaHHu

MpenopbynMTENHO BXOASALLO HandraHe Ha nucToneTa

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
MpenopbunTenHoO pascTosiHue 3a 12cm-15 5- 6"
npbCKaHe cm
MakcumanHo BXoAsLo HanaraHe Ha 10,0 bar 145 psi
nuctoneTa

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku



BG YnbtBaHe 3a pabota SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

Pas3xopg Ha Bb3ayx npu 2,0 bar Bxogsawo | 115 NIi/min 4,1 cfm
HansraHe Ha nucroneTta

MakcumanHa TemnepaTypa Ha Bnpbck- |80 °C 176 °F
BaHaTa cpeaa

Terno

6e3 yallkm 267 g 9,4 oz.
¢ yawkun RPS 0,3 | 300g 10,6 oz.
C Yallku 3a MHOrokpaTtHa ynotpeba 0,125 | 320 g 11,3 oz.
|

C anyMvHMEeBM YallKn 3a MHOrokpaTHa 340¢g 12,0 oz.

ynotpeba 0,15 |

Bpb3ka 3a Bb3gyxa nof Hansrave

| G 1/4 BbHIWHA pe3ba

KonuyecTBo 3a HanbneaHe pesepeoap

(cMHTEeTU4YeH maTepuan)

125 ml

3. Obem Ha gocTaBKaTa

» lNuctonet 3a nakupaxe ¢ komnnekt SATAminijet 3000 B T HVLP c:
* ‘brnosa Bpb3ka
» [1Borika MapKyiu

A1031 1 pesepBoap

* YnbTBaHe 3a paborta

* KoMMneKT MHCTPYMeEHTH

» Ckobwu 3a cuctemaTta 3a LBETOBU
Kog,




YnbTBaHe 3a pabota SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP BG

4. CbCTaBHM €NeMEHTU Ha NUcToneTa 3a J1TakKnpaHe

[1-1]

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

[1-9]

5.

[1]

OpbXka Ha nucToneTa 3a
nakvpaHe

MyckoBO yCTPOMCTBO
KomnnkekT Oto3u ¢ Bb3gyLu-
Ha Ato3a, aro3a 3a 604 (He
ce Buwxpaa), urna 3a 6osamc-
BaHe (He ce BMxaa)

Bpb3ka Ha nucToneTa 3a
nakvpaHe CbC cucTema 3a
Obp3a cMsiHa

Bpb3ka Ha pesepBoapa cbC
cuctema 3a 6bp3a cmsHa
PesepBoap

Kanak Ha pe3epBoapa
YCTpOnCTBO cpeLly npokan-
BaHe

PerynupaHe Ha kpbrna/nno-
cka cTpys

[1-10] BuHT 3a perynupaHe Ha Ko-
NMYeCTBOTO Ha maTepuana

[1-11] KoHTparaiika 3a perynupaHe
KONMYECTBOTO Ha MaTepu-
ana

[1-12] Bb3ayLueH MUKpOMETHP

[1-13] Pukcmpaly WmdT Ha Bb3-
AYLIHUSE MUKPOMETBP

[1-14] ByTtano 3a Bb34yLIHO Hans-
raHe (He ce Buxaa)

[1-15] Bpb3ka 3a Bb3gyxa nog
HansraHe

[1-16] CncTtema 3a UBETOBM KOA
(CCS)

[1-17] brnosa Bpb3ka camo npwm
minijet 3000 B T

[1-18] Mapkyy 3a maTepuan camo
npv minijet 3000B T

LlenecbobpasHa ynotpeba

Mo npegHa3HayYeHne NUCTONETHLT 3a NakMpaHe e nNpeaBuaeH 3a HaHa-
CsiHe Ha Gou 1 nakoBe, KaKkTo 1 ApYrv NMOAXoAsALWM, TeYHN cpean (cpeau
3a BMNpbCKBaHE) Ypes3 Bb3Ayx NoA HansiraHe Bbpxy NoaxoAsLiy 3a uenta
obekTn.

21
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6. YkasaHua 3a 6esonacHocCT
6.1.O6bww ykasaHus 3a besonacHocT

A A

|4 DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* [pegmn ynope6a Ha nncToneTa 3a JlaknpaHe npo4vyetTeTe BHUMaTes1HO
N MbJTHO BCUYKU YKa3aHUA 3a ©e3onacHoCT ynbTBaHETO 3a pa60Ta.
CnasBalite YKa3aHuATa 3a ©€30MacHOCT U MOCOYEHUTE CTBIMKN.

» 3anasete BCUYKM npunoXxeHn OOKYMEHTU n AaBanTe nucToneTa 3a
NnaknupaHe camMo 3aelHO C Te3n OOKYMEHTM.

6.2. CneundunyHm 3a nucToneTa 3a nakupaHe ykasa-
HUsA 3a 6e3onacHocT

A A

|4 DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHne! BHumaHue!

» CnasBaliTe MeCTHUTE npaBuna 3a 6e3onacHocT, npegnassaHe oT
3r10MonyKu1, oxpaHa Ha TpyAa M ona3BaHe Ha okonHata cpegal

» Hukora He Haco4BaliTe NUCTONEeTa 3a NakupaHe KbM XvBU CbliiecTBa!

* M3non3BaHe, MOYNCTBaHe M NogapbXKa camo OT cneumanucTtu!

» 3abpaHsiBa ce paboTta c nMcToseTa 3a nakvpaHe Ha xopa, YunTo
peakumu ca 3abaBeHn Nopaan Bb3AENCTBNE HA HAPKOTULIM, ankoXor,
MeAuKaMeHTU 1nu no Apyr HaunH!

* Hwukora He nyckanTe B ekcnnoarauusa nuctoneTa 3a nakupaHe npu
nospeaa wunu nunceawum Yactu! Mo cneymanHo nanona3sante camo
CbC CTabunHo MoHTUpaH dukcupady WwudT [1-14]!

* lMpeawn Bcsika ynotpeba npoBepsiBaniTe NMCToONETa 3a NakupaHe U
€BEHTyarHo peMoHTupaure!

 [Npy noBpena BegHara cnpete paboTtata ¢ nucToneTta 3a NnakupaHe,
paseavHeTe OT 3axpaHBallaTa Mpexa 3a CrbCTeH Bb3ayx!

* Hukora He pekoHCTpyMpawTe Uin He MPOMEHSANTE TEXHUYECKN MUCTO-
rieTa 3a nakvpaHe camoBOHO!
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A A

| i DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* M3nonssavite camo OpUrMHanHu pe3epBHM YacTu, CbOTBETHO NpUHaa-
nexHoctn Ha SATA!

* W3nonssarite camo npenopbyBaHn ot SATA malumnHK 3a usmmsaHe!
CnasBanTe ynbTBaHeTO 3a ynotpeba!

* Hukora He paboTeTe CbC cpean 3a BNPbCKBaHE, ChAbPXaLLW K1Cenu-
HW, OCHOBY Unn 6eH3uH!

» Hukora He n3nonseavite NuCToneTa 3a NakMpaHe B 30Ha C U3TOYHULN
Ha noXap, KaTo OTKPUT OFbH, 3ananeHu Lurapu Unu enekTpuyecku
CbOopbXeHus 6e3 B3prBo3aLumTal

* BHacsaiite B paboTHaTta 30Ha Ha nucToneTa 3a nakMpaHe camo He-
06xoAnMOoTOo 3a paboTHMA NPOLIEC KONMMYECTBO pa3TBopuUTEnn, 6owu,
nak unu gpyrun onacHu megum! Cnep npvkniovsaHe Ha paboTata ru
npemecTeTe B NOAXOASALLM 3a LenTa CKNnagoBu nomeLueHus!

6.3.JlnyHn npepnasHu cpeacTea

A

MpenynpexaeHue!

* [Npwv nsnonseaHe Ha NMCToNeTa 3a NakMpaHe, KakTo 1 Npu no-
YNCTBAHETO U TEXHNYECKaTa NOAAPBXKKA BMHArM HOCETE paspeLLeHu
3aLLMTHM MACKU 1 04MNa, KakTo U NOAXOASLUM 3aLUTHU PHKaBULIA 1
paboTHO 06nekno n obysku!

* [Npun nsnonssaHe Ha NMcToneTa 3a naknpaHe Moxe Aa 6bae Npesu-
LLeHOo HMBO Ha wyma oT 85 dB(A). HoceTe nogxogsium aHTUdoHM!

Mpu n3nonaeaHe Ha NUCToneTa 3a NakupaHe KbM YacTu OT TANOTO Ha
onepaTopa He ce npeaasaT BUGpaLumn. PeakTUBHUTE CUNK ca HeaHauu-
TenHu.

TpsGea ga ce cnas3ea 0603HAYEHMETO Ha NPOAYKTA.

6.4.1 O6buwo

MucTtoneTsT 3a NakupaHe e paspelleH 3a ynotpeba / cbxpaHeHne BbB
B3pMBOOMNACHW panoHn Ha Ex-3oHa 1 1 2.

BG
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A

& MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!
| ik DANGER |

» CnegHuTe NpUNOXeHUs 1 AeNCTBUSA BOOAT A0 3aryba Ha B3puBO-
3awmrara u nopagu ToBa ca 3abpaHeHu:

» BHacsiHe Ha nucToneTa 3a nakMpaHe BbB B3pUBOOMNACHW paloHu Ha
Ex-30Ha 0!

» Manon3BaHe Ha pa3TBOpPUTENW MU NOYMCTBALLM NpenapaTty Ha 6asaTa
Ha xanoreHunsmpanu Bbrnesogopoan! Bb3HuKBaLLMTE B TO3W criyyan
XMMUYHU peakuuy morat ga 6baat nogobHu Ha ekcnnoaus!

7. [TlyckaHe B ekcnnoaTauus

A

& MpenynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnno3ns!
i DANGER |

* M3nonsBavite camo yCTONYMBY Ha Pa3TBOPUTENM, aHTUCTATUYHW,
30paBu, TEXHUYECKN M3NPaBHU MaPKy4u 3a BUCOKO HamsiraHe ¢ IKOCT
npy NPOABIMKUTENHO HAaTOBapBaHe Ha HansiraHe oT noHe 10 bar,
Hanp. kaT. Nr. 53090!

[:m YkasaHue!

MorpuxeTte ce 3a cnegHUTE YCNOBUS:

* Bpb3Ka 3a Bb3ayx nog HansraHe G 1/4 a unu noaxoasuy, cBbp3Baly,
Hunen Ha SATA.

» Ocurypete MMHUManeH o6eMeH NOTOK Ha CrbCTEHUS Bb3ayX (pasxon
Ha Bb3ayX) U HansraHe (MPenopbYMTENHO BXOASILLO HansraHeHa
nucrtoneta) cbrnacHo nasa 2.

* YucT crbCcTeH Bb3ayx, Hanp. nocpeactsoM puntbp SATA 484, kart.
Nr. 92320

* Mapkyy 3a CrbCTEH Bb3yX C BbTPELLEH ANnaMeTbp noHe 9 mm (BX.
npepynpexaeHneTo), Hanp. kat. Nr. 53090.

1. TNpoBepeTe cTabMNHOTO MNONOXEHWE Ha BCUYKM BUHTOBE [2-1], [2-2],
[2-3], [2-4] v [2-5]. 3aTerHeTe Ha pbka Ato3aTa 3a 605 [2-1] cbrnac-
HO [7-4] (makc. 12 Nm). MNMpoBepeTe CTabUMHOTO NOSIOXKEHUE N EBEH-
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6.

7.

TyanHo gosaTerHete cukcmpawus 6ont [2-5] cernacHo [10-1].
MpomuiiTe kaHana 3a 6osTa B nogxoasiya noYncTealla TeYHOCT [2-
6], B3emeTe noa BHMMaHue nasa 8.

PerynupaHe Ha Bb3ayLluHaTa Alo3a: BepTukanHa ctpys [2-7], XopnsoH-
TanHa cTpys [2-8].

MoHTupainTte pesepsoapa [2-9].

HanbnHeTe pesepBoapa (MakcumanHo 20 mm nog ropHus pb6), 3a-
TBOpeTe ¢ kanaka [2-10] n noctaBeTe yCTPOWCTBOTO CpeLLy npokarn-
BaHe [2-11].

3aBuHTETE cBBbpP3BaLLMsA HUNen [2-13] (He e BKNOYEH B JocTaBKaTa)
Ha Bpb3KkaTa 3a Bb3ayxa.

CBbpxeTe MapKy4a 3a CrbCTeH Bb3ayx [2-14].

Bpb3ka 3a matepuan n Bb3gyx npu SATAminijet 3000 B T HVLP

1.

2.

CB'bp)KeTe OBovikaTa MapKy4u KbM Cbaa nog HandraHe ¢ ABOEH peay-
KUMOHEH KnanaH

HacTpownTe enaHoTo HansiraHe 3a nynsepusnpaHe npu n3TerneH
nuctonet. Cnep ToBa HaCTPOWTE XenaHOTO HansdraHe Ha maTtepuana
npu n3TerneH nN1ucToner.

7.1.PerynupaHe Ha BXO4ALWOTO HansraHe Ha nucTo-

neTta

[Iiﬂ YkasaHue!

* [pbrHeTe NyCKOBOTO YCTPOWCTBO JOKPan 1 perynvpante BXogsLwoTo

HanaraHe Ha nucToneTa (BX. [maBa 2) cbrnacHo eavH OT criegHuTe
pasgenu ([3-11, [3-2], [3-3] o [3-4]), OTHOBO OTMNyCHETE MyCKOBOTO
YCTPOWCTBO.

Mpwn [3-2], [3-3] u [3-4] BBL3AYLWIHMAT MukpomeTsp [1-13] Tpsibea Aa
€ U3LANo OTBOPEH/Aa CTOM BEPTUKamHO.

Ako He 6bAe 4OCTUrHaATO BXOASALWOTO HanaraHe Ha nucToneTa, Tpsib-
Ba [a Ce NOBULLM HaNsiraHeToO B MpexXara 3a CrbCTEH Bb3AyX; TBbpAe
BMCOKOTO HansiraHe BOAW A0 rofieMu MyCKOBU CUMMW.

[3-1] SATA adam 2 mini (npMHaanexHoCcT / NpeunseH MeToa).
[3-2] OTAeneH maHOMETBLP C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe (npuHaa-

TNEXHOCT).

[3-3] OTAeneH maHomMeTbp 6€3 yCTPOWCTBO 3a perynupaHe (NnpuHaa-

TNEXHOCT).

[3-4] 3amepBaHe Ha HanaraHeTo B MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX
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(Han-HeTOYHMAT MeTOoa): OCHOBHO MPaBWUINO: perynvpavte Hansara-
HeTo 3a 10 m mMapKyy 3a CrbCTEH Bb3ayX (BbTpeLLeH AnameTsp 9
mm) B peayKumoHHus knanat ¢ 0,6 bar no-Bucoko ot npenopbyn-
TENHOTO BXOASALLO HansraHe Ha nucToneTa.

7.2.PerynupaliTe nponyckatenHarta cnocobHoOCT Ha

MaTepunana [4-1], [4-2], [4-3] u [4-4] - ycTpoiicTBO 3a perynu-
paHe Ha KONMMYecTBOTO Ha MaTepuana € HanbfHO OTBOPEHO

[:E] YkasaHwue!

Mpu HaMbNHO OTBOPEHO YCTPOMCTBO 3a PErynMpaHe Ha KONIMYeCTBO-

TO Ha MaTepuana U3HoCBaHeTo Ha Ato3aTta 3a 605 u nrnarta 3a 6os e
Hali-manko.Pasmep Ha Aw3aTta B 3aBUCMMOCT OT BNpbCKBaHaTa cpeaa u
paboTHaTa CKOpOCT.

7.3. PerynmpaHe Ha CTpydTa Ha NpbCKaHe
» PerynupaHe Ha nnocka cTpys (pabpuyHa HacTporika) [5-1].
» PerynupaHe Ha kpbrna ctpys [5-2].

7.4.JTakupaHe
3a nakupaHe ApbNHETE HaMbMHO MYCKOBOTO yCTpONCTBO [6-1]. PaboTe-
Te ¢ nucToneTa cbrnacHo [6-2]. Cna3ealiTe pa3cTOAHMETO 3a NpbCKaHe
cbrnacHo Nnaea 2.

8. [louynctBaHe Ha nucToneTa 3a fnakupaHe

A A

|4 DANGER | NOTICE |

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* [Npeawn BcsikakeBy paboTy NO NOYMCTBAHE M3KIOYETE MMCToNeTa 3a
nakmpaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» OnacHocT OT HapaHsiBaHe B CreACTB/E Ha HEOYaKBaHO U3nyckaHe Ha
Bb34yX W/unu n3tmyaHe Ha BNpbCKkBaHaTta cpeaa!

* M3npasHeTe HambMHO NMCTONETA 3a NakvpaHe 1 pesepsoapa, U3-
XBbprieTe BNpbCKBaHaTa cpefa crnopen U3NCKBaHUAT

» [leMOHTMpariTe N MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHUMaTenHo! N3nons-
BalTe Camo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CneLnanHn MHCTPYMeHTu!
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A A

| i DANGER | NOTICE

* VianonsBanTe HeyTpanHa Te4yHocT 3a noyncteaHe (pH-Wert 6 go
8)!*

* He nanonseavite KucenuHu, ankanHu pasTBopu, OCHOBU, Npena-
paTu 3a oTCTpaHaBaHe Ha nakose u 60un, HenoaxoAsALMN pereHe-
pvpaHu NPOAYKTU U OPYrK arpecuBHU NOYMCTBALLM npenapaTu!™

* He noTtansaiTte nucrtoneta 3a nakupaHe B novyucrealjata Tey-
HocT!*

* He nouynctBainTe gucka Ha eneKTpoHHHUSA NHAMKATOP 3a HansraHe ¢
OCTpU unu rpanasu npegmeTu!

» OTBOpPMTE NMOYNCTBANTE CaMO C NMoYMCTBaLLM YeTkn SATA vnm nrnm
3a noyncTBaHe Ha a3 SATA. 13non3BaHETO Ha APYrN MHCTPYMEH-
TV MOXe Aa AoBefe [0 NOBpeXAaHe 1 BMoLaBaHe HakayecTBOTO Ha
CTpysATa Ha npbckaHe. [NpenopbyYBaHn NPUHAANEXHOCTU: KOMMIIEKT
3a noynctaHe apt. Nr. 64030.

* 3nonaBante camo npenopbyBaHy oT SATA mallnHu 3a nsmmaHe!
CnasBaliTe ynbTBaHETO 3a ynoTpeba!

+ [lo Bpeme Ha Lenus npouec Ha M3MMBaHe NoJaBanTe BbB Bb3AyLUHUS
KaHan YMCT CrbCTeH Bb3ayx!

» naBara Ha gto3ata TpsbBa Aa coyn Hagony!

+ OctaBgyiTe nMcToneTa 3a nakMpaHe B MallMHaTa 3a N3MnBaHe
camo JoKaTo Tpae npouechbT Ha u3MmnBaHe!*

* Hukora He n3nonsearite ynTpasByKOBU MOYMCTBALLN CUCTEMMU -
noBpexaaHe Ha 131 1 NoBBbPXHOCTK!

+ Cnep noYMcTBaHETO M3CyLIETE C YNCT CFbCTEH Bb3AyX nucTonera
3a NakupaHe 1 kaHana 3a 6osiTa, Bb3gyLlHaTa Al3a, Bki. pesbaTta
n pesepBoapal*®

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* B NpOTUBEH CﬂyanI MMa OonacHOCT OT KOpo3ud

[:E] YkasaHue!

» Cnep no4ncTBaHe Ha Al3nTe NpoBepeTe NpbckaHeTo!
* Owe cbBeTM 3a NnoyncTeaHe: www.sata.com/TV.
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9. TMMoappbxka

A A

| i DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHue! BHumaHue!

* [Npeawn BCcakakem paboTu No NopapbXKKaTa U3KMYeTe nucToneTa 3a
nakmpaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH Bb3ayx!

» [leMOHTMpariTe U MOHTUPANTE YacTUTE MHOro BHMMaTenHo! 3nons-
BaNTe camo BKIIOYEHWTE B JOCTaBKaTa CneunanHn MHCTPYMeHTu!

9.1. CmsaHa Ha gto3unTe [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] v [7-6]
Bcekn komnnekT ato3m SATA ce cbeTom oT mrna 3a 6os“ [7-1], ,Bb3ayL-
Ha ato3a“ [7-2] v ,at03a 3a 60s“ [7-3] 1 € pbyHO perynupaH 3a npedekT-
HO NpbCKaHe. I'Iopa,qm TOBa BUHaAru I'IO,D,MGHHVITG O3UTe B KOMMNIEKT.
Cnef MOHTUpaAHETO NPOBEPETE NpomnyckaTenHaTa cCnoco6HOCT Ha MaTe-
puana cbrnacHo nasa 7.2.

9.2.CMsHa Ha pasnpefenuTtenHusa npbCTeH 3a Bb3ay-
Xa: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

AN

BHumaHune!

» OTcTpaHsaBanTe pasnpeenvTenHusi NPbCTEH 3a Bb3[yXa Camo C
WHCTPYMEHT 3a usBaxzaaHe Ha SATA.

* He npunaraiite cuna, 3a ga nsberHeTte noBpexaaHe Ha ynibTHSBa-
LaTa NOBBbPXHOCT.

EE] YkasaHue!

Cnep feMOHTaxa NpoBEPETE, EBEHT. MOYNUCTETE YNITbTHABALLMTE MO-
BbPXHOCTW B NUCTOMETa 3a nakupaHe [8-2]. MNpu noBpena ce obbpHeTE
kbM Bawwmsa Teproey Ha SATA. MNocTaBeTe HOB pasnpeaenvTeneH
NPBbCTEH 3a Bb3Ayxa NocpeacTBOM MapkupoBka [8-3], (onawkarta e B
OTBOpa) M NPUTUCHETE paBHOMEPHO. Crnea MoOHTaXxa perynvpanTe npo-
nyckaTenHarta cnocobHOCT Ha MaTepuana cbriacHo (naea 7.2
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9.3. CmsHa Ha ynnbTHEHMETO Ha urnata 3a 608 crunku:
[9-1], [9-2] n [9-3]

MoamsiHaTa e HeoGxoAvMa, KoraTo Ha OT camoperynupallyara ce urna

3a 605 M3TMYa OT BNpbCKBaHaTa cpeaa. [leMoHTMpanTe nyckoBoTO yC-

TpowicTBO cbrnacHo [9-2]. Cnen aemoHTaxa npoBepeTe urnarta 3a 6os 3a

noepeaun, eBeHTyanHo CMeHeTe KOMMNeKTa ars3n. Cnen MOHTaXa perynm-

paviTe nponyckaTenHaTa cnocoOHOCT Ha MaTepuana cbrnacHo [(nasa 7.2.

9.4.CmsHa Ha ByTanoTo 3a HanaraHe Ha Bb3ayxa,
npyxuHa Ha 6yTaJ'IOTO 3a Bb3ayXa 1N Bb3QYyLWHUA

MUKPOMETDBP Crbnku: [10-1], [10-2] n [10-3]

A

* N3kntoveTe nucToneTa 3a nakupaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH B'b3,CI,yX!

MpeaynpexaeHue!

MoamsiHaTa e Heobxoamma, koraTto nNpy He3adencTBaH MNyCKOBO YCTPOR-
CTBO OT Bb3AyLUHaTa A103a Unn OT Bb3AYLUHUSA MUKPOMETBP U3nn3a Bb3-
ayx. Cnepn AeMoHTaxa cMaxeTe Bb3AYLIHUSA MUKPOMETBP U MpyXuHaTa
¢ rpec 3a nuctonetn SATA (kat. Nr. 48173), noctaBeTe GyTanoTo 3a
HansraHeTo Ha Bb3ayxa u 3aBunHTeTe dukcmpawms BuHT [10-1]. Cnen
MOHTaXa perynupariTe nponyckatenHara crnocobHOCT Ha maTtepuana
cbrnacHo [naea 7.2.

A

* lMpoBepeTe cTabUNMHOTO CbCTOSHUE Ha IMKCUpaLLmsa BUHT! BbaayLu-
HUAT MUKPOMETBHP MOXE [ia N3CKOYN HEKOHTPOMMPAHO OT NucToneTa
3a nakupaHe!

MpenynpexaeHue!
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9.5. CmsHa Ha ynnbTHeHMe (OT cTpaHaTa Ha Bb3ayxa)

A

MpeaynpexaeHue!
ik DANGER |

* 3knioveTe nucToneTa 3a nakupaHe OT MpexaTta 3a CrbCTeH B'b3,CI,yX!

Ctbnku: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] n [10-5]
MoamsiHaTa Ha camoperynupawoTo ce ynnbTHeHune [10-5] e Heobxoau-
Ma, KoraTo OT MyCKOBOTO YCTPOMCTBO U3Nn3a Bb3AyX.

1. Cnepn gemoHTaxa npoBepeTe NpbTa Ha OyTanoTo 3a HansdraHe Ha
Bb3ayxa [10-4]; eBeHTyanHoO noyncTeTe Unu Npu nospeaa (Hamp.
APacKOTUHU UMW U3KPUBSIBAHE) CMEHETe, cMaxeTe ¢ rpec SATA (kaT.
Nr. 48173) n moHTUpaliTe, cnasBarite nocokata Ha MOHTMpaHe!

2. CmaxeTe 1 Bb3AyLIHUA MUKPOMETBP U MpyXunHaTa, nocraeseTte byTa-
NOTO 3a HangdraHe Ha Bb3adyxa U 3aBUHTETE (DUKCMPALLUS BUHT.

Cnep MoHTaxa perynupaniTe nponyckatenHara crocobHOCT Ha maTepu-

ana cbrnacHo [(naea 7.2.

A

MpeaynpexaeHue!
ik DANGER |

* lMpoBepeTe cTabunNHOTO CLCTOSAHNE HA MKCupaLLmsa BUHT! Bbaayiu-
HUAT MUKPOMETBP MOXE Aa U3CKOYM HEKOHTPONMPaHO OT NucToneTa
3a nakvpaHe!

9.6. CMsiHa Ha X040BMS BUHT Ha YCTPOMCTBOTO 3a pe-

rynmpaHe Ha Kpbrna/nnom(a CTpyA Crbnku: [11-1],
[11-2], [11-3]
CwMmsiHaTa e HeoGxoauMa, KoraTo OT PerynmpailoTo YCTPOMCTBO U3nuaa
Bb34YX UMK PErynmpaioTo YCTPOWCTBO He paboTu.
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10. OTcTpaHaBaHe Ha noBpeau

Ha NpeceKynkun) nnu
Bb3AYyLUHW MEXypyeTa
B pe3epBoapa

MoBpeaa MpuyunHa OTcTpaHsaBaHe
HepaBHomepHa cTpyst | [Oio3ata 3a 605 He e 3arerHete AwsaTta 3a
(MpekbcBaHe/M3nu3aHe | 3aTerHaTa AoCTaTbyHoO | 601 [2-1] ¢ yHMBepca-

NEeH KN4

PasnpegenutenHuat
NPBbCTEH 3a Bb3ayxa
nospeaeH unn 3aamMmbp-
CeH

CwmeHeTe pasnpene-
NUTENHUS NPBLCTEH

3a Bb3ayxa, Tbii KaTo
npy IEMOHTaxXa Lie ce
nospeam

Bb3gyLwHn mexypyeta
B pesepBoapa

PasxnabeHa Bb3ayLL-
Ha Arosa

3aterHete Ha pbka
Bb3aylHaTa Aro3a
[2-2]

MpocTpaHcTBOTO
Mexay Bb3gyluHaTa
Ato3a u frosara 3a 6osi
(,Bb3AYLUEH Kpbr) €
3aMbpCeHO

MouncTeTe Bb3AYLL-
HUS Kpbr, cbbnoaa-
Balite [(naea 8

KomnnekT awo3su 3a-
MBbPCEH Unu noBpeaeH

Moyncrete komnnekTa
ato3un, [naea 8, cboOTB.
nogmeHete naea 9.1

HepocTtatbyHo cpena
3a BMpbCKBaHe B pe-
3epBoapa

HonbnHeTe pe3epBo-
apa [1-6]

YnnbTHEHNETO Ha
urnata 3a 6osta ge-
EKTHO

CwmeHeTe ynimbTHeHne-
TO Ha urnaTta 3a 6os,
naBa 9.3

CTtpysita e npeka-
NEeHo Marnka, Koca,
edHOCTpaHHa unu ce
pasgens

OTBOpMTe Ha Bb3ayLl-
HaTa Aro3a ca 3anylle-
HW C Nnak

MouyncTeTe Bb3AYLI-
HaTa ato3a, cbbnoaa-
Baite [naea 8

BbpxbT Ha gro3arta 3a
604 (ueB Ha Ato3aTa 3a
605) e noBpeaeH

[MpoBepeTe Bbpxa

Ha ato3aTa 3a 604 3a
nospean, eBeHTyarnHo
CMEHeTe KoMMIeKkTa
aro3n, Maea 9.1

BG
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsiBaHe

YcTponcTBoTo 3a pe-
rynupaHe Ha kpbrna/
nnocka ctpysi He pabo-
TU - BbPTALLO Ce pery-
nMpaLLlo yCTPOUCTBO

PasnpepenurenHuar
NPBLCTEH 3a Bb3ayxa
He e NnocTaBeH npa-
BUINHO (Onawikata He
€ B 0OTBOpa) unu e
nospeaeH

CwmeHeTe pasnpege-
NUTENHWS NPBCTEH 3a
Bb34YyX U NpY MOHTaxa
06bpHETE BHUMaHNE
Ha NpaBWHOTO NO3u-
LUnoHupaHe, 'naea 9.2

YCTponcTBOTO 3a pe-
rynupaHe Ha kpbrna/
nnocka cTpys He ce
BbPTU

YCTpOMCTBOTO 3a pe-
rynupaHe e 3aBbpTAHO
npeKaneHo CUMHO no
MocoKa cpeLly 4acoB-
HMKOBaTa cTpesnka ao
OrpaHuYmnTens; Xoa0-
BUSAT BUHT € xnabas B
pesbarta Ha nucToneTa

PasBuHTETE YCTpON-
CTBOTO 3a perynupaHe
C YHUBEPCaneH KIoY;
perynvpanTe ro unu
ro CMEHeTe usuarno,
naBa 9.6

[NucToneTsT 3a Na-
KnpaHe He U3Kn4Ba
Bb3ayxa

lHe3goTo Ha ByTanoto
3a HansraHe Ha Bb3ay-
Xa € 3aMbPCeHo Unu
6yTanoTo e M3HOCEHO

MoyncTeTte rHe3goTo
Ha 6yTanoTo 3a Hans-
raHe Ha Bb3ayxa u/unu
camoTo GyTano, cme-
HeTe ynmbTHEHWsATa Ha
6yTtanoto, Mnaea 9.4

Koposus Ha pesbara
Ha Bb3AdyllHaTa Ar3a,
KaHana 3a marepuan
(BpBb3Ka C pe3epBo-
apa) unu kopnyca Ha
nucToneTa 3a naku-
paHe

MouncTBalLa TeYHOCT
(BoaHa) ocTaBa npe-
KaneHo AbJro B/mno
nucToseta

Henoaxogsium noYunct-
BalL TEYHOCTU

Mo4vuncTBaHe, cbbONO-
pasanTte [naea 8,
noAMeHeTe Kopnyca
Ha nucToneTa

BnpbckBaHaTa cpena
N3Tn4a 3ag ynnbTHe-
HWETO Ha urnaTta 3a
6os

YNnbTHEHNETO Ha Ur-
nara 3a 60s1 gedhekTHo
Wnu nuncea

CwmeHeTe / MOHTMpaW-
Te YNIITbTHEHNETO Ha
urnara 3a 6os, naea
9.3
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MoBpena

MpuynHa

OTcTpaHsBaHe

Wrnata 3a 6051 3amMbp-
CeHa Unu noBpegeHa

CMmeHeTe KoMnnekTa
ato3n, naea 9.1;
€BEHTYyarnHoO CMeHeTe
YNNbTHEHUETO Ha
urnata 3a 6os, nasa
9.3

MucToneTsT 3a naku-
paHe kane oT Bbpxa
Ha aro3aTa 3a bos
(,ueB Ha ato3aTta 3a
60s“)

Yyxxam Tena mexay
Bbpxa Ha urnara 3a
06os 1 gro3arta 3a 6os

MouncteTe Oro3arta u
urnata 3a 6os, cbonto-
pasalite [naBa 8

KomnnekTsbT Ato3n e
nospeaeH

CmeHeTe KoMmnnekra
ato3un, [naea 9

11. UsxBbpngHe

|/]3XB'pr'IFIHe Ha HanbJIHO N3Npa3HeHnA NUCTONET 3a NTakmpaHe KaTo ue-

HeH npeamet. 3a Aa ce n3berHar LWeTun 3a okonHaTta cpeaa, U3xsbpnsiite

cnopea nsnckeaHuATa 6aTepv|;|Ta N oCTaTbuUM OT BNpbCKBaHATa cpefa
OTAEernHo OT ncuToneTa 3a nakmpaxe. Cnassante MecTHUTE pa3nopeadu!

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTU N TEXHNYECKA MOMOLLY LLie Mony4mTe oT
Bawus Toproeeu Ha SATA.

13. NapaHuus / OTroBOpPHOCT
BaxaT O6wute Tbproscku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNOPa3yMeHUsI, KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHWN 3aKOHMW.

SATA He HOCK OTFOBOPHOCT MO-CneumanHo npu:

* HecnasBaHe Ha ynmbTBaHeTo 3a paboTa

* HeuenecbobpasHa ynoTpeba Ha npoaykTa
* paboTa Ha Heoby4eH nepcoHan

¢ HeusnonssaHe Ha NU4YHWU nNpeanasHun cpeacTsea

* HeusnonssaHe Ha OPUrMHAaNHU NPUHAANEXHOCTU N Pe3epPBHUN YacTu
* CBOEBOJIHM NPEYCTPONCTBA UMW TEXHUYECKM U3MEHEHUS

¢ eCcTecTBeHO n3xabsiBaHe / U3HOCBaHe
* HeTvnu4yHo 3a NPUNOXEHMETO yaapHO HaToBapBaHe
« [1eAiHOCTK MO MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

BG
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14. PesepBHM 4acTu [13]

Kata-

noxeH |HanmeHoBaHue

Nr.

6395* Ckobu 3a cuctemarta 3a LBETOBU Kof, 3efieHa, CUHS, YepBe-
Ha, YepHa (4x)

44644 | KoHnTparaika

44669 |npuTnckalya npyxwHa 3a urnata 3a 6os

44735 BuHT cbe ckputa rmaea M 2,5x5, VA

44818 |[lMNpuTuckalya npyxunHa 3a 6yTanoTo 3a HansdraHe Ha Bb3gyxa

44826 |InaBa Ha byTanoTo 3a HansraHe Ha Bb3gyxa

44834 |lMpbT 3a OyTanoTo 3a HansraHe Ha Bb3ayxa

53033* |25 ml cTbKneH pesepBoap ¢ NocTassLy ce kanak (5x)

54478* | ®dyHua 3a nbnHeHe ¢ yegka (150 ym) (2x)

58164* |25 ml cTbkneH pesepBoap ¢ rnyx kanak (5x)

64022* | NMnactmacoB kanak (3x)

64972 | dukcupall 60nT ¢ Bb3AyLUEH MUKPOMETHP

77024** | brnosa Bpb3Ka

79905 | OnakoBka urnu 3a 6os

95448* | 3aBmMHTBALY Ce Kanak C yCTPOWCTBO CpeLly NnpoKanBaHe

95489* | YcTpoKrcTBO CpeLly npokansaHe (4x)

124164 |ByTOH 3a ponka

125146 |BonT 3a perynupaHe Ha KONM4ecTBOTO MaTepuarn

125187 |Bb3gyLueH MUKpOMETHP

125351 | Xo[oB BUHT Ha YCTPONCTBOTO 3a perynupaHe Ha Kpbrina/nmno-
cka cTpys

125443* | 0,125 | nnacTMacoB pe3epBoap 3a MHOrokpaTHa ynotpeba
CbC cuctema 3a 6bp3a cmsaHa

125856 | KomnnekT MHCTpyMEeHTU

125948 | 0,15 | anymunHueB pe3epBoap 3a MHOrokpaTtHa ynotpeba cbc
cuctema 3a 6bp3a cmsaHa

125955* | Bpb3ka 3a NocTaBsily Ce pe3epBoap CbC cucTemMa 3a Obp3a

CMAHa
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Kata-

noxeH |HanvmeHoBaHue

Nr.

125963* | 25 ml cTbKkNeH pe3epBoap ¢ nocTassLy ce kanak (5x) u nocra-
BsilLla ce Bpb3Ka CbC cucTema 3a 6bp3a cmsHa (1x), dyHus 3a
nmbinHeHe ¢ uegka (150 um) (2x)

126276 |[1yckoBO YCTPOMNCTBO KOMMMEKT

126292 | KomnnekT onakoBku NpbT Ha ByTanoTo 3a HansraHe Ha Bb3-
Ayxa

127399 |PasnpegenuteneH npbCTeH 3a Bb3gyxa (3x)

133983 | Cebp3Baly enemeHT 3a Bb3gyx G 1/4 BbHLWHa pe3ba

* camo 3a SATAminijet 3000 B HVLP

> camo 3a SATAminijet 3000 B T HVLP

=] BkntoyeHo B komnnekTa 3a peMoHT (kat. Nr. 126284)
U BkntoyeHo e komnnekTa ynnbTHeHust (kaT. Nr. 50658)

15. EO-peknapauyus 3a CbOoTBETCTBUE

BanugHata B MOMeHTa geknapaumsi 3a CbOTBETCTBUE MOXETE Aa HamepuTe

%
[=]

www.sata.

com/downloads

BG

35






fE AR SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

B % [FIR: BiE]

TR S 37 8.
2. HEREB o, 37 9
3. REARE o 38 10
4, TEAMIFDE o, 38 11
5, ERAEE . 38 12
6. BREETR e, 39 13
7o PR e, 40 14.
15.

1. BR&

A

BES HOARSBTERMEERTHNER,

i, DANGER]
PN EBARES B ZRANBRER.

A

BERK! RURSHEFEZGHEERTHRER,

RT! ERANBNUMEE,

AR

2. BERSH

HENBRRBHSED
HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29 psi
bar
HENBURIER 12cm-15 5» - 6»
cm
BRI R AHSESD [10.0 bar [ 145 psi
LB SER2.0 bar HAZESEAE  [115N/min_ [4.1 cfm

(@]
=z

M Fe ERAVRAS | FX

[CN] &5
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BURRIN R SRE |80 °C [176 °F
EB

THEE 267 g 9.4 oz.
# RPS 0.3 | 300 g 10.6 oz.
W% IRATE 0.125 | 320 g 11.3 oz.
ARSI ATE 0.151 340 g 12.0 oz.
ER/ESEED |G 1/4 508G
BRECERKERE [125m

3. IR
HABEEAN B RENBZH
fE R

TEEH

CCS %

4. BHRHIE [1]

[1-1] BIZERFR

[1-2] &AL

[1-3] BEEH K SEES[EE
BRI (RAI) , Bielet
(RATI)

[1-4] wQCCHIEIZRMEN

[1-5] #QCCHBERERED

[1-6] BRIE

[1-7] BERER

[1-8] BFEREE

[1-9] B/ BREERTEE

5. FRAE

SATARREI#3000 B T HVLP &3E:
o MRS
. BEREL

[1-10] SRB & T IR4T

[1-11] RRERTHERS

[1-12] Z=SIRFEM BT

[1-13] ZZSIRGEN B4 BS 69 I B R4T

[1-14] ZSEE (FAA)

[1-15] E4Z=<EREO

[1-16] BiR4RIB R4S (CCS)

[1-17] R L - CUX{RBIHE 3000
BTHE&

[1-18] BURIE — {NKREIHE 3000 B
TEZE

BT AT EERESAEEN™ REURER N HZRE S ENR

B (BURE).
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6. TERTR
6.1. —lRERELRTR
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i DANGER | NOTICE
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6.2. T X BRI R £ WA

A A

|4 DANGER | NOTICE

BE D
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CIR/IEST 2 iopa b= 2
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6.3. MABIFE
Aﬁ -3l

[ s DANGER |
o (FERBHR R X TREATIE S ML B 1428 B 4 7T /Y W% 1 = F0 40
RE , AT LAENBTFFER B RAMBGTFE |
o FHABREH , REHEFSBE85 dBA), N EEEN FE |

AR , R T2EEBIRERNBEBL. RFHRD.
EEEBRE.

6.4.1 —#%
APRZBRERAT / ERTHRES1M20 B R ERRATERN.

A

s DANGER |

s LTRRAMRESSEEPFEDERL , BRI TR
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[1i] =R
- BREFEAFE 2ENENREERESHRE FEAER) MNED HED
BRI S E D)o
« BETANMERES , AT RESH 92320 K SATA TiEss 484 FiEH
ERES,
s EARELN OImm WERZESRE (MEBESEIRR) , W153090 57

ARo

1. BRELIPIRRE [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] 1 [2-5] RBBEEHEE, Bk

BINE [2-1] BB [7-4] B HIFE (RAK12Nm ) . IEZHIR4T [2-5] R

[10-1 RERBES , MEERAIFTE,

AEENEERETAHRIEE [2-6] , TEETHES ENMNE,

REZESBIE . EEBIE[2-7] , KFBIIE[2-8].

REFRE[2-9] o
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1. Symboly
& Varovani! pfed nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
YD zavaznym zranénim.
f’i\‘ Pozor! na nebezpecnou situaci, ktera mize zapfi€init véc-
né Skody.
& Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které
muze vést k umrti nebo zavaznym zranénim.
[:E] Upozornéni! Uzitecné tipy a doporuceni.

2. Technické udaje

Doporucéeny vstupni tlak pistole

HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29psi
bar
Doporuéena vzdalenost pri stfikani [12cm-15 5%- 6"
cm
Max. vstupni tlak pistole | 10.0 bar 145 psi

¢
N

cestina

v

[CZ] Navod k pouziti |
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Spotieba vzduchu pfi vstupnim tlaku
pistole 2.0 bar

115 NI/min 4.1 cfm

Max. teplota stfikaného média |80 °C [176 °F
Hmotnost

bez nadobky 267 g 9.4 oz.
s RPS nadobkou 0,3 | 300g 10.6 oz.
s vicenasobné pouzitelnou nadobkou 320g 11.3 oz.
0,125 1

s hlinikovou vicenasobné pouzitelnou 3409 12.0 oz.
nadobkou 0,15 |

Pripojka stlaceného vzduchu

| vngj$i zavit G 1/4

PInici mnozstvi nddobky na kapali-

nu (plast)

125 ml

3. Obsah dodavky

» Lakovaci pistole se sadou trysek a SATAminijet 3000 B T HVLP s:
nadobkou na kapalinu * Uhlova pfipojka
» Navod k pouziti * par hadic

* Sada naradi
» Spony CCS
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4. Slozeni lakovaci pistole [1]

[1-1] Rukojet lakovaci pistole [1-10] Sroub regulace mnoZstvi
[1-2] JazycCek spousté materialu
[1-3] Sada trysek se vzduchovou [1-11] Pojistna matice regulace

tryskou, tryska na barvu mnozstvi materialu

(neni viditelna), jehla na [1-12] Vzduchovy mikrometr

barvu (neni viditelna) [1-13] Aretacni Sroub vzduchového
[1-4] PFipojka lakovaci pistole s mikrometru

QCC [1-14] Vzduchovy pist (neni vidi-
[1-5] Pripojka nadobky na kapali- telny)

nus QCC [1-15] Pripojka stlaceného vzduchu
[1-6] Nadobka na kapalinu [1-16] Systém ColorCode (CCS)
[1-7] Viko nadobky na kapalinu [1-17] Uhlova pFipojka - pouze u
[1-8] Uzavér proti kapani minijet 3000 B T
[1-9] Regulace kruhového / [1-18] materialova hadice - pouze u

plochého nastfiku minijet 3000 B T

5. Pouzivani podle uréeni

Lakovaci pistole je podle U¢elu pouziti uréena k nanaseni barev a laka,
jakoz i jinych vhodnych, tekutych médii (stfikana média) pomoci stlaCené-
ho vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecénostni pokyny
6.1.VSeobecné bezpeénostni pokyny

A A

| i DANGER | NOTICE

Varovani! Pozor!

» Pred pouZitim lakovaci pistole si pozorné prectéte vSechny bez-
pecnostni pokyny a cely navod na obsluhu. Bezpecnostni pokyny a
stanovené kroky se museji dodrzovat.

» VSechny pfilozené dokumenty uschovejte a lakovaci pistoli odevzdej-
te jinym osobam pouze dohromady s t€mito dokumenty.
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6.2. Bezpeénostni pokyny specifické pro lakovaci

pistoli

A A

Varovani! Pozor!
| il DANGER |

» Dodrzujte mistni bezpecnostni, protiirazoveé pfedpisy, pfedpisy o
bezpec€nosti prace a predpisy na ochranu Zivotniho prostiedi!

» Lakovaci pistoli nikdy nemifte na osoby!

» Lakovaci pistoli smi pouzivat, €istit a udrzovat pouze odbornik!

Osoby, jejichz reakéni schopnost je nasledkem poziti drog, alkoholu,

Iékl nebo jinak omezena, nesméji s lakovaci pistoli manipulovat!

» Lakovaci pistoli nikdy neuvadéjte do provozu, pokud je poSkozena

nebo chybgji nékteré jeji soucasti! Pistoli pouzivejte pouze tehdy,

pokud je pevné namontovany aretaéni Sroub [1-14]!

Pfed kazdym pouZitim lakovaci pistoli zkontrolujte a v pfipadé potfeby

opravte!

» Pfi poSkozeni vyradte lakovaci pistoli okamzité z provozu a odpojte ze
sité stlaceného vzduchu!

» Lakovaci pistoli nikdy svévolné neprestavujte nebo technicky neupra-

vujte!

Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily pfip. pfisluSenstvi SATA!

Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k

pouziti!

» Nikdy nezpracovavejte stfikana média s obsahem kyselin, louh nebo
benzinu!

» Lakovaci pistoli nikdy nepouzivejte v blizkosti zapalnych zdroju, jako
je napr. otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni, ktera
nejsou chranéna pred vybuchem!

» Do pracovniho prostfedi lakovaci pistole se dava pouze takové mnoz-
stvi rozpoustédel, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfikanych
meédii, které je potfebné k provedeni nasledujiciho pracovniho kroku!
Po ukonéeni praci je odneste do skladovacich prostort podle uréeni!
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6.3. Osobni ochranné vybaveni

A

Varovani!

» P¥i pouzivani lakovaci pistole, jakoz i pfi CiSténi a udrzbé vzdy noste
schvalenou ochranu dychacich cest a o¢i a rovnéz vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovni odév a pracovni obuv!

 P¥i pouziti lakovaci pistole mize dojit k prekroceni hladiny akustické-
ho tlaku 85 dB(A). Noste vhodnou ochranu sluchu!

Pfi pouziti lakovaci pistole nedochazi k pfenosu vibraci na ¢asti téla ob-
sluhujiciho personalu. Reaktivni sily jsou nepatrné.
Je tfeba dbat na oznaceni produktu.

6.4.1 VsSeobecné udaje
Lakovaci pistole je schvalena k pouziti / uschové v prostfedich s nebez-
pecim vybuchu zény vybusné zény 1 a 2.

A

& Varovani! Nebezpeci vybuchu!

» Nasledujici pouziti a ukony vedou k zaniku ochrany pred
vybuchem, a proto jsou zakazané:

 Prinést lakovaci pistoli do prostfedi s nebezpecim vybuchu vybusné
z6ny 0!

» Pouzivani rozpoustédel a Cisticich prostfedkd na bazi halogenizova-
nych uhlovodik(l! Chemické reakce, které pfitom vznikaji, mohou byt
vybusné!

Ccz
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7.

Uvedeni do provozu

A

& Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Pouzivejte pouze takové hadice stlaceného vzduchu, které jsou
odolné proti rozpoustédlim, antistatické, neposkozené, technicky
bezchybné, s trvalou pevnosti v tlaku minimalné 10 bar, napf. vyr. €.
53090!

[:E] Upozornéni!

Zajistéte nasledujici predpoklady:

PFipojka stlaéeného vzduchu G 1/4 a nebo vhodné hrdlo pfipojky
SATA.

Zajistéte minimalni objemovy proud stlaceného vzduchu (spotfeba
vzduchu) a tlak (doporu¢eny vstupni tlak pistole) podle kapitoly 2.
Cisty stladeny vzduch, napt. pomoci filtru SATA 484, vyr. &. 92320
Hadice na stlaéeny vzduch s minimalnim vnitfnim prdmérem 9 mm
(viz vystrazné upozornéni), napr. vyr. €. 53090.

6.

7.

. Zkontrolujte pevnost osazeni v8ech Sroubtl [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]

a [2-5]. Trysku na barvu [2-1] fadné dotahnéte rukou podle [7-4]
(max.12 Nm). Zkontrolujte pevnost osazeni aretacniho Sroubu [2-5]
podle [10-1] a v pfipadé potfeby ho dotahnéte.

Kanalek na barvu proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou [2-6], dodr-
zujte upozornéni uvedena v kapitole 8.

Vyrovnani vzduchové trysky: vertikalni proud [2-7], horizontalni proud
[2-8].

Namontujte nadobku na kapalinu [2-9].

Naplrite nadobku na kapalinu (maximalné 20 mm pod horni hranu),
uzavrete ji vikem [2-10] a nasadte uzavér proti kapani [2-11].

Hrdlo pFipojky [2-13] (neni soucasti dodavky) nasroubujte na vzdu-
chovou pfipojku.

PFipojte hadici stlaceného vzduchu [2-14].

materialova a vzduchova pfipojka u SATAminijet 3000 B T HVLP

1.
2.

Pfipojte par hadic k tlakové nadobé s dvojitym redukénim ventilem
Nastavte pozadovany rozpraSovaci tlak pfi zatazené spousti pisto-
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le. Poté nastavte poZzadovany materialovy tlak pfi zatazené spousti
pistole.

7.1.Nastaveni vstupniho tlaku pistole

[:E] Upozornéni!

» Jazycek spousté uplné odtahnéte a vstupni tlak pistole (viz kapitola 2)
nastavte podle jednoho z nasledujicich odstavcu ([3-1], [3-2], [3-3]
az [3-4]) a poté jazyCek spousté pustte

» U [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometr [1-13] uplné
otevfeny/ve svislé poloze.

» Pokud se nedosahne pozadovany vstupni tlak pistole, je nutné zvysSit
tlak v siti stlaéeného vzduchu; pfili§ vysoky tlak ma za nasledek vyso-
ké odtahové sily.

[3-1] SATA adam 2 mini (pfisluSenstvi / exaktni metoda)

[3-2] Samostatny manometr s regulaénim zarizenim (pfisluSenstvi).

[3-3] Samostatny manometr bez regulaéniho zarizeni (pfisluSen-
stvi).

[3-4] Méreni tlaku v siti stlaceného vzduchu (nejméné presna

metoda): Zakladni pravidlo: Na kazdych 10 m hadice na stlaceny

vzduch (vnitfni prdmér 9 mm) nastavte na redukénim ventilu o 0,6
bar vyssi tlak, nez je doporu€eny vstupni tlak pistole.

7.2.Nastavte prichod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4] -

regulace mnozstvi materialu je uplné oteviena

[:E] Upozornéni!

PFi uplném otevieni regulace mnozstvi materialu je opotfebovani trysky
na barvu a jehly na barvu nejnizsi. Velikost trysky zvolte v zavislosti na
stfikaném médiu a pracovni rychlosti.

7.3. Nastaveni striku
» Nastaveni plochého nastfiku (nastaveni z vyrobniho podniku) [5-1].
» Nastaveni kruhového nastfiku [5-2].

7.4. Lakovani
Pfi lakovani jazyCek spousté uplné odtahnéte [6-1]. Lakovaci pistoli ved-
te podle [6-2]. Dodrzujte vzdalenost pfi stfikani podle kapitoly 2.
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8. Cisténi lakovaci pistole

A A

Varovani! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Pred jakymikoliv €isticimi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaéeného vzduchu!

* Nebezpedi zranéni nasledkem neocekavaného uniku stlaceného
vzduchu a/nebo uniku stfikaného média!

» Lakovaci pistoli a nadobku na kapalinu uplné vyprazdnéte, stiikané
médium nalezitym zplsobem zlikvidujte!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! Pouzivejte vyluéné
dodané specialni naradi!

* Pouzivejte neutralni ¢istici kapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, moridla, nevhodné
regeneracni prostiedky nebo jiné agresivni Cistici prostired-
ky!*

» Lakovaci pistoli neponoftujte do Cistici kapaliny!*

» Sklo elektronické indikace tlaku necistéte Spicatymi, ostrymi nebo
drsnymi predmeéty!

» Otvory Cistéte pouze pomoci Cisticich kartacli SATA nebo jehel na Cisté-
ni trysek SATA. Pouziti jiného nafadi muze vést k poskozeni a naruseni
stfiku. Doporuéené prislusenstvi: Cistici sada, vyr. €. 64030.

* Pouzivejte vyluéné pracky doporucené firmou SATA! Dodrzujte navod k
pouziti!

» Vzduchovy kanalek ostfikujte béhem celého praciho procesu Cistym
stlacenym vzduchem!

* Hlava trysky musi smérovat dold!

» Lakovaci pistoli nechavejte v pracce pouze po dobu myciho
procesu!*

* Nikdy nepouzivejte ultrazvukové gistici systémy - hrozi posko-
zeni trysek a povrchi!

* Po cisténi vyfoukejte lakovaci pistoli a kanalek na barvu,
vzduchovou trysku véetné zavitu, jakoz i nadobku na kapalinu
dosucha pomoci €istého stlacéeného vzduchu!*

* jinak existuje nebezpeci koroze
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[:E] Upozornéni!
» Po vycisténi sady trysek zkontrolujte obraz stfikani!
» Dalsi tipy k ¢isténi: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Pfed jakymikoliv udrzbovymi pracemi odpojte lakovaci pistoli ze sité
stlaceného vzduchu!

* Dily odmontujte a namontujte mimofadné opatrné! PouZzivejte vylu¢né
dodané specialni naradi!

Varovani! Pozor!

9.1.Vymeéna sady trysek [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda sada trysek SATA obsahuje ,jehlu na barvy“ [7-1], ,vzduchovou
trysku“ [7-2] a ,trysku na barvu® [7-3] a je ru€né nastavena na perfektni
obraz stfikani. Proto vzdy vyménte sadu trysek kompletné. Po namonto-
vani nastavte priichod materialu podle kapitoly 7.2.

9.2. Kroky pfi vyméné krouzku rozdélovace vzdu-
chu: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

AN

NOTICE

Pozor!

» Krouzek rozdélovace vzduchu vyjméte pouze pomoci vytahovaciho
naradi SATA.
* Nevytahujte nasilim, abyste zabranili poSkozeni tésnicich ploch.

Ccz
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[:E] Upozornéni!

Po demontazi zkontrolujte tésnici plochy v lakovaci pistoli [8-2], v pfi-
padé potreby je oCistéte. Pfi poSkozeni se obratte na svého prodejce
SATA. Novy krouzek rozdélovace vzduchu umistnéte podle znaceni [8-
3], (€ep v otvoru) a rovhomérné ho zatlacte. Po namontovani nastavte
prachod materialu podle kapitoly 7.2.

9.3. Kroky pfi vyméné tésnéni jehly na barvu: [9-1],
[9-2] a [9-3]

Vyména je nutna v tom pfipadé, pokud z obalu jehly na barvu s automa-

tickou regulaci unika stfikané médium. Odmontujte jazy&ek spousté podle

[9-2]. Po demontazi zkontrolujte, zda neni jehla na barvy posSkozena, v

pfipadé potfeby vyménte sadu trysek. Po namontovani nastavte priichod

materialu podle kapitoly 7.2.

9.4. Kroky pfi vyméné vzduchového pistu, pruziny
vzduchového pistu a vzduchového mikromet-

ru: [10-1], [10-2] a [10-3]

A

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Varovani!

Vyména je nutnd tehdy, pokud bez stlaceni jazyCku spousté unika vzduch
ze vzduchové trysky nebo ze vzduchového mikrometru. Po demontazi
namazte vzduchovy mikrometr a pruzinu mazivem na pistole SATA (vyr.
€. 48173), vlozte ho spole¢né se vzduchovym pistem a naSroubujte are-
tacni Sroub [10-1]. Po namontovani nastavte prichod materialu podle
kapitoly 7.2.

A

 Zkontrolujte upevnéni aretac¢niho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mze
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

Varovani!
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9.5.Vyména tésnéni (na strané vzduchu)

A

» Lakovaci pistoli odpojte ze sité stlaceného vzduchu!

Varovani!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] a [10-5]

Vyména tésnéni s automatickou regulaci [10-5] je potfebna tehdy, pokud

unika vzduch pod jazyckem spousté.

1. Po demontazi zkontrolujte vzduchovou pistnici [10-4]; v pfipadé po-
treby ji vyCistéte nebo pfi poSkozeni (napf. Skrabance nebo deforma-
ce) ji vymeénte, namazte ji pomoci vysoce vykonného maziva SATA
(vyr. €. 48173) a namontujte ji. Dodrzte montazni smér!

2. Vzduchovy mikrometr a pruzinu rovnéz namazte, vlozte spoleéné se
vzduchovym pistem a naSroubujte aretac¢ni Sroub.

Po namontovani nastavte prichod materialu podle kapitoly 7.2.

A

» Zkontrolujte upevnéni aretacniho Sroubu! Vzduchovy mikrometr mize
nekontrolované vystrelit z lakovaci pistole!

Varovani!

9.6.Vyména vietena regulace kruhového / ploché-

ho nastriku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]
Vymeéna je nutna v tom pfipadé, pokud unika vzduch z regulace nebo
regulace nefunguje.
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Porucha

Pfi¢ina

Naprava/pomoc

Nepravidelny stfik
(kmitani/vynechava-
ni) nebo vzduchové
bublinky v nadobce na
kapalinu

Tryska na barvu neni
dostate¢né utazena

Trysku na barvu [2-1]
dotahnéte univerzal-
nim klicem

Poskozeny nebo zne-
cistény krouzek rozdé-
lovace vzduchu

Krouzek rozdélovace
vzduchu vymérite,
protoze se poskodil pfi
demontazi

Vzduchové bublinky v
nadobce na kapalinu

Uvolnéna vzduchova
tryska

Vzduchovou trysku [2-
2] dotahnéte rukou

Znecistény prostor
mezi vzduchovou
tryskou a tryskou na
barvu (,0béh vzdu-
chu®)

Vycistéte obéh vzdu-
chu, dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8

Znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Vycistéte sadu trysek,
kapitola 8., pfip. vy-
ménte, kapitola 9.1

Nedostateéné mnoz-
stvi stfikaného média v
nadobce na kapalinu

Doplrite nadobku na
kapalinu [1-6]

Zavadné tésnéni jehly
na barvu

Vyménte tésnéni jehly
na barvu, kapitola 9.3

Obraz stfikani je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny

Otvory vzduchoveé
trysky jsou zanesené
lakem

Vycistéte vzduchovou
trysku, dodrzujte upo-
zornéni kapitoly 8

Poskozeny hrot trysky
na barvu (Cipek trysky
na barvu)

Zkontrolujte, zda hrot
trysky na barvu neni
poskozeny, v pfipadé
potfeby vymérite sadu
trysek, kapitola 9.1
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Porucha

Pri¢ina

Naprava/pomoc

Nefunguje regulace
kruhového/plochého
nastfiku - oto¢na re-
gulace

Krouzek rozdélovace
vzduchu neni spravné
ulozeny (€ep neni v
otvoru) nebo je posko-
zeny

Vymeénite krouzek roz-
délovace vzduchu a
pfi montazi dbejte na
spravnou polohu ulo-
Zeni, kapitola 9.2

Regulace kruhového/
plochého nastriku se
neda otocit

Regulace se ve smé-
ru proti hodinovym
rucickam pretocila za
doraz; uvolnéné vrete-
no v zavitu pistole

VysSroubujte regulace
pomoci univerzalniho
kli¢e; obnovte jeji chod
nebo ji kompletné vy-
ménte, kapitola 9.6

Lakovaci pistole nevy-
pina vzduch

Znecisténé osazeni
vzduchového pistu

nebo opotfebovany
vzduchovy pist

Vycistéte osazeni
vzduchového pistu a/
nebo vymeérite vzdu-
chovy pist, obal vzdu-
chového pistu, kapitola
9.4

Koroze na zavitu vzdu-
chové trysky, kanalku
materialu (pfipojce na-
dobky) nebo na télese
lakovaci pistole

Cistici kapalina (vod-
natd) zUstava prilis
dlouho v/na pistoli

Nevhodné distici ka-
paliny

Provedte Cisténi,
dodrzujte upozor-
néni kapitoly 8,
nechte vymeénit téleso
pistole

Stfikané médium unika
za tésneénim jehly na
barvu

Zavadné nebo chy-
béjici tésnéni jehly na
barvu

Vymeénte / namontujte
tésnéni jehly na barvu,
kapitola 9.3

Znecisténa nebo po-
Skozena jehla na barvu

Vyménte sadu trysek,
kapitola 9.1; v pfipadé
potfeby vymérite tés-
néni jehly na barvu,
kapitola 9.3
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Porucha

Pric¢ina

Naprava/pomoc

Lakovaci pistole kape
na hrot trysky na bar-
vu (,Cipek trysky na
barvu®)

Cizi téleso mezi hro-
tem jehly na barvu a
tryskou na barvu

Vycistéte trysku na
barvu a jehlu na barvu,
dodrzujte upozornéni
kapitoly 8

PosSkozena sada

Vymeénte sadu trysek,

trysek kapitola 9

11. Likvidace

Likvidace upIné vyprazdnéné lakovaci pistole jako druhotné suroviny.
Aby se zabranilo Skodam na zivotnim prostfedi, likvidujte baterie a zbyt-
ky stfikaného média nalezitym zplsobem, oddélené od lakovaci pistole.
Dodrzujte mistni predpisy!

12. Zakaznicky servis
PFisluSenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

13. Zaruka / ruéeni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

SATA neruéi predevsim pii:

* nedodrzeni navodu k pouziti

* pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti

* pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

* nepouzivani originalniho pfisluSenstvi a originalnich nahradnich dild
» svévolnych prestavbach nebo technickych Upravach

* pfirozeném opotfebovani

* namahani uderem netypickém pro dané pouziti

* montaznich a demontaznich pracich

14. Nahradni dily [13]

Obj. €. |Nazev

6395* spony CCS, zelena, modra, ¢ervena, ¢erna (4x)
44644 | pojistna matice

44669 PritlaCné pero pro jehlu na barvu
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Obj. ¢. |Nazev
44735 |zapustny Sroub M 2,5x5, VA
44818 |pfitlacna pruzina pro vzduchovy pist
44826 | hlavice vzduchového pistu
44834 | Vzduchova pistnice
53033* |25 ml sklenéna nadobka s nasazovacim vikem (5x)
54478* | plnici nalevka se sitkem (150 pm) (2x)
58164* |25 ml sklenéna nadobka se zaslepenym vikem (5x)
64022* | plastové viko (3x)
64972 | aretacni Sroub se vzduchovym mikrometrem
77024** | Ghlova pfipojka
79905 | balicek jehel na barvu
95448 | Sroubovaci viko s uzavérem proti kapani
95489* | uzavér proti kapani (4x)
124164 |ryhovany knoflik
125146 |regulacni Sroub mnozZstvi materialu
125187 | Vzduchovy mikrometr
125351 |Sroub k regulaci kruhového/plochého nastfiku
125443 | 0,125 | plastova QCC nadobka na vicenasobné pouziti
125856 |Sada naradi
125948* | 0,15 | hlinikova QCC nadobka na vicenasobné pouziti
125955* | pfipojka nasazovaci nadobky s QCC
125963* | 25 ml sklenéna nadobka s nasazovacim vikem (5x) a zasou-
vaci QCC pripojkou (1x), plnici nalevka se sitkem (150 um)
(2x)
126276 |sada jazyCku spousté
126292 | balicek se sadou vzduchoveé pistnice
127399 | krouzek rozdélovace vzduchu (3x)
133983 |vzduchova pfipojka s vnéjsim zavitem G 1/4
* pouze pro SATAminijet 3000 B HVLP
* pouze pro SATAminijet 3000 B T HVLP
o Obsazeno v opravarskeé sade (vyr. €. 126284)

Obsazeno v sadé tésnéni (vyr. €. 50658)
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15. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:
EziE
%

www.sata.com/downloads



Betjeningsvejledning SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
Indholdsfortegnelse [Orlglnal tekst: Tysk]

1. Symboler......ccccoeoenininennnnn Rengering af sprgjtepistolen ......
2. Tekniske data ........ccccceeeenenne 74
3. Samletlevering.........cccecenenen. 9. \Vedligeholdelse....................... 75
4. Sprojtepistolens konstruktion.69  10. Udbedring af fejl ..........cc.c...... 77
5. Korrekt anvendelse ................ 11. Bortskaffelse.........ccoceeevrvnnnne 79
6. Sikkerhedshenvisninger-......... 12. Kundeservice..........cccocereennn. 79
7. lbrugtagning ........cccocceeieenne 13. Garantibetingelser-.................. 79
14. Reservedele.........ccccoeviennen. 79
15. EF konformitetserkleering ....... 81
1. Symboler
& Advarsel! mod farer, der kan fare til dad eller alvorlige
kvaestelser.
YD vaestelser
f’i\ Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fgre til tingska-
de.
& Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til dgd
eller alvorlige kveestelser.
[:E] OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Anbefalet pistolindgangstryk

HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29psi
bar
Anbefalet sprgjteafstand 12cm-15 5"-6"
cm
Maks. Pistolindgangstryk | 10.0 bar 145 psi

o)
~

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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Luftforbrug ved 2.0 bar pistolind- 115 NI/min 4.1 cfm
gangstryk

Maks. temperatur i spritmediet [80 °C [176 °F
Vaegt

uden baeger 267 g 9.4 oz.
med RPS-baeger 0,3 | 3009 10.6 oz.
med genbrugsbaeger 0,125 | 320 g 11.3 oz.
med alu-genbrugsbaeger 0,15 | 340 g 12.0 oz.
Lufttilslutningsstykke |G 1/4 Udvendigt gevind
Opfyldningsmangde overkop 125 ml

(kunststof)

3. Samlet levering

» Sprgjtepistol med dyseseet og
overkop

» Betjeningsvejledning

» Veerktgjssaet

* CCS-Clips

SATAminijet 3000 B T HVLP med:
* Vinkeltilslutning
* Vinkeltilslutning
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4. Sprojtepistolens konstruktion [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

5.

Greb [1-

aftreekker

Dysesaet med luftdyse, far- [1-

vedyse (ikke synlig), farvenal

(ikke synlig) [1-
QCC-tilslutning til sprajte- [1-

pistol

QCC-tilslutning til overkop  [1-
Overkop [1-
Lag til overkop [1-
Drypstop [1-

Rund- og bredstraleregule-

ring [1-

Korrekt anvendelse

10] Regulering af materiale-
maengde med skrue

11] Regulering af materiale-
maengde med kontramgtrik

12] Luftmikrometer

13] Skrue til fastgerelse af luft-
mikrometer

14] Luftstempel (ikke synligt)

15] Lufttilslutningsstykke

16] ColorCodeSystem (CCS)

17] Vinkeltilslutning - kun til
minijet 3000 B T

18] materialeslange - kun til
minijet 3000 B T

Sprajtepistolen er beregnet til pafering af farver, lakker samt andre egne-
de flydende medier (sprejtemedier) vha. trykluft og hertil egnede objekter.

6. Sikkerhedshenvisninger
6.1. Generelle sikkerhedshenvisninger

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

+ Inden sprojtepistolen tages i brug, skal brugeren have laest og forstaet
betjeningsvejledningen. Instrukserne i betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne skal overholdes.

» Opbevar alle vedlagte dokumenter og videregiv kun sprgijtepistolen
med disse dokumenter.
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6.2. Sprajtepistoler - specifikke sikkerhedshenvis-
ninger

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

» De lokale sikkerheds-, arbejdsbeskyttelses- og miljgbeskyttelsesfor-
skrifter samt forskrifter til forebyggelse af ulykker skal overholdes!

» Ret aldrig sprgjtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

» Anvendelse, renggring og vedligeholdelse ma kun udferes af fagfolk!

» Personer, hvis reaktionsevne er nedsat pga. narkotika, alkohol, medi-
cin eller andet, ma ikke anvende sprgjtepistolen.

 Tag aldrig sprgjtepistolen i brug med skader eller manglende dele! Ma
kun anvendes med fastmonteret fastgerelsesskrue [1-14]!

+ Kontrollér og evt. reparer sprgjtepistolen feor hver brug!

 Tag straks en beskadiget sprajtepistol ud af drift, kobl den fra luftnet-
tet.

» Sprgjtepistolen ma aldrig ombygges eller aendres af brugeren!

» Anvend udelukkende originale SATA reservedele eller tilbehgr!

» Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

» Benyt aldrig syre-, lud- eller benzinholdige sprgjtemedier!

» Anvend aldrig sprgjtepistolen i neerheden af anteendelseskilder som
aben ild, teendte cigaretter eller ikke eksplosionsbeskyttede elektriske
installationer!

» Bring kun de til arbejdet ngdvendige maengder af oplgsningsmidler,
farve, lak eller andet farligt sprgjtemedie ind i sprejtepistolens arbejds-
omrade. Disse skal anbringes i et lagerrum, som opfylder bestemmel-
serne, nar arbejdet er afsluttet.
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6.3. Personligt

beskyttelsesudstyr

A

Advarsel!

telseshandsker og
vedligeholdelse af

(A).

* Brug altid godkendt andedraetsvaern og sikkerhedsbriller samt beskyt-

arbejdstgj og -sko ved anvendelse, renggring og
sprajtepistolen!

» Benyt desuden hgrevaern, idet lydtryksniveauet kan overskride 85 dB

Vibrationer fra sprgjtepistolen vil ikke blive overfert pa brugeren. Frasted-
ningskraften er meget lille.
Produktmaerkningen skal overholdes.

6.4.1 Generelt

Sprajtepistolen ma anvendes/opbevares i de eksplosionsfarlige omrader

Ex-zone 1 og 2.

A A

Advarsel! Eksplosionsfare!

* Felgende anven

eksplosionsagtige.

delser og handlinger fgrer til, at eksplosi-

onsbeskyttelsen gar tabt, og er derfor forbudte:

* Brug af sprgjtepistolen i eksplosionsfarlige omrader ex-zone 0!

» Anvendelse af oplgsnings- og rengaringsmidler pa basis af halogeni-
serede kulbrinter! Der kan opsta kemiske reaktioner, som kan veere

DK
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7. Ibrugtagning

A

& Advarsel! Eksplosionsfare!

» Anvend kun trykluftslanger, der er oplgsningsmiddelbestandige,
antistatiske, ubeskadigede og i teknisk upaklagelig stand, og som kan
tale et tryk pa mindst 10 bar, fx art. nr. 53090.

[T] OBS!

Sorg for, at felgende forudsatninger er til stede:

« Lufttilslutningsstykke G 1/4 a eller passende SATA-tilslutningsnippel.

« Sikr en minimal luftvolumenstrem (luftforbrug) og tryk (anbefalet pisto-
lindgangstryk) i overensstemmelse med kapitel 2.

* Ren luft, fx vha. SATA filter 484, art. nr. 92320

* Luftslange med en indvendig diameter pa mindst 9 mm (se advarsels-
henvisning), fx art. nr. 53090.

1. Alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] kontrolleres for for-
svarlig fastgerelse. Farvedysen [2-1] speendes handfast til (maks.12
Nm). i henhold til [7-4]. Laseskruen [2-5] kontrolleres for forsvarlig
fastggrelse i henhold til [10-1] og strammes evt.

2. Skyl farvekanalen igennem med egnet renggringsmiddel [2-6], over-
hold bestemmelserne i kapitel 8.

3. Indstil luftdysen: vertikal strale [2-7], horisontal strale [2-8].

4. Montering af flydebaeger [2-9].

5. Fyld overkoppen op (maksmalt 20 mm under overkanten), luk med
laget [2-10] og iseet drabestop [2-11].

6. Skru tilslutningsniplen [2-14] (ikke del af samlede levering) pa lufttil-
slutningen.

7. Tilslut luftslangen [2-14].

Materiale- og lufttilslutning ved SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Slangeparret tilsluttes til trykbeholderen med dobbelt reduktionsventil.

2. Det gnskede forstgvningslufttryk ved aktiveret pistol indstilles. Derefter
indstilles det snskede materialeforsyningstryk ved aktiveret pistol.
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7.1.Indstil pistolindgangstrykket

[1i] oBS!

» Hele aftreekkerbgjlen trackkes af og pistolens indgangstryk (se kapitel
2) indstilles i henhold til en af de fglgende afsnit ([3-1], [3-2], [3-3] til
[3-4]). Aftreekkerbgjlen slippes igen.

» Ved [3-2], [3-3] og [3-4] skal luftmikrometeret [1-13] veeret helt
aben/veere i lodret position.

» Opnas det ngdvendige pistolindgangstryk ikke, forhgjes trykket ved
luftnettet; for haijt tryk farer til hgje aftraekskraefter.

[3-1] SATA adam 2 mini (tilbehgr/praecis metode).

[3-2] Separat manometer med standardindstilling (tilbeher)

[3-3] Separat manometer uden standardindstilling (tilbehar).

[3-4] Trykmaling af luftnettet (mest upraecise metode): Generel
regel: Indstil trykket pr. 10 meter luftslange (indvendig diameter 9
mm) ved trykreduceringsventilen med 0,6 bar mere end det anbefa-
lede pistolindgangstryk.

7.2.Indstil materialegennemlgb [4-1], [4-2], [4-3] og [4-4]
- abn materialemangdereguleringen helt.

[13] OBS!

Nar materialereguleringen er helt aben, er slitagen pa farvedysen og
farvenalen minimal. Veelg dysestarrelse afhaengig af sprejtemediet og
arbejdshastighed.

7.3.Indstil sprgjtestralen
* Indstil bredstrale (veerktgjsindstilling) [5-1].
* Indstil rundstrale [5-2].

7.4.Lakering
Ved maling trykkes aftraeekkeren helt ind [6-1]. Malepistolen bevaeges iht.
[6-2]. Sprejteafstanden iht. kapitel 2 skal overholdes.
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8.

Rengoring af sprojtepistolen

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

Inden alle renggringsarbejder skal sprgjtepistolen frakobles luftnettet!
Der er kveestelsesfare ved udventet udslip af luft eller sprgjtemedie!
Tom sprojtepistolen og flydebaegeret fuldsteendigt, bortskaf sprajte-
mediet korrekt!

Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

Anvend neutralt renggringsmiddel (pH vardi 6 til 8)!*
Anvend ingen syrer, lud, baser, &tsende vaesker, uegnede
regenerede renggringsmidler eller andre aggressive rengg-
ringsmidler!*

Dyp ikke sprogjtepistolen i rengsringsmiddel!*

Renger ikke skaermen pa den elektroniske trykindikator med spidse,
skarpe eller ru genstande!

Renger boringer udelukkende med SATA-rensebgrster eller SATA-dy-
serensenale. Anvendelse af andet veerktgj kan fgre til beskadigelser og
forringelse af sprajtestralen. Anbefalet tilbehgr: Renggringsseet art. nr.
64030.

Anvend udelukkende den af SATA anbefalede vaskemaskine! Overhold
instrukserne i betjeningsvejledningen!

Pavirk luftkanalen under hele vaskeprocessen med ren luft.
Dysehovedet skal pege nedad!

Lad kun sprgjtepistolen blive i vaskemaskinen under vaske-
processen!*

Anvend aldrig ultralydsrengeringssystemer - skader pa dyser og
overflader!

Blas sprojtepistolen og farvekanal, luftdyse inkl. gevind og
flydebaeger ter med ren luft!*

* ellers korrosionsfare
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AR oBS!

» Kontrollér sprgjtebilledet efter renggring af dyseseettet!
* Flere tips til rengering: www.sata.com/TV.

9. Vedligeholdelse

A A

|4 DANGER || NOTICE

Advarsel! Forsigtig!

+ Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet inden alle vedligeholdelsesarbej-
der.

» Demontér og montér dele med yderste forsigtighed! Anvend udeluk-
kende medfelgende specialveerktgj!

9.1. Udskift dyseseaet [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og [7-6]
Hver SATA dyseseet bestar af "farvenal" [7-1], "luftdyse" [7-2] og "far-
vedyse" [7-3] og er handjusteret til et perfekt sprajtebillede. Derfor skal
dyseseettet altid udskiftes fuldstaendigt. Indstil efter montering

9.2. Udskift luftfordelerring i felgende trin: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-11, [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

AN

NOTICE

Forsigtig!

» Fjern kun luftfordelerringen med SATA-udtraeksveerktg;.
» Ga yderst forsigtigt frem for ikke at beskadige pakfladerne.

AR OBS!

Kontrollér og renger pakfladerne i sprejtepistolen [8-2], hvis det er ngd-
vendigt. Henvend dig til din SATA forhandler i tilfaelde af beskadigelser.
Placér ny luftfordelerring vha. markeringen [8-3], (tapper i boring) og
pres den ensartet i. Efter indbygning indstilles materialegennemigb ifgl-
ge kapitel 7.2.
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9.3. Udskift farvenalspakning skridt: [9-1], [9-2] og [9-3]
Udskiftning er ngdvendig, nar der kommer sprgjtemedie ud af den selvju-
sterende farvenalspakning. Afmontér aftraekkeren efter [9-2]. Kontrollér
farvenal mht. beskadigelser efter demontering og udskift i givet fald dyse-
seettet. Indstil materialegennemlgbet ifglge kapitel 7.2 efter montering.

9.4. Udskift luftstemplet, -stempelfjederen og -mi-
krometret skridt: [10-1], [10-2] og [10-3]

A

» Frakobl sprajtepistolen fra luftnettet!

Advarsel!

Udskiftning er nedvendig, nar aftraekkeren ikke betjenes, og der kommer-
luft ud af luftdysen eller luftmikrometret. Smear luftmikrometret og fijederen
med SATA-pistolfedt (art. nr. 48173), indsaet luftstemplet og skru fastge-
relsesskuen i [10-1]. Indstil materialegennemlgbet ifalge kapitel 7.2.

A

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

Advarsel!

9.5. Udskift pakning (luftside)

A

» Frakobl sprgjtepistolen fra luftnettet!

Advarsel!

Skridt: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] og [10-5]

Udskiftning af den selvjusterende pakning [10-5] er ngdvendig, nar der

kommer luft ud under aftreekkeren.

1. Kontrollér eller renger hvis ngdvendigt luftstempelstangen [10-4] efter
afmontering eller udskift den ved beskadigelser (fx ridser eller buler).
Smegrden med SATA-high performance fedt (art. nr. 48173) og mon-
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tér den. Vaer opmeerksom pa monteringsretningen!
2. Smagr ligeledes luftmikrometer og fieder med fedt, indsaet luftstemplet
og spaend fastgerelsesskruen.
Indstil materialegennemlgb ifglge kapitel 7.2 efter monteringen.

A

Advarsel!

» Kontrollér, at fastgerelsesskruen er spaendt! Luftmikrometret kan
ukontrolleret skubbes ud af sprgjtepistolen!

9.6. Udskiftning af spindel til rund-/bredstaleregu-

lering Trin: 11-1], [11-2], [11-3]
Udskiftningen er ngdvendig, nar der kommer luft ud ved reguleringen,
eller reguleringen ikke fungerer.

10. Udbedring af fejl

geret

Fejl Arsag Hjzlp

Urolig sprgjtestrale Farvedysen er ikke Efterspaend farvedy-
(flagrer, spytter) eller | spaendt nok sen [2-1] med univer-
luftbobler i flydebze- salngglen

Luftfordelerringen er
beskadiget eller be-
skidt

Udskift luftfordelerrin-
gen, da denne beska-
diges ved afmontering

Luftbobler i flydebae-
geret

Luftdysen er lgs

Skru luftdysen [2-2]
godt fast

Mellemrum mellem
luftdyse og farvedyse
("luftkreds") er beskidt

Renger luftstemplet,
overhold kapitel 8

Dysesaettet er beskidt
eller beskadiget

Renggr dysesaettet,
kapitel 8 eller udskift
det, kapitel 9.1

For lidt spregjtemedie i
flydebeegeret

Efterfyld flydebaegeret
[1-6]

Farvenalsteetning de-
fekt

Farvenalsteetning skal
udskiftes, kapitel 9.3
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Fejl

Arsag

Hj=lp

Sprajtebilledet er for
lille, skra, ensidig eller
spaltet

Luftdysens boringer er
belagt med lak

Renggr luftdysen,
overhold kapitel 8

Farvedysespids (farve-
dysetap) beskadiget

Kontrollér farvedyse-
spidsen for beskadi-
gelser og udskift evt.
dysesaettet, kapitel 9.1

Rund- og bredstrale-
reguleringen fungerer
ikke - reguleringen kan
drejes

Luftfordelerringen er
ikke korrekt placeret
(tapperne ikke i borin-
gen) eller er beska-
diget

Udskift luftfordelerrin-
gen og veer opmaerk-
som pa korrekt place-
ring ved montering,
kapitel 9.2

Rund- og bredstrale-
reguleringen kan ikke
drejes

Reguleringen blev
drejet for hardt mod
uret i begraensningen,
spindlen i pistolens
gevind er Igst

Reguleringen skrues
ud med universalngg-
len; g@res gangbar
eller udskiftes komplet,
kapitel 9.6

Sprgjtepistolen afgiver
ikke luft

Luftstempelsaedet er
beskidt eller luftstemp-
let er slidt

Renggar luftstempel-
seedet og/eller udskift
luftstemplet, luftstem-
pelpakning, kapitel 9.4

Korrosion ved luftdy-
segevindet, materiale-
kanalen (baeger-tilslut-
ning) eller pistolkrop-
pen.

Renggringsmiddel
(tyndt) bliver for lzenge
i pistolen

Uegnet renggrings-
middel

Renggring, over-
hold kapitel 8, ud-
skift pistolkroppen

Der kommer farve ud
af farvenalsteetningen

Farvenalsteetningen
defekt eller mangler

Farvenalsteetning
udskiftes/indsaettes,
kapitel 9.3

Farvenal beskidt eller
beskadiget

Udskift dyseseet, kapi-
tel 9; eller udskift far-
venalsteetning, kapitel
9.3
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Fejl Arsag Hjaelp

Sprgijtepistolen dryp- | Fremmedlegeme mel- | Renger farvedyse og
per fra farvedysespid- |lem farvenalsspids og |farvenal, overhold

sen ("farvedysetap") farvedyse kapitel 8
Dyseseaet beskadiget Udskift dysesaet, ka-
pitel 9

11. Bortskaffelse

Den helt tamte sprajtepistol bortskaffes som genanvendeligt materiale.

For at undga skader pa miljget, skal batterier og rester af sprgjtemedier
bortskaffes separat og korrekt. De nationale forskrifter skal overholdes!

12. Kundeservice
Tilbehgr, reservedele og teknisk support far du hos din nzermeste SA-
TA-forhandler

13. Garantibetingelser

SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.
SATA hafter ikke for:

» Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

» Ukorrekt anvendelse af produktet

» Brug af ikke-uddannet personale

* Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

» Manglende anvendelse af originalt tilbehgr og reservedele

» Ombygning eller tekniske aendringer udfgrt af brugeren

» Naturlig slitage

* Atypisk slagbelastning

» Monterings- og demonteringsarbejder

14. Reservedele [13]

Best.
nr.

6395* CCS-clips, gren, bla, rad, sort (4x)
44644 | Kontramgtrik

44669 | Trykfjeder til farvenal

44735 Undersaenkskrue M 2,5x5, VA

Betegnelse
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Best.
nr.

Betegnelse

44818

Trykfjeder til luftstempel

44826

Luftstempelhoved

44834

Luftstempelstang

53033*

25 ml glasbaegre med stikdaeksel (5x)

54478*

Pa&fyldningstragte (150 pm) (2x)

58164*

25 ml Glasbaegre med blinddaeksel (5x)

64022

Plastdaeksel (3x)

64972

Laseskrue med luftmikrometer

77024**

Vinkeltilslutning

79905

Farvenalstaetning

95448*

Skrueldg med drypstop

95489*

Drypstop (4x)

124164

Riflet knap

125146

Reguleringsskrue for materialemaengde

125187

Luftmikrometer

125351

Spindel til R-/B-regulering

125443*

0,125 | QCC-plast-genbrugsbeeger

125856

Veerktgjssaet

125948*

0,15 | QCC-aluminiums-genbrugsbaeger

125955*

Indstiksbaeger-tilslutning med QCC

125963*

25 ml Glasbaegre med stikdeeksel (5x) og QCC stiktilslutning
(1x), pafyldningstragte (150 ym) (2x)

126276

Aftraekkerbgjle-saet

126292

Pakningsseet luftstempelstang

127399

Luftfordelerring (3x)

133983

Lufttilslutningstykke G 1/4 udvendigt gevind

kun til SATAminijet 3000 B HVLP

*k

kun til SATAminijet 3000 B T HVLP

Fas i repartionsseet (art. nr. 126284)

Fas i pakningsseet (art. nr. 50658)
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15. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt geeldende konformitetserklaering under:
==
%

www.sata.com/downloads
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Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]

1. SUmbolid ......c.ccovevieiireene. 83 8. Varvipustoli puhastamine....... 89
2. Tehnilised andmed ................. 83 9. Tehnohooldus..........cccceeneeenee 90
3. Tarnekomplekt........................ 84 10. Rikete kdrvaldamine............... 93
4. Varvipustoli konstruktsioon.....84  11. Jaatmekaitlus ..........cccccecveene 94
5. Sihiparane kasutamine........... 85 12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus...
6. Ohutusjuhised ..........ccccoveneeee. 85 94
7. Kasutuselevotmine................. 87 13. Garantii / vastutus .................. 94
14. Varuosad .........cccoooveveenennnnnn. 95
15. EU vastavusdeklaratsioon...... 96
1. Sumbolid
& Hoiatus! ohu eest, mis vdib pohjustada surma voi raskeid
igastusi.
YD vigastusi

AN

NOTICE

Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad pohjus-
tada materiaalseid kahjusid.

A

Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid vigastusi.

(13

Juhis! Kasulikud ndpunéited ja soovitused.

2. Tehnilised andmed

Pilistoli soovitatav sisendrohk

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Soovitatav pihustuskaugus 12cm-15 5" -6"
cm
Piistoli maksimaalne sisendrdohk 110,0 bar 145 psi

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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Ohutarve piistoli sisendréhu 2,0 bar | 115 NI/min 4.1 cfm
juure

Pihustatava aine maksimaalne tem- |80 °C 176 °F
peratuur

Kaal

ilma topsideta 267 g 9,4 oz.
RPS-topsidega 0,3 | 300g 10,6 oz.
taaskasutatavate topsidega 0,125 | 320 g 11,3 oz.
taaskasutatavate alumiiniumtopsidega 340 g 12,0 oz.
0,151

Surudhuliitmik | G 1/4 viliskeere
Virvipaagi (plastik) maht [125 mI

3. Tarnekomplekt

» Varvipustoli diisikomplekti ja varvi- SATAminijet 3000 B T HVLP koos:
paagiga * nurkliitmik

« Kasutusjuhend » voolikupakett

» Tooriistakomplekt

* CCS-klamber

4. Varvipustoli konstruktsioon [1]

[1-1] Varvipistoli kaepide [1-10] Varvikoguse regulaatorkruvi
[1-2] Paastik [1-11] Varvikoguse regulaatori
[1-3] Duisikomplekt koos 6hudiu- kontramutter

si, varviduusi (ei ole nah- [1-12] Ohukruvik

tav), varvindelalaga (ei ole  [1-13] Ohukruviku kinnituskruvi

nahtav) [1-14] Ohukolb (ei ole nahtav)
[1-4] Varvipustoli Ghendus QCC- [1-15] Surudhuliitmik

ga [1-16] Varvikoodislisteem (CCS)
[1-5] Varvipaagi thendus QCC-ga [1-17] nurkliitmik - ainult minijet
[1-6] Varvipaak 3000 B T puhul
[1-7] Varvipaagi kate [1-18] varvivoolik - ainult minijet
[1-8] Kork 3000 B T puhul

[1-9] Pihustusjoa regulaator
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5. Sihiparane kasutamine

Varvipustol on sihiparaselt ette ndhtud nii varvide ja lakkide kui ka muude
selleks sobivate vedelate ainete (pihustatavate ainete) pihustamiseks
surudhu abil selleks sobivatele objektidele.

6. Ohutusjuhised
6.1. Uldised ohutusjuhised

A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Lugege enne varvipustoli kasutamist tdhelepanelikult ja taielikult 1abi
kéik ohutusjuhised ja kasutusjuhend. Ohutusjuhistest ja kindlaksmaa-
ratud t6ovotetest tuleb kinni pidada.

» Hoidke kdik kaasasolevad dokumendid alles ja andke varvipustol
edasi ainult koos nende dokumentidega.

6.2. Varvipustoli spetsiifilised ohutusjuhised

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Pidage kinni kohalikest ohutus-, td6ohutus-, tddkaitse- ja keskkonna-
kaitse nouetest!

+ Arge kunagi suunake vérvipustolit elusolenditele!

» Ainult spetsialist voib kasutada, puhastada ja tehnohooldust Iabi viia.

« Isikutel, kelle reaktsioonivéime on uimastite, alkoholi, ravimite véi min-
gil muul pdhjusel alanenud, on varvipustoli kasutamine keelatud.

» Kahjustuste esinemisel voi detailide puudumisel arge kunagi varvipls-
tolit kasutage! Kasutage ainult nduetekohaselt paigaldatud kinnitus-
kruvi [1-14] olemasolul!

» Kontrollige varvipustolit igakordselt enne kasutamist ja vajadusel
remontige!

Hoiatus! Ettevaatust!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

» Kahjustuste esinemisel I6petage koheselt varvipustoli kasutamine ja
katkestage surudhu tihendus!

+ Arge kunagi ehitage varvipistolit omavoliliselt imber ega muutke
tehniliselt!

» Kasutage eranditult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid!

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

+ Arge kunagi pihustage happeid, leelisi véi bensiini sisaldavaid aineid!

» Arge kunagi kasutage varvipistolit tulekollete, nagu lahtine tuli, pélev
sigarett voi plahvatuskaitseta elektriseadmed, piirkonnas!

» Tooge varvipustoli todpiirkonda eranditult ainult t66 jatkamiseks vajalik
kogus lahusteid, varve, lakke v6i muid ohtlikke pihustatavaid aineid!
Viige need peale t66 I6ppu nduetele vastavatesse laoruumidesse!

6.3.Isiklikud kaitsevahendid

A

» Kandke nii varvipustoli kasutamisel kui ka puhastamisel ja hoolda-
misel alati vastavaid hingamisteede ja silmade kaitsevahendeid ja
sobivaid kaitsekindaid ning Tdoriietust ja -jalandusid!

» Varvipustoli kasutamise juures voib toimuda helirbhu taseme 85 dB(A)
Uletamine. Kandke sobivat kuulmiskaitset!

Hoiatus!

Vérvipustoli kasutamisel ei kandu kasutaja kehaosadele edasi vibratsioo-
ni. Tagasilédgijoud on vaikesed.

Jargige tootemargistust.

6.4.1 Uldosa

Varvipustolit on lubatud kasutada / hoida plahvatusohtlikes keskkondades
Ex-tsoonis 1 ja 2.
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A

& Hoiatus! Plahvatusoht!

» Jargnevate kasutamiste ja tegevuste puhul puudub plahva-
tuskaitse ja nad on sellest tulenevalt keelatud:

» Varvipustoli viimine plahvatusohtlikesse keskkondadesse Ex-tsoon 0!

» Halogeniseeritud susivesinikel baseeruvate lahustite ja puhastusai-
nete kasutamine! Sealjuures tekkivad keemilised reaktsioonid véivad
jargneda plahvatuslikult!

7. Kasutuselevotmine

A

A\ |Hoiatus! Plahvatusonht!

» Kasutage ainult lahustitele vastupidavaid, antistaatilisi, kahjustusteta,
tehnilist taiesti korrasolevaid, pidevale réhule vahemalt 10 bar vastupi-
davaid surudhuvoolikuid, nt art-nr 53090!

] Juhis!

Pidage silmas jargnevaid eeltingimusi:

» Surubhuthendus keere 1/4 valine voi sobiv SATA-lUhendusnippel.

» Tagage vastavalt peatukis 2 toodud suruéhu minimaalne labivooluko-
gus (6hutarve) ja surve (pustoli soovitatav sisendrdhk).

* Puhas surudhk, nt SATA filtri 484 abil, art-nt 92320

» Surudhuvoolik sisemééduga vahemalt 9 mm (vaata hoiatusjuhis), nt
art-nr 53090.

1. Kontrollige kdikide kruvide [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] Oiget
kinnitust. Keerake varvidils [2-1] vastavalt [7-4] kasitsi (max 12 Nm)
kinni. Kontrollige kinnituskruvi [2-5] vastavalt [10-1] iget kinnitust,
vajadusel fikseerige.

2. Loputage varvikanal sobiva puhastusvedelikuga [2-6], jdrgige pea-
tiikki 8.

3. Seadistage 6hudius: vertikaalne juga [2-7], horisontaalne juga [2-8].

4. Monteerige varvipaak [2-9].

EE
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5. Taitke varvipaak (maksimaalselt 20 mm allpool Glemist serva), sulge-
ge kaanega [2-10] ja paigaldage kork [2-11].

6. Keerake Uhendusnippel [2-13] (ei kuulu tarnekomplekti) Shuliitmiku
kilge.

7. Uhendage surudhuvoolik [2-14].

varvi- ja surudhuliitmik SATAminijet 3000 B T HVLP puhul

1. Uhendage voolikupakett survemahutiga kaksikreduktori abil

2. Reguleerige soovitud pihustussurve eemaldatud pUstoli juures. Seeja-
rel reguleerige eemaldatud pustoli puhul soovitud varvisurve.

7.1.Pistoli sisendrohu reguleerimine

[:E] Juhis!

» Vajutage paastikut I6puni ja seadistage pustoli sisendsurve (vaata
peatlikk 2) vastavalt Ghele jargmistest alaléikudest ([3-1], [3-2], [3-3]
kuni [3-4]), seejarel vabastage uuesti paastik.

* [3-2], [3-3] ja [3-4] juures peab dhukruvik [1-13] olema taielikult
avatud/vertikaalasendis.

» Kui ei saavutata pustoli ndutavat sisendréhku, tuleb suruéhustistee-
mis survet tésta; liiga suur surve péhjustab liiga tugevaid aratémbe-
joude.

[3-1] SATA adam 2 mini (tarvik / tapne meetod).

[3-2] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-3] Eraldi manomeeter reguleerseadmega (tarvik).

[3-4] Surve mootmine surudhusiisteemis (ebatdpseim meetod):
Rusikareegel: Seadistada surudhuvooliku (sisemd6t 9 mm) pik-
kuse iga 10 m kohta reduktoris réhk 0,6 baari kdrgemaks kui pustoli
soovitatav sisendrdhk.

7.2. Materjali labivoolukoguse reguleerimine [4-1],
[4-2], [4-3] ja [4-4] - varvikoguse regulaator tdielikult avatud

AR Juhis!

Taielikult avatud varvikoguse regulaatori puhul on varvidiisi ja varvi-
ndela kulumine kdige vaiksem. Dulsi suurus valida soltuvalt pihustata-
vast ainest ja tookiirusest.
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7.3.Pihustusjoa reguleerimine
* Laia pihustusjoa reguleerimine (tehasepoolne seadistus) [5-1].
+ Umara pihustusjoa reguleerimine [5-2].

7.4.Varvimine
Vérvimiseks vajutada paastikut 16puni [6-1]. Liigutada varvipustolit vasta-
valt [6-2]. Hoida pihustuskaugust vastavalt peatikile 2.

8. Varvipiistoli puhastamine

A A

|4 DANGER | NOTICE

+ Uhendage enne kdiki puhastustéid varvipiistol surudhusiisteemist
lahti!

Vigastuste tekkimise oht surudhu ja/véi pihustatava aine ootamatul
lekkimisel!

Tuhjendage varvipustol ja varvipaak taielikult, utiliseerige pihustatav
aine nduetekohaselt!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud tooriista!

» Kasutage neutraalset puhastusvedelikku (pH-vaartus 6 kuni
8)!*

+ Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, sobimatuid rege-
neraate voi teisi agressiivseid puhastusvahendeid!*

« Arge pange virvipiistolit puhastusvedeliku sisse!*

+ Arge puhastage elektroonilise survenéidu klaasi teravaotsaliste, tera-
vate voi karedate esemetega!

» Puhastage avasid ainult SATA-puhastusharjade vdi SATA-duusipuhas-
tusndelte abil. Teiste tddriistade kasutamine vdib pohjustada kahjustusi
ja mdjutada pihustusjuga. Soovitatav tarvik: Puhastuskomplekt art-nr
64030.

» Kasutage eranditult SATA poolt soovitatud pesumasinaid! Jargida kasu-
tusjuhendit!

» Survestage 6hukanal kogu pesutsikli jooksul puhta suruéhuga!
Duusi otsik peab olema suunatud allapoole!
» Jéatke varvipiistol pesumasinasse ainult pesutsiikli ajaks!*

Hoiatus! Ettevaatust!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Hoiatus! Ettevaatust!

+ Arge kasutage mitte kunagi ultrahelil té6tavaid puhastussiis-
teeme - dlside ja pealispindade kahjustused!

* Puhuge peale puhastamist varvipiistol ja varvikanal, 6hudiiiis
koos keerme ja varvipaagiga puhta suruéhuga kuivaks!*

* vastasel juhul korrosioonioht

(1] Juhis!

» Peale duusiotsikute puhastamist kontrollige pihustamist!
» Taiendavad napunaited puhastamise kohta: www.sata.com/TV.

9. Tehnohooldus

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Hoiatus! Ettevaatust!

» Uhendage enne kdiki puhastustdid varvipiistol surudhusiisteemist
lahti!

» Demonteerige ja monteerige koostisosad aarmiselt ettevaatlikult!
Kasutage eranditult kaasasolevat selleks ettenahtud todriista!

9.1. Duiisikomplekti asendamine [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] ja [7-6]
Iga SATA dilsikomplekt koosneb ,varvinéelast* [7-1], ,0hudllsist” [7-
2] ja ,varvidiusist* [7-3] ja on reguleeritud digele pihustamisele. Sellest
tulenevalt asendage duusikomplekt alati komplektselt. Peale paigaldamist
reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatikile 7.2.
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9.2. Ohujaoturi asendamine tssvétted: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-11, [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ja [7-6]

AN

HOTICE

Ettevaatust!

» Eemaldage dhujaotur eranditult SATA-t66riistaga.
» Tihendpindadel kahjustuste valtimiseks arge kasutage jéudu.

(1] Juhis!

Peale demonteerimist kontrollige varvipustolis tihendpinnad [8-2], vaja-
dusel puhastage. Kahjustuste esinemisel péérduge SATA muitgiesinda-
ja poole. Paigaldage uus 6hujaotur vastavalt margistusele [8-3], (tihvtid
avades) ja suruge Uhtlaselt sisse. Peale paigaldamist reguleerida varvi
Iabivoolukogus vastavalt peattikile 7.2.

9.3.Varvinoela tihendi asendamine tssvatted: [9-1],
[9-2] ja [9-3]

Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindela juures lekib pihus-

tatavat ainet. Eemaldage paastik vastavalt [9-2]. Peale demonteerimist

kontrollige varvindelal kahjustuste esinemist, vajadusel asendage dudsi-

komplekt. Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt

peatiikile 7.2.

9.4. Ohukolvi, 6hukolvi vedru ja dhukruviku asen-
damine toovatted: [10-1], [10-2] ja [10-3]

A

» Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Hoiatus!

Vahetamine on vajalik, kui paastikut vajutamata lekib 6hk 6huduisi voi
Ohukruviku juures. Peale demonteerimist maarige dhukruvik ja vedru
SATA varvipUstoli mdardega (art-nr 48173), paigaldage dhukolb ja fik-
seerige kinnituskruvi [10-1]. Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoo-
lukogus vastavalt peatukile 7.2.
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A

Hoiatus!
| i DANGER |

« Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vaib varvipistolist
kontrollimatult vélja paiskuda!

9.5.Tihendi (6hupoolne) asendamine

A

Hoiatus!

» Uhendage varvipiistol surudhusiisteemist lahti!

Toovétted: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ja [10-5]
Isereguleeruva tihendi [10-5] vahetamine on vajalik, kui 6hk lekib paasti-
ku juures.

1. Peale demonteerimist kontrollige 6hukolvi varrast [10-4], vajadusel
puhastage vdi kahjustuste (nt kriimustused vdi paindunud) esinemisel
asendage, maarige SATA-kvaliteetmaardega (art-nr 48173) ja mon-
teerige, jalgige paigaldussuunda!

2. Maarige samuti 6hukruvik ja vedru, paigaldage koos dhukolviga ja
fikseerige kinnituskruvi.

Peale paigaldamist reguleerida varvi labivoolukogus vastavalt peatikile

..&

Hoiatus!

« Kontrollige kinnituskruvi diget kinnitust! Ohukruvik vaib varvipistolist
kontrollimatult valja paiskuda!

9.6. Pihustusjoa regulaatori volli asendamine Ts6-
vétted: [[11-1]1, [11-2], [11-3]

Vahetamine on vajalik, kui regulaatori juurest lekib hku véi regulaator ei

todta.
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10. Rikete korvaldamine

Rike

Pohjus

Abinou

Ebatihtlane pihustusju-
ga (hiplev/pritsiv) voi
o6humullid varvipaagis

Varvidius ei ole piisa-
va tugevusega kinni
keeratud

Pingutage varviduusi
[2-1] universaalvotme
abil

Ohujaotur kahjustatud
vo6i maardunud

Asendage dhujaotur,
kuna demonteerimisel
tekivad kahjustused

Ohumullid varvipaagis

Ohudiits lahtine

Keerake 6huduus [2-
2] kasitsi kinni

Ohudiiiisi ja varvidudsi
vaheline ruum (,8hu-
ring“) maardunud

Puhastage 6huring,
jargige peatukki 8

Dutsikomplekt maar-
dunud véi kahjustatud

Puhastage dilsikomp-
lekt, peatiikk 8 voi
asendage, peatiikk 9.1

Liiga vahe pihustatavat
ainet varvipaagis

Varvipaak [1-6] taita

Varvindela tihend
defektne

Asendage varvindela
tihend, peatiikk 9.3

Pihustamine liiga vai-
ke, kdver, Uhepoolne
voi jaotunud

Ohudiitisi avades on
varv

Puhastage 6hudids,
jargige peatukki 8

Varvidlusi ots (var-
viduusi tihvt) kahjus-
tatud

Kontrollige varvidiu-
si otsal kahjustuste
esinemist, vajadusel
asendage dilsikomp-
lekt, peatiikk 9.1

Pihustusjoa regulaatori
funktsioon puudub - re-
gulaatorit saab keerata

Ohujaotur on vales
asendis (tihvt ei ole
avas) voi kahjustatud

Asendage 6hujaotur ja
jalgige paigaldamise
juures odiget asendit,
peatikk 9.2

Pihustusjoa regulaato-
rit ei saa keerata

Regulaator keerati
vastupdeva liiga tu-
gevalt piiraja kilge;
voll on lahtiselt pustol
keermes

Keerake regulaator

universaalvotme abil
lahti; seadistage voi
asendage komplekt-
selt, peatikk 9.6
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kulunud

Rike Pohjus Abin6éu
Varviplstol ei lilita Ohukolvi pesa maar- | Puhastage 6hukolvi
ohku valja dunud voi 6hukolb pesa ja/vdi 6hukolb,

asendage dhukolvi
Umbris, peatukk 9.4

Rooste 6huduitsi keer-
mel, materjali kanalis
(paagi liitmik) voi varvi-
pustoli korpusel

Puhastusvedelik (ve-
del) jaab liiga kauaks
pustolisse/pustolile

Ebasobiv puhastusve-
delik

Jargige puhasta-
mist, peatikk 8,
laske pustoli korpus
asendada

Pihustatav aine lekib
varvinoela tihendi taga

Varvindela tihend
defektne véi puudub

Asendage / paigaldage
varvinéela tihend, pea-
tikk 9.3

Varvindel maardunud
voi kahjustatud

Asendage duusikomp-
lekt, peattikk 9.1;
vajadusel asendage
varvinoela tihend, pea-
tikk 9.3

Varvipustol tilgub
varvidiisi otsa juures
(,varvidiusi tihvt”)

V6orkeha varvindela
otsa ja varvidiusi
vahel

Puhastage varviduits
ja varvinoel, jargige
peatiikki 8

Duusikomplekt kahjus-
tatud

Asendage duusikomp-
lekt, peatiikk 9

11. Jaatmekaitlus
Taielikult tihjendatud varvipistol utiliseeritakse kasusjdatmena. Keskkon-
na kahjustuste valtimiseks utiliseerige patarei ja pihustatava aine jaagid
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA muugiesindaja kau-

du

13. Garantii / vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tlilptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta eelkdige jargnevatel juhtudel:
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» kasutusjuhendi eiramine

 toote mittesihiparane kasutamine

» kasutamine valjadppeta personali poolt

« isikliku kaitsevarustuse puudumine

* Originaalvaruosade ja tarvikute mittekasutamine

* Omavoliline imberehitamine véi tehnilised muudatused
* Loomulik vananemine / kulumine

« Kasutamisest mittetulenev koormus

* monteerimis- ja demonteerimist6dd

14. Varuosad [13]

Art-nr |[Nimetus

6395* CCS-klamber, roheline, sinine, punane, must (4x)
44644 | kontramutter

44669 |Varvindela survevedru

44735 | peitpeapolt M 2,5x5, VA

44818 |Ohukolvi survevedru

44826 |ohukolvi ots

44834 | Ohukolvi varras

53033* |avaga varustatud kaanega klaasndu 25 ml (5x)
54478 |sbelaga taitelehter (150 ym) (2x)

58164* | kinnise kaanega klaasndu 25 ml (5x)

64022* | plastkate (3x)

64972 | 6hukruviku kinnituskruvi

77024** | nurkliitmik

79905 |varvindela tihend

95448* | keeratav kaan

95489* | keeratav kork (4x)

124164 |rihvelpea

125146 |varvikoguse regulaatorkruvi

125187 | Ohukruvik

125351 |t66voll R-/B-reguleerimiseks

125443 | 0,125 | korduvkasutusega QCC-plastikmahuti
125856 | Tooriistakomplekt

125948* | 0,15 | alumiiniumist korduvkasutusega plastikmahuti
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Art-nr

Nimetus

125955*

QCC mahuti kinnitus

125963*

25 ml avaga varustatud kaanega klaasmahuti (5x) ja QCC
mahuti litmik (1x), s6elaga taitelehter (150 pm) (2x)

126276

paastikukomplekt

126292

ohukolvi varda tihendikomplekt

127399

Ohujaoturi tihend (3x)

133983

surudhuliitmik G 1/4 valiskeere

ainult SATAminijet 3000 B HVLP jaoks

*%k

ainult SATAminijet 3000 B T HVLP jaoks

Sisaldub remondikomplektis (art-nr 126284)

Sisaldub tihendikomplektis (art-nr 50658)

15. EU

vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

O£ 0]

Sy
=

www.sata.com/downloads
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1. Symbols
A
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
ik DANGER |

AN

NOTICE

Warning! Risk which could cause damage

A

heavy injuries or death.

Explosion risk! Warning against risk which could cause

(13

Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Recommended spray gun inlet pressure

HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29psi
bar
Recommended spraying distance 12cm-15 5" -6"
cm
Max. spray gun inlet pressure | 10.0 bar 145 psi

m
pz4
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Air consumption at 2.0 bar spray gun | 115 NI/min 4.1 cfm
inlet pressure

Maximum temperature of spray me- (80 °C 176 °F
dium

Weight

without cup 267 g 9.4 oz.
with 0.3 | RPS cup 3009 10.6 oz.
with 0.125 | reusable cup 320 g 11.3 oz.
with 0.15 | aluminium reusable cup 340 g 12.0 oz.
Compressed air connection |G 1/4 Male thread
Capacity of PVC gravity flow cup  [125ml

3. Scope of Delivery
» Spray gun with nozzle set and grav- SATAminijet 3000 B T HVLP with:

ity cup « Angle connection
» Operating Instructions + Pair of hoses
» Tool kit
* CCSclips

4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle [1-10] Material flow control screw
[1-2] Trigger [1-11] Material flow control counter
[1-3] Nozzle set consisting of air nut

cap, fluid tip (not visible), [1-12] Air micrometer

paint needle (not visible) [1-13] Air micrometer (air flow con-
[1-4] Spray gun connection with trol) locking screw

QCC [1-14] Air piston (not visible)
[1-5] Gravity cup connection with [1-15] Compressed air connection

QCC [1-16] ColorCode-System (CCS)
[1-6] Gravity cup [1-17] Angle connection - only for
[1-7] Gravity cup lid minijet 3000 B T
[1-8] Anti-drip device [1-18] Material hose - only for mini-

[1-9] Round/flat spray control jet3000B T
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5. Intended Use

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-
strates and surfaces.

6. Safety Instructions
6.1. General Safety Instructions

A A

|4 DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-
ures are mandatory.

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

» Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

* Never direct a spray gun at human beings or animals!
» Usage, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

* Never use a spray gun when damaged or when components are
missing! Use only when locking screw is firmly tightened [1-14]!

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

» Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!

EN
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A A

| i DANGER | NOTICE

» Use original SATA spare parts and accessories only!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, lye or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

» When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

Warning! Attention!

6.3. Personal Protection Equipment

A

» When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!

Warning!

The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.
The product labelling must be adhered to.

6.4.1 General

The spray gun is approved for the use / storage in explosive areas of Ex-
Zone 1 and 2.
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A

» The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

» Use of solvents and cleaning agents based on halogenised hydrocar-
bons! Chemical reactions which may occur when using these sub-
stances could be explosive!

& Warning! Risk of explosion!

7. Use

A

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless air hoses with a permanent pressure resistance of minimum
10 bar, e.g. Art. No. 53090!

[:E] Notice!

Ensure the following conditions:

» Use a compressed air connection G 1/4 male thread or a fitting SATA
connection nipple.

» Ensure minimum air volume (air consumption) and pressure setting
(recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

» Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

& Warning! Risk of explosion!

1. Check if all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] have been
tightened firmly. Tighten fluid tip [2-1] firmly by hand (max. 12 Nm)
according to [7-4]. Check if locking screw [2-5] has been firmly tight-
ened according to [10-1]. Tighten, if necessary.

2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-

serve chapter 8.
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3. Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].

4. Attach gravity cup [2-9].

5. Fill gravity cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid [2-
10] and insert anti-drip device [2-11].

6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

7. Connect compressed air hose [2-14].

Material and air connection of SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Connect the hose pair to the pressure tank with double pressure
reducer

2. Adjust required atomisation air pressure with the trigger fully pulled.
After this, adjust required material pressure with trigger fully pulled.

7.1. Adjust spray gun inlet pressure

[Iiﬂ Notice!

» Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see
chapter 2) following instructions of one of the followig sections ([3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]), then release the trigger.

» With [3-2], [3-3] and [3-4], the air micrometer [1-13] has to be fully
opened and in vertical position.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] SATA adam 2 mini (accessory / accurate method).

[3-2] Separate gauge with control device (accessory).

[3-3] Separate gauge without control device (accessory).

[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (most
inaccurate method): rule of thumb: pressure at the pressure re-
ducer must be set 0.6 bar higher than the recommended spray gun
inlet pressure per every 10 m of air hose (inner width 9 mm).
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7.2. Adjust material flow [4-1], [4-2], [4-3] and [4-4] - materi-
al flow control fully opened

AR Notice!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3. Adjust spray fan pattern
+ Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
* Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting
Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].
Maintain spray distance as described in chapter 2.

8. Cleaning of the Spray Gun

A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

« Prior to cleaning, please disconnect the spray gun from the com-
pressed air circuit!

 Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

» Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

» Disassemble and assemble components very carefully! Exclusively
use included special tools!

» Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

* Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

* Do not soak spray gun in cleaning solution!*
» Do not clean cover plate of the electronic pressure display with point-
ed, sharp or rough objects!

EN
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A A

| i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

+ Drillings must be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA cleaning
needles only. The use of inappropriate tools could cause damage and
affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit Art.
No. 64030.

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

* The air passages have to be set under pressure with clean compressed
air during the entire cleaning process!

* Nozzle head has to point downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine right
after the cleaning process!*

* Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of noz-
zle components and gun surfaces!

» After cleaning, the spray gun, the material passages, the air
cap including thread as well as the gravity cup have to be
blown dry with clean compressed air!*

* otherwise risk of corrosion

(1] Notice!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
» Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

A A

i DANGER | NOTICE

Warning! Attention!

* Prior to maintenance, disconnect spray gun from the compressed air
circuit!

» Disassemble and assemble components very carefully! Exclusively
use included special tools!
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9.1.Replacing the nozzle set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
and [7-6]

Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]

and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect

spray pattern. Therefore, always exchange the complete nozzle set. After

installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.

9.2.Replacing the air distribution ring steps: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

AN

HOTICE

Attention!

* Remove air distribution ring with SATA extraction tool only.
» Do not apply force to avoid damage of sealing surfaces.

[:E] Notice!

Check sealing surfaces inside the spray gun [8-2] after disassembly,
clean them, if required. Should the sealing surfaces be damaged,
please contact your SATA dealer. Align new air distribution ring with the
help of the marking [8-3], (pin must be located in the drilling) and press
in with even force. Adjust material flow according to chapter 7.2 after
installation.

9.3.Replacing the paint needle sealing steps: [9-1],
[9-2] und [9-3]

When paint material leaks from the self-tensioning paint needle packing,

it needs to be replaced. Remove trigger according to [9.2]. After disas-

sembly, check if paint needle is damaged or replace the nozzle set, if

required. Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

EN
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9.4.Replacing the air piston, air piston spring and
air micrometer Steps: [10-1], [10-2] and [10-3]

A

Warning!

» Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

When air leaks from the air cap or the air micrometer without the trigger
being pulled, they need to be replaced. After disassembly, grease the air
micrometer and spring with SATA high performance grease (Art. No.
48173), insert them together with the air piston and thighten the locking
screw [10-1]. Adjust material flow according to chapter 7.2 after installa-

tion.
A

Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5.Replacing the sealing (air side)

A

Warning!

» Disconnect spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] and [10-5]
Replacing the self-adjusting sealing [10-5] is required when air leaks
from under the trigger.

1. After disassembly, please check air piston rod [10-4] and clean it, if
required. If damaged (e.g. if scratched or bent), replace it and grease
with SATA high performance spray gun grease (Art. No. 48173) and
insert. Please observe correct order of installation!

2. Lubricate air micrometer (air flow control) and spring as well, insert
together with air piston and tighten the locking screw.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.
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A

Warning!

» Check if locking screw has been firmly tightened! Air micrometer could
shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.6. Replace spindle of round/flat spray control

steps: [11-1], [11-2], [11-3]
The spindle has to be replaced when air leaks from the spray control or
when the spray control does not work.

10. Trouble-shooting

bles appearing in the

Malfunction Cause Corrective Action
Fluttering/Spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened with universal spanner

Air distribution ring is

Replace air distribution

in the gravity cup

gravity cup damaged or clogged. |ring which will be dam-
aged during extraction
Air bubbles appearing |Loose air cap Tighten air cap [2-2]

by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean the nozzle set,
chapter 8, or replace,
chapter 9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity cup

Refill gravity cup [1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3

EN
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

No function of round/
flat spray control - con-
trol knob can still be
turned

Air distribution ring has
not been positioned in

correct location (pin is

not located in the drill-

ing) or damaged

Replace air distribution
ring making sure it has
been positioned cor-
rectly when inserting it,
chapter 9.2

Round/flat spray con-
trol cannot be regu-
lated

Control has been
turned too much in
counterclockwise di-
rection; spindle has
loosend inside the
spray gun thread

Remove control with
universal spanner;
rectify or replace com-
pletely, chapter 9.6

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
media

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing, if
necessary, chapter 9.3
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Malfunction Cause Corrective Action
Spray gun leaks from | Contamination be- Clean fluid tip and
the fluid tip ("fluid tip tween paint needle tip |paint needle, observe
aperture") and fluid tip chapter 8
Damaged nozzle set. |Replace nozzle set,
chapter 9
11. Disposal

Recycle the completely empty spray gun. To protect the environment, bat-
teries and residual paint have to be disposed in an appropriate way and
separately from the spray gun. Please observe local legislation!

12. After Sales Service
For accessories, spare parts and technical support, contact your SATA
dealer.

13. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.

* When untrained staff is employed.

* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

 In case of normal wear and tear.

* In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly
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14. Spare Parts [13]

Art.
No.

Description

6395*

Pack of 4 CCS clips available in colours green, blue, red and
black

44644

Counter nut

44669

Compression spring for paint needle

44735

Countersunk screw M 2,5 x 5, VA

44818

Pressure spring for air piston

44826

Air piston head

44834

Air piston rod

53033*

25 ml glass cup with plug-in lid (5x)

54478*

Strainer (150 ym) (2x)

58164*

25 ml glass cup with blind lid (5x)

64022

PVC lid (3x)

64972

Adjustment screw with air micrometer

77024**

Angle connection

79905

Paint needle packing

95448*

Screw-on lid with anti-drip device

95489*

Anti-drip device (4x)

124164

Control knob

125146

Material flow control screw

125187

Air micrometer

125351

Spindle for round/flat spray control

125443*

0.1251 QCC PVC reusable cup

125856

Tool kit

125948*

0.15 1 QCC aluminium reusable cup

125955*

Plug-in cup connection with QCC

125963*

25 ml glass cup with plug-in lid (5x) and QCC plug-in connec-
tion (1x), strainer (150 um) (2x)

126276

Trigger kit

126292

Packing kit for air piston rod

127399

Air distribution ring (3x)

133983

Air connection piece G1/4 male thread
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*

only for SATAminijet 3000 B HVLP

*%k

only for SATAminijet 3000 B T HVLP

(m]

Included in repair kit (Art No. 126284)

Included in sealing kit (Art. No. 50658)

15. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads

EN
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a lesiones graves.

jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o

i DANGER |
"i\‘ jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
llevar a dafios materiales.

A

iPeligro de explosién! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

(13

jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Datos técnicos

Presion de entrada recomendada de la pistola

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29psi
bar
Distancia de proyeccion recomen- 12cm-15 5" -6"
dada cm
Presion de entrada maxima de la 10,0 bar 145 psi
pistola

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol

113
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0,151

Consumo de aire a 2,0 bar de presion | 115 NI/min 4.1 cfm
de entrada de la pistola

Temperatura max. del medio fluido |80 °C [176 °F
Peso

sin deposito 267 g 9,4 oz.
con depésito RPS de 0,3 | 3009 10,6 oz.
con depdsito reutilizable de 0,125 | 320 g 11,3 oz.
con depdsito reutilizable de aluminiode |340g 12,0 oz.

Conexion de aire comprimido

| Rosca exterior

G1/4

Cantidad de llenado (plastico)

[125 mI

3. Volumen de suministro

» Pistola de pintura con juego de bo-
quillas y depésito de gravedad

* Instrucciones de servicio

* Juego de herramientas

» Clips CCS

SATAminijet 3000 B T HVLP con:

» Conexién angular

» Par de mangueras
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4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empufiadura de la pistola de [1-10] Tornillo de la regulacién de

pintura cantidad de material
[1-2] Palanca del gatillo [1-11] Contratuerca de la regula-
[1-3] Juego de boquillas con cion de cantidad de material

boquilla de aire, boquilla de [1-12] Micrometro de aire
pintura (no visible), aguja de [1-13] Tornillo de fijacién del micré-

pintura (no visible) metro de aire
[1-4] Conexién de pistola de pin- [1-14] Pistdn de aire (no visible)

tura con QCC [1-15] Conexion de aire compri-
[1-5] Conexién de depdsito de mido

gravedad con QCC [1-16] ColorCode-System (CCS)
[1-6] Depositos de gravedad [1-17] Conexién angular - sélo en
[1-7] Tapa del depésito de gra- la minijet 3000 B T

vedad [1-18] Manguera de material - sélo
[1-8] Cierre de goteo en la minijet 3000 B T

[1-9] Regulacion del abanico
redondo / lineal

5. Utilizacién adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.

6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

A A

| i DANGER | NOTICE

jAviso! jCuidado!

» Antes de la utilizacion de la pistola de pintura, por favor, lea atenta-
mente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se deben
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos indicados.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.
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6.2.Indicacion de seguridad referente a las pisto-
las de pintura

A A

jAviso! jCuidado!
i DANGER |

» iCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccién del medio ambiente locales!

* iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

« jUtilizacion, limpieza y mantenimiento sdlo a través de un especialis-
tal

 jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas, al-
cohol, medicamentos o por otros motivos, estan prohibidas de utilizar
la pistola de pintura!

» iNunca poner la pistola de pintura en funcionamiento en caso de
danos o partes faltantes! Utilizar principalmente sélo en caso de que
el tornillo de fijacion [1-14] esté robustamente asentado!

* jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en su caso repa-
rarla!

» iEn caso de daios poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

» iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!

« jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

» iNunca trabajar con medios fluidos que contengan acido, lejia o
gasolina!

» iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

» iEn el entorno de la pistola de pintura sélo debe existir la cantidad
de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
deposito adecuado!
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6.3. Equipo de proteccion personal

A

« jDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza y
el mantenimiento se debe usar siempre proteccion respiratoria y
de los ojos aprobada asi como guantes de protecciéon adecua-
dos, ropa y zapatos de trabajo!

» Durante la utilizacion de la pistola de pintura se puede superar el nivel
de ruido de 85 dB (A). jProteccion respiratoria adecuada!

jAviso!

Al aplicar con una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a par-
tes del cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.
Téngase en cuenta el marcado en el producto.

6.4.1 General
El uso / almacenamiento de la pistola de pintura es permitido en las zo-
nasde bajo peligro de explosion 1y 2.

A

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso quedan prohibidos:

« jUtilizar pistola de pintura en la zona de bajo peligro de explosion 0!

« jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocurrir de manera explosiva!

& jAviso! jPeligro de explosion!

17
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7.

Puesta en funcionamiento

A

& jAviso! jPeligro de explosion!

jUtilizar s6lamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. ej. ref. 53090!

[:E] jAviso!

Ocuparse de las condiciones que siguen:

Conexién de aire comprimido G 1/4 e o niple de conexion SATA
adecuado.

Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presion de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

Aire comprimido limpio, p.ej. a través de SATA filter 484, ref. 92320
Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.€j. ref. 53090.

6.

7.

Comprobar que todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5]
estén firmemente asentados. Apretar a mano (max. 12 Nm) la boquilla
de pintura [2-1] conforme a [7-4]. Comprobar que el tornillo de
fijacion [2-5] esté firmemente asentado conforme [10-1], en su caso
apretarlo.

Enjuagar el conducto de pintura con liquido de limpieza apropiado [2-
6], tener en cuenta capitulo 8.

Ajustar boquilla de aire: abanico vertical [2-7], abanico horizontal
[2-8].

Montar depdsito de gravedad [2-9].

. Rellenar el depésito de gravedad (max. 20 mm debajo del borde su-

perior), cerrar con la tapa [2-10] y insertar el antigoteo [2-11].
Atornillar niple de conexion [2-13] (no contenido en el volumen de
suministro) a la conexion de aire.

Conectar la manguera de aire comprimido [2-14].

Conexion de material y de aire en la SATAminijet 3000 B T HVLP

1.

Conectar el par de mangueras en el recipiente de presion con regula-
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dor de presion doble

2. Ajustar la presion de aire de pulverizacion deseada con la palanca del
gatillo apretada. Después, ajustar la presion de aprovisionamiento de
material con la palanca del gatillo apretada.

7.1. Ajustar la presion de entrada de la pistola

[:E] jAviso!

» Activar completamente la palanca del gatillo y ajustar la presién
de entrada de la pistola (véase capitulo 2) conforme a uno de las
siguientes pasajes ([3-1], [3-2], [3-3] hasta [3-4]), desactivar nue-
vamente la palanca del gatillo.

* En [3-2], [3-3] y [3-4] el micrometro de aire [1-13] tiene que estar
completamente abierto/ en posicion vertical.

» Si la presién de entrada de la pistola necesaria no es alcanzada se
debe aumentar la presion en la red de aire comprimido; presion de-
masiado alta lleva a fuerzas mas altas para apretar el gatillo.

[3-1] SATA adam 2 mini (accesorios / método exacto)

[3-2] Manémetro separado con equipo de regulacién (accesorios).

[3-3] Man6émetro separado sin equipo de regulacion (accesorios).

[3-4] Medicién de la presion en la red de aire comprimido (método
mas impreciso): Norma general: aumentar en el regulador la pre-
sion por 0,6 bares mas que la presion de entrada de la pistola reco-
mendada por cada 10 m de manguera (diametro interior: 9 mm).

7.2. Ajustar el flujo de material [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] -
regulacion de cantidad de material abierta por completo

[:E] jAviso!

En caso de regulacion de la cantidad de material completamente abier-
ta el desgaste en la boquilla y en la aguja de pintura es lo mas peque-
fo. Elegir el tamafio de boquilla dependiente del medio fluido y de la
velocidad de trabajo.

7.3. Ajustar abanico
» Ajustar abanico lineal (ajustado en fabrica) [5-1].
« Ajustar abanico redondo [5-2].
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Instrucciones de servicio SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
7.4.Pintar

Para pintar, activar la palanca de gatillo por completo [6-1]. Manejar la
pistola de pintura conforme [6-2]. Atender la distancia de rociado confor-
me el capitulo 2.

8. Limpieza de la pistola de pintura

A A

jAviso! jCuidado!

i DANGER | NOTICE

* jAntes de todos los trabajos de limpieza desacoplar pistola de pintura
de la red de aire comprimido!

+ jPeligro de lesiones a través de escape de aire comprimido y / o de
medio fluido!

* jVaciar completamente pistola de pintura y depdsito de gravedad,
eliminar medios fluidos apropiadamente!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

» jUtilizar liquido de limpieza neutral (valor PH 6 hasta 8)!*

» iNo utilizar acidos, lejias, alcalis, decapantes, regenerados
no apropiados u otros liquidos de limpieza agresivos!*

* iNo sumergir la pistola de pintura en liquido de limpieza!*

* iNunca limpiar el vidrio de la indicacion electronica con objetos agu-
dos, afilados o asperos!

 Limpiar los taladros s6lamente con los cepillos de limpieza SATA o con
las agujas de limpieza de boquillas SATA. La utilizacion de otras herra-
mientas puede llevar a dafios o efecto adverso del abanico. Acceso-
rios recomendados: Juego de limpieza ref. 64030.

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

* jPresurizar el conducto de aire con aire comprimido limpio durante el
completo proceso de limpieza!

+ jLa cabeza de la boquilla tiene que estar dirigida hacia abajo!

* iSélo dejar la pistola de pintura en la lavadora durante la du-
racion del proceso de limpieza!*

* iNunca utilizar sistemas de limpieza ultrasonidos - dafios de las
boquillas y de las superficies!
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A A

| i DANGER | NOTICE

+ iDespués de la limpieza, secar la pistola y el conducto de pin-
tura, la boquilla de aire incl. rosca y el depésito de gravedad
con aire comprimido limpio!*

jAviso! jCuidado!

* por lo demas peligro de corrosion

[:E] jAviso!

» jDespués de la limpieza del juego de boquillas controlar el abanico!
» Mas consejos alrededor de la limpieza: www.sata.com/TV.

9. Mantenimiento

A A

|4 DANGER | NOTICE |

+ jDesacoplar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes
de todos los trabajos de mantenimiento!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

jAviso! jCuidado!

9.1.Cambiar juego de boquillas

Pasos: [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] y [7-6]
Cada juego de boquillas SATA consiste de una "aguja de pintura" [7-1],
una "boquilla de aire" [7-2] y una "boquilla de pintura" [7-3] y esta ajus-
tada a mano para un abanico perfecto. Por eso, siempre cambiar el juego
de boquillas completo. Después del montaje ajustar el flujo de material
conforme el capitulo 7.2.
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9.2. Cambiar anillo de distribucion de aire
Pasos: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] y [7-6]

AN

HOTICE

jCuidado!

* Remover anillo de distribucion de aire sélamente con herramienta
extractora SATA.

* Nunca valerse de la fuerza a fin de no danar la superficie de las
juntas.

[:E] jAviso!

Después del desmontaje, verificar las superficies de la junta [8-2] y, en
su caso, limpiarlas. En caso de dafos, dirijase a su vendedor SATA.
Posicionar el nuevo anillo de distribucidn de aire conforme la marcacion
[8-3] y encajarlo proporcionadamente (perno en el taladro). Después
del montaje, ajustar el flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.3.Cambiar junta de aguja de pintura Pasos: [9-1],
[9-2] und [9-3]

El cambio es necesario cuando sale medio fluido en la caja de agujas de

pintura autoajustadora. Desmontar palanca del gatillo conforme [9-2].

Después del desmontaje verificar si la aguja de pintura tiene dafios y en

su caso cambiar el juego de boquillas. Después del montaje ajustar el

flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.4.Cambiar el pistén de aire, el resorte y el mi-

crometro de pistdon de aire Pasos: [10-1], [10-2] y
[10-3]

A

jAviso!
ik DANGER |

+ jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

El cambio es necesario cuando sale aire en la boquilla o en el micrémetro
de aire cuando la palanca del gatillo esta desactivada. Después del des-
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montaje, untar el micrometro de aire y el resorte con grasa para pistolas
SATA (ref. 48173), insertarlos juntamente con el piston de aire y atorni-
llar el tornillo de fijacion [10-1]. Después del montaje, ajustar el flujo de

material conforme el capitulo 7.2.

A

jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.5. Cambiar junta (del lado del aire)

A

jAviso!

» jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

Pasos: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] y [10-5]

Es necesario el cambio de la junta autoajustadora [10-5] cuando sale

aire debajo de la palanca del gatillo.

1. jDespués del desmontaje, verificar el vastago de piston de aire [10-
4]; en su caso, limpiar o en caso de dafios (p. €j. rasgufios o torcido)
reemplazarla, untarla con grasa de alta calidad SATA (ref. 48173) y
montar! jTener en cuenta la direccion de insercion!

2. Engrasar el micrometro de aire y el resorte, insertarlos con el piston
de aire y atornillar el tornillo de fijacion.

Después del montaje, ajustar el flujo de material conforme capitulo 7.2.

A

jAviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacion estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!
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9.6. Sustituir el huso de la regulacion del abanico

redondallineal Passos: [11-1], [11-2], [11-3]
El cambio es necesario si el aire sale en la regulacién o si la regulacion

no funciona.

10. Eliminacién de averias

Averia

Causa

Solucion

Abanico irregular
(aleteo / escupir) o
burbujas de aire en el
depésito

Boquilla de pintura no
esta suficientemente
apretada

Apretar boquilla de
pintura [2-1] con la
llave universal

Anillo de distribucién
de aire dafado o sucio

Cambiar el anillo de
distribucion de aire
ya que éste ha sido
dafiado durante el
desmontaje

Burbujas de aire en el
deposito de gravedad

Boquilla de aire suelta

Atornillar robustamen-
te la boquilla de aire
[2-2]

Espacio entre boquilla
de aire y de pintura
("circulacion de aire")
Sucio

Limpiar el circuito de
aire, tener en cuenta
capitulo 8.

Boquilla de aire dana-
da o sucia

Limpiar juego de bo-
quillas, capitulo 8 o
sea cambiarlo, capitulo
9.1

Medio fluido no sufi-
ciente en el depésito
de gravedad

Rellenar depdsito de
gravedad [1-6]

Junta de aguja de
pintura averiada

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.3
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Averia

Causa

Solucién

Imagen del abanico
demasiado pequefio,
oblicuo, unilateral o se
divide

Taladros de la boquilla
de aire obstruidos con
pintura

Limpiar boquilla de
aire, tener en cuenta
capitulo 8

Punta de la boquilla de
pintura (espiga de la
boquilla) danada

Examinar la punta de
la boquilla de pintura
en busca de danos,
en su caso, cambiar
el juego de boquilla,
capitulo 9.1

Sin funcién de la re-
gulacioén del abanico
redondo / lineal - regu-
lacién girable

Anillo de distribucion
de aire no bien posi-
cionado (perno no esta
en el taladro) o dafiado

Cambiar el anillo de
distribucion de aire

y tener en cuenta el
posicionado correcto
durante el montaje,
capitulo 9.2

Regulacion del abani-
co redondo / lineal no
girable

La regulacion fue gira-
da en sentido contrario
a las agujas del reloj
de manera que el huso
se ha despegado pre-
sumiblemente de la
rosca de la pistola

Desatornillar la re-
gulacion con la llave
universal; hacerla
practicable o cambiar
completamente, capi-
tulo 9.6

Pistola de pintura no
para de exhalar aire

El asiento del piston
de aire esta sucio o el
pistdn de aire se des-
gasto

Limpiar el asiento del
piston de aire y/o cam-
biar el piston de aire y
la empaquetadura del
piston de aire

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
en el conducto de
material (conexion del
depésito) o en el cuer-
po de la pistola

El liquido de limpieza
(acuoso) queda de-
masiado tiempo en la
pistola

Liquidos de limpieza
inadecuados

Limpieza, tener en
cuenta capitulo 8,
cambiar el cuerpo de
la pistola
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Averia

Causa

Solucion

Medio fluido sale de
la junta de aguja de
pintura

Junta de aguja de
pintura defectuosa o
inexistente

Cambiar / montar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Aguja de pintura dana-
da o sucia

Cambiar juego de bo-
quilla, capitulo 9.1.; en
su caso, cambiar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Sobresale pintura de la
pistola en la punta de
la boquilla de pintura
("espiga de la boquilla
de pintura")

Cuerpo extrafio entre
la aguja y la boquilla
de pintura

Limpiar la boquilla y la
aguja de pintura, tener
en cuenta capitulo 8

Juego de boquillas
dafnado

Cambiar juego de bo-
quillas, capitulo 9

11. Eliminacién

Eliminacién de la pistola de pintura completamente vaciada como dese-
cho reciclable. Para evitar dafos en el medio ambiente, eliminar adequa-
damente la pila y restos del medio fluido separadamente de la pistola.
iCumplir las normativas locales!

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

13. Garantia / responsabilidad
Se aplican las condiciones generales de venta de SATA y, en su caso,
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en

vigor.

SATA no se responsabiliza en especial en caso de:

* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacién del producto no conforme a su destino
* Empleo de personal sin formacion

» No utilizacién de equipo de proteccién personal

» No utilizacién de accesorios y recambios originales

» Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia
» Desgaste natural / desgaste

» Carga de choque atipica a la utilizacion
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« Trabajos de montaje y desmontaje

14. Piezas de recambio [13]

Ref. Denominacion

6395 | Clips CCS en verde, azul, rojo y negro (4x)

44644 | Contratuerca

44669 |Resorte a presion para aguja de pintura

44735 Tornillo avellanado M 2,5x5, VA

44818 |Resorte para pistones de aire

44826 |Cabeza de piston de aire

44834 |Vastago de piston de aire

53033* | Depdsito de vidrio de 25 ml con tapa enchufable (5x)

54478* | Embudo de tamiz (150 pm) (2x)

58164* | Depdsito de vidrio de 25 ml con tapa de cierre (5x)

64022* | Tapas de plastico (3x)

64972 | Tornillo de fijacién con micrometro de aire

77024** | Conexién angular

79905 | Caja de agujas de pintura

95448* | Tapa atornillable con cierre de goteo

95489* | Cierre de goteo (4x)

124164 |Boton regulable

125146 | Anillo de regulacion del volumen de material

125187 | Micrémetro de aire

125351 |Huso para la regulacion de abanico redondo y lineal

125443* | Depésito de plastico reutilizable QCC de 0,125 1

125856 |Juego de herramientas

125948* | Depdsito de aluminio reutilizable QCC 0,15 |

125955* | Conexion para taba enchufable con QCC

125963* | Deposito de vidrio de 25 ml con tapa enchufable (5x) y cone-
xion de enchufe QCC (1x), embudo de tamiz (150 pm) (2x)

126276 |Juego de palanca del gatillo

126292 |Juego de paquetes de vastagos de piston de aire

127399 | Anillo de distribucién de aire (3x)

133983 |Racor de aire con rosca exterior G 1/4

ES
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*

solo para SATAminijet 3000 B HVLP

*%k

s6lo para SATAminijet 3000 B T HVLP

(m]

Incluido en el juego de reparacion (ref. 126284)

Contenido en el juego de juntas (ref. 50658)

15. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se encuentra a:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads




Kayttoohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
Sisallysluettelo [kdannds alkuperaisesta: saksal

1. Symbolit.....ccooviiriiiiie, 8. Maaliruiskun puhdistus......... 135
2. Tekniset tiedot 9. HUOKO...coiiriiiicics 136
3. Toimituksen sisalto............... 130 10. Hairididen poisto................... 139
4. Maaliruiskun rakenne............ 130  11. Havittdminen ........................ 141
5. Maéaraystenmukainen kaytté 131  12. Asiakaspalvelu ..................... 141
6. Turvallisuusohjeet ................ 131  13. Takuu/vastuu.........c........... 141
7. Kayttdonotto ........cccvevvreennns 133  14. Varaosat........cccccoovvveninennn. 141
15. EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutus
143
1. Symbolit
& Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin
ihin.
vammoihin
f& Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-
hinkoihin.
A Réajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.
[:E] Ohje! Hyodyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Tekniset tiedot

Ruiskun suositeltu tulopaine

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Suositeltu ruiskutusetaisyys 12cm-15 5”-6"
cm
Ruiskun maks. tulopaine 10,0 bar 145 psi

Ay

[FI] Kéyttdohje | suomi
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IImankulutus ruiskun tulopaineen ol-
lessa 2,0 bar

115 NI/min 4,1 cfm

0,151

Ruiskutettavan aineen maks. lampétila |80 °C | 176 °F
Paino

ilman sailiéta 267 g 9,4 oz.
RPS-siilié 0,3 | 300 g 10,6 oz.
uudelleen taytettava sailio 0,125 | 320 g 11,3 oz.
alumiininen uudelleen taytettava sailio 340 g 12,0 oz.

Paineilmaliitanta

| G 1/4 ulkokierre

Maalisailion (muovia) tayttdbmaara

[ 125 ml

3. Toimituksen sisalto

* Maaliruisku, suutinosat ja maaliséili6 SATAminijet 3000 B T HVLP jossa:

« Kayttéohje .
» Tydkalusarja .
» CCS-merkintaklipsit

4. Maaliruiskun rakenne [1]

[1-1] Maaliruiskun kahva [1-

[1-2] Liipaisin [1-

[1-3] Suutinkokoonpano sisaltéden
ilmasuuttimen, maalisuutti-  [1-
men (ei ndkyvissa), varineu- [1-
lan (ei ndkyvissa) [1-

[1-4] Maaliruiskun QCC-liiténta [1-

[1-5] Maaliséilion QCC-liitanta [1-

[1-6] Maalisailio

[1-7] Maaliséilién kansi [1-

[1-8] Tippulukko

[1-9] Pydré-/viuhkasadesaatd [1-

kulmaliitanta
letkupari

10] Ainemaéaran saatéruuvi

11] Ainemaaran sdadon vasta-
mutteri

12] limamikrometri

13] llmamikrometrin lukitusruuvi

14] llmaméanta (ei nakyvissa)

15] Paineilmaliitanta

16] ColorCode-jarjestelma
(CCS)

17] kulmaliiténta - vain minijet
3000BT

18] aineletku - vain minijet 3000
BT
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5. Maaraystenmukainen kaytto
Maaliruisku on maaraysten mukaan tarkoitettu maalien ja lakkojen seka

muiden soveltuvien juoksevien aineiden (ruiskutettavien aineiden) levityk-

seen paineilman avulla tdhan sopivien kohteiden pintaan.

6. Turvallisuusohjeet
6.1. Yleiset turvallisuusohjeet

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Varoitus! Huomio!

» Ennen kuin alat kayttda maaliruiskua, lue kaikki turvallisuusohjeet ja
kayttoohje huolellisesti ja kokonaan. Turvallisuusohjeita ja kuvattuja
tydvaiheita on noudatettava.

+ Sailyta kaikki mukana tulleet ohjeet ja asiakirjat ja luovuta maaliruisku
eteenpain vain yhdessa naiden ohjeiden ja asiakirjojen kanssa.

6.2. Maaliruiskuja koskevat turvallisuusohjeet

A A

LiL DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

» Noudata paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja
ymparisténsuojelumaarayksia!

« Ala koskaan suuntaa maaliruiskua ihmisia tai el&imia kohti!

» Vain ammattitaitoiset henkilét saavat kayttaa, puhdistaa ja huoltaa
maaliruiskua!

» Maaliruiskun kayttd on kielletty henkil6ilta, joiden reaktiokyky on hei-
kentynyt huumeiden, alkoholin tai Idakkeiden vaikutuksesta tai muulla
tavoin!

» Maaliruiskua ei koskaan saa ottaa kayttdon, jos siina on vaurioita tai
siitd puuttuu osia! Erityisesti on huolehdittava siita, etta lukitusruuvi
[1-14] on kunnolla paikoillaan!

» Tarkasta maaliruisku aina ennen kayttoa ja tarvittaessa kunnosta se!

Fl
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Kéayttéohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

A A

Varoitus! Huomio!

| i DANGER | NOTICE

» Jos maaliruisku on vaurioitunut, poista se heti kaytosta, irrota paineil-
maverkostal!

» Maaliruiskuun ei koskaan saa omavaltaisesti tehdé muutoksia tai
lisayksia!

» Kayta ainoastaan SATA:n alkuperdisia varaosia ja lisatarvikkeita!

« Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

« Al3 koskaan kasittele happo-, emés- tai bensiinipitoisia aineita ruis-
kussa!

+ Al4 koskaan kayta maaliruiskua syttymisléhteiden lahelld, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai sellaisten sahkélaitteiden lahella, jotka
eivat ole rajahdyssuojattuja!l

» Pida maaliruiskun tydymparistdssa ainoastaan kyseessa olevassa
tybvaiheessa tarvittava maara liuotinainetta, maalia, lakkaa tai muita
vaarallisia ruiskutettavia aineita! Kun tyd on saatu valmiiksi, vie kysei-
set aineet niille tarkoitettuihin sailytystiloihin!

6.3. Henkilosuojaimet

A

Varoitus!

» Maaliruiskuja kaytettdessa seka niiden puhdistuksessa ja huollossa
on aina kaytettava hyvaksyttyja hengitys- ja silmasuojaimia seka sopi-
via suojakasineita ja tydvaatetusta ja -jalkineita!

» Maaliruiskun kaytéssa aanenpainetaso voi olla enemman kuin 85
dB(A). Kayta sopivia kuulosuojaimia!

Maaliruiskun kaytdssa ei vality varahtelyja kayttajan kehonosiin. Takaisi-
niskuvoimat ovat vahaisia.
Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.
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6.4.1 Yleista

Maaliruisku on hyvaksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi ex-vydhykkeen 1
ja 2 rajahdysvaarallisilla alueilla.

A

& Varoitus! Rajahdysvaara!

» Seuraavat kayttotarkoitukset ja toimenpiteet johtavat rajahdys-
suojauksen haviamiseen ja ovat siksi kielletty:

» Maaliruiskun vieminen ex-vyohykkeen 0 rajahdysvaaralliselle alueelle!

 Sellaisten liuotin- ja puhdistusaineiden kaytto, joiden pohjana on
halogenoituja hiilivetyja! Niissa esiintyvat kemialliset reaktiot voivat
tapahtua rajahdysmaisesti!

7. Kayttoonotto

A

& Varoitus! Rajahdysvaara!

» Kayta ainoastaan liuotinaineita kestavia, antistaattisia, ehjia, teknisesti
moitteettomia paineilmaletkuja, joiden jatkuvan paineen kestavyys on
vahintaan 10 bar, esim. tuotenro 53090!

[T] Ohije!

Huolehdi seuraavien ehtojen tayttymisesta:

» Paineilmaliitin G 1/4 a tai sopiva SATA-liitosnippa.

» Paineilman vahimmaistilavuusvirta (ilmankulutus) ja paine (suositeltu
ruiskun tulopaine) luvun 2 mukaan varmistettu.

» Puhdas paineilma, esim. SATA-suodattimen 484 avulla, tuotenro
92320

» Paineilmaletkun sisahalkaisija vahintddn 9 mm (katso varoitusta),
esim. tuotenro 53090.

1. Tarkasta, ettd kaikki ruuvit [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ja [2-5] ovat
kunnolla kiinnitetty. Kiristd maalisuutin [2-1] kohdan [7-4] mukaan
kasitiukkuuteen (enintdan 12 Nm). Tarkasta, etta lukitusruuvi [2-5] on
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kohdan [10-1] mukaan kunnolla kiinni, tarvittaessa kirista.

2. Huuhdo maalikanava sopivalla puhdistusnesteella [2-6], ota huo-
mioon luku 8.

3. llmasuuttimen suuntaaminen: pystysuihku [2-7], vaakasuihku [2-8].

4. Asenna maalisailio [2-9].

5. Taytad maalisailid (enintddn 20 mm ylareunan alapuolelle), sulje kan-
nella [2-10] ja aseta tippulukko [2-11] paikalleen.

6. Kierra litosnippa [2-13] (ei sisally toimitukseen) ilmaliitantaan.

7. Liita paineilmaletku [2-14].

Aine- ja ilmaliitdntd SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Liita letkupari paineastiaan kaksoispaineenalentimen kanssa

2. Saada haluttu sumutuspaine pistoolin ollessa vedettynd. Sdada sen
jalkeen haluttu ainepaine pistoolin ollessa vedettyna.

7.1.Ruiskun tulopaineen saato

[13] Ohje!

» Veda liipaisin pohjaan ja saada ruiskun tulopaine (katso lukua 2) jon-
kin seuraavan kohdan ([3-1], [3-2], [3-3] tai [3-4]) mukaan, padsta
jalleen liipaisimesta.

» Kohdissa [3-3], [3-3] ja [3-4] ilmamikrometrin [1-13] on oltava taysin
auki/pystyssa.

» Jos ruiskuun ei saada tarvittavaa tulopainetta, on painetta korotettava
paineilmaverkosta; liilan suuri paine johtaa lilan suuriin vetovoimiin.

[3-1] SATA adam 2 mini (lisatarvike/tarkka menetelma).

[3-2] Erillinen painemittari saatélaitteella (lisatarvike).

[3-3] Erillinen painemittari iiman s&atdlaitetta (lisatarvike).

[3-4] Paineenmittaus paineilmaverkosta (epatarkin menetelma): Nyrk-
kisdantd: Saada paine 10 metrin paineilmaletkua (sisahalkaisija 9
mm) kohden paineenalentimesta 0,6 baaria suuremmaksi kuin mita
ruiskun suositeltu tulopaine on.
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7.2. Aineen lapivirtauksen saato [4-1], [4-2], [4-3] ja [4-4] -
ainemaaran séaadin taysin auki

AR Ohije!

Kun ainemaaran saadin on taysin auki, maalisuutin ja varineula kuluvat
vahiten. Valitse suuttimen koko ruiskutettavan aineen ja tydnopeuden
mukaan.

7.3. Ruiskutussateen saataminen
» Viuhkasateen saato (tehdasasetus) [5-1].
* Pydrosateen saato [5-2].

7.4. Maalaaminen

Maalaamista varten veda liipaisin pohjaan [6-1]. Ohjaa maaliruiskua koh-

dan [6-2] mukaan. Pida ruiskutusetaisyys luvun 2 ohjeen mukaan.

8. Maaliruiskun puhdistus

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Varoitus! Huomio!

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen puhdistuksen aloitta-
mista!

ruiskutettavaa ainetta ruiskuaa ulos!
» Tyhjenna maaliruisku ja maalisailié taysin tyhjaksi, havita ylijaanyt
aine asianmukaisesti!

+ Irrota ja asenna osat aarimmaisen varovasti! Kayta ainoastaan muka-
na tulleita erikoistyokaluja!
» Kéayta neutraalia puhdistusnestetta (pH-arvo 6 - 8)!*

ainetta, sopimattomia uusioaineita tai muita syovyttavia puhdis-
tusaineita!*

+ Al4 upota maaliruiskua puhdistusnesteeseen!*

« Ala puhdista elektronisen painenaytén lasia teravillé tai karkeilla
esineilla!

» Loukkaantumisvaara, jos paineilmaa purkautuu odottamatta ulos ja/tai

+ Al kayta mink&anlaisia happoja, eméksia, lipe4da, maalinpoisto-
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Kéayttéohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

A A

| i DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

Puhdista aukot ainoastaan SATA-puhdistusharjoilla tai SATA-suuttimen-
puhdistusneuloilla. Muiden tydkalujen kaytto voi johtaa ruiskutussateen
vioittumiseen tai heikentymiseen. Suositeltu lisatarvike: puhdistussarja,
tuotenro 64030.

Kayta ainoastaan SATA:n suosittelemia pesukoneita! Noudata kaytto-
ohjetta!

Paineista ilmakanava koko pesutapahtuman ajaksi puhtaalla paineilmal-
la!

Suutinpaan on osoitettava alaspain!

Jata maaliruisku pesukoneeseen vain pesun ajaksi!*

Al koskaan kayta ultradanipuhdistusjarjestelmia - suuttimien ja
pintojen vahingoittuminen!

Puhdistuksen jalkeen puhalla maaliruisku ja maalikanava, il-
masuutin kierteineen ja maalisailié kuivaksi puhtaalla paineilmal-
lal*

* muutoin vaarana korroosio

1] Ohje!

Puhdistuksen jalkeen tarkasta ruiskutuskuva!
Lisdvinkkeja puhdistuksesta: www.sata.com/TV.

9

Huolto

A A

i DANGER | NOTICE

Varoitus! Huomio!

Irrota maaliruisku paineilmaverkosta aina ennen huoltotéiden aloitta-
mista!

Irrota ja asenna osat darimmaisen varovasti! Kaytéa ainoastaan muka-
na tulleita erikoistydkaluja!




Kéyttéohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

9.1. Suutinosien vaihtaminen [7-11, [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] ja
[7-6]

Jokaiseen SATA-suutinkokoonpanoon kuuluu "varineula" [7-1], "ilmasuu-
tin" [7-2] ja "maalisuutin” [7-3] ja se on kasin sdadetty tédydelliseen ruisku-

tusjalkeen. Siksi suutinkokoonpano on vaihdettava aina kokonaan. Asen-
nuksen jalkeen saada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaisesti.

9.2.llmanjakorenkaan vaihdon vaiheet: [7-1], [7-2], [7-3], [8-
1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ja [7-6]

AN

HOTICE

Huomio!

+ llmanjakorenkaan saa irrottaa ainoastaan SATA-ulosvetimella.
« Ala kayta voimaa, jotta tiivistepinnat eivat vahingoitu.

[1i] Ohje!

Irrotuksen jalkeen tarkasta maaliruiskun tiivistepinnat [8-2], tarvittaessa
puhdista. Jos havaitset vaurioita, kdanny SATA-jalleenmyyjasi puoleen.
Aseta uusi ilmanjakorengas merkin [8-3] perusteella oikein paikoilleen,
(tappi aukossa) ja purista tasaisesti sisadn. Asennuksen jalkeen sdada
aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaisesti.

9.3. Varineulatiivisteen vaihtaminen: [9-1], [9-2] ja [9-3]
Vaihto on tarpeen, jos itsestdansaatyvasta varineulapakkauksesta valuu
ruiskutettavaa ainetta. Irrota liipaisin kohdan [9-2] mukaan. Irrotuksen
jalkeen tarkasta vauriot varineulasta, tarvittaessa vaihda suutinkokoon-
pano. Asennuksen jalkeen sdada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen
mukaisesti.
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Kéayttéohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

9.4.llmamannan, -mannanjousen ja -mikrometrin
vaihtaminen: [10-1], [10-2] ja [10-3]

A

Varoitus!

* [rrota maaliruisku paineilmaverkosta!

Vaihto on tarpeen, jos ilmasuuttimesta tai iimamikrometrista vuotaa ilmaa,
vaikka liipaisin ei ole vedettyna. Irrotuksen jalkeen rasvaa ilmamikrometri
ja jousi SATA-pistoolirasvalla (tuotenro 48173), aseta paikoilleen ilma-
mannan kanssa ja kierra lukitusruuvi [10-1] kiinni. Asennuksen jalkeen
sdada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaisesti.

A

Varoitus!

» Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! llImamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.5. Tiivisteen (ilmapuolen) vaihtaminen

A

Varoitus!

* Irrota maaliruisku paineilmaverkosta!

Vaiheet: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ja [10-5]
Itsestdénsaatyvan tiivisteen [10-5] vaihto on tarpeen, jos ilmaa paésee
ulos liipaisimen alta.

1. Irrotuksen jalkeen tarkasta ilmamannan varsi [10-4]; tarvittaessa puh-
dista tai jos vaurioita on (esim. naarmuja tai vaantymia), vaihda, ras-
vaa SATA-suurtehorasvalla (tuotenro 48173) ja asenna paikoilleen,
ota huomioon asennussuunta!

2. Rasvaa myds ilmamikrometri ja jousi, aseta iimaméannan kanssa pai-
koilleen ja kierra lukitusruuvi kiinni.

Asennuksen jalkeen sdada aineen lapivirtaus luvun 7.2 ohjeen mukaises-

ti.
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A

Varoitus!

e Tarkasta, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni! lImamikrometri saattaa
singota odottamattomasti ulos maaliruiskusta!

9.6. Pyoro-/viuhkasadesaadon vaihtaminen Toimintavai-
heet: [11-1], [11-2], [11-3]
Vaihto on tarpeen, jos sdatéaukosta tulee ilmaa tai sdatdosa ei toimi.

10. Hairididen poisto

Hairi6é

Syy

Toiminta

Levoton ruiskutussade
(lapattava/sylkeva) tai
ilmakuplia maalisaili-
Ossa

Maalisuutin ei tarpeek-
si tiukasti paikallaan

Kiristd maalisuutin [2-
1] yleisavaimella

llimanjakorengas vauri-
oitunut tai likainen

Vaihda ilmanjakoren-
gas, koska se vahin-
goittuu irrotuksessa

limakuplia maalisaili-
Ossa

limasuutin 16yhalla

Kierra ilmasuutin [2-2]
kasitiukkuuteen

limasuuttimen ja maa-
lisuuttimen valinen tila
("ilmapiiri") likainen

Puhdista ilmatila, ota
huomioon luku 8

Suutinosat likaiset tai
vahingoittuneet

Puhdista suutinosat,
luku 8, tai vaihda, luku
9.1

Maalisailiossa liian
vahan ainetta

Lisda sailiéon [1-6]
ruiskutettavaa ainetta

Varineulan tiiviste vi-
allinen

Vaihda varineulan
tiiviste, luku 9.3
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Kéayttéohje SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

Hairi6é

Syy

Toiminta

Ruiskutuskuva liian
pieni, vino, yksipuoli-
nen tai jakautunut

limasuuttimen aukois-
sa maalia/lakkaa

Puhdista ilmasuutin,
ota huomioon luku 8

Maalisuuttimen karki
(maalisuuttimen nipuk-
ka) vaurioitunut

Tarkasta vauriot maa-
linsuuttimen karjesta,
tarvittaessa vaihda
suutinkokoonpano,
luku 9.1

Pyéré-/viuhkaséateen
saato ei toimi - sdadin
kierrettavissa

limanjakorengas ei
oikein paikoillaan
(tappi ei aukossa) tai
vaurioitunut

Vaihda ilmanjakoren-
gas ja varmista, etta se
asennettaessa menee
oikein paikoilleen, luku
9.2

Pyo6ro-/viuhkasateen
saadinta ei voi kiertaa

Saadinta on kierretty
vastapaivaan liian voi-
makkaasti rajoittimeen
Kiinni; kara ruiskun
kierteessa irrallaan

Kierra saadin yleis-
avaimella auki; kokeile
saatko sen toimivaksi
tai vaihda kokonaan,
luku 9.6

Maaliruisku ei kytke
ilmaa pois

llmaméannan yhde
likainen tai ilmamanta
kulunut

Puhdista ilmamannan
yhde ja/tai vaihda ilma-
manta, ilmamantapak-
kaus, luku 9.4

Korroosiota ilmasuutti-
men kierteessa, maa-
likanavassa (sailion
litAnnassa) tai ruiskun
rungossa

Puhdistusneste (veti-
nen) jaa liilan kauaksi
aikaa ruiskun sisaan/
pintaan

Puhdistusneste ei ole
sopivaa

Puhdistus, huomioi
luku 8, aihdatuta ruis-
kun runko-osa

Ruiskutettavaa ainetta
valuu vérineulan tiivis-
teen alta

Varineulan tiiviste vial-
linen tai sita ei ole

Vaihda/asenna véri-
neulan tiiviste, luku 9.3

Vérineula likainen tai
vahingoittunut

Vaihda suutinosat,
luku 9.1; tarvittaessa
vaihda varineulan tii-
viste, luku 9.3
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Maaliruisku vuotaa
maalisuuttimen kar-
jesta ("maalisuuttimen
nipukasta")

Varineulan karjen ja
maalisuuttimen valissa

Puhdista maalisuutin
ja varineula, ota huo-

vieras esine mioon luku 8
Suutinosat vahingoit- | Vaihda suutinkokoon-
tuneet pano, luku 9

11. Havittaminen

Taysin tyhjennetyn maaliruiskun havittdminen hyoétyjatteena. Ymparis-
toévahinkojen valttdmiseksi, paristo ja ruiskutettavan aineen jadmat on
havitettava asianmukaisesti maaliruiskusta erilldaan. Noudata paikallisia

maarayksia!

12. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.

13. Takuu / vastuu

Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-

teen mukaan muut tehdyt sopimukset sek& voimassa olevat lait.
SATA ei ota vastuuta seuraavissa tapauksissa:

« Kayttdohjetta ei ole noudatettu

* Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti
» Kayttajana on ollut kouluttamaton henkild

* Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

» Alkuperaisia lisatarvikkeita tai varaosia ei ole kaytetty
» Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset
* Luonnollinen kuluminen

» Kaytdlle epatyypillinen iskukuormitus

* Asennus- ja irrotusty6t

14. Varaosat [13]

# Nimitys

6395* CCS-klipsit, vihred, sininen, punainen, musta (4x)
44644 |vastamutteri

44669 |Varineulan painejousi

44735 upporuuvi M 2,5x5, VA
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# Nimitys

44818 |ilmamannan painejousi

44826 |ilmamannan paa

44834 llmamannanvarsi

53033* |25 ml lasisaili jossa pistokansi (5x)

54478* |tayttosiivilasuppilo (150 um) (2x)

58164* |25 ml lasisailid jossa umpikansi (5x)

64022* | muovikansi (3x)

64972 | lukitusruuvi ja ilmamikrometri

77024** | kulmaliitdntd

79905 | varineulapakkaus

95448* | tippulukollinen kierrekansi

95489* | tippulukko (4x)

124164 | pyalletty nuppi

125146 |ainemaaran saatoruuvi

125187 | llimamikrometri

125351 | py6ro-/viuhkasuihkun saatdkara

125443* | 0,125 | QCC-muoviséilid, uudelleen taytettava

125856 | Tydkalusarja

125948* | 0,15 | QCC-alumiinisailid, uudelleen taytettava

125955 | pistosailicliitanta pikaliitdnnalla (QCC)

125963* | 25 ml lasis&ilid jossa pistokansi (5x) ja QCC-pistoliitanta (1x),
tayttosiivilasuppilo (150 pm) (2x)

126276 |liipaisinsarja

126292 |tiivistesarja, iimamannanvarsi

127399 |ilmanjakorengas (3x)

133983 |ilmaliitantakappale G 1/4 ulkokierre

* vain SATAminijet 3000 B HVLP

** vain SATAminijet 3000 B T HVLP

m] Sisaltyy korjaussarjaan (tuotenro 126284)

Sisaltyy tiivistesarjaan (tuotenro 50658)
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15. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus |6ytyy osoit-
teesta:

m.-qm
i
[=]

www.sata.com/downloads
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Mode d'emploi SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
Table des matiéres [version originale : alle-

mand]
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147
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1. Symboles

1.

12.
13.
14.
15.

Nettoyage du pistolet de

peinture .......cccoceeveieecceeeee, 152
Entretien ... 153
Dépannage.........cccceeeereenen. 156

Traitement des produits usagés .
158

Service apres-vente ............. 158
Garantie/Responsabilité ....... 158
Piéces de rechange.............. 159

Déclaration de conformité CE ....
160

AN

"Avertissement !" Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou de graves blessures.

ik DANGER |
f’i\t "Attention !" Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.

A

"Danger d'explosion !" Indique un danger pouvant en-
trainer la mort ou de graves blessures.

(13

"Renseignement!" (au pluriel ?) Indique des rensei-
gnements et recommandations utiles.

2. Données techniques

Pression recommandée a I'entrée du pistolet

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29psi
bar
Distance d'application recomman- 12cm-15 5» - 6»
dée cm

'n
Py

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais
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Pression maximale a lI'entrée du
pistolet

10,0 bar 145 psi

Consommation d'air a l'entrée au pis-
tolet de 2,0 bar

115 NI/min 4,1 cfm

0,151

Température maximale du produita |80 °C 176 °F
projeter

Poids

sans godet 267 g 9,4 oz.
avec godet RPS 0,31 300g 10,6 oz.
avec godet réutilisable 0,1251 320 g 11,3 oz.
avec godet réutilisable en aluminium 340 ¢ 12,0 oz.

Raccord d'air comprimé

| Filetage extérieur G 1/4

Volume de remplissage du godet

gravité (plastique)

125 ml

3. Contenu de la livraison

» Pistolet de peinture avec kit projec- SATAminijet 3000 B T HVLP avec:

teur et godet gravité » Raccord angulaire
* Mode d'emploi » Paire de tuyaux
« Kit d'outils

» Clips CCS
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4. Description du pistolet de peinture [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]

5.

Crosse du pistolet [1-10] Vis de réglage du flux du
Gachette produit

Kit projecteur avec chapeau [1-11] Contre-écrou de réglage flux
d'air, buse de peinture (non du produit

visible), aiguille de peinture [1-12] Micrométre d'air

(non visible) [1-13] Vis de fixation du micrométre
Raccord du pistolet de pein- d'air

ture avec QCC [1-14] Piston d'air (non visible)
Raccord du godet gravité [1-15] Raccord d'air comprimé
avec QCC [1-16] Systeme Code Couleur
Godet gravité (CCS)

Couvercle du godet gravité  [1-17] Raccord angulaire - unique-
Systéme antigoutte ment disponible pour minijet
Réglage du jet rond/plat 3000BT

[1-18] Tuyau de produit - seule-
ment avec minijet 3000 B T

Utilisation préconisée

Le pistolet convient pour I’application de peintures, laques et tout autre
type de produits liquides pouvant étre projetés par air comprimé.

6.

Renseignements de sécurité

6.1.Renseignements de sécurité d'ordre général

A A

| i DANGER | NOTICE

Avertissement! Attention!

* Lire attentivement le mode d’emploi et les consignes de sécurité
avant toute utilisation du pistolet. Respecter impérativement les
consignes de sécurité et le mode d’emploi.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de
peinture a un tiers qu'avec ces documents.
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6.2. Renseignements de sécurité propres au pisto-

let de peinture

A A

Avertissement! Attention!
| il DANGER |

» Respectez les réglementations locales de sécurité, de prévention des
accidents, de protection de la santé et de I'environnement!

» Ne jamais viser un étre vivant avec le pistolet de peinture!

» Doit étre utilisé, nettoyé et entretenu uniquement par du personnel
qualifié!

* Un pistolet de peinture ne peut en aucun cas étre utilisé sous I'em-
prise de drogues, d’alcool, de médicaments ou de produits diminuant
la réactivité de son utilisateur!

* Ne jamais utiliser un pistolet endommagé ou avec des piéces man-
quantes ! S“assurer que la vis de fixation [1-14] soit montée correcte-
ment et fermement!

« Vérifier le pistolet de peinture avant chaque utilisation et le réparer si
nécessaire !

» En cas de dégradation du pistolet, cessez immédiatement toute utili-
sation et débrancher |‘arrivée d air!

* Ne jamais transformer ou modifier techniquement soi-méme le pistolet
de peinture!

» N'utiliser que des piéces de rechange d'origine et des accessoires
SATA!

« Utiliser exclusivement des lave-pistolets recommandés par SATA! Res-
pecter le mode d'emploi!

» Ne jamais utiliser avec des produits a base d'acide, de base ou d'es-
sence !

» Ne jamais utiliser le pistolet a proximité d'une source de chaleur,
comme un feu, une cigarette allumée ou tout appareil électrique :
risque d’explosion!

* Ne garder a portée du pistolet de peinture que la quantité de matériel
nécessaire a appliquer sur |'objet (solvant, peinture, laque, ou tout
autre produit dangereux) ! Entreposer apres utilisation les produits
dans lieu approprié !
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6.3. Equipements de protection individuelle

A

Avertissement!

» Toujours utiliser le matériel de protection respiratoire et de
protection des yeux approprié, ainsi que des gants de pro-
tection et des vétements et chaussures de sécurité lors de
|"utilisation et du nettoyage du pistolet!

» Lors de l'utilisation du pistolet de peinture, un niveau sonore de 85
dB(A) peut étre dépassé. Utiliser une protection auditive appro-
priée!

L utilisation du pistolet ne peinture ne transmet aucune vibration au corps
de I'utilisateur. Le recul du pistolet est minimal.
Le marquage du produit doit étre respecte.

6.4.1 Généralités
Le pistolet de peinture peut étre utilisé et entreposé dans des zones a
danger d'explosion de 1 et 2.

A

& Avertissement ! Danger d'explosion!

* Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites :

» Avoir le pistolet de peinture dans des zones de danger d'explosion
spécifiees zéro (0)!

« Utiliser des solvants ou des liquides de nettoyage a base d'hydrocar-
bures halogénés! Les réactions chimiques entrainées peuvent étre de
nature explosive!
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7.

Mise en service

A

& Avertissement! Danger d'explosion!

N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résistants aux solvants, antis-
tatiques, non endommageés et techniquement appropriés, supportant
une pression permanente de 10 bars minimum, par ex. réf. 53090 !

[:E] Renseignements !

Conditions préalables requises:

Raccord d'air comprimé G 1/4 ext. ou nipple de raccord SATA appro-
prié.

Régler flux d'air comprimé minimum (consommation d'air) et pres-
sion (pression recommandée a I'entrée du pistolet) comme décrit au
chapitre 2.

Avoir un air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre SATA 484,
réf. 92320

Utiliser un tuyau d'air comprimé d’un diameétre intérieur min. de 9 mm
(voir avertissement), par ex. réf. 53090.

o bk w

7.

. Vérifier le bon serrage de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et

[2-5]. Serrer manuellement (max. 12 Nm) la buse de peinture [2-1]
selon [7-4]. Vérifier le bon serrage de la vis de fixation [2-5] selon
[10-1] et la resserrer si nécessaire.

Rincer le canal de peinture avec un liquide de nettoyage approprié
[2-6], cf. chapitre 8.

Aligner le chapeau d'air: jet vertical [2-7], jet horizontal [2-8].
Monter le godet gravité [2-9].

Remplir le godet gravité (max. 20 mm en dessous du bord supérieur),
fermer avec le couvercle [2-10] et insérer le systéme antigoutte [2-
11].

Visser le nipple de raccord [2-13] (ne fait pas partie de la livraison) au
raccord d'air.

Brancher le tuyau d'air comprimé [2-14].

Raccord du produit et raccord d'air avec SATAminijet 3000 B T HVLP

1.

Brancher la paire de tuyaux a la cuve sous pression avec détendeur
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double de pression.
2. Ajuster la pression de pulvérisation. Ajuster ensuite la pression du pro-
duit désirée avec la gachette du pistolet tirée.

7.1. Ajuster la pression a l'entrée du pistolet

[:E] Renseignements !

 Tirer la gachette complétement et ajuster la pression d'entrée (voir
chapitre 2) selon(sur ?) I'une des sections suivantes ([3-1], [3-2], [3-
3] jusqu'a [3-4]), puis relacher la gachette.

* Avec [3-2], [3-3] et [3-4] le micrométre d'air [1-13] doit étre entiere-
ment ouvert et en position verticale.

» Si la pression requise a l'entrée du pistolet n'est pas atteinte, aug-
menter la pression du réseau d'air comprimé. Une pression trop haute
freine la gachette.

[3-1] SATA adam 2 mini (accessoire/méthode exacte).

[3-2] Manomeétre séparé avec unité de réglage (accessoire).

[3-3] Manomeétre séparé sans unité de réglage (accessoire).

[3-4] Mesurage au réseau d'air comprimé (la méthode la plus impré-
cise):
Régle générale : Ajouter 0,6 bar a la pression d’entrée recom-
mandée, par tranche de 10 m de tuyaux (pour un diameétre intérieur
de 9 mm).

7.2. Ajuster le flux du produit [4-1], [4-2], [4-3] et [4-4] -
réglage du flux du produit entiérement ouvert

[:E] Renseighements !

Si le réglage du flux du produit est ouvert a fond, I'usure de la buse et
de l'aiguille de peinture sera réduite. Choaisir la taille de buse en fonction
du produit a projeter et de la vitesse de travail.

7.3. Ajuster le jet
» Ajuster le jet plat (ajustage d’origine) [5-1].
» Ajuster le jet rond [5-2].
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7.4.Peindre

Pour peindre, tirer la gachette a fond [6-1]. Guider le pistolet de laquage
selon [6-2]. Maintenir la distance d application (cf. chapitre 2).

8. Nettoyage du pistolet de peinture

A A

Avertissement! Attention!
| ik DANGER |

» Avant de commencer le nettoyage débrancher le pistolet de peinture
du réseau d'air comprimé!

» Risque de blessures par une émission inattendue d'air comprimé et/
ou de produit a projeter !

» Vider complétement le pistolet de peinture et le godet gravité, s'assu-
rer de |"évacuation convenable du produit projeté!

» Démonter et remonter les piéces avec grande prudence ! N utiliser
que les outils livrés avec le pistolet de peinture!

» Utiliser un liquide de nettoyage au pH neutre (pH entre 6 et
8)!I*

» N’utiliser aucun produit de nettoyage agressif tels que les
acides, lessives, décapants ou produits régénérés inappro-
priés !*

* Ne pas immerger le pistolet (de peinture) dans un liquide de net-
toyage I*

» Ne pas nettoyer la cadran de I'indicateur électronique de pression
avec des objets pointus, acérés ou rapeux !

* Ne nettoyer les parties usinées qu’avec des brosses ou aiguilles de
nettoyage SATA. L'utilisation d'autres outils peut endommager le pistolet
et nuire a la qualité du jet. Accessoires recommandés: Kit de net-
toyage réf. 64030.

« Utiliser exclusivement des lave-pistolets recommandés par SATA! Res-
pecter le mode d'emploi!

« S’assurer que le canal d'air pendant le lavage soit alimenté en air com-
primé propre!!

» Pointer la téte de buse vers le bas!

* Ne garder le pistolet de peinture dans le lave-pistolets que
pendant la durée lavage !*
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertissement! Attention!

* Ne jamais utiliser des systémes de nettoyage a ultrason qui
endommageraient buses et surfaces!

« Aprés nettoyage sécher le pistolet (de peinture), le canal de
peinture, le chapeau d'air et son filetage et le godet gravité a
I'aide d'air comprimé propre !*

* Risque de corrosion

[:E] Renseignements !

» Apreés nettoyage du kit projecteur vérifier I'image de projection!
» Retrouvez plus d’information sur le nettoyage sur www.sata.com/TV.

9. Entretien

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Avertissement! Attention!

» Avant de commencer l'entretien débrancher le pistolet (de peinture)
du réseau d'air comprimé !

- Démonter et remonter les piéces avec grande prudence ! N utiliser
que les outils livrés avec le pistolet de peinture !

9.1.Remplacer le kit projecteur [7-1], [7-2], [7-3], [7-4],

[7-5] et [7-6]
Chaque kit projecteur SATA se compose d'une "aiguille de peinture" [7-
1], d'un "chapeau d'air" [7-2] et d'une "buse de peinture" [7-3] et a été
ajusté manuellement pour créer une image de projection parfaite. Pour
cette raison toujours remplacer le kit projecteur entier. Aprés le montage
ajuster le flux du produit comme décrit au chapitre 7.2.
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9.2. Procedure de Remplacement de I'anneau de dis-
tribution d'air: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2], [8-3], [7-4],
[7-5] et [7-6]

AN

HOTICE

Attention!

» Enlever I'anneau de distribution d'air uniquement a I'aide de I'outil
d'enlévement SATA.

» Ne pas forcer pour ne pas endommager les surfaces d'étanchéité.

[:E] Renseignements !

Aprées le démontage vérifier les surfaces d'étanchéité dans le pistolet
de peinture [8-2] et les nettoyer si nécessaire. En cas de dommages,
adressez-vous a votre distributeur SATA. Positionner le nouvel anneau
de distribution d'air selon le marquage [8-3] (goupille insérée dans I'alé-
sage), et I'enfoncer soigneusement sur son support. Aprés le montage
ajuster le flux du produit (cf. chapitre 7.2).

9.3. Procédure de remplacement du joint d'aiguille de
peinture : [9-1], [9-2] et [9-3]

Le remplacement est requis si du produit s'échappe au joint autoréglant

de l'aiguille de peinture. Démonter la gachette selon [9-2]. Aprés le dé-

montage, vérifier l'aiguille de peinture pour des endommagements, rem-

placer le kit projecteur si nécessaire. Apres le montage ajuster le flux du

produit selon chapitre 7.2.

9.4. Procédure de remplacement du piston d'air, de

son ressort et de son micrometre : [10-1], [10-2] et
[10-3]

A

Avertissement!
| i DANGER |

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !
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Remplacer, si en tirant sur la gachette de |"air s'échappe du chapeau d’air
ou du micromeétre. Graisser le micrometre et le ressort avec de la graisse
a pistolet SATA (réf. 48173), remonter avec le piston dair et serrer la
vis de fixation [10-1]. Apres le remontage ajuster le flux du produit (cf.
chapitre 7.2).

A

« Vérifier le serrage de la vis de fixation! Le micrométre d'air pourrait se
détacher de maniere incontrélée du pistolet de peinture !

Avertissement!

9.5. Remplacer le joint (c6té air)

A

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !

Avertissement!

Procédure : [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] et [10-5]

Remplacer le joint auto-réglant [10-5] si de |air s'échappe de sous la

gachette.

1. Vérifier aprés démontage la tige du piston d"air [10-4], la nettoyer ou
la remplacer en cas de dommages (égratignures, déformation, etc.)
si nécessaire. Avant de la remonter, la graisser avec de la graisse a
pistolet SATA (réf. 48173). Respecter |'ordre de montage !

2. Graisser également le micrometre d'air et le ressort, remonter avec le
piston d'air et serrer la vis de fixation.

Aprés le montage ajuster le flux du produit (cf. chapitre 7.2).

A

« Vérifier le serrage de la vis de fixation! Le micrométre d'air peut se
détacher de inopinément du pistolet de peinture!

Avertissement!
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9.6. Remplacer la broche de réglage du jet rond/

156

plat Démarches : [11-1], [11-2], [11-3]

Remplacer la broche si de |"air s"échappe lors du réglage ou si elle ne

fonctionne pas.

10. Dépannage

Défaut

Cause

Solutions

Jet irrégulier (vibration/
émission irréguliere)
ou sifflement dans le
godet gravité

La buse de peinture
n'est pas suffisamment
serrée

Serrer la buse de pein-
ture [2-1] a l'aide de la
clé universelle

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrassé

Remplacer I'anneau
de distribution d'air,
endommageé lors du
démontage

Sifflement dans le
godet gravité

Chapeau d'air mal
serré

Serrer manuellement
le chapeau d'air [2-2]

Espace entre le cha-
peau d'air et la buse
de peinture ("cercle
d'air") encrassée

Nettoyer le cercle d'air
comme décrit au cha-
pitre 8

Kit projecteur encrassé
ou endommagé

Nettoyer le kit projec-
teur (cf. chapitre 8) ou
le remplacer (cf. cha-
pitre 9.1)

Quantité insuffisante
de produit dans le
godet gravité

Remplir le godet gravi-
té [1-6]

Joint de l'aiguille de
peinture défectueux

Remplacer le joint
I'aiguille de peinture
(cf. chapitre 9.3)
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Défaut

Cause

Solutions

Image de projection
trop petite, oblique,
unilatérale ou fendue

Alésages du chapeau
d'air engorgés de pein-
ture

Nettoyer le chapeau
d'air, (cf. chapitre 8)

Téte (goupille) de buse
de peinture endom-
magée

Vérifier que la téte de
buse de peinture n'est
pas endommageée et
remplacer le kit projec-
teur si nécessaire (cf.
chapitre 9.1)

Le réglage du jet rond/
plat ne fonctionne pas
- réglage tournant

L'anneau de distri-
bution d'air n'est pas
dans la bonne position
(goupille non fixée
dans l'alésage) ou est
endommagé

Remplacer lI'anneau
de distribution d'air et
s’assurer de sa bonne
position lors du remon-
tage (cf. chapitre 9.2)

Le réglage du jet rond/
plat ne tourne plus

La vis de réglage a
été trop vissée dans

le sens inverses des
aiguilles d’'une montre
et la broche de filetage
du pistolet est mal
serrée

Dévisser le réglage

a l'aide de la clé uni-

verselle, restaurer sa
mobilité ou le rempla-
cer complétement (cf.
chapitre 9.6)

Le flux d'air du pistolet
de peinture ne s'arréte
pas

Le support du piston
d'air est sali ou le pis-
ton est usé

Nettoyer le siége du
piston d'air et / ou rem-
placer le piston d'air et
son joint, chapitre 9.4

Corrosion du filetage
du chapeau d'air, du
canal de peinture (rac-
cord du godet) ou du
corps du pistolet

Contact du pistolet
avec le liquide de net-
toyage (hydrodiluable)
trop long

Liquides de nettoyage
inappropriés

Nettoyage (cf. cha-
pitre 8), remplacer le
corps du pistolet
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Défaut Cause Solutions

Le produit s'échappe | Joint d'aiguille de Remplacer/installer

du joint de l'aiguille de | peinture défectueux ou | le joint de l'aiguille de

peinture. manquant peinture, cf. chapitre

9.3

Aiguille de peinture Remplacer le kit pro-
encrassée ou endom- |jecteur (cf. chapitre
magée 9.1) ; remplacer le joint

d'aiguille si nécessaire
(cf. chapitre 9.3)

Le pistolet goutte a la | Corps étranger entre la | Nettoyer la buse et
pointe ("goupille") de la | pointe de l'aiguille de | l'aiguille de peinture

buse de peinture peinture et la buse (cf. chapitre 8)
Kit projecteur endom- | Remplacer le kit pro-
magé jecteur (cf. chapitre 9)

11. Traitement des produits usagés

Les pistolets usagés doivent étre recyclés. Pour respecter |'environne-
ment, piles et restes de produits seront traités séparément. Respecter la
réglementation locale !

12. Service aprés-vente
Accessoires, piéces de rechange et support technique sont disponibles
aupres de votre détaillant SATA.

13. Garantie/Responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de
SATA et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois
correspondantes en vigueur.

SATA rejette toute forme de responsabilité dans les cas sui-
vants :

» Non respect du mode d'emploi

« Utilisation non appropriée de I'appareil

« Utilisation par du personel non qualifié

» Absence d'utilisation d'équipements de protection individuelle

» Non utilisation d'accessoires et de piéces de rechange d origine

» Transformations ou modifications techniques arbitraires

* Usure normale
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» Chocs non conformes a un usage normale
» Travaux de montage et de démontage

14. Piéces de rechange [13]

Réf. Désignation

6395* Clips CCS, vert, bleu, rouge, noir (4x)

44644 | Contre-écrou

44669 |Ressort a pression pour aiguille de peinture

44735 |Vis a téte conique M 2,5x5, en acier inox VA

44818 |Ressort a pression pour piston d'air

44826 |Téte de piston d'air

44834 | Tige de piston d'air

53033* | Godet en verre 25 ml avec couvercle enfichable (5x)

54478 | Entonnoir-tamis (150 ym) (2x)

58164* | Godet en verre 25 ml avec couvercle de fermeture (5x)

64022* | Couvercle en plastique (3x)

64972 | Vis de fixation avec micromeétre d'air

77024** | Raccord angulaire

79905 | Joint d aiguille

95448* | Couvercle fileté avec systeme antigoutte

95489* | Systéme antigoutte (4x)

124164 |Vis de réglage

125146 |Vis de réglage du flux de produit

125187 | Micrométre d'air

125351 |Broche pour réglage du jet rond / plat

125443* | Godet réutilisable QCC en plastique 0,1251

125856 |Kit d'outils

125948* | Godet réutilisable QCC en aluminium 0,151

125955* | Raccord pour godet enfichable avec QCC

125963* | Godet en verre 25 ml avec godet empilable (5x) et raccord
QCC empilable (1x), entonnoir-tamis (150 uym) (2x)

126276 |Kit de gachette

126292 | Kit de joints pour tige du piston d'air

127399 |Anneau de distribution d'air (3x)

133983 |Piece de raccord d'air, filetage extérieur G 1/4

FR

159



FR" Mode d'emploi SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

160

*

seulement pour SATAminijet 3000 B HVLP

*%k

seulement pour SATAminijet 3000 B T HVLP

(m]

Compris dans le kit de réparation (réf. 126284)

Compris dans le kit de joints (réf. 50658)

15. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads
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Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]
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1. ZOpBoAa
& Mposgi1dotroinon! Kivduvog, TTou ptropei va 0dnyraoel oe
06 ) . e
YD avaTo | g€ goBapoug TPAUPOTITPOUG
f’i\‘ Mpoooxn! Emkivduvn kKardoTaan, n oTroia PTTopEi va ETTI-
ey | PEPE UAIKEG CnuIES.

A

aguoug.

Kivduvog ékpnéng! Mpocidotroinan yia kivduvo, Trou
pTTopEi va odnynael ge Bdvato r ge goBapoug TpauuaTi-

(13

Ymodei1§n! Xpnaipeg upBouAég Kal JUTTATEIG.

2. TexviKd XOPOKTNPIOTIKA

ZUVICTWHMEVN TTiEoN £10050U MIGTOAIOU

HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29psi
bar
ZuvIOTWHEVN aTdéoTaon yekaopou |12cm- 15 5» - 6»
cm
Méy. Tricon £10650U TIOTOAIOU [10.0 bar 145 psi

)]
X

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | greek
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KartavaAwon aépa ota 2.0 bar MNiean 115 NI/min 4.1 cfm
€10000U TTIGTOAIOU

Méy. Oeppokpaoia HEOCOU YPEKOAGHOU |80 °C | 176 °F
Bdpog

Xwpig doxeio 267 g 9.4 oz.
pe doxeio RPS 0,3 | 300g 10.6 oz.
pe doxeio TToAAaTTANG Xpnong 0,125 1 320g 11.3 oz.
pe aloupivévio doxeio TTOMATTARG xpriong | 340 g 12.0 oz.
0,151

ZUvdeon mMeEMIECHEVOU aépa

| G 1/4 €€WTEPIKO OTTEIpWUA

Moootnta mMARpwong doxegiou pong

(TTA0OTIKO)

125 ml

3. Mepiexdépevo cuokeuaoiag

* [lioTéAI Aakapiopatog pe o€t akpo- SATAminijet 3000 B T HVLP pe:
* YWVIOKH oUvOean
* Zeuyapl CWANvVwyY

Quaiwv Kal doxeio pong
» O0nyieg Aeitoupyiag
o 2T epyaleiwv
* KAr CCS
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4. Aopn Tou mIoTOAIOU Aakapioparog [1]
[1-1] AaBn moToAioU Aakapiopa- [1-10] Bida pubuiong moadtnTag

TOG UNIKOU
[1-2] Zkavdd&An moTOAIOU [1-11] AvTiTrepikdxAio pUBuIONG
[1-3] ZuykpdTnua aKPOPUTiWV e TT0aéTNTAG UAIKOU

akpo@ualo aépa, akpopuaio [1-12] MikpdueTpo aépa

xpwuatog (dev atreikoviCe-  [1-13] Bida ac@dAiong UIKpou£Tpou

Tal), BeAova (Oev atreikovi-  [1-14] ‘EpBoro aépa (dev atTEIKO-

Cetai) viZeTai)
[1-4] Zuvdeon moToMIWY Aakapi- [1-15] ZUvOeon TTETTIEGUEVOU aépa
ouarog pe QCC [1-16] Z0oTnua ColorCode-System
[1-5] Zuvdeon doxeiou porg pe (CCS)
QCC [1-17] Twwviakn oUvdeon - poévo aTo
[1-6] Aoxeio pong minijet 3000 B T
[1-7] Kamdaki doxeiou ponrg [1-18] ZwAnvag uAikoU - pévo aTo
[1-8] Aoc@dAcia utrepxeiliong minijet 3000 B T

[1-9] PUBuion otpoyyuAng/Aa-
TIAG OECUNG WEKAGHOU

5. MpoBAemoépevn xpRon

H rpoBAeTTOPEVN XPHON TOU TTIGTOAIOU AOKAPITUATOG €ival N €TTiXPION
XPWHATWV KAl AAKAG, KOBWGS Kal GAAWV PEUCTWY PHECWV (JETWV YPEKQ-
JMOU) HECW WEKATHOU, g€ KATAAANAQ yIa TOV OKOTTO QUTO QAVTIKEIPEVA.

6. Odnyieg ao@aAciag
6.1.Mevikég 0dnyieg ao@aAeiag

A A

| i DANGER | NOTICE

Mpoe&idotmroinon! NMpoooxn!

 [piv a1ré TN Xprion Tou MaoToAIoU AakapiopaTtog d1aBdoTe e TTPOCOXH
Kal TTANPWG OAEG TIG 0BNYiEg ao@aAeiag Kal TIG odnyieg xeipiopou. Mpé-
TTEl VA TNPoUvTal ol 0dnyieg ac@aAgiag Kail Ta TTPoRAETTOPEVA BruaTa
EVEPYEIWV.
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A A

Mposgidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

» Tnpeite OAEG TIG 0BNYIEG TWV CUVOBEUTIKWY EYYPAPWY Kal TTAPAdWATE
TO TOTONI AOKAPIOPATOG O€ TPITOUG HOVO Padi JE TO GUVOOEUTIKG TOU

Eyypaga.

6.2. E181kég 0dnyieg ao@aAciag yia mioTéAla Aaka-

piopaTOg

A A

Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

|4 DANGER | NOTICE

» Tnpeite TIG I0XUOUCEG TOTTIKEG 0ONYiEG ATPAAEIAG, KAVOVIGHOUG TTPOAN-
Wne atuxnuAaTwy, TTPOCTACIOG EPYACIAG KAl KAVOVIGHOUG TTEPIBAAAC-
VTIKAG TTpoaTaaciag!

* Mnv oTpé@eTe TTOTE TO TOTOAI AakapiopaTog o€ (wa R avepwtroug!

» Xpron, kaBapigudg Kal GUVTAPNGN UOVO OTTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG!

» AttayopeUeTal N xprion Tou ToToAIoU AOKaPioPaTOG aTrd ATOoaA, TWV
OTTOIWV N IKAVOTNTA AvVTiIOPAONG £XEl MEIWOET Adyw ANYNnG VOPKWTIKWY,
OAKOOA, papudkwy A Adyw GAANnG aitiag!

* Mnv B€1eTE TO TMIOTOAI AOKOPICUATOG TTOTE G€ AEITOUPYia EQV TTAPOUCTI-
acel BAABN ) Asitrouv e€aptAparal Mpétrel 1IBIQITEPA VO XPNOIUOTTOIEI-
Tal povo OTav gival owoTd ToTrodeTNUEVN N Bida acpaliong [1-14]!

* [Mpiv atrd KABe Xprion, EAEYXETE KAl EAV ATTAITEITAI, ETTIBIOPOWVETE TO
TMOoTOAN AakapiopaTog!

» Y& mepimTwon BAGBNG B€aTe TO TMIOTOM AOKOPIOUATOG AUECWG EKTOG
AeIToupyiag Kal atroouveEéaTe To atrd 10 OIKTUO TTETTIETUEVOU aépal

* Mnv TTpofaiveTe 0€ Kapia TTEPITITWON O€ AUBAIPETEG PETATPOTTEG 1
TEXVIKEG ETTEUPRAOCEIS OTO TTIOTOAI Aakapioparog!

» XpnolyoTroleite ATTOKAEIOTIKA AUBEVTIKA avTOANAKTIKG Kal EEOTTAIOUO
ato Tnv SATA!

* XpnOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA TTAUVTHPIA TTIOTOAILWV AOKOPIOUOTOG TTOU
ouvioTa n SATA! Tnpeite TIg 0dnyieg AeItoupyiag!
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A A

Mposgidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

Mnv xpnoipoTTolEiTe Pe TO TMOTON TTOTE HEOT WEKACHOU TTOU TTEPIE-
XOuV o&éa, aAKaAIKA diaAUpaTa ) Bevaivn!

Mnv xpnoipoTtrolgite TO TMIOTOANI AAKAPIOPATOG TTOTE OE TTEPIOKEG KOVTA
o€ TTNYEG AVAQAEENG, OTTWG avoIXTh QWTIA, TOIYAPa fj NAEKTPIKEG EYKA-
TAOTACEIG XWPIG TTpoaTaCia aTTé EKPNEEIG!

* MeTagépete OTOV XWPO £pyaciag HOvo TIG ATTAITOUPEVEG YA TO TTPO-

Keipevo Bripa epyaciag ToodTNTEG BIAAUTN, XPWHATOG 1 BEPVIKIOU 1
AAwV eTTIKiVOUVWVY pEowV WekaouoU! ETIoTpE@eTe Ta UAIKA auTtd
oTa TTPORAETTOPEVA onpeia amoBAKeuong HETA TNV OAOKANpwan TNG
epyaaiag!

6.3.MpoowTTiKOG €§OTTAICHOG TTpOCTATIAG

A

Mpos&idotmoinon!
ik DANGER |

» Katd mn xprion Tou maoToAIoU AKApioPaTog Kal Katd Tov Kabapioud

KQI TN OUVTAPNOT] TOU, TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TIAVTOTE TIG EYKE-
KPIUEVEG OVOTTVEUOTIKEG MAOKEG KOI TIPOOTATEUTIKA YUAAIG KaBWG Kai
yAavTIa TTPOCTACIOG Kal Nbsp; TIPOCTATEUTIKN £€vOuan kal TratrouTalal

» Kartd mn xprion Tou mMaToAIoU UTTOpPE va yivel utrépRaacn Tng oTadung

nNXNTIKNG TTieong Twv 85 dB(A). ®opdte TTavToTe KATAAANAES Nbsp;w-
TaoTTiOEG!

Kara tn xprion Tou maToAioU Aakapigpatog dev petadidovral SovATEIG O
MEPN TOU OWHATOG ToU XeIpIaTH. O1 SUVAEIG avAKPOoUanG gival PNdaPIVEG.
Mpoaégte TNV avayvwpian TTPoidvTog.

6.4.1 levika
To maoTOAI A\aKapigUaTOg €ival EYKEKPIPEVO yia Xpnaon / UAagn ae Treplo-
XEG ME KivOuvo €kpnéng TnG {wvng Ex 1 kai 2.
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A

& Mpos&idomoinon! Kivduvog ékpnéng!
ik DANGER |

* O1 ak6AouBeg XpNOEIG KAl EVEPYEIEG OBNYOUV OTNV ATTWAEIX
TNG AVTIEKPNKTIKAG TTPOOCTACIAG KAl Yid TOV AGyo auTé atra-
yopgUovrai:

* H gicaywyr| Tou moToAIoU AAKapPioPATOG O€ TTEPIOXEG PE KiVOUVO EKpN)-
&ng Tng dwvng Ex 0!

* H xpnon diaAuTwv Kal KaBapIoTIKWY, e BAan aloyovouévwy udpoyo-
vavepakwv! O1 xnuIKEG avTIOPATEIG TTOU eU@avifovTal KOTa TNV XprRon
TWV TTOPATIAvW PTTOPEN va TTpoKaAéoouv ékpnén!

7. Ofon og Asitoupyia

A

& Mpoeidotmoinon! Kivduvog ékpnéng!
| /i DANGER |

* XPNOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG EAAOTIKOUG GWANVEG XWPIG TEXVIKA
eAATTWHATA, AVOEKTIKOUG G€ SIAAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIG CnUIEG, Ol
otroiol d1a8éTouv povIuN avBeKTIKOTNTA TouAdxiaTov 10 bar, Tr.x. Ap.
€idoug 53090!

] Ymédeign!

PpovTioTe va eMIKPATOUV Ol aKOAOUBEG OUVONKEG:

* 2Uvdeon Temmecpévou agpa G 1/4 a r] KaTAAANAO aKPOOTOMIO OUVOE-
ong SATA.

» EAGyioTn TTOpOXn TTETTIECUEVOU aépa (KaTavaAwaon agpa) Kai Trieon
(ouvioTwpevn TTiean €1I0680U TTIOTOAIOU), CUP@PWVA UE TO KEQAAQIO 2.

* KaBapdg mremeopévog aépag, T.X. M QiATpo SATA filter 484, Ap.
€idoug 92320

* EUKOPTITOG CWANVAG TTETTIECUEVOU AEPA PE TOUAAXIOTOV 9 mm €0wTE-
pIkA didueTpo (O¢eiTe TTpoeidoTTOiNON), TT.X. Ap. €idoug 53090.

1. EA&yEte TNV KaAN oTepéwon 6Awv Twv Bidwy [2-1], [2-2], [2-3], [2-4]
Kail [2-5]. Z@i€Te pe TO XEPI TO pTTEK Banig [2-1] clpewva pe 1o [7-4]
(To avwtepo 12 Nm). EAEyETe TNV KOAN oTepEéwan Tng Bidag acedaAiong
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[2-5] oUpewva pe [10-1] evdey. o@iTe TNV TTEPICOOTEPO

2. =emAUvete 10 KavAaAl XpwPaTog Pe KatdAAnAo kabapioTikd uypd [2-6],
AdBeTe UTTS oag 10 Ke@AAaio 8.

3. AieuBetioTe TO akpoUaio aépa: Kabetn déaun wekaouou [2-7], opl-
¢ovTia déopun wekaopou [2-8].

4. TomoBetAaTE TO doyEio [2-9].

5. ZupTAnpwoTe Xpwua aTo doxeio pong (U€yioTn TTARpwaon 20 mm
KATW atrd TNV dvw akpn), KAEioTe To Pe To KaTTakl [2-10] kai ToTroBE-
THOTE TNV aoPAAeia uttepxeiliong [2-11].

6. BidwaoTe To akpooTopio ouvdeong [2-13] (Oev TrepiAauBaveral oTo
TTapadoTéo UAIKG) aTn gUvdeon aépa.

7. 2uvdéoTe TOV EUKAPTITO CWAAVA TTETTIECUEVOU agpa [2-14].

XUvdeon uAikou kal aépa oto SATAminijet 3000 B T HVLP

1. ZuvdéoTe To Ceuydpl CwWARVWY OTO BOXEIO TTiEaNG PE DITTAG puBuIoTA
TTieong

2. PUBpion tng embupoluevng Tieaong Wekaouou e TpaBnypévo TaTOAL
Katémiv pubuion tng emBupolpevng Trieang Tou UAIKOU pE TpaBnyué-
VO TTIOTOAI.

7.1.PuBpioTe TnV mTigon €10660u TOU MICTOAIOU

[13] Ymoseign!

* TpaBAgTe Tn okavddAn kal puBuioTe TNV TTiEon £1I0600U TOu TTIGTOAIOU
(BAétre KegpdAaio 2) cupgwva pe éva atmo Ta akdAouBa eddgia ([3-1],
[3-2], [3-3] éwg [3-4]), katdTTIv aprioTe TTAAI EAeUBePN TN OKAVOAAN.

* 270 [3-2], [3-3] kai [3-4] TrpéTTel TO pIKpOuEeTpo aépa [1-13] va ival
TeAEiWG avolkTé/va oTékeTal 6pBIa.

o Edv dev emtuyxdavetal n amaitouuevn Tieon €l0600U Tou TTIOTOAIOU,
TIPETTEl VA AUEAOETE TNV TTiECN 0TO OIKTUO TTETTIECUEVOU aEPa. MoAU
UWnAn Trieon odnyei o€ peyaAn ammaitoupevn dUvaun yia Tov XEIPIOUO
TNG OKAVOAANG.

[3-1] SATA adam 2 mini (MapeAkduevog e€oTTAICUOG / AKPIBAG HEBO-
00G).

[3-2] Sexwp10TO pavopeTpo pe pubpIoTIKA SidTagn (MapeAkduevog
€EOTTAIONOG).

[3-3] SeXxwpIoTO pHaVOETPO XWpig puBuIoTIKA d1dTagn (MapeAko-
pEVOG €EOTTAIOUOG).

[3-4] Métpnon mieong oTo dikTuo TETIECPEVOU aépa (AvakpIBig
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pEB0SOG): Eptreipikdg kavovag: PubuioTte Tnv Trieon ava 10 m
eAaoTIKOU CWAAVA TTETTIECPEVOU aépa (ECWTEPIKNA DIAPETPOG 9 mm)
oToV PEIWTHPA TTieong katd 0,6 bar uwnAdTEPa atTd TN CUVICTWHEVN
TTieon €10600U Tou TTIOTOAIOU.

7.2.PUOpION 6YKOU pONG UAIKOU [4-1], [4-2], [4-3] kau [4-
4] - PUBpion moooTnTag UAIKOU EVTEAWG AVOIXTA

[14] Ymédeign!

Orav eival eviEAWG avoixTr) n pUBUICH TTOOOTNTAG UAIKOU UTTAPXE! EAG-

XIOTn ®Bopd aTO OKPOPUAIO XpWHATOG Kal aTn BeAova. ETTIAEETE TO pE-
yeB0G Tou aKpo@uaiou avaAoya Pe To PECO WeEKAapoU Kal Tnv TaxutTnTa
£PYaCiag.

7.3.P0OpION Sé0UNG YeEKAOHOU
» PUBuion mAaTiag 6éoung wekaopou (epyooTaciakh puBuion) [5-1].
» PUBuion otpoyyuAng 6éoung wekaouou [5-2].

7.4. A\akdpiopa

MNa va Bawere, Tpapnéte TeAeiwg Tn okavddin [6-1]. KpatdaTe kai odnyeite
TO MOTOAI Bapng aupgwva pe To [6-2]. Na Tnpeite ardaTAON WeKaapou
gUPPWVA HE TO KEQAAaIO 2.

8. KaBapiopdg Tou mIOoTOAIOU AAKAPICHATOG

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Mpoegidomoinon! Mpoooxn!

* [Mpiv amrd OAeg TIG epyaaieg kaBapiopoU, aTTOoUVOEDTE TO TTIGTOAI
Aakapioparog atré 1o SiKTUo TTETTIECHEVOU aépal

* Kivduvog TpaupaTiopou atd akoUaoia €£000 TTETTIECUEVOU aépa Kal/n
€€000 ToU Yéoou Wekaauou!

* AdeldoTe TTARPWG TO TTIIOTOAI AQKAPICUATOG KAl TO DOXEI0 PONG, aTrop-
pPiwTE hE TOV TTPOBAETTOUEVO TPOTTIO TO PYECO WEKATUOU!

* ATTOGUVOPHOAOYEITE KOI GUVAPUOAOYEITE TO EEAPTANATA UE MEYAAN
TTPoCoxM! XpnOIUOTIOIEITE ATTOKAEICTIKA Ta TTEPIAAUBavOuEVa €I0IKA
epyaAeia!

* Xpnoipotmoigite oudérepo kKaBapioTiko (Tiun pH 6 éwg 8)!*
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Mposgidomoinon! Mpoooxn!
ik DANGER |

* Mnv xpnoipyotroigite o§éa, aAkaAikd SiaAUpara, Bdoelg, atro-
XPWOTIKA, akaTdAANnAa avayevvnuéva Addia  dAAa SiaBpw-
TIKA KaBapioTika péoal*

* Mnv BuBiCeTe TO MIOTOAI AOKAPICHATOG GTO KABAPIOTIKO
uypo!*

* Mnv kaBapilete To KPUOTAAAO TNG NAEKTPOVIKNG EVOEIENG TTIEGNG UE
aIXMNPA, KOPTEPA A TPAXIA avTIKEiEval

» KaBapilete TIg 01éG pévo pe Bouptoeg kabapiopou SATA ) BeAdveg
kaBapiopol akpouaiwv SATA. H xprion dAAwv epyaleiwv utTopei va
odnynoel o€ ¢NUIEG Kal aAAoiwaon TNG 6E0UNG WeKAOUOU. ZUVIOTWUEVOG
TrapeAkOUEVOG EOTTAIOOG: ZeT KaBapiouou Ap. gidoug 64030.

* XPNOIUOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA TTAUVTHPIA TTIOTOAIWYV AOKOPIOPOTOG TTOU
ouvioTa n SATA! Tnpeite Tig 0dnyieg AeItoupyiag!

* E@apuolete kab' 6An Tn didpkeia TAUONG GTo KAVAAl aépa, KaBapod
TETTIECUEVO aépal

* H ke@aAr} wekaopou TTPETTEl Va BEIXVEI TTPOG T KATW!

* ApnveTe 10 MICTOAI KOBAPICHOU PHOVO KATA TN SIAPKEIA TNG
mAUONG péoa oTo TAUvVThpPIO!*

* Mnv XpnOIJOTOIEITE TTOTE KAOAPICTIKA CUCTAMATO PE UTTEPR -
X0UG - Kivduvog ¢nuidg og akpo@Uoia Wekaouou Kail EmMQAvEIES!

* MeTd TOV KOBAPIOMO TOU MIOTOAIOU AOKAPiIOMATOG KAl TOU
KAVAAIOU XPWHATOG, OTEYVWOTE TO AKPOQPUCTIO aépa padi ue 10
omeipwpa Kal To Soxeio pong pe kaBapo memieopévo aépal*

* B10QOPETIKA UTTAPXEI Kivduvog didBpwong

] Ym6deign!

* Metd Tov KaBapIopo eAEYETE TNV EIKOVO WEKAOUOU TOU GUYKPOTAUOTOG
aKpopuaiwv!
* lMepairépw oUPPBOUAEG yia Tov kaBapiopd: www.sata.com/TV.

GR
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9. XuvtApnon

A A

| i DANGER | NOTICE

 [piv o116 OAEG TIG EpyaTieg OUVTHPNONG, ATTOCUVOEDTE TO TTIOTOAI
Aakapiopartog atmd 1o SiKTuo TTETTIECUEVOU agpal

* ATTOCUVOPHOAOYEITE KOl CUVAPUOAOYEITE T EEAPTANATA YE HEYAAN
TIpocoxr)! XpNoIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta TTEPIAANBAVONEVA EIDIKG
epyaAeial

Mpoe&idomoinon! Mpoocoxn!

9.1. AVTIKOTAOTOON OCUYKPOTAHATOG OKPOPUTCiWV
[7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] kau [7-6]

KaBe guykpotnua akpopuaiwv SATA atroteAgital atmo 1 ,BeAdva xpwpa-
106" [7-1], TO ,,0KPOQPUOIO aépa” [7-2] Kal TO ,,aKPOPUOTIO XPpWwUATOG* [7-3]
KQl €ival TIPOCAPHUOTHEVO HE TO XEPI YIA TEAEIO EIKOVA WeKATUOU. MNa Tov
AOYO QuTO va YivETal TTAVTOTE AVTIKATAGTAGT OAOKANPOU TOU GUYKPOTHUA-
TOG OKPOYUTiwVv. MeTa TNV TOTTOBETNAN PUBPIOTE TN PO UAIKOU, GUUQWVA
ME TO KEQAAQIO 7.2.

9.2. BApata avtikardotaong dakTuliou diavopig
aépa: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] kai [7-6]

AN

HOTICE

Mpoocoxn!

* Ag@aipeite Tov daKTUAIO dIAVOURG AEPa XPNOIKNOTIOIWVTAG ATTOKAEIOTIKA
TO epyaAeio e§aywyng SATA.

* Mnv agaipeite pe Bia Tov SAKTUAIO, WOTE VA ATTOPUYETE CNUIEG OTIG
EMPAVEIEG OTEYAVWONG.
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AR Ymodeign!

Metd Tnv atmroouvappoAoynan, EAEYETE TIG EMQAVEIEG OTEYAVOTTOINANG
pETa aTo TOTOAI Aakapigpatog [8-2], kail eav xpelaleTal KaBapioTe TIG.
Y& TEPITTTWAEIG {NUIWV TTAPAKAAOUUE va aTTeUBUVBEITE aTOV EUTTOPO
SATA 1ng TepIoXNG aag. TOTToBETATTE TOV VEO DAKTUAIO SIAVOUNG aEpa
AauBavovtag uttown 1n anuavan [8-3], (YAwTTida aTnv o1r)) Kal mMETTE
TOV opolopop®a. MeTd Tnv TOoTTOBETNAN PUBUITTE TN Por UAIKOU, GUHQW-
Va HE TO KEQAAalo 7.2.

9.3.BApaTta avtikatdotaong oteyadvwong BeAdvag

XPWHATOG: [9-1], [9-2] kau [9-3]
H avtikaragrtaaon gival arrapaitntn, av aTo aUTOPUBUICOPEVO TUYKPOTNUA
BeAOVWV XpWHATOG EEEPXETAI HETO WPEKATHOU. ATTOOUVAPUOAOYAATE TN
gKavOAAN cUp@wva Pe 10 [9-2]. MeTd TNV aTTOTUVAPPOAOYNAN, EAEYETE TN
BeAdva xpwpaTog yia CNUIEG KAl EQV XPEIATTEI, AVTIKATAOTIOTE TO CUYKPO-
TNUA aKPOoQUaiwv. MeTd Tnv ToTroBETNAN PUBUIOTE TN POr) UAIKOU, OCUPPW-
Va E TO KEQAAQIO 7.2.

9.4.BApata avrikardotaong eupoAou aépa, eAarn-

piou euBOAou Kal pIKpouéTpOU ENBOAOU: [10-1],
[10-2] kai [10-3]

A

Mpoe&idomoinon!

* ATTOOUVOEDTE TO TMOTOA AOKOPIOUATOG OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU
aépal

H avTikaragTtaan gival amrapaitnTn, £av Xwpig va TTeaTei N okavodAn e¢ep-
XETQI AEPAG aTTO TO AKPOPUCIO AEPA N OTTO TO PIKPOUETPO agpa. MeTa Tnv
QTTOGUVAPHOAOYNON YPOTAPETE TO UIKPOUETPO AEPA KAl TO EAQTHPIO HIE
ypaago maTohiwv SATA (Ap. eidoug. 48173), TotroBeTaTE Ta padi pe TO
¢uBoAo aépa kai BiIdwaTe Ta pe T Bida aogedaAliong [10-1]. MeTa Tnv TOTTO-
0éTnon puBuiaTe TN por] UAIKOU, CUPQWVA HE TO KEQAAaIo 7.2.
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A

Mposgidotmoinon!
| ib DANGER |

» EA&yETe TN owaoTh oTepéwon TnG Bidag ac@aAiong! To HIKPOUETPO
agpa UTTopei va ekTIvayOei aveEEAeyKTa atrd To TIOTOAI AakapiopaTog!

9.5. AvTiKaTdoTaon oTeydvwong (TTAsupd aépa)

A

* ATTOGUVOEOTE TO TMOTOAI AOKOPIOUATOG OTTO TO OIKTUO TTETTIECUEVOU
aépal

Mpos&idotmoinon!

BAuara: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] kou [10-5]

H avTikaragTaon Tou autopuBuI{OPEVOU TTAapEUBUCTHATOG ATEYAVOTTOINaNG

[10-5] ival atrapaitnTn, €av EEPXETAI OEPAG KATW ATTO TN OKAVOAAN.

1. Meta TV amoguvappoAoynan eAEyETe To aTEAEXOG EUBOAOU aEpa
[10-4] ka1 eav amraiteital, kKaBapiaTe | ge TEPITTTWAN {NUIAG, AVTIKA-
TAOTATTE TO (TT.X. XAPAYEG | OTPABWHA), YPOTAPETE PE YPATO UWNARG
amodoang SATA (Ap. €idoug. 48173) kal guvappoAOYrOTE TO OU-
YKpOTNHA, AapBdavovtag utroywn Tnv kateuBuvan auvappoAoynang!

2. T'pacapeTe €TTIONG TO YIKPOPETPO OEPA KAl TO EAATHPIO, TOTTOBETAAOTE TA
padi pe 1o £pRoAo agpa kail BiIdwaTte Tn Bida ag@AaAiang.

MeTtd Tnv ToTTOBETNON PUBIaTE TN Por] UAIKOU, GUP@WVA PE TO KEPAAAIO

..&

» EA&yEre TN owaoTh oTepEéwaon TnG Bidag ac@aAiong! To HIKPOUETPO
agpa UTTopei va ekTivayOei aveEEAeyKTa atrd To TIOTOAI AakapiopaTog!

Mpoe&idomoinon!
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9.6. AvTikaTtdoTaon TNG aTpdKTOoU pUBUIONG OTPOY-
YUARG / mAaTidg aktivag BAupara: [11-1], [11-2],

[11-3]

H avTikaragTaagn ataireital dtav eEEPXETAI AEPAG TN PUBUION 1 OTav dev

Aeitoupyei n pUBUION.

10. Avripetwtrion BAaBwyv

BAaBn

AiTia

AvTIgETOTTION

AaTabng déaun we-
Kagpou (TrEraypa/
a0Tadng ekTOEEUAN) N
QUOaAIDEG aEpa aTO
doxeio pong

To akpo@UaIo XPWHa-
T0G OEV €ival cUOPIYE-

ZUgQIETE TO AKPOPUTIO
xpwyarog [2-1] pe

VO ETTAPKWG TO KAEIDi TTOAAQTTAWY
XPNoEWV

O dakTUAIOG dlavoung | AVTIKOTOOTAOTE TOV

agPa gival KATeaTpap- | OAKTUAIO SIOVOUNG

MEVOG 1 aKABapTOg

aEPa, apou auTOG Ka-
TAOTPEPETAI KATA TV
ATTOCUVAPHOAGYNON

duoahideg agpa aTo
doxeio pong

To akpo@UaIo aspa
gival xahapwuévo

ZUgQIETE TO AKPOPUTIO
agpa [2-2] pe 10 XEpI

To S1AKEVO PETAEU
TOU OKPOQYUQJiou agpa

KaBapioTe To KUKAW-
Mo agpa, TTPOTEETE TO

KOl TOU OKPOQUaiou KEPAAaIO 8
XPWHATOG (,KUKAWMA

aAEPA’) TTEPIEXEI KO-

Bapaieg

To guykpoTnua akpo- | KaBapiopog ouykpo-

Quaiwv gival akabapTo
I KATEGTPAPMEVO

TAHATOG OKPOPUTiwYV,
KEPAAQIO 8 ) avTIKATA-
ataan, ke@daAaio 9.1

lMoAuU Aiyo péago weka-
OpoU OTO BOXEIO PONG

ZUPTTANPWOTE PECO
WEKATUOU aTO BOXEIO
pong [1-6]

2TEYQAVOTTOINTIKO TTO-
pEUBuapa BeAovag
XPWHATOG KOTEGTPA-
MEVO

AvTIKOTAOTAON OTEYQ-
VOTTOINTIKOU TTapPEUPRU-
agpaTog BeAdvag xpw-
patog, Ke@daAaio 9.3

GR
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BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

H eikéva wekaouou
gival TTOAU aTevi,
oTpapr), MovOTTAEUpPN A
TTAPOUGIACEl OIAKOTTEG

Ta avoiypata Tou
aKPOQPUaiou agpa eival
MTTAOKOPITUEVA ATTO
Bepviki

KaBapiaTe T0 akpo@u-
alo aépa, TTPOTEETE TO
KE@AAaio 8

H ke@aAr Tou akpopu-
giou XPWHOTOG (UUTN
QAKPOPUTIOU XPWHa-
TOG) £XEI UTTOOTEI {NUIA

EAéyETe TN pUTN TOU
AKPOPUTIOU XPWHATOG
yia {nUIEG KOl QVTIKATO-
OTNATE €AV XPEIATTEI TO
TUYKPOTNHA, KEPAAQIO
9.1

Kapia Aeiroupyia Tng
pUBUITNG OTPOYYUARG/
TAQTIAG OETUNG WeEKA-
guou - H puBuioTiki
Bida TrepIaTPEPETAI
eAeUBepa

O dakTUAIog diavoung
agpa dev ival cwaTd
TOTTOBETNUEVOG (N
YAWTTIOO dev BpiokeTal

aTtnv oTrn) f €xel CnuId

AvTIKATAOTAOTE TOV Oa-
KTUAIO S1avopng aépa
KQI TTPOCEETE TN TWATH
B¢an ToroBETNONG
KOTA T GUVApPUOASGYN-
an, KEeaAaio 9.2

H puBpiaTikn Bida
OTPOYYUANG/TTAQTIAG
O€0UNG WeKaaoU Oev
TIEPIOTPEPETAI

H puBpioTikn Bida exel
TIEPIOTPOPEI TTOAU du-
VaTd KOVTPA aTn Qopd
TOU poAoyiou Kal gTo
TEPUATIKO ONUEIO, N
pubuioTikn Bida xaAa-
PWOE PETA OTO OTIEI-
PWHa TOU TTIOTOAIOU

=eB1dwate TN pudpI-
aTIkr) Bida pe TO KAEIDI
TTOAQTTAWY XpProE-
wv, TOTTOBETADTE TNV
OwaTA OTO OTTEIPWA
WOTE VA TTEPITTPEPETAI
I QVTIKATAOTHOTE TNV
EVTEAWG, KEQPAAQIO 9.6

To maToAl Aakapiopa-
TOG eV UTTOPEI VO aTTE-
VEPYOTTOINTEI TOV AEpa

H £dpaan Tou euBdAou
agpa gival akabaptn

N 10 £UPBOAO aépa Exel
@Oapei

KaBapiaTe TnVv £€0pa-
an Tou gPROAoU agpa
KaI/r) avTIKOTAOTHOTE
10 £UPBOAO aépa, TO
guYKPOTNHa EPPBOAOU
agpa, ke@aAaio 9.4
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BAdaBn

Aitia

AvTipeTOTTION

>KOUpIG aTO OTTEipWA
TOU OKPOQUTioU aEpa,
aTO KaVAAI UAIKOU
(guvdean doxeiou) i
0gTO GWHA TOU TTITO-
AloU AokapigpaTog

To kaBapIaTIKO uypo
(udaTWOEG) TTAPAUEVEI
TTOAU WPa aTO/PETQ
aTo MAaTOAI

AkaTaAANAa KaBapiaTi-
K& uypd

KaBapiopoég, wpo-
oé8T1E TO KEQAAQIO
8, avTikatdaTaan Tou
OWHMATOG TOU TTIGTOAIOU

To pETo Wekaauou
eCEPYETAI TTIOW ATTO TN
aTeyavwan Tng BeAo-
Vag XpwuaTog

H oTeydvwaon tng Pe-
AOVOG XPWHATOG EXEI
XOAGael 1 OV UTTAPXEI

AvTikatdaTaan/ToTo-
B€Tnan aTeyavoTroin-
TIKOU TTOPEUBUTUATOG
BeAovag xpwparog,
Ke@AaAaio 9.3

H BeAova xpwuatog
gival akaBapTtn r Kare-
OTPAPMEVN

AVTIKATAOTNOTE TO QU-
YKPOTNUA aKpo®uaiou,
ke@aAaio 9.1 ) avTika-
TOOTAOTE TO OTEYAVO-
TTOINTIKO TTaPEPRUTUA
NG BEAOVAG XPWUATOG,
Ke@aAaio 9.3

To maToAl Aakapiopa-
TOG OTACEl OTTO TNV KE-
QOaAR TOU aKPOPUaiou
XPWwPaTog (,MUTN akpo-
QUaIoU XpwUaTog®)

Z€vo gwpa PeTagu
KEPAANG BeAOVAG Xpw-
MOTOG KOl AKPO®UTiou
XpwpaTog

KaBapiaTe To akpo-
®UOIO XPWHATOG Kal
N BeAOvVa Xpwparog,
TIPOTEETE TO KEPAAQIO
8

ZnuIG 0TO GUYKPOTNUO
aKPOPUaiou

AvTikaTdgTaaon gu-

YKPOTHPOTOG OGKPOPU-
giou, KeaAaio 9

11. Amoppiyn

ATTOppIYn TOU eVTEAWG AdEIOU TTIGTOAIOU AGKAPIOWATOG WG UAIKO avOKU-
kKAwang. MNa v amoeuyn TPokANang {nuIwv aTo TTEPIBAAAOV, aTTOPPIYTE
TNV YTTATAPIA KOl TO UTTOAEIMMATA TOU JETOU WEKATHOU EEXWPIATA ATTO TO
TTMOTON AOKOPITUOTOG, PE TOV TIPOBAETTOPEVO TPOTTO. TNpPEITE TOUG TOTTI-

KoUG Kavoviguoug!

GR
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12. E§umrnpétnon meAatwv
MapeAkdpevo eEOTTAITUO, avTOAAGKTIKA Kal TEXVIKA UTTOaTAPIEN Ba AdBeTe
Q17O TOV TOTTIKO 0aG £UTTopo TNG SATA.

13. Eyyunon / Nopik €uluvn

loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAAaywv Tng SATA Kal evOEXOUEVEG TTEPQITE-

pw oupBdaaceig kKabwg Kai n 1IoxUouaa vouoBeaia.

H SATA dev @épel kKapia euBovn €181kd o€:

* Mn tjpnon Twv odnylwv AsiToupyiag

* Mn TTpoBAETTOPEVN XPrON TOU TTPOIGVTOG

o EKTéEAEON TWV EPYACIWY ATTO YN EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO

* TMapaAeiyn xpriong atopikou €oTTAIcUoU TTPOCTACTOG

* TMapdaAeiyn xpriong aubevTIKWY avTaAAGKTIKWY Kal auBeVTIKOU TTaPEAKOS-
pevou eEOTTAIGHOU

* AUBQipETWV PETATPOTTWYV KOl TEXVIKWYV TPOTTOTTOINGEWY

» ®uoiki eBopd / TTaAaiwaon

» XTuTrjpoTa TTou uTTEPRaivouv Tov OKOTTé TNG XpRong

* Epyacieg ouvappoAdynong kai arroouvappoAdynong

14. AvraAAakTikd [13]

Ap.

eioue Ovouacia

6395* CCS KAITT, TTpAgivo, UTTAE, KOKKIVO, Jaupo (4x)

44644 | Kovipa magipdadi

44669 |EAatnpio yia BeAdva XpwuaTog

44735 | ®pegarn Bida M 2,5x5, VA

44818 |EAatnpio mieang yia £YRoAo agpa

44826 | Kouptri eyBoAou aspa

44834 | Z1éAexog eyoOAou agpa

53033* |25 ml yiGAivo doxeio pe BuaparoUpevo TTwpa (5x)

54478* | Xwvi pe aonra mAnpwaong (150 pm) (2x)

58164* |25 ml yiGAivo doxeio pe TTwWHPa TOTTWHPATOG (5X)

64022* | MAaoTIKO TTWHA (3X)

64972 | Bida ag@aAiong e PIKPOPETPO QEPQ

77024** | ywviakr ouvdean

79905 |BeAdva Bagng
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Ap.
€idoug

Ovopacia

95448*

BIdwT06 WA pe avTIGTOAOKTIKH ao@AAela

95489*

AVTIOTOAQKTIKI) ag@AAEID (4X)

124164

PIKvwTO KOUTTI

125146

Bida puBuiong moodtnTag UAIkoU

125187

MiKpOpETPO aépa

125351

ATpaKTOG YIao pUBUION OTPOYYUARG / TTAATIAG OKTIVOG

125443*

0,125 1 QCC mAaaTIKO doxeio TTOAATTARG XPrang

125856

ZET pYaAEiwv

125948*

0,15 1 QCC aloupivévio doxeio TTOAATTARG Xprang

125955*

> Uvdean doyeiou pe QCC

125963*

25 ml yudAivo doxeio pe Buaparoupevo TTwua (5x) kal Buapa-
Toupevn auvdean QCC (1x), xwvi pe anta TANRpwaong (150
Hm) (2x)

126276

>eT oKavOAAng

126292

21 paBdou eppoiou agpa

127399

AakTUAI0G dlavopng aépa (3x)

133983

2uvdeapog agpa G 1/4 €EwTEPIKO OTTEIpWUA

povo yia SATAminijet 3000 B HVLP

*%

povo yia SATAminijet 3000 B T HVLP

MepiAapBaveral aTo geT MOKeUNG (Ap. Eidoug 126284)

MepIAauBaveTal GTO OET OTEYAVOTTOINTIKWY TTAPEURUTUATWY
(Ap. €idoug 50658)

15. AQAwon cuppdépewong Tng E.K.

Tnv I0xUoUCO evNUEPWUEVN BNAWGT CUPPOPPWANG Ba BPEeiTe dW:

O£ 0]

Sy
=

www.sata.com/downloads

GR
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1. Szimbdlumok
& Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos
eruléseket okozhat.
séruléseket okozha

AN

okozhat.
NOTICE

Vigyazat! olyan veszélyes helyzettdl, ami anyagi karokat

A

Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami
halalos vagy sulyos sériiléseket okozhat.

AR

Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

2. Miszaki adatok
Javasolt bemeneti pisztolynyomas
HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Javasolt szorastavolsag 12cm-15 5”-6"
cm
Max. bemeneti pisztolynyomas 10,0 bar 145 psi

ac
=
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Leveg6-felhasznalas a pisztoly 2,0 bar | 115 NI/min 4,1 cfm
bemeneti nyomasa mellett

A szérando kozeg max. hémérséklete |80 °C [176 °F
Suly

tartaly nélkdl 267 g 9,4 oz.
RPS tartallyal 0,3 | 300g 10,6 oz.
tobbszor hasznalhato tartallyal 0,125 | 320 g 11,3 oz.
aluminium tébbszdr hasznalhato tartallyal {340 g 12,0 oz.
0,151

Siritett levegd csatlakozdé

| G 1/4 killsé menet

A (mlanyag) festékedény toltésmeny-

nyisége

125 ml

3. Szallitasi terjedelem

» Szoropisztoly fuvokakészlettel és ~ SATAminijet 3000 B T HVLP az alabbi

festékedénnyel részekkel

« Uzemeltetési utasitas

« ferde csatlakoz6

» Szerszamkészlet * tomlépar

* CCS-klipsz




Uzemeltetési utasitas SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP HU
4. A szorbpisztoly felépitése [1]

[1-1] Szorépisztoly nyele [1-10] Anyagmennyiség szabalyo-

[1-2] Kengyel z6, csavar

[1-3] Fuvdkakészlet légfuvokaval, [1-11] Anyagmennyiség szabalyo-
festékfuvokaval (nem latha- z6, ellenanya

td), festéktlivel (nem lathatd) [1-12] Levegd-mikrométer
[1-4] Szorépisztoly-csatlakozo [1-13] A levegd-mikrométer rogzit6

QCC-vel csavarja
[1-5] Festékedény-csatlakozo [1-14] Légdugattyd (nem lathato)
QCC-vel [1-15] Sdritett leveg6 csatlakozo
[1-6] Festékedény [1-16] ColorCode-rendszer (CCS)
[1-7] Festékedény fedél [1-17] ferde csatlakoz6- csak mini-
[1-8] Csepegésgatld jet 3000 B T-nél
[1-9] KOor-/ szélessugaru szaba-  [1-18] anyagtémlé — csak a minijet
lyozo 3000 B T-nel

5. Rendeltetésszer( hasznalat

A szoropisztoly rendeltetésének megfeleléen festékek és lakkok, valamint
egyéb alkalmas, folyékony kézegek (szorandd kézegek) sdritett levegd
segitségével torténd szorasat szolgalja.

6. Biztonsagi tudnivalok
6.1. Altalanos biztonsagi tudnivalék

A A

| i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztoly hasznalata elétt figyelmesen olvasson végig minden
biztonsagi tudnival6t és a hasznalati utasitast. A biztonsagi tudnivalo-
kat és a megadott Iépéseket feltétlenil be kell tartani.

+ Orizzen meg minden mellékelt dokumentumot és a szérépisztolyt
csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja tovabb.
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6.2. A szérépisztolyra vonatkozé specifikus biztonsagi
tudnivalok

A A

|4 DANGER | NOTICE

* A helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kérnyezetvedel-
mi elGirasokat be kell tartani!

» A szoropisztolyt tilos élélényekre iranyitani!

« Alkalmazas, tisztitas és karbantartas csak szakember altal!

» A szoropisztoly hasznalata nem engedhet6 meg olyan személyeknek,
akiknek reakcioképessége kabitdszer, alkohol, gyégyszer vagy egyéb
korilmény kovetkeztében csokkent!

» A szoropisztolyt sériilten vagy hianyzé alkatrészekkel tilos Gizembe
helyeznil Kuléndsen ligyelni kell arra, hogy alkalmazasa csak fixen
beszerelt rogzitd csavarral [1-14] torténjen!

» A szoropisztolyt minden hasznalat el6tt ellendrizzik, és szikség
esetén javitjuk!

» A szoropisztolyt sériilés esetén azonnal izemen kiviil kell helyezni és
le kell valasztani a s(ritett levegé halézatrol!

» A szoropisztoly 6nhatalmu atalakitasa vagy miiszaki médositasa tilos!

« Kizarolag eredeti SATA potalkatrészek, illetve tartozékok alkalmazha-
tok!

» Kizardlag a SATA cég altal javasolt mosdgépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

* Tilos sav-, lug- vagy benzintartalmu szérando kézegek feldolgozasa!

» A szoropisztoly alkalmazasa tilos gyujtoforrasok, ugy mint nyilt tiz,
€90 cigaretta vagy robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektromos
berendezések kdzelében!

» Kizarolag a munka folytatasahoz szilkséges mennyiség(i oldoszer,
festék, lakk vagy egyéb veszélyes szérandd kézeg vihetd a szordpisz-
toly munkatartomanyaba! Azokat a munka befejeztével a rendelte-
tésszer( taroldhelyekre kell vinni!

Figyelmeztetés! Vigyazat!
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6.3. Személyi védobfelszerelés

A

Figyelmeztetés!

» A széropisztoly alkalmazasa, valamint a tisztitas és a karbantartas
kézben mindig engedélyezett Iégzés- és szemveédét, valamint
megfeleld védbkesztyliket €és munkaruhazatot és munkacip6t
kell hordani!

» A széropisztoly alkalmazasa soran eléfordulhat a 85 dB(A) hangnyo-
masszint tullépése. Megfelel flilvédét kell viselni!

A szoroépisztoly alkalmazasa kézben nem tev8dnek at a rezgések a keze-
16 testrészeire. A visszal6ké erék alacsonyak.
Tartsa be a termékjeldléseket!

6.4.1 Altalanos tudnivaldk

A szordpisztoly 1-es és 2-es robbanasvédelmi zonakban térténd alkalma-
zasra / tarolasra engedélyezett.

A

& Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

* A kévetkez6 alkalmazasok és cselekmények a robbanasvédelem
megszliinését vonjak maguk utan és ezért tilosak:

» A széropisztoly 0 robbanasvédelmi zonaba besorolt robbanasveszé-
lyes teriiletekre vitele!

» Halogénezett szénhidrogének alapjan késziilt oldé- és tisztitdszerek
alkalmazasa! Az ennek soran fellépd vegyi reakciok robbanasszeriien
térténhetnek!

HU
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7. Uzembe helyezés

A

» Csak oldoszereknek ellenallo, antisztatikus, sértetlen, miiszakilag
kifogastalan és legalabb 10 bar tartés nyomasallésaggal rendelkezd
pneumatikus tdmldk (pl. cikkszam: 53090) alkalmazasa engedélye-
zett!

[:E] Figyelem!

Gondoskodni kell a kdvetkez6 eléfeltetelekrol:

» G 1/4 a sUritett levegd csatlakoz6 vagy megfelelé SATA csatlakoz6
csonk.

 Biztositani kell a 2. fejezet szerinti minimalis sdritett leveg6 térfogata-
ramot (levegb-fogyasztas) és nyomast (a pisztoly javasolt bemeneti
nyomasa).

» Tiszta sUritett levegd, pl. SATA szlrével 484, cikkszam: 92320

* Pneumatikus témlé legalabb 9 mm bels® atmérdvel (lasd a figyelmez-
tetést), pl. cikkszam: 53090.

& Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

1. Valamennyi [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] és [2-5] csavart ellenbrizziink,
hogy szorosan illeszkednek-e. A festékfuvokat [2-1] a [7-4] szerint
kézzel szorosan (max. 12 Nm) huzzuk meg. A régzitécsavart [2-5] a
[10-1] szerint ellendrizzik, hogy szoros-e és sziikség esetén huzzuk
meg.

2. A festékcsatornat megfeleld tisztitofolyadékkal atmossuk [2-6], 2 8.
fejezetet figyelembe kell venni

3. Alégfuvdka beszabalyozasa: Vertikalis sugar [2-7], horizontélis sugar
[2-8].

4. Szereljik fel a rafoly6 tartalyt [2-9].

5. A festékedényt feltdltjik (legfeljebb 20 mm-rel a felsé perem alatt),
fedéllel [2-10] lezarjuk és betesszik a csepegésgatiot [2-11].

6. A csatlakozo6 csonkot [2-13] (a szallitasi terjedelem nem tartalmazza)
a levegdcsatlakozasra csavarozzuk.

7. Csatlakoztatjuk a pneumatikus témiét [2-14].

Anyag és levegd csatlakozas a SATAminijet 3000 B T HVLP-nél
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1. A tdmlépart csatlakoztassuk a nyomasedényen a dupla nyomascsok-
kentbvel.

2. Allitsuk be a kivant porlasztasi nyomast, ha le van hizva a pisztoly.
Ezutan allitsuk be a kivant anyagnyomast, ha le van hizva a pisztoly.

7.1. A pisztoly bemeneti nyomasanak beallitasa

[:E] Figyelem!

» Teljesen huzzuk le a ravaszt és az alabbi fejezetek alapjan (lasd a 2.
fejezetet) ([3-11, [3-2], [3-3] - [3-4]) allitsuk be a pisztoly bemeneti
nyomasat, majd engedjiik el mint a ravaszt.

* A[3-2], [3-3] és [3-4] esetében a levegd-mikrométernek [1-13] telje-
sen nyitva kell lennie/fligg6legesen kell allnia.

» A pisztoly sziikséges bemeneti nyomasanak el nem érése esetén a
sUritett levegd hal6zaton ndvelni kell a nyomast; a tul magas nyomas
tul magas meghuzo erdket eredményez.

[3-1] SATA adam 2 (tartozék / egzakt mddszer).

[3-2] KUl6n manométer szabalyozo szerkezettel (tartozék).

[3-3] KUldn manométer szabalyozo szerkezet nélkil (tartozék).

[3-4] Nyomasmérés a s(ritett levegd halézaton (legpontatlanabb
moddszer): Gyakorlati szabaly: A nyomascs6kkentén a nyomast
minden 10 m pneumatikus témlé utan (belsé atméré 9 mm) 0,6 bar-

ral magasabbra allitjuk be, mint a javasolt bemeneti pisztolynyomas.

7.2. Anyagataramlas bedllitasa [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] -
Anyagmennyiség-szabalyozo teljesen nyitva

[:E] Figyelem!

Teljesen nyitott anyagmennyiség-szabalyozo esetén a legalacsonyabb
a festékfuvoka és a festéktli kopasa. A fuvoka méretét a szérandd ko-
zeg és a munkasebesség fliggvényében kell kivalasztani.

7.3. A sz6rosugar beallitasa
» A szélessugar beallitasa (gyari beallitas) [5-1].
* A korsugar bedllitasa [5-2].

HU
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7.4.Festés

A festéshez a kengyelt teljesen meghuzzuk [6-1]. A szérdpisztolyt a [6-2]
szerint vezetjik. A 2. fejezet szerinti szorastavolsagot be kell tartani.

8. A szoropisztoly tisztitasa

A A

i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A szoropisztolyt a tisztitasi munkak el6tt le kell valasztani a siritett
levegb halozatrol!

» Sérilésveszély a sUritett levegd és/ vagy a szérandd kdzeg varatlan
kijutasa miatt!

» A szoéropisztolyt és a festékedényt teljesen Uritjiik, a szérandd ko-
zeget szakszerien artalmatlanitjuk!

» Az alkotoelemek szétszerelését és dsszeszerelését rendkiviil 6vato-
san kell végezni! Kizarolag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

» Semleges tisztitd folyadékot (pH-érték: 6 - 8 kdzott) kell alkal-
mazni!*

» Tilos savak, lugok, bazisok, maroszerek, alkalmatlan regenera-
tumok vagy egyéb agressziv tisztitoszerek alkalmazasa!*

» A szoéropisztolyt tilos a tisztitofolyadékba meriteni!®

» Az elektronikus nyomaskijelz6 tarcsajat tilos hegyes, éles vagy durva
targyakkal tisztitani!

» A furatok csak SATA tisztitokefékkel vagy SATA fuvokatisztitd tiik-
kel tisztithatok. Az egyéb szerszamok alkalmazasa sériiléshez és a
szérésugar romlasahoz vezethet. Javasolt tartozék: Tisztito készlet,
cikkszam: 64030.

» Kizarolag a SATA cég altal javasolt mosogépek hasznalhatok! Az lize-
meltetési utasitast be kell tartani!

» A légcsatornat a mosas kdzben végig tiszta siritett levegdvel kell ellatni!

» A favokafejnek lefelé kell mutatnia!

* A széropisztolyt csak a mosas idétartamara hagyjuk a mosoégép-
ben!*

+ Tilos az ultrahangos tisztitérendszerek alkalmazasa - Megsérilnek
a fuvokak és a felliletek!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

+ A tisztitas utan a szoropisztolyt és a festékcsatornat, a légfuvokat
a menettel és a festékedénnyel egyiitt tiszta siritett levegdvel
szarazra fajatjuk!™

* egyéb esetben fennall a korr6zié veszélye

[Iiﬂ Figyelem!

» A fuvokakészlet tisztitasa utan ellendrizni kell a szérasi képet!
» Tovabbi tisztitasi tippek: www.sata.com/TV.

9. Karbantartas

A A

| i DANGER | NOTICE

Figyelmeztetés! Vigyazat!

» A széropisztolyt a karbantartasi munkak el6tt mindig le kell valasztani
a sUritett levegd halézatrol!

» Az alkotéelemek szétszerelését és 6sszeszerelését rendkivil 6vato-
san kell végezni! Kizarélag a mellékelt specialis szerszam alkalmaz-
hato!

9.1. A fuvokakészlet cseréje [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] és
[7-6]

Minden SATA fuvokakészlet ,festéktibdl” [7-1], ,légfavokabol” [7-2] és

Jfestékfuvokabol® [7-3] all és kézzel tokéletes szorasi képre van beszaba-

lyozva. Ezért a fuvokakészletet mindig kompletten kell cserélni. A besze-

relés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezetnek megfeleléen kell beallitani.

HU

187



HU Uzemeltetési utasitas SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

188

9.2. A légelosztd gylrl cseréje Lépések: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] és [7-6]

AN

HOTICE

» A légeloszté gylri kizardlag SATA kihuzé szerszammal tavolithaté el.
* A tomito fellletek sériilésének kizarasa érdekében tilos az er6szak
alkalmazasa.

[:m Figyelem!

A szétszerelés utan ellendrizzik, és sziikség esetén megtisztogatjuk a
szoropisztolyban 1évé tomité fellleteket [8-2]. Sérlilések esetén kérjik,
forduljon SATA kereskeddjéhez. Az Uj légeloszté gylrit a jel6lés [8-3]
alapjan pozicionaljuk (csap a furatban), és egyenletesen bepréseljuk.
A beszerelés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezetnek megfelel6en kell
beallitani.

Vigyazat!

9.3. A festéktl-tdmités cseréje Lépések: [9-1], [9-2] és [9-3]
A cserére akkor van sziikség, ha az 6nallité festéktlicsomag mentén
szorandd kdzeg szivarog ki. A nbsp;[9-2] szerint kiszereljik a kengyelt. A
szétszerelés utan a festékt(t ellendrizzlk sérilés tekintetében, sziikség
esetén kicseréljik a fuvokakészletet. A beszerelés utan az anyagaramilast
a 7.2. fejezetnek megfeleléen kell beallitani.
9.4. A l1égdugattyu, légdugattyu rugo és leveg6-mik-
rométer cseréje Lépések: [10-1], [10-2] és [10-3]

A

» A szoropisztolyt levalasztjuk a siritett levegd halozatrol!

Figyelmeztetés!

A cserére akkor van sziikség, ha nem meghuzott kengyel mellett a legfu-
voka vagy a leveg6-mikrométer mentén leveg6 szivarog ki. A szétszere-
Iés utan a leveg6-mikrométert és a rugét SATA-pisztolyzsirral (cikkszam:
48173) bezsirozzuk, a légdugattyaval behelyezzlk és becsavarozzuk a
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rogzitdé csavart [10-1]. A beszerelés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezet-
nek megfeleléen kell beallitani.

A

» A rdgzitd csavart ellendrizzik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepilhet a festékszoré pisztolybol!

Figyelmeztetés!

9.5. A (levegboldali) tdmités cseréje

A

» A széropisztolyt levalasztjuk a s(ritett levegd halozatrol!

Figyelmeztetés!

Lépések: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] és [10-5]

Az 6nallité tomités [10-5] cseréjére akkor van sziikség, ha a kengyel alatt

levegd szivarog ki.

1. A szétszerelés utan ellendrizni kell a légdugattyd radjat [10-4]; sziik-
ség esetén meg kell tisztitani vagy sérilés esetén (pl. karcolasok ese-
tén, vagy ha elhajlott) ki kell cserélni, SATA nagyteljesitmény zsirral
(cikkszam: 48173) be kell zsirozni és be kell szerelni, mikdzben
Ugyelni kell a beszerelési iranyra!

2. Alevegbé-mikrométert és a rugoét szintén bezsirozzuk, a Iégdugattyuval
behelyezziik és becsavarozzuk a rogzitd csavart.

A beszerelés utan az anyagaramlast a 7.2. fejezetnek megfeleléen kell

beallitani.

A

» A rdgzitd csavart ellendrizzik stabil helyzet tekintetében! A leve-
g6-mikrométer kontrollalatlanul kirepilhet a festékszoré pisztolybol!

Figyelmeztetés!
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9.6. A kor-/ szélessugarat szabalyozd szerkezet orso-

janak cseréje Lépések: [11-1], [11-2], [11-3]
A cserére akkor van szlikség, ha a szabalyozé szerkezetnél levegd sziva-
rog ki, vagy ha a szabalyozo6 szerkezet nem mikaodik.

10. Zavarok elharitasa

vagy levegébuborékok
a festékedényben

hizva

Zavar Ok Elharitas
Nyugtalan szérosugar | A festékfuvoka nincs | A festékfuvokat [2-1]
(csapkodas/kdpkddeés) |elég szorosan meg- univerzalis kulccsal

meghuzzuk

A légelosztd gyiri
megseérilt vagy el-
szennyezddott

A légelosztd gydrit ki
kell cserélni, mivel a
szétszerelés kdzben
megserul

Leveg6buborékok a
festékedényben

A légfuvoka kilazult

A légfuvokat [2-2] kézi
erbével becsavarjuk

A légfuvdka és a fes-
tékfuvoka kozotti tér
("légkorforgas") el-
szennyezddott

A légkorforgast meg-
tisztogatjuk, a 8. feje-
zetet szem el6tt tartjuk

A fuvokakeészlet el-
szennyez&dott vagy
megserult

A fuvokakészletet
megtisztogatjuk, 8.
fejezet, illetve kicserél-
juk, 9.1. fejezet

Tul kevés szorandd
kozeg a festekedény-
ben

A festékedényt [1-6]
feltoltjik

A festékti-tomités
meghibasodott

A festékti-tomitest
kicseréljuk, 9.3 fejezet
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Zavar

Ok

Elharitas

A szort kép tul kicsi,
ferde, egyoldalu vagy
szétvalik

A légfavdka furataira
festék rakodott

A légfuvokat megtisz-
togatjuk, a 8. fejezetet
szem el6tt tartjuk

A festékfuvoka csucsa
(festékfuvoka csap)
megseérilt

Sérilések tekintetében
ellendrizzik a festékfu-
voka csucsat, szlikség
esetén kicseréljik a
favokakészletet, 9.1.
fejezet

Nem mikaodik a kor-/
szélessugar szaba-
lyozé szerkezet - A
szabalyoz6 szerkezet
forgathato

A légeloszto gydiri
helyzete nem szaba-
lyos (a csap nincs a
furatban) vagy sérilt

A légeloszto gydirit
kicseréljuk és a be-
szerelésnél tgyelink
a szabalyos helyzetre,
9.2. fejezet

A Kkor-/ szélessugar
szabalyoz6 szerkezet
nem forgathaté

A szabalyoz6 szer-
kezetet az dramutatd
jarasaval ellentétes
iranyba tulsagosan a
hatarol6 szerkezet felé
forditottak; a pisztoly
menetében 1évd orso
kilazult

A szabalyoz6 szerke-
zetet egy univerzalis
kulccsal kicsavaroz-
zuk; jarhatéva tesszik
vagy teljesen kicserél-
juk, 9.6. fejezet

A sz6répisztoly nem
allitja le a leveg6t

A légdugattyu ulése
elszennyez6dott vagy
a légdugattyu elkopott

A légdugattyu ulését
megtisztogatjuk és/
vagy a légdugattyut, a
légdugattyu-csomagot
kicseréljuk, 9.4. fejezet

Korrézié a legfuvoka
menetén, az anyag-
csatornan (festéke-
dény csatlakozo) vagy
a szoéropisztoly testén

A tisztito folyadék
(vizes) tul sokaig a
pisztolyban/pisztolyon
marad

Alkalmatlan tisztitofo-
lyadékok

Megtisztogatjuk, a 8.
fejezetet szem el6tt
tartjuk, a pisztolytestet
kicseréltetjiik
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Zavar

Ok

Elharitas

Szérando kdzeg sziva-
rog ki a festéekti-tomi-
tés mogott

A festékti-tomités
meghibasodott vagy
nincs

A festéktl-tomitést ki-
cseréljuk / beszereljuk,
9.3. fejezet

A festékt(i elszennye-
zBdott vagy megseértilt

A favokakészletet ki-
cseréljik, 9.1. fejezet;
szlkség esetén kicse-
réljik a festéktl-tomi-
tést, 9.3. fejezet

A szorépisztoly csopdg
a festékfuvdka csu-
csanal ("festékfuvoka
csap")

A festéktl csucsa és
a festékfuvoka kozott
idegen test van

A festékfuvokat és a
festéktlt megtisztogat-
juk, a 8. fejezetet szem
el6tt tartjuk

A fuvékakészlet meg-
sérilt

A fuvokakészletet ki-
cseréljik, 9. fejezet

11. Hulladékkezelés
A teljesen kilritett szoropisztolyt Ujrahasznosithaté hulladékként kell ke-
zelni. A kérnyezeti karok megakadalyozasa érdekében az elemet és a

szérandd kézeg maradvanyait a szorépisztolytol kilonvalasztva kell ke-
zelni. A helyi el6irasokat figyelembe kell venni!

12. Vevdszolgalat

Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.

13. Szavatossag/felel0sség
SATA Altalanos Uzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos

térvények.

SATA felel6ssége féként a kovetkezb esetekben kizart:
» Az lizemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

» A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

» Nem szakképzett személyzet alkalmazasa
» Személyi véddfelszerelés nem alkalmazasa
* Nem eredeti tartozékok és potalkatrészek alkalmazasa
+ Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

» Természetes elhasznalddas / kopas
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* Hasznalatra nem jellemzd (tés altali terhelés
* Ossze- és szétszerelési munkak

14. Potalkatrészek [13]

Br. art. |Megnevezés

6395* CCS klip, zold, keék, piros, fekete (4x)

44644 |ellenanya

44669 |Festéktli nyomoérugdja

44735 M 2,5x5, VA siillyesztett feji csavar

44818 |nyomorugd légdugattyu

44826 |légdugattyu fej

44834 |Légdugattyurud

53033* |25 ml Uvegtartaly radughato fedéllel (5x)

54478* | betdltd szirétodlcsér (150 um) (2x)

58164* |25 ml Uivegpohar vakfedéllel (5x)

64022* | mianyag fedél (3x)

64972 | levegbmikrométeres rogzitécsavar

77024** | ferde csatlakozé

79905 |festéktli csomag

95448* | csavaros fedél csepegésgatloval

95489* | csepegésgatlo (4x)

124164 |rovatkas gomb

125146 |anyagmennyiség-szabalyz6 csavar

125187 |Leveg6-mikrométer

125351 |orso a korkords/széles sugar szabalyozashoz

125443 | 0,125 | QCC mianyag tébbszdr hasznalhatd tartaly

125856 | Szerszamkészlet

125948 | 0,15 | QCC aluminium tébbsz6r hasznalhato tartaly

125955* | radughato tartaly csatlakozas QCC-vel

125963* | 25 ml Gvegpohar radughato fedéllel (5x) és QCC radughaté
csatlakozassal (1x), bet6ltd szlrds tolcsér (150 pm) (2x)

126276 |ravasz készlet

126292 |légdugattyu rud készlet csomag

127399 |levegbelosztd gyl (3x)

133983 |levegd csatlakozo darab G 1/4 kils6

HU
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*

csak SATAminijet 3000 B HVLP-hez

*%k

csak SATAminijet 3000 B T HVLP-hez

(m]

Tartalmazza a javitokészlet (cikkszam: 126284)

Tartalmazza a témités-készlet (cikkszam: 50658)

15. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel6ségi nyilatkozatot itt érheti el:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads




Istruzione d'uso SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
Indice del contenuto [versione originale: tede-

sco]

1. SIMbOli....cceieiiiiiciieiie 195 8. Pulizia della pistola............... 202

2. DatitecniCi.....ccccooovriiiiieennen. 195 9. Manutenzione..........ccccoc..... 203

3. Volume di consegna............. 196 10. Rimediare a degli inconvenienti.

4. Struttura della pistola............ 197 206

5. Impiego secondo le disposzioni.  11. Smaltimento

197 12. Servizio.....ocevoeevreeenreeene

6. Indicazioni di sicurezza ........ 197 13. Garanzia/ responsabilita......208

7. Messain funzione ................ 200 14. Ricambi.......ccccoioiiiieninnnne 208
15. Dichiarazione di conformita CE ..

210
1. Simboli

AN

Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi
ferite.

ik DANGER |
f’i\t Prudenza! di situazione pericolosa che possa portare a
nni materiali.
danni materia

A

Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa
portare alla morte o gravi ferite.

(13

Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.

2. Dati tecnici

Pressione all'entrata della pistola raccomandata

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar

Distanza di spruzzo raccomandata [12cm-15 5" -6"

cm

5

[IT] Istruzione d'uso | italiano
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Pressione all'entrata della pistola
max.

10,0 bar 145 psi

Consumo d'aria con 2,0 bar pressione
all'entrata della pistola

115 NI/min 4,1 cfm

Temperatura max. della sostanza da |80 °C 176 °F
applicare

Peso

senza tazza 267 g 9,4 oz.
con tazza RPS da 0,3 | 300¢g 10,6 oz.
con tazza riutilizzabile da 0,125 | 320 g 11,3 oz.
con tazza riutilizzabile in alluminio da 0,15 {340 g 12,0 oz.

Attacco dell'aria compressa

Filettatura 1/4 filettatura
esterna

Capacita della tazza a gravita (pla-

stica)

125 ml

3. Volume di consegna
» Pistola di verniciatura con

SATAminijet 3000 B T HVLP dotata

proiettore e tazza a gravita di:
* [struzione d'uso » avvitamento angonale
« Kit di attrezzi * paio di tubi

- ClipcCS
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4. Struttura della pistola [1]

[1-1] Impugnatura della pistola [1-10] Vite della regolazione del

[1-2] Grilletto materiale
[1-3] Proiettore composto da [1-11] Controdado regolazione del
cappello dell'aria, ugello di materiale
colore (non visibile), ago di  [1-12] Micrometro dell'aria
colore (non visibile) [1-13] Vite di arresto del microme-
[1-4] Attacco alla pistola con QCC tro dell'aria
[1-5] Attacco alla tazza a gravita [1-14] Pistone dell'aria (non visibile)
con QCC [1-15] Attacco dell'aria compressa
[1-6] Tazza a gravita [1-16] ColorCode-System (CCS)
[1-7] Coperchio della tazza a [1-17] Avvitamento angonale - solo
gravita con minijet 3000 B T
[1-8] Antigoccia [1-18] Tubo per materiale - solo
[1-9] Regolazione del ventaglio con minijet 3000 B T

ovale/rotondo

5. Impiego secondo le disposzioni

La pistola di verniciatura & destinata secondo le diposizioni per I'applica-
zione di colori e vernici, cosi come altri materiali fluidi (sostanze da spruz-

zare ) mediante aria compressa su oggetti adatti per questo motivo.

6. Indicazioni di sicurezza
6.1.Indicazioni di sicurezza generali

A A

| i DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

» Prima dell'utilizzo della pistola di verniciatura devono essere letto
completamente ed accuratamente tutte le indicazioni di sicurezza e
l'istruzione d'uso. Le indicazioni di sicurezza e passi stabiliti devono
essere rispettati.

» Conservare tutti i documenti allegati e passare la pistola soltanto
insieme a questi.
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6.2.Indicazioni di sicurezza specifiche di pistole
di verniciatura

A A

| i DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

* Rispettare le locali disposizioni di sicurezza, di prevenzione degli
infortuni, sulla tutela di lavoro e tutela ambientale!

* Non puntare mai la pistola di verniciatura verso esseri viventi.

« |l filtro deve essere utilizzato, pulito e revisionato esclusivamente da
personale qualificato.

« Il maneggio della pistola & vietato a persone le quale capacita di rea-
gire e ridotta da droghe, alcol, farmaci o in un'altra maniera.

* Non mettere mai la pistola di verniciatura in funzione nel caso di danni
0 pezzi mancanti! Utilizzare in particolare con vite di arresto montato
in modo fisso [1-14]

» Prima di ogni utilizzo si deve controllare ed eventualmente riparare la
pistola di verniciatura.

» Mettere la pistola di verniciatura immediatamente fuori funzione nel
caso di danni, e scollegarla dalla rete dell'aria.

 La pistola di verniciatura non deve essere mai trasformata o modifica-
ta tecnicamente di propria iniziativa.

+ Utilizzare solamente ricambi e accessori originali SATA!

« Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

» Non applicare mai sostanze da spruzzo che contengono acido, solu-
zione alcalina o benzina!

» Non utilizzare mai la pistola di verniciatura nelle immediate vicinanze
di fonti di accensione, come fuoco aperto, sigarette accese o dispositi-
vi elettronici antiesplosivi!

» Portare solamente la quantita di solvente, colore, vernice o altri peri-
colosi sostanze da spruzzo necessari per la continuazione del lavoro
nell'area di lavoro della pistola di verniciatura! Dopo la fine del lavoro
devono essere portati in depositi che corrispondono con le disposizio-
ni!
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6.3. Equipaggiamento di protezione personale

A

Avviso!

» Durante I'utilizzo nonché la puliza e la manutenzione della pistola di
verniciatura si deve sempre indossare una protezione di respira-
zione autorizzata come pure adeguati occhiali e guanti protte-
tivi ed anche indumenti da lavoro e calzature di sicurezza!

» Utilizzando la pistola di verniciatura possa essere superato il livello di
pressione acustica di 85 dB(A). Indossare un'adeguata protezione
per l'udito!

Utilizzando la pistola di verniciatura non viene trasmessa nessuna vibra-
zione sulle parti del corpo dell'operatore addetto. Le forze repulsive sono
ridotte.

Osservare il contrassegno del prodotto.

6.4.1 Generale

La pistola di verniciatura ha I'autorizzazione all'utilizzo / deposito in zone
a rischio d'esplosione della zona 1 e 2.

A

& Avviso! Pericolo di esplosione!

* | seguenti impieghi e azioni portano alla perdita della prote-
zione contro le esplosioni e di conseguenza sono vietati:

» Portare la pistola di verniciatura in zone a rischio d'esplosione della
zona 0!

« Utilizzo di solventi e detersivi a base di idrocarburi alogenati! Le rea-
zioni chimiche che compariscono di conseguenza possano succedere
come un'esplosione!
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7.

Messa in funzione

A

& Avviso! Pericolo di esplosione!

Utilizzare solamente tubi per aria compressa resistenti a solvente, an-
tistatici, intatti, tecnicamente perfetti con una resistenza alla compres-
sione di almeno 10 bar, p.es. cod. 53090!

[:E] Indicazione!

Provvedere alle condizioni seguenti:

Attacco dell'aria compressa filettatura 1/4 esterna o adatto attacco
SATA.

Assicurare il minimo corrente d'aria compressa (consumo dell'aria) e
pressione (pressione all'entrata della pistola raccomandata) secondo
capitolo 2.

Aria compressa pulita, p. es. per mezzo di SATA filter 484, cod.
92320

Tubo per aria compressa con un diametro interno di almeno 9 mm
(vedi indicazione di avviso), p. es. cod. 53090.

6.

7.

Controllare che tutte le viti [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e [2-5] siano
soldamente in sede. Stringere I'ugello del colore [2-1] a mano (max.
12 Nm) secondo [7-4]. Controllare che la vite di arresto [2-5] sia
saldamente in sede secondo [10-1] avvitare eventualmente.
Sciacquare il canale del colore con un detersivo adatto [2-6], rispet-
tare capitolo 8.

Aggiustare il cappello dell'aria: Ventaglio verticale [2-7], ventagilo
orizontale [2-8].

Mettere la tazza a gravita [2-9]

Riempire la tazza a gravita (fino a max. 20 mm al di sotto dello spigolo
superiore della tazza), chiudere con il coperchio [2-10] e mettere
I'antigoccia [2-11].

Avvitare il raccordo [2-13] (non contenuto nel volume della consegna)
all'attacco dell'aria.

Collegare il tubo per I'aria compressa [2-14]

Collegamento di materiale e aria con SATAminijet 3000 B T HVLP
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—_

. Collegare il paio di tubi al serbatoio sotto pressione dotato di doppio
riduttore di pressione

Regolare la richiesta pressione di polverizzazione con il grilletto tirato.
Poi regolare la richiesta pressione di materiale con il grilletto tirato.

7.1.Regolare la pressione all'entrata della pistola

[:E] Indicazione!

« Tirare il grilletto completamente e regolare la pressione all'entrata del-
la pistola (vedi capitolo 2) secondo di uno dei capitoli seguenti ([3-1],
[3-2], [3-3] fino a [3-4]), rimollare il grilletto.

» Con [3-2], [3-3] e [3-4] il micrometro dell'aria [1-13] deve essere
completamente aperto / verticale.

* Quando la necessaria pressione all'entrata della pistola non viene
raggiunta si deve aumentare la pressione al circuito dell'aria; una
pressione troppo alta porta ad un alto dispendio di energia per tirare il
grilletto.

N

[3-1] SATA adam 2 (accessorio / metodo esatto).
[3-2] Manometro separato con dispositivo di regolazione (acces-

SOrio).

[3-3] Manometro separato senza dispositivo di regolazione

(accessorio).

[3-4] Misurazione della pressione al circuito dell'aria (il metodo piu
inesatto):

Regola empirica: per ogni 10 m di tubo per aria compressa
(diametro interno 9 mm) si deve alzare la pressione al riduttore della
pressione da 0,6 bar al di sopra della la pressione all'entrata della
pistola raccomandata .

7.2.Regolare la portata del materiale [4-1], [4-2], [4-3]
e [4-4] - aprire la regolazione del materiale completamente.

[:E] Indicazione!

Con una regolazione del materiale completamente aperta l'usura
all'ugello del colore e all'ago € la piu minima. Scegliere la misura del
proiettore in dipendenza dalle sostanze da spruzzare e dalla velocita di
lavoro.
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7.3.Regolare il ventaglio
* Regolare il ventaglio ovale (impostazione di fabbrica) [5-1].
* Regolare il ventaglio rotondo [5-2].

7.4.Verniciare
Per verniciare tirare il grilletto completamente [6-1]. Manovrare la pistola
di verniciatura [6-2]. Rispettare la distanza di spruzzo secondo capitolo 2.

8. Pulizia della pistola

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Scollegare la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria prima di ogni
pulizia!

* Pericolo di ferirsi da una fuga di aria compressa inaspettata e/o una
fuoriuscita della sostanza da spruzzo!

» Svuotare la pistola di verniciature e la tazza a gravita completamente;
smaltire la sostanza da spruzzo correttamente!

» Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!

» Utilizzare detersivo di valore neutro (ph 6,0 - 8,0)!*

* Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori,
prodotti rigenerati non adatti o altri detersivi aggressivi!*

* Non mettere la pistola di verniciatura a bagno in detersivo!*

» Non utilizzare oggetti appuntiti, affilati o scabri per la pulizia della
lastra dell'indicazione elettronica!

« Utilizzare esclusivamente gli spazzolini di pulizia o aghi di pulizia origi-
nali SATA per la pulizia dei fori. Utilizzo di altri attrezzi possa portare a
danni e diminuizioni del ventaglio. Accessorio raccomandato: Kit
per la pulizia cod. 64030.

« Utilizzare solamente lavapistole raccomandate da SATA! Rispettare
l'istruzione d'uso!

» Pressurizzare il canale del materiale durante il processo di pulizia di aria
compressa pulita!

 La testa d'ugello deve essere puntata in basso!

Avviso! Attenzione!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

» Lasciare la pistola di verniciatura nella lavapistola soltanto
per la durata del processo di pulizia!*

* Non utilizzare mai sistemi di pulizia a ultrasuoni - danneggia-
mento di ugelli e superfici!

» Soffiare pistola di verniciatura, canale del colore, cappello
dell'aria incl. filettatura e tazza a gravita con aria compressa
pulita dopo la pulizia!*

*altrimenti pericolo di corrosione

[:E] Indicazione!

» Controllare il ventaglio del proiettore dopo ogni pulizia!
* Ulteriori consigli per la pulizia: www.sata.com/TV

9. Manutenzione

A A

i, DANGER | NOTICE

Avviso! Attenzione!

» Togliere la pistola di verniciatura dal circuito dell'aria primo di ogni
manutenzione!

» Smontare e montare i pezzi con la massima cautela! Utilizzare esclu-
sivamente l'attrezzo particolare che fa parte del volume di consegna!

9.1. Cambiare il proiettore [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e

[7-6]
Ogni proiettore € composto da "ago del colore" [7-1], ,capello dell'aria®
[7-2] e ,ugello del colore® [7-3] ed & controllato a mano per un ventaglio
perfetto. Per questo motivo & necessario cambiare sempre il proiettore
completo.Dopo il montaggio, regolare il flusso del materiale come al capi-
tolo 7.2.
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9.2. Cambiare lI'anello di distribuzione dell'aria pas-
si: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] e [7-6]

AN

HOTICE

Attenzione!

» Smontare I'anello di distribuzione dell'aria esclusivamente utilizzando
I'attrezzo particolare SATA.

» Non usare forza per escludere danneggiamenti delle superfici di
tenuta.

[:E] Indicazione!

Controllare le superfici di tenuta della pistola [8-2] dopo lo smontaggio
e pulire eventualmente. Nel caso di danni contattare il Vostro distributo-
re SATA. Posizionare il nuovo anello di distribuzione dell'aria in base al
contrassegno [8-3] (perno nel foro) e premerlo uniformente. Regolare la
portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.

9.3. Cambiare la guarnizione dell'ago del colore
passi: [9-1], [9-2] e [9-3]

Il cambio & necessario quando sostanza da spruzzo esce alla guarnizio-

ne dell'ago del colore autoregolabile. Smontare il grilletto secondo [9-2].

Controllare lo stato dell'ago dopo lo smontaggio, sostituire eventualmente

il proiettore. Regolare la portata del materiale dopo il montaggio secondo

capitolo 7.2.

9.4.Cambiare il pistone dell'aria, la molla del pi-

stone dell'aria ed il micrometro dell'aria passi:
[10-1], [10-2] e [10-3]

A

Avviso!

ik DANGER |

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Il cambio € necessario quando con un grilletto non tirato esce aria al cap-
pello dell'aria o al micrometro. Lubrificare il micrometro dell'aria e molla
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con grasso per pistole SATA (cod. 48173) dopo lo smontaggio, metterlo
insieme al pistone dell'aria e vitare la vite di arresto [10-1]. Regolare la
portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.

A

Avviso!

* Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! || micrometro
puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

9.5.Cambiare la guarnizione (lato dell'aria)

A

Avviso!

» Scollegare la pistola dal circuito dell'aria!

Passi: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] e [10-5]

Il cambio della guarnizione autoregolabile [10-5] & necessario quando

aria esce al di sotto del grilletto.

1. Controllare il pistone dell'aria [10-4] dopo lo smontaggio; pulire even-
tualmente o sostituire nel caso di danni (p. es. graffi o piegato), lubrifi-
care con grasso per pistole SATA (cod. 48173) e montare, rispettare
la direzione di montaggio!

2. Lubrificare eventualmente anche il micrometro dell'aria e molla, mette-
re nella pistola insieme al pistone e vitare la vite di arresto.

Regolare la portata del materiale dopo il montaggio secondo capitolo 7.2.

A

Avviso!

» Controllare che la vite di arresto sia saldamente in sede! Il micrometro
puo saltare fuori dalla pistola in modo incontrollato!

9.6. Cambiare il mandrino della regolazione venta-

glio ovale/rotondo passi: [11-1], [11-2], [11-3]
Il cambio del mandrino & necessario quando aria esce alla regolazione o
la regolazione non funziona.
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10. Rimediare a degli inconvenienti

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Ventaglio intermittente
o bolle d'aria nella
tazza a gravita

Ugello del colore non &
avvitato con forza

Stringere I'ugello del
colore [2-1] utilizzan-
do la chiave universale

Anello di distribuzione
dell'aria danneggiato o
sporco

Cambiare I'anello di
distribuzione dell'aria,
in quanto viene dan-
neggiato durante lo
smontaggio

Bolle d'aria nella tazza
a gravita

Cappello dell'aria non
e fisso

Avvitare il cappello
dell'aria [2-2] a mano

Lo spazio tra cappello
dell'aria e ugello del
colore € sporcato

Pulire I'apertura di
fuga dell'aria tra ugello
di colore e cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Proiettore sporcato o
danneggiato

Pulire il proiettore, ca-
pitolo 8 cioé cambiare,
capitolo 9.1

Troppo poca sostanza
da spruzzare nella
tazza a gravita

Riempire tazza a gra-
vita [1-6]

Guarnizione dell'ago
del colore difettoso

Cambiare la guarnizio-
ne dell'ago del colore,
capitolo 9.3

Ventaglio troppo
piccolo, deformato a
mezzaluna su un lato
o a forma "8"

Fori del cappello dell'a-
ria intasati con vernice

Pulizia del cappello
dell'aria, rispettare
capitolo 8

Punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore) danneg-
giato

Controllare lo stato
della punta dell'ugello
del colore, cambiare
eventualmente il pro-
iettore, capitolo 9.1
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Nessun funzionamento
della regolazione del
ventaglio ovale/roton-
do - regolazione anco-
ra funzionante

Anello di distribuzione
dell'aria non € nella
posizione corretta (il
perno non € inserito
nel foro) o danneggiato

Cambiare I'anello di
distribuzione dell'aria
é prestare attenzione
che I'anello nuovo sia
nella posizione corret-
ta, capitolo 9.2

Nessun funzionamen-
to della regolazione
del ventaglio ovale/
rotondo - la ruota non
si muove

La regolazione € stata
avvitata in senso an-
ti-orario con forza ec-
cessiva ed il mandrino
non é fuoriuscito dalla
filettatura della pistola

Svitare la regolazione
utilizzando la chiave
universale; far utilizza-
bile o cambiare com-
pletamente, capitolo
9.6

La pistola non chiude il
passaggio dell'aria

La sede del pistone
dell'aria & sporca o
il pistone dell'aria &
usurato

Pulire la sede del
pistone dell'aria e/o
cambiare il pistone
dell'aria, guarnizione
del pistone, capitolo
9.4

Corrosione sulla filetta-
tura del cappello dell'a-
ria, canale del colore
(attacco della tazza) o
corpo della pistola

Il detersivo (acquoso)
rimane troppo lungo
nella/sulla pistola

Detersivi non adatti

Rispettare la puli-
zia, capitolo 8, far
cambiare il corpo di

pistola

La sostanza da spruz-
z0 esce dietro la guar-
nizione dell'ago del
colore.

Guarnizione dell'ago
del colore danneggiata
0 non presente.

Cambiare/mettere la
guarnizione dell'ago
del colore, capitolo 9.3

Ago del colore sporca-
to o danneggiato

Cambiare il proiettore,
capitolo 9.1; cambiare
eventualmente la guar-
nizione dell'ago del
colore, capitolo 9.3
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

La pistola gocciola alla
punta dell'ugello del
colore (zaffo dell'ugello
del colore)

Corpo estraneo tra la
punta dell'ugello del
colore e ugello del
colore

Pulizia dell'ugello e
ago del colore, rispet-
tare capitolo 8

Proiettore danneggiato

Sostituire il proiettore,

capitolo 9

11. Smaltimento

La pistola completamente vuota pud essere smaltita come materiale rici-
clabile. Per evitare danni allambiente, smaltire separatamente la batteria
ed i residui di vernice. Rispettare le normative della Vostra regione!

12. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

13. Garanzia / responsabilita

Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.
SATA non si ritiene responsabile in caso di:

* Inosservanza dell'istruzione d'uso

» Utilizzo non corretto del prodotto

» Impiego di personale non qualificato

« Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

* Inutilizzo di accessori e ricambi originali

» Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate
» Consumo / usura naturale

» Carico atipico di impiego

» Lavori di montaggio e smontaggio

14. Ricambi [13]

Cod. Denominazione

6395* Clips CCS, verde, blu, rosso, nero (conf. da 4)
44644 | Controdado

44669 |Molla a compressione per I'ago
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Cod. Denominazione
44735 |Vite a testa svasata M 2,5x5, VA
44818 |Molla a compressione per pistone dell'aria
44826 |Testina del pistone dell'aria
44834 | Pistone dell'aria
53033* |Tazza in vetro da 25 ml con coperchio inseribile (conf. da 5)
54478* |Filtro ad imbuto (150 um) (conf. da 2)
58164* |Tazza in vetro da 25 ml con coperchio a cieco (conf. da 5)
64022* | Coperchio in plastica (conf. da 3)
64972 | Vite di arresto con micrometro dell'aria
77024** | Avvitamento angonale
79905 | Guarnizione per ago del colore
95448 | Coperchio a vite con antigoccia
95489* | Antigoccia (conf. da 4)
124164 |Pulsante zigrinato
125146 | Vite di regolazione del materiale
125187 | Micrometro dell'aria
125351 | Mandrino per regolazione del ventaglio ovale/rotondo
125443* | Tazza riutilizzabile in plastica con QCC da 0,125 |
125856 |Kit di attrezzi
125948* | Tazza riutilizzabile in alluminio con QCC da 0,15 |
125955* | Attacco di tazza inseribile con QCC
125963* | Tazza in vetro da 25 ml con coperchio inseribile (conf. da 5) e
attacco di tazza inseribile con QCC, filtro ad imbuto (150 um)
(conf. da 2)
126276 |Kit per il grilletto
126292 |Kit di guarnizioni per il pistone dell'aria
127399 |Anello di distribuzione dell'aria (conf. da 3)
133983 | Collegamento dell'aria filettatura 1/4 esterna
* solo per SATAminijet 3000 B HVLP
> solo per SATAminijet 3000 B T HVLP
m] Contenuto nel kit di riparazione (cod. 126284)

Contenuto nel kit di guarnizioni (cod. 50658)
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15. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:
==
%

www.sata.com/downloads
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1. Simboliai
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arba sunkias traumas!

& Ispéjimas apie pavojy, dél kurio galima patirti mirtinas

ik DANGER |
f’i\t Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-
— rialinés zalos.

A Sprogimo pavojus! [spéjimas apie pavojy, dél kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.

[:E] Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2. Techniniai duomenys

Rekomenduojamas pistoleto jéjimo slégis

HVLP

2,0 bar 29 psi

Spot Repair

0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar

Rekomenduojamas purskimo atstu-
mas

12cm-15 5“-6"
cm

Maks. pistoleto jéjimo slégis

[10,0 bar | 145 psi

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviSkai
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Oro sanaudos esant 2,0 bar pistoleto 115 NI/min 4.1 cfm
jéjimo slégiui

Maks. pur§kiamos terpés tempera- |80 °C 176 °F
tara

Svoris

be indelio 267 g 9.4 oz.
su 0,3 | RPS indeliu 300 g 10,6 oz.
su 0,125 | daugkartinio naudojimo indelio {320 g 11,3 oz.
su 0,15 | daugkartinio naudojimo aliumini- {340 g 12,0 oz.
niu indeliu

Suslégtojo oro jungtis |G 1/4 ISorinis sriegis
Indo dazams (plastikinio) pripildy- |[125 ml

mo kiekis

3. Komplektacija

» Dazymo pistoletas su purkstuky, SATAminijet 3000 B T HVLP su:
. Pv(ampinis pajungimas

komplektu ir indu dazams

* Naudojimo instrukcija * Zarny pora

« [rankiy komplektas
* CCS spaustukai
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4. Dazymo pistoleto konstrukcija [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

5.

Dazymo pistoleto rankena  [1-10] Medziagos kiekio reguliato-

Nuspaudimo apkaba riaus varztas
Purkstuky komplektas su oro [1-11] Medziagos kiekio reguliato-
purkstuku, dazy purkstuku riaus antverzlé

(nematomas), dazy pulveri- [1-12] Oro mikrometras
zatoriaus adata (nematoma) [1-13] Oro mikrometro fiksavimo

Dazymo pistoleto jungtis su varztas

QCC [1-14] Oro stimoklis (nematomas)
Indo dazams jungtis su QCC [1-15] Suslégtojo oro jungtis

Indas dazams [1-16] ,ColorCode*” sistema (CCS)
Indo dazams dangtis [1-17] Kampinis pajungimas - tik
Laséjimo blokuoté minijet 3000B T
Apvaliosios / pladiosios [1-18] Zarna medZiagai - tik minijet
srovés reguliatorius 3000BT

Naudojimas pagal paskirtj
Dazymo pistoletas skirtas dazais ir lakais bei kitomis tinkamomis, takiomis
terpémis (purskiamomis terpémis) suslégtuoju oru padengti tam tinkamus

objektus.

6. Saugos nuorodos
6.1.Bendrosios saugos nuorodos

A A

| i DANGER | NOTICE

Ispéjimas! Atsargiai!

» Prie$ naudodami dazymo pistoleta, atidziai perskaitykite visas saugos
nuorodas ir naudojimo instrukcijg. Laikykités saugos nuorody ir nuro-
dyty Zingsniy.

» Saugokite visus pridedamus dokumentus ir perduokite dazymo pisto-
letg kitiems asmenims tik kartu su Siais dokumentais.
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6.2. Specifinés dazymo pistoleto nuorodos

A A

Ispéjimas! Atsargiai!
i DANGER |

« Laikykités vietiniy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos, darby
saugos ir aplinkosaugos taisykliy!

» Dazymo pistoleto niekada nenukreipkite | gyvus organizmus!

» Naudoti, valyti ir techniSkai priziaréti leidZziama tik specialistams!

* Asmenims, kuriy gebéjima reaguoti mazina narkotikai, alkoholis, me-
dikamentai ir kt., naudoti dazymo pistoletg draudziama!

» Niekada nenaudokite dazymo pistoleto, jei jis paZeistas arba truksta
daliy! Naudokite tik stipriai priverze fiksavimo varztg [1-14]!

» Prie§ naudodami, dazymo pistoletg kaskart patikrinkite ir, jei reikia,
suremontuokite!

» Jei dazymo pistoletas pazeistas, i$ karto nutraukite jo eksploatavima ir
atskirkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Niekada savavaliSkai dazymo pistoleto nerekonstruokite ir techniskai
nekeiskite!

» Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus!

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démesj | naudojimo instrukcija!

» Niekada neapdorokite purskiamy terpiy, kuriy sudétyje yra ragsciu,
Sarmy arba benzino!

» Niekada nenaudokite dazymo pistoleto uzdegimo Saltiniu, pvz., atviros
ugnies, deganciy cigareciy arba nuo sprogimo neapsaugoty elektros
jrenginiu, srityje!

» Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbui atlikti reikalingg
tirpiklio, dazy, lako arba kity pavojingy purskiamy terpiy kiekj! Baige
darbus, pistoletg padekite | tinkamas sandéliavimo patalpas!
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6.3. Asmeninés apsauginés priemonés

A

» Naudodami, valydami ir techni$kai priziirédami dazymo pistoleta,
visada uzsidékite leidziamas naudoti kvépavimo taky ir akiy apsaugas
bei tinkamas apsaugines pirstines, vilkékite nbsp;apsauginiais drabu-
Ziais ir avékite apsauginius batus!

» Naudojant dazymo pistoletg, gali bati virSytas 85 dB(A) garso slégio
lygis. Naudokite tinkama ausy apsauga!

Ispéjimas!

Naudojant dazymo pistoletg, operatoriaus kiino dalims vibracija neper-
duodama. Atatrankos jégos yra labai mazos.
Batina naudotis gaminio etiketéje esanciomis instrukcijomis.

6.4.1 Bendroji informacija
Dazymo pistoletg leidziama naudoti / laikyti 1 ir 2 sprogumo zony potenci-
aliai sprogiose atmosferose.

A

» Jei naudojama, kaip nurodyta toliau, prarandama apsauga
nuo sprogimo, todél draudziama:

» Naudoti dazymo pistoletg 0 sprogumo zonos potencialiai sprogiose
atmosferose!

» Naudoti tirpiklius ir valiklius halogenizuoty angliavandeniliy pagrindu!
Tuo metu vykstanti cheminé reakcija gali bati sprogi!

& Ispéjimas! Sprogimo pavojus!
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7.

Eksploatacijos pradzia

A

& Ispéjimas! Sprogimo pavojus!

Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas ir technis-
kai nepriekaistingas suslégtojo oro zarnas, kuriy nuolatinis gniuzdo-
masis stipris yra ne mazesnis nei 10 bar, pvz., gaminio Nr. 53090!

[:E] Nuoroda!

Pasirapinkite:

Suslégtojo oro jungtimi G 1/4 a arba tinkama SATA jungiamaja jmova.
Minimaliu suslégtojo oro tdrio srautu (oro sgnaudos) ir slégiu (reko-
menduojamas pistoleto jéjimo slégis) pagal 2 s skyriy.

Svariu suslégtuoju oru, pvz., naudodami SATA filtrg 484, gaminio Nr.
92320

Ne mazesnio nei 9 mm vidinio skersmens suslégtojo oro zarna (Zr.
ispéjamajg nuoroda, pvz., gaminio Nr. 53090.

6.

7.

. Patikrinti visus varztus [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ir [2-5] ar tvirtai pri-

sukti. Dazy purkstuka [2-1] pagal [7-4] stipriai (max.12 Nm) priverZti.
Patikrinti ar tvirtai prisuktas fiksuojamasis varztas [2-5] pagal [10-1],
jei reikia priverzti.

. Tinkamu valymo skys¢€iu praplaukite dazy kanalg [2-6], atkreipkite

démesij j 8 skyriy.

. I8lygiuokite oro purkStuka: vertikalioji srove [2-7], horizontalioji srové

[2-8].

. Primontuoti taurés indg [2-9].
. Pripildykite indg dazams (ne daugiau nei 20 mm iki virSutinés briau-

nos), uzdenkite dangciu [2-10] ir jstatykite laSéjimo blokuote [2-11].
Prie oro jungties prisukite jungiamajg jmova [2-13] (nejeina | komplek-
tacija).

Prijunkite suslégtojo oro Zarng [2-14].

Medziagos- ir pajungimas SATAminijet 3000 B T HVLP

1.
2.

Pajungti zarny pora prie sléginio indo su dvigubu slégio mazintoju.
Nustatyti norimg purskimo slégj, nuémus pistoletg. Po to, esant nuim-
tam pistoletui, nustatyti pageidaujama medziagos slég;.
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7.1.Pistoleto jéjimo slégio nustatymas

[:m Nuoroda!

 Pilnai nuimti iStraukimo lanka ir nustatyti pitoleto j€jimo slégj (zitreti
skyriy 2) pagal sekancias pakopas ([3-1], [3-2], [3-3] iki [3-4]), vel
paleisti iStraukimo lanka.

» Esant [3-2], [3-3] ir [3-4], oro mikrometras [1-13] turi bati atidarytas
iki galo / bati vertikalioje padétyje.

» Jei reikalingas pistoleto j¢jimo slégs nepasiekiamas, suslégtojo oro
tinkle reikia padidinti slégj; dél per didelio slégio susidaro per didelés
nuspaudimo jégos.

[3-1],,SATA adam 2 (priedas / tikslusis metodas).

[3-2] Atskiras manometras su reguliatoriumi (priedas).

[3-3] Atskiras manometras be reguliatoriaus (priedas).

[3-4] Slegio matavimas suslégtojo oro tinkle (netiksliausias
metodas): pagrindiné taisyklé: slégio ribotuvu kiekvienoje 10 m
suslégtojo oro zarnoje (9 mm vidinio skersmens) nustatykite 0,6 bar
didesnj slégj nei rekomenduojamas pistoleto j&jimo slégis.

7.2.Medziagos pralaidos nustatymas [4-1], [4-2], [4-3]
ir [4-4]: medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo

[:E] Nuoroda!

Kai medziagos kiekio reguliatorius atidarytas iki galo, dazy purkstukas
ir dazy pulverizatoriaus adata dévisi maziausiai. Pasirinkite purkstuko
dydj, atsizvelgdami | purskiamg terpe ir darbo greitj.

7.3.PurSkiamos srovés nustatymas
» Nustatykite placiajg srove (gamyklinis nustatymas) [5-1].
« Nustatykite apvaliajg srove [5-2].

7.4.Dazymas
Norédami dazyti, nuspaudimo apkaba nuspauskite [6-1]. Dazymo pistole-
tg valdykite pagal [6-2]. Laikykités purSkimo atstumo pagal 2 skyriy.
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8. Dazymo pistoleto valymas

A A

Ispéjimas! Atsargiai!
i DANGER |

» Prie$ atlikdami bet kokius valymo darbus, dazymo pistoletg atjunkite
nuo suslégtojo oro tinklo!

» Susizalojimo pavojus dél netikéto suslégtojo oro ir (arba) purSkiamos
terpés iSsiverzimo!

« VisiSkai iStustinkite dazymo pistoletg ir indg dazams, tinkamai utilizuo-
kite purSkiama terpe!

 Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

* Naudokite neutralyjj valymo skystj (pH verté nuo 6 iki 8)!*

* Nenaudokite jokiy rugsciuy, Sarmuy, dazy salikliy, netinkamy
regeneraty arba kity agresyviujy valikliy!*

* Nemerkite dazymo pistoleto j valymo skystj!*

» Nevalykite elektroninio slégio indikatoriaus disko smailiais, astriais
arba neapdorotais daiktais!

» Kiaurymes valykite tik SATA valymo Sepeciais arba SATA purkstuky
valymo adatomis. Naudojant kitus jrankius, galimi pazeidimai ir jtaka
purSkiamai srovei. Rekomenduojami priedai: valymo komplektas, gami-
nio Nr. 64030.

» Naudokite tik SATA rekomenduojamas plovimo masinas! Atkreipkite
démesj | naudojimo instrukcija!

» Per visg plovimo procesa | oro kanalg tiekite Svary suslégtajj ora!

» PurkStuko galvuteé turi bati nukreipta zemyn!

+ Dazymo pistoleta plovimo masinoje palikite tik tiek, kiek trun-
ka plovimo procesas!*

* Niekada nenaudokite ultragarsiniy valymo sistemuy: galite pa-
Zeisti purkStukus ir pavirSius!

* Po valymo dazymo pistoleta ir dazy kanala, jsk. sriegj ir inda
dazams, iSdziovinkite Svariu suslégtuoju oru!*

* kitaip kyla korozijos pavojus
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[:E] Nuoroda!

« ISvale purkStuky komplekta, patikrinkite, kaip jie purskia!
« Kiti valymo patarimai: www.sata.com/TV.

9. Techniné prieziura

A A

|4 DANGER | NOTICE |

 Pries atlikdami bet kokius techninés prieZiaros darbus, dazymo pisto-
letg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

» Dalis iSmontuokite ir sumontuokite ypa¢ atsargiai! Naudokite tik kom-
plektacijoje esancius specialius jrankius!

Ispéjimas! Atsargiai!

9.1. Purkstuky komplekto keitimas [7-1], [7-2], [7-3], [7-

4], [7-5] ir [7-6]
Kiekvieng SATA purkstuky komplektg sudaro pulverizatoriaus adata [7-
1], oro purkStukas [7-2] ir dazy purkStukas [7-3] ir jis yra nustatytas taip,
kad purksty tobulai. Todél visada pakeiskite visg purkStuky komplekts.
Sumontave, pagal 7.2 skyriy nustatykite medziagos pralaida.

9.2. Oro skirstytuvo ziedo keitimas Zingsniai: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-11, [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ir [7-6]

AN

NOTICE

Atsargiai!

* Oro skirstytuvo Ziedg nuimkite tik su SATA nuémimo jrankiu.
» Kad nepazeistuméte sandarinamujy pavirSiy, nenaudokite jégos.
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[:E] Nuoroda!

ISmontave, dazymo pistolete patikrinkite sandarinamuosius pavirSius
[8-2] ir, jei reikia, iSvalykite. Jei yra pazeidimu, kreipkités | savo SATA
prekybos atstovg. Naujg oro skirstytuvo ziedg jstatykite pagal zyma [8-
3], (diafragma kiaurymeéje) ir tolygiai jspauskite. Sumontave, pagal 7.2
skyriy nustatykite medziagos pralaida.

9.3.Dazy pulverizatoriaus adatos keitimas Zingsniai:
[9-1], [9-2] ir [9-3]

Keisti reikia, kai per savaime nusistatantj dazy pulverizatoriaus adatos

sandariklj pradeda verztis purSkiama terpé. Nuspaudimo apkabg iSmon-

tuokite pagal [9-2]. ISmontave, patikrinkite, ar nepazeista dazy pulveri-

zatoriaus adata, jei reikia, pakeiskite purkStuky komplektg. Sumontave,

pagal 7.2 skyriy nustatykite medziagos pralaida.

9.4.Oro stumoklio, oro stumoklio spyruoklés ir
mikrometro keitimas Zingsniai: [10-1], [10-2] ir [10-3]

A

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Ispéjimas!

Pakeisti reikia, kai, neaktyvinus nuspaudimo apkabos, per oro purkstukg
arba oro mikrometrg verziasi oras. ISmontave, oro mikrometrg ir spyruokle
sutepkite SATA pistolety tepalu (gaminio Nr. 48173), jstatykite su oro
stimokliu ir jsukite fiksavimo varztg [10-1]. Sumontave, pagal 7.2 skyriy
nustatykite medziagos pralaida.

A

« Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali iSSokti i8 dazymo pistoleto!

Ispéjimas!
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9.5. Sandariklio (oro puséje) keitimas

A

» Dazymo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo!

Ispéjimas!

Zingsniai: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ir [10-5]
Savaime nusistatantj sandariklj [10-5] reikia keisti, kai i$ po nuspaudimo
apkabos verziasi oras.

1. ISmontave, patikrinkite oro stimoklio kotg [10-4] ir, jei reikia, iSvalykite
arba, atsiradus pazeidimams (pvz., jpbrézimams arba jlenkimams), pa-
keiskite. Sutepkite SATA didelio naSumo tepalu (gaminio Nr. 48173)
ir sumontuokite. Atkreipkite démesj | montavimo kryptj!

2. Taip pat sutepkite oro mikrometrg ir spyruokle, jstatykite su oro stimo-
kliu ir jsukite fiksavimo varzta.

Sumontave, pagal 7.2 skyriy nustatykite medziagos pralaida.

A

« Patikrinkite, ar gerai priverztas fiksavimo varztas! Oro mikrometras
nevaldomai gali i8Sokti i§ dazymo pistoleto!

Ispéjimas!

9.6. Areometro verzlé reguliuojant srovés apvalu-

ma/platuma kei€iama zingsniais: [11-1], [11-2], [11-3]
Pakeitimas reikalingas, jei reguliuojant iSeina oras, arba nefunkcionuoja
reguliatorius.
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Netolygi purSkiama
srove (plevena / ,is-
Sauna“) arba oro pus-
lelés inde dazams

nepakankamai tvirtai
priverztas dazy purks-
tukas

Priverzkite dazy purks-
tukg [2-1] universa-
liuoju raktu

Pazeistas arba ne-
Svarus oro skirstytuvo
ziedas

Pakeiskite oro skirs-
tytuvo zieda, nes
iSmontuojant jis bus
pazeistas

Oro puslelés inde da-
Zams

Atsilaisvino oro purks-
tukas

Rankomis priverzkite
oro purkstuka [2-2]

NeSvari tarpiné erdve
tarp oro purkstuko ir
dazy purkstuko (,oro
konttras®)

ISvalykite oro kontira,
atkreipkite démesj | 8
skyriy

NesSvarus arba pazeis-
tas purkstuky kom-
plektas

ISvalykite (8 skyrius)
arba pakeiskite (9.1
skyrius) purkStuky

komplektg
Inde dazams per ma- | Pripildykite indg da-
zai purskiamos terpés |zams [1-6]

Pazeistas dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklis

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklj, 9.3 skyrius

Srové per maza,
jstriza, vienpusé arba
suskaidyta

Oro purkstuko kiaury-
meés uzkistos dazais

ISvalykite oro purkstu-
ka, atkreipkite démes;j |
8 skyriy

Pazeistas dazy purks-
tuko antgalis (dazy
purkstuko diafragma)

Patikrinkite, ar nepa-
zeistas dazy purkstuko
antgalis, ir, jei reikia,
pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius
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Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Neveikia apvaliosios /
placiosios srovés re-
guliatorius (reguliatoriy
galima pasukti)

Netinkamoje padetyje
(diafragma ne kiaury-
méje) arba pazeistas
oro skirstytuvo ziedas

Pakeiskite oro skirs-
tytuvo Ziedq ir jmon-
tuodami atkreipkite
démesj, kad jis buty
tinkamoje padétyje, 9.2
skyrius

Negalima pasukti ap-
valiosios / placiosios
srovés reguliatoriaus

Reguliatorius buvo
pasuktas per stipriai
prie$ laikrodzio rodykle
ribotuvo link; pistoleto
sriegyje atsilaisvino
suklys

Universaliuoju raktu
iSsukite reguliatoriy;
padarykite taip, kad jis
suktysi, arba visg pa-
keiskite, 9.6 skyrius

Dazymo pistoletas
neisjungia oro

Nesvarus oro stumo-
klio lizdas arba suside-
véjes oro stumoklis

ISvalykite oro stumo-
klio lizdg ir (arba) oro
stumoklj, pakeiskite
oro stumoklio sandari-
klj, 9.4 skyrius

Oro purkstuko sriegio,
medziagos kanalo
(indo jungties) arba da-
zymo pistoleto korpuso
korozija

Valymo skystis (vande-
ninis) per ilgai uzsilaiko
pistolete / ant jo

Netinkami valymo
skysciai

ISvalykite, atkreip-
kite démesj j 8 sky-
riy, paveskite pakeisti
pistoleto korpusg

Purskiama terpé ver-
ziasi i$ uz dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklio

Pazeistas dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklis arba jo néra

Pakeiskite / jmontuo-
kite dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklj,
9.3 skyrius

NeSvari arba pazeista
dazy pulverizatoriaus
adata

Pakeiskite purkstuky
komplekta, 9.1 skyrius,
ir, jei reikia, pakeiskite
dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklj, 9.3
skyrius
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Sutrikimas Priezastis Ka daryti?

Dazymo pistoletas Svetimkinis tarp dazy |ISvalykite dazy purks-

nesandarus prie dazy |pulverizatoriaus antga- |tukg ir dazy pulveriza-

purkstuko antgalio lio ir dazy purkstuko toriaus adatg, atkreip-

(dazy purkstuko diaf- kite démesj | 8 skyriy

ragmos) Pazeistas purkStuky Pakeiskite purkstuky
komplektas komplekta, 9 skyrius

11. Utilizavimas

Utilizuokite visiSkai iStustinta dazymo pistoletg kaip vertingajg medziaga.
Kad nedarytumeéte zalos aplinkai, akumuliatoriy ir pur§kiamos terpés liku-
Cius tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités vietos
reikalavimy!

12. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalba Jums suteiks Jusy SATA
prekybos atstovas.

13. Garantija / atsakomybé

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

* nesilaikoma naudojimo instrukcijos

* gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

« dirba nekvalifikuotas personalas

* nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

* nenaudojami originalUs priedai ir atsarginés dalys

» atliekamos savavaliSkos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai
» atsiranda natdralus susidéveéjimas / dilimas

» apkraunama naudojimui netipiSka smigine apkrova

* Montavimo ir iSmontavimo darbai

14. Atsarginés dalys [13]

Gami-
nio Nr.

Pavadinimas

6395* CCS-verztukai, zalias, mélynas, raudonas, juodas (4x)

44644 | Antverzlé
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Gami- |5\ adinimas

nio Nr.

44669 |Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji spyruoklé

44735 Pasléptas varztas M 2,5x5, VA

44818 | Spaudziamoji spyruoklé oriniam stumokliui

44826 |Oro stumoklio galvuté

44834 | Oro stumoklio kotas

53033* |25 ml Stiklinis indas su jkiSamu dangteliu (5x)

54478* | Piltuveélis pripildymui (150 pm) (2x)

58164* |25 ml Stiklinis indas su aklidangcCiu (5x)

64022* | Plastmasinis dangtelis (3x)

64972 | Fiksuojamasis varztas su oro mikrometru

77024** | Kampinis pajungimas

79905 | Spalvoty adaty pakelis

95448* | Varzty dangtelis su laseliné uztvara

95489 | LaSeliné uztvara (4x)

124164 |Verzlé su rieveta galvute

125146 | Medziagos kiekio reguliavimo varztas

125187 | Oro mikrometras

125351 |Suklys R-/B-reguliavimui

125443* | 0,125 | QCC-Plastmasinis — daugkartinio naudojimo indas
taure

125856 | |rankiy komplektas

125948* | 0,15 | QCC-aliuminis — daugkartinio naudojimo indas tauré

125955* | |kiSamas taures pajungimas su QCC

125963* | 25 ml Stiklinis indas su jkiSamu dangteliu (5x) ir QCC kiSamu
pajungimu (1x), pripildymo piltuvélis (150 pm) (2x)

126276 |IStraukimo pakabos komplektas

126292 | Oro stumoklio Svaistiklio pakuotés komplektas

127399 | Oro paskirstymo ziedas (3x)

133983 | Oro pajungimas G 1/4 iSorinis sriegis

Tik SATAminijet 3000 B HVLP

*k

Tik SATAminijet 3000 B T HVLP

LT
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O leina | remonto komplektg (gaminio Nr. 126284)
[ ]

leina | sandarikliy komplektg (gaminio Nr. 50658)

15. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:
=]z
%

www.sata.com/downloads
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1. Simboli
& Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-
Tt i bojaj .
rit smagus miesas bojajumus

AN

rialus zaudéjumus.
HOTICE

Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-

A

Spradzienbistamiba! Bridindjums par apdraudéjumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.

(13

Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.

2. Tehniskie parametri

leteicamais pulverizatora ieejas spiediens

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29psi
bar
leteicamais smidzinasanas attalums [12cm - 15 5" -6"
cm
Maks. pulverizatora ieejas spiediens | 10,0 bar 145 psi

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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Gaisa patérins pie 2,0 bar pulverizatora | 115 NI/min 4,1 cfm
ieejas spiediens

Smidzinama skidruma maks. tempe- |80 °C 176 °F
ratira

Svars

bez mértrauka 267 g 9.4 oz.
ar RPS mértrauku 0,3 | 3009 10,6 oz.
ar vairakkart izmantojamo mértrauku 320 g 11,3 oz.
0,1251

ar vairakkart izmantojamo aluminija mér- |340 g 12,0 oz.
trauku 0,15 |

Saspiesta gaisa pieslegums |G 1/4 aréja vitne
Padeves tvertnes (plastmasa) til- 125 ml

pums

3. Piegades komplekts

» Krasu pulverizators ar sprauslu kom-SATAminijet 3000 B T HVLP ar:
* Lenka piesléegums
 Divas $|ltenes

plektu un padeves tvertni
 LietoSanas instrukcija
* Instrumentu komplekts
* CCS Klipsi
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4. Krasu pulverizatora uzbive [1]
[1-1] Krasu pulverizatora rokturis [1-10] Materiala daudzuma regulée-

[1-2] Darba svira Sanas skrive
[1-3] Sprauslu komplekts ar gaisa [1-11] Materiala daudzuma regulé-
sprauslu, krasas sprauslu Sanas kontruzgrieznis
(nav redzama), krasas adatu [1-12] Gaisa mikrometrs
(nav redzama) [1-13] Gaisa mikrometra fiksacijas
[1-4] Krasu pulverizatora savie- skrive
nojums ar QCC (atrmainas  [1-14] Pneimocilindra virzulis (nav
patrona) redzams)

[1-5] Padeves tvertnes savieno- [1-15] Saspiesta gaisa pieslégums
jums ar QCC (atrmainas [1-16] ColorCode sistéema (CCS)

patrona) [1-17] Lenka pieslegums - tikai
[1-6] Padeves tvertne minijet 3000B T
[1-7] Padeves tvertnes vacins [1-18] Izsmidzinama Skidruma $|0-
[1-8] Pilienu blokétajs tene - tikai minijet 3000 B T
[1-9] Striklas apla/ platuma

regulators

5. Paredzetais pielietojums

Krasu pulverizatoru paredzéts izmantot krasu un laku, ka art citu piemeéro-
tu, Skidrumu (smidzinamu skidrumu) uzklasanai ar saspiestu gaisu uz tam
piemérotajiem objektiem.

6. Drosibas noradijumi
6.1.Visparigie drosibas noradijumi

A A

| i DANGER | NOTICE

Bridinajums! Sargies!

» Pirms krasu pulverizatora lietoSanas uzmanigi un lldz galam izlasiet
visus droSibas noradijumus un lietoSanas instrukciju. DroSibas noradr-
jumi un aprakstitas darbibas ir jaievéro.

 Visus pievienotos dokumentus saglabajiet, un krasu pulverizatoru
talak nododiet tikai kopa ar Siem dokumentiem.
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6.2. Krasu pulverizatoriem specifiski drosibas no-

radijumi

A A

Bridinajums! Sargies!
i DANGER | NOTICE |

* levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aiz-
sardzibas un vides aizsardzibas noteikumus!

» Krasu pulverizatoru nekad nepaveérst pret dzivu batni!

» Krasu pulverizatora lietoSanu, tiriSanu un tehnisko apkopi drikst veikt
tikai specialisti!

» Personam, kuru reagétspéja traucéta narkotisko vielu, alkohola, me-
dikamentu lietoSanas rezultata vai citu iemeslu dé|, stradat ar krasu
pulverizatoru ir aizliegts!

» Ja krasu pulverizators ir bojats vai trakst kadas detalas, to lietot ir
aizliegts! It Tpasi jaievero, lai fiksacijas skrive batu stingri nostiprinata
[1-14]!

» Krasu pulverizatoru pirms katras lietoSanas parbaudit un vajadzibas
gadijuma salabot!

» Ja krasu pulverizatoram rodas kadi bojajumi, nekavéjoties partraukt ta
lietoSanu, atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

» Nekad pasrocigi neparbivét un neveikt tehniskas izmainas krasu
pulverizatora!

* Izmantot tikai SATA originalas rezerves detalas vai piederumus!

» Izmantot tikai SATA ieteiktds mazgasanas ierices! levérot lietoSanas
instrukciju!

* Nekad neizmantot skabi, sarmu vai benzinu saturoSus smidzinamos
Skidrumus!

» Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmosanas avotu, piemeé-
ram, atklatas liesmas, degoSu cigaresu vai spradzienbistamu elektris-
ko iertéu, tuvuma!

» Krasu pulverizatora darba zona ienest tikai darba talakai izpildei ne-
ma Skidruma daudzumu! Tos péc darba beigam novietot atbilstosas
uzglabasanas telpas!
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6.3.Individualie aizsardzibas lidzek]i

A

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, ka arf tirot to un veicot ta tehnisko
apkopi, vienmeér valkat atlautos elpcelu un acu aizsardzibas [1dzek|us,
ka arT piemérotus aizsargcimdus un nbsp;darba apgérbu un apavus!

» Stradajot ar krasu pulverizatoru, var tikt parsniegts 85 dB(A) skanas
spiediena lTmenis. Valkat piemérotus dzirdes aizsargus!

Bridinajums!

Stradajot ar krasu pulverizatoru, uz lietotaja kermeni netiek parnestas
nekadas vibracijas. Prettrieciena spéks ir neliels.
Jaievéro produkta markejums.

6.4.1 Vispariga informacija
Krasu pulverizatoru ir atlauts izmantot / uzglabat spradzienbistamibas 1.
un 2. zona.

A

» Tala noradita pielietojuma un darbibu rezultata zad aizsar-
dziba pret spradzienbistamibu un tadé] ir aizliegts:

* lenest krasu pulverizatoru spradzienbistamibas 0. zona!

* |zmantot 8kidinatajus vai tiriSsanas ltdzeklus, kuri izgatavoti uz haloge-
nizétu ogludenrazu bazes! Ta rezultata rodosas kimiskas reakcijas

var izraistt eksploziju!

& Bridinajums! Spradzienbistamiba!
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7.

Ekspluatacijas sakSana

A

& Bridinajums! Spradzienbistamiba!

Izmantot tikai Sk1dinatajus nesaturoSas, antistatiskas, nebojatas, teh-
niski laba kartiba esoSas saspiesta gaisa Slatenes ar vismaz 10 bar
spiediena izturibu, pieméram, preces Nr. 53090!

[:E] Norade!

Nodrosinat Sadus priekSnosacijumus:

Saspiesta gaisa pieslegums G 1/4 a vai piemérots SATA savienotajuz-
galis.

Nodrosinat minimalo saspiesta gaisa caurplidi (gaisa patérins) un
spiedienu (ieteicamais pulverizatora ieejas spiediens) atbilstosi 2.
nodalai.

Tirs saspiestais gaiss, pieméram, ar SATA filiru 484, preces Nr.
92320

Saspiesta gaisa $|utene ar vismaz 9 mm iek$éjo diametru (skatit bridi-
najumu noradijumus), pieméram, reces Nr. 53090.

6.

7.

. Parbaudtt, vai visas skrives [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] un [2-5] ir stin-

gri pieskravétas. Ar roku [2-1] (maks. 12 Nm) pievilkt krasas sprauslu
[2-1] saskana ar [7-4]. Fiksacijas skrive [2-5] Saskana ar [10-1]
parbaudit, vai fiksacijas skrive ir stingri pieskriivéta, vajadzibas gadi-
juma stingri pievilkt.

. Krasu kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas skidrumu [2-6], 8. noda-

la.

. Noregulét gaisa sprauslu: vertikala strikla [2-7], horizontala strakla

[2-8].

. Uzmontét krasas padeves tvertni [2-9].
. Piepildtt padeves tvertni (maksimali 20 mm zem augSmalas), noslégt

ar vacinu [2-10] un ievietot pilienu blokétaju [2-11].

Pie gaisa pieslégvietas pieskrivét savienotajuzgali [2-13] (nav ie-
klauts piegades komplekta).

Pievienot saspiesta gaisa S|ateni [2-14].

Izsmidzinama skidruma un gaisa pieslegums SATAminijet 3000 B T
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HVLP

1. Abas Slatenes pieslégt pie spiediena trauka ar dubulto spiediena
reduktoru

2. lestatit nepiecieSamo izsmidzinaSanas spiedienu, pulverizatoram esot
nobiditam. Péc tam, pulverizatoram esot nobidrtam, iestatit nepiecie-
§amo izsmidzinama Skidruma spiedienu.

7.1.Pulverizatora ieejas spiediena noregulésana

[:E] Norade!

* Izplides aptveri novilkt ITdz galam (skatit 2. nodalu ) uz leju un at-
bilstoSi kddam no talak sniegtajam sadalam ([3-1], [3-2], [3-3] lldz
[3-4]) iestatit pulverizatora ieejas spiedienu, izpllides aptveri péc tam
atkal atlaist.

* [3-2], [3-3] un [3-4] gadijuma gaisa mikrometram [1-13] ir jabat
pilnTba atvértam / jaatrodas vertikala stavokir.

» Ja nepiecieSamais pulverizatora ieejas spiediens netiek sasniegts, ja-
palielina spiediens saspiesta gaisa padeves tikla; ja spiediens ir parak
liels, nepiecieSams liels sviras pievilkSanas spéks.

[3-1] SATA adam 2 (piederumi / preciza metode).

[3-2] AtseviSsks manometrs ar regulatoru (piederumi).

[3-3] Atsevisks manometrs bez regulatora (piederumi).

[3-4] Saspiesta gaisa padeves tikla spiediena mérisana (ne-
precizaka metode): Pamatlikums: Spiedienu uz 10 m saspiesta
gaisa $|ltenes (iekSéjais diametrs 9 mm) ar spiediena ierobezotaju
noregulét par 0,6 bar augstak neka ieteicamais pulverizatora ieejas
spiediens.

7.2. Materiala caurpludes noreguléSana [4-1], [4-2], [4-
3] un [4-4] - materiala daudzuma regulators pilniba atvéerts

[:E] Norade!

Ja materiala daudzuma regulators ir pilniba atvérts, krasu sprauslas un
krasu adatas nodilums ir vismazakais. Sprauslu lielumu izvéléties atkari-
ba no smidzinama skidruma un darba atruma.

7.3.Smidzinasanas struklas noregulésana
» Noregulét striklas platumu (rdpnicas iestatijums) [5-1].
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* Noregulét striklas apli [5-2].
7.4.KrasoSana

Lai saktu krasoSanu, izplides aptveri pavilkt ldz galam uz leju [6-1]. Kra-
su pulverizatoru virzit atbilstos$i [6-2]. levérot 2. nodala noradito izsmidzi-

nasanas attalumu.

8. Krasu pulverizatora tiriSana

234

A A

|4 DANGER | NOTICE

Bridinajums! Sargies!

* Pirms visiem tiriSanas darbiem krasu pulverizatoru atvienot no sa-

spiesta gaisa padeves tikla!

Miesas bojajumu gisanas risks negaiditas saspiesta gaisa vai izsmi-
dzinama skidruma izplides dé|!

Krasu pulverizatoru un padeves tvertni pilniba iztukSot, smidzinamo
Skidrumu pareizi utilizét!

Detalas demontét un uzmontét |oti uzmanigi! Izmantot tikai piegades
komplekta ieklautos specialos instrumentus!

Izmantot neitralu tiriSanas Skidrumu (pH vértiba no 6 lidz
8)!*

Neizmantot skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-
tus regeneratus vai citus agresivus tiriSanas lidzek|us!*
Krasu pulverizatoru negremdeét tiriSanas Skidruma!*
Elektroniska spiediena indikatora stiklu netirit ar smailiem, asiem vai
raupjiem priekSmetiem!

Atveres tirit tikai ar SATA tiriSanas sukam vai SATA sprauslu tiriSanas
adatam. Citu instrumentu izmantosana var izraisit bojajumus vai ietek-
mét smidzinaSanas striklu. leteicamie piederumi: tiriSanas kom-
plekts, preces iNr. 64030.

Izmantot tikai SATA ieteiktas mazgasanas ierices! levérot lietoSanas
instrukciju!

Gaisa kanalu visas mazgasanas laika izpist ar tiru saspiesto gaisul!
Sprauslu galvai ir jabat vérstai uz leju!

Krasu pulverizatoru mazgasanas iericé atstat tikai uz mazga-
Sanas laiku!*
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A A

| i DANGER | NOTICE

Bridinajums! Sargies!

* Nekad neizmantot ultraskanas tiriSanas sistémas - sprauslu un
virsmas bojajumi!

* Péc tiriSanas krasu pulverizatoru un krasu kanalu, gaisa
sprauslu, iesk. vitni un padeves tvertni izpist sausus ar sa-
spiestu gaisu!*

* pretéja gadijuma korozijas risks

[:E] Norade!

» Péc sprauslu komplekta iztiriSanas parbaudit smidzinaSanas efektivi-
tati!
« Citi tiriSanas padomi: www.sata.com/TV.

9. Tehniska apkope

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Bridinajums! Sargies!

» Pirms visiem tehniskas apkopes darbiem krasu pulverizatoru atvienot
no saspiesta gaisa padeves tikla!

» Detalas demontét un uzmontét |oti uzmanigi! Izmantot tikai piegades
komplekta ieklautos specialos instrumentus!

9.1. Sprauslu komplekta nomainisana [7-1], [7-2], [7-3],

[7-4], [7-5] un [7-6]
Katrs SATA sprauslu komplekts sastav no ,Krasu adatas” [7-1], ,Gaisa
sprauslas® [7-2] un ,Krasu sprauslas® [7-3] un ir manuali noreguléts uz
perfektu smidzinasanas efektivitati. Tadél vienmér janomaina viss spraus-
lu komplekts reizé. Péc uzmontéSanas noregulét materiala caurplidi at-
bilstoSi 7.2. nodalai.

Lv
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9.2. Difuzora gredzena nomainisanas soli: [7-1], [7-2],
[7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] un [7-6]

AN

Sargies!

HOTICE

» Difuzora gredzenu izpemt tikai ar SATA iznems$anas instrumentu.
* Nepielietot spéku, lai neizraisitu blivéjuma virsmu bojajumus.

[:E] Norade!

Péc demontazas parbaudit blivéjuma virsmas krasu pulverizatora [8-2],
vajadzibas gadijuma nofirit. Bojajuma gadijuma veérsieties, ludzu, pie
sava SATA pardevéja. Jauno difuzora gredzenu ar markéjuma [8-3]
palidzibu novietot pareiza pozicija, (tapa atvere) un vienmerigi iespiest.
Péc iemontésanas noregulét materiala caurpludi atbilstosi 7.2. nodalai.

9.3. Krasu adatas blivejuma nomainisanas soli: [9-
1], [9-2] un [9-3]

Nomaina nepiecieSama, ja gar pasregul€joSo krasu adatas blivi izpllst

smidzinamais Skidrums. Demontét darba sviru saskana ar [9-2]. Péc

demontazas parbaudit, vai krasu adata nav bojata, vajadzibas gadijuma

nomainit sprauslu komplektu. Péc uzmonté$anas noregulét materiala

caurpludi atbilstosSi 7.2. nodalai.

9.4. Pneimocilindra virzula, virzula atsperes un

mikrometra nomainisanas soli: [10-1], [10-2] un [10-
3]

A

» Krasu pulverizatoru atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

Bridinajums!

NomainiSana nepiecieSama, ja, darba svirai neesot nospiestai, pa gaisa
sprauslu vai gaisa mikrometru izplist gaiss. PEc demontazas gaisa mik-
rometru un atsperi ieziest ar SATA pulverizatoru smérvielu (preces Nr.
48173), ielikt kopa ar pneimocilindra virzuli un ieskravét fiksacijas skravi
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[10-1]. Péc uzmontéSanas noregulét materiala caurplidi atbilstoSi 7.2.

nodalai.
A

» Parbaudtt, vai fiksacijas skrave ir cieSi pievilkta! Gaisa mikrometrs var
nekontroléti izspragt no krasu pulverizatora!

Bridinajums!

9.5.Blivéejuma (no gaisa puses) nomainisana

A

» Krasu pulverizatoru atvienot no saspiesta gaisa padeves tikla!

Bridinajums!

Soli: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] un [10-5]
Pasreguléjosa blivéjuma [10-5] nomainiSana ir nepiecieSama, ja zem
darba sviras izplust gaiss.

1. Péc demontazas parbaudit pneimocilindra virzula katu [10-4]; vajadzi-
bas gadijuma nofirit vai bojajuma gadijuma (pieméram, saskrapéts vai
saliekts) nomainit, ieziest ar SATA smérvielu intensivam darba reZi-
mam (preces Nr. 48173) un iemontét, ievérot montazas virzienu!

2. Tapat ieziest gaisa mikrometru un atsperi, ievietot kopa ar pneimoci-
lindra virzuli un ieskriveét fiksacijas skravi.

Péc uzmontésanas noregulét materiala caurpludi atbilstosi 7.2. nodalai.

A

» Parbaudtt, vai fiksacijas skrave ir ciesi pievilkta! Gaisa mikrometrs var
nekontroléti izspragt no krasu pulverizatora!

Bridinajums!

9.6. Apalas/plakanas izsmidzinasanas regulatora

ass nomair;as Soli: [11-1], [11-2], [11-3]
Nomaina ir nepiecieSama, ja pie regulatora izplist gaiss vai, ja regulators
nedarbojas.

Lv
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10. Traucéjumu novérsana

Traucéjums

Ceéelonis

NovérSana

Nevienmériga smi-
dzinasanas strukla
(plandas/splaudas)
vai padeves tvertné ir
gaisa pushsi

Krasu sprausla nav
pietiekami cieSi pie-
vilkta

Krasu sprauslu [2-1]
pievilkt ar universalo
atslégu

Bojats vai netirs di-
fuzora gredzens

Nomainit difuzora gre-
dzenu, jo tas demonta-
zas laika tiek bojats

Gaisa pusliSi padeves
tvertné

Valiga gaisa sprausla

Ar roku ciesi pievilkt
gaisa sprauslu [2-2]

Netira starptelpa starp
gaisa sprauslu un
krasu sprauslu (,Gaisa
konturs®)

Tint gaisa kontaru,
ieverot 8. nodalu

Netirs vai bojats
sprauslu komplekts

Tint sprauslu komplek-
tu, 8. nodala, vai no-
mainit, 9.1. nodala

Padeves tvertné parak
maz smidzinama skid-
ruma

Uzpildit padeves tvert-
ni [1-6]

Bojats krasu adatas
blivéjums

Nomainit krasu adatas
blivéjumu, 9.3. nodala

Parak mazs, slips,
vienpuséjs vai sadalits
smidzinasanas rezul-
tats

Gaisa sprauslas at-
veres nosprostotas ar
krasu

Tint gaisa sprauslu,
ieverot 8. nodalu

Bojata krasu sprauslas
smaile (krasu spraus-
las reédze)

Parbaudit, vai krasu
sprauslas smaile nav
bojata, vajadzibas
gadijuma nomainit
sprauslu komplektu,
9.1. nodala

Striklas apla / platuma
regulators nedarbojas -
regulators pagriezams

Difuzora gredzens
nav pareizi novietots
(tapa nav atveré€) vai ir
bojats

Nomainit difuzora gre-
dzenu un iemontéjot
pievéerst uzmanibu
pareizai pozicijai, 9.2.
nodala
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Traucéjums

Ceéelonis

NovérSana

Struklas apla / platuma
regulators nav pagrie-
zams

Regulators pretéji
pulkstenraditaja virzie-
nam iegriezts parak
dzili gala zona; valiga
varpstina pulverizatora
Vitné

Regulatoru izskruveét
ar universalo atslégu;
padarit funkcionéjosu
vai pilniba nomaintt,
9.6. nodala

Krasu pulverizators ne-
aptur gaisa plusmu

Nefirs pneimocilindra
virzula ietvars vai pnei-
mocilindra virzulis

Tirit pneimocilindra
virzula ietvaru un/vai
pneimocilindra virzuli,
nomainit pneimocilin-
dra virzula blivi, 9.4.
nodala

Gaisa sprauslas vit-
nes materiala kanala
(tvertnes piesléguma)
vai krasu pulverizatora
korpusa korozija

Pulverizatora/uz pulve-
rizatora parak ilgi pali-
cis finsanas skidrums
(ddenains)

Nepiemeéroti finSanas
Skidrumi

TiriSana, ievérot 8.
nodalu, omainit pul-
verizatora korpusu

Gar krasu adatas bli-
véjumu izplust smidzi-
namais Skidrums

Bojats krasu adatas
blivéjums vai blivéjuma
nav

Nomainit / uzstadit kra-
su adatas blivejumu,
9.3. nodala

Netira vai bojata krasu
adata

Nomainit sprauslu
komplektu, 9.1. noda-
la; vajadzibas gadi-
juma nomaintt krasu
adatas blivejumu, 9.3.
nodala

Krasu pulverizatoram
no krasu spraus-

las smailes ("krasu
sprauslas rédze") pil
Skidrums

Sveskermenis starp
krasu adatas smaili un
krasu sprauslu

Tirit krasu sprauslu un
krasu adatu, 8. nodala

Bojats sprauslu kom-
plekts

Nomainit sprauslu
komplektu, 9. nodala

Lv
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11. Utilizacija

Pilniba iztukSots krasu pulverizators ir utiliz€jams ka otrreizéjas parstra-
des materials. Lai novérstu apkartéjas vides piesarnojumu, bateriju un
smidzinama Skidruma paliekas utilizét atseviSki no krasu pulverizatora.
levérot vietéjos noteikumus!

12. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

13. Garantija / atbildiba

Ir spéka SATA visparéjie darnjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
§anas, ka ar attiecigie speka esoSie likumi.

SATA neuznemas atbildibu, ja:

 netiek ievérota lietoSanas instrukcija

* izstradajums tiek lietots neatbilstoSi paredzétajam pielietojumam
« tiek piesaistits neapmacits personals

* netiek izmantoti individualie aizsardzibas Iidzekli

* netiek izmantoti originalie piederumi un rezerves detalas

« tiek veiktas pasrociga parbive vai tehniskas izmainas

« ir dabisks nolietojums / nodilums

* ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

« tiek veikti montazas un demontazas darbi

14. Rezerves detalas [13]

Preces
Nr.

6395* CCS spaile, zala, zila, sarkana, melna (4x)
44644 | Kontruzgrieznis

44669 |Krasas adatas piespied€jatspere

44735 | Gremdskruve M 2,5x5, VA

44818 |Piespiedéjatspere pneimocilindra virzulim
44826 |Pneimocilindra virzula galva

44834 | Pneimocilindra virzula kats

53033* |25 ml stikla trauks ar uzsprauzamu vaku (5x)
54478 |lepildiSanas sieta piltuve (150 um) (2x)
58164* |25 ml stikla trauks ar noslégvaku (5x)

Nosaukums
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HEEE Nosaukums
Nr.
64022* | Plastmasas vaks (3x)
64972 | Fiksacijas skrive ar gaisa mikrometru
77024** | Lenka piesléegums
79905 |Krasas adatas iepakojums
95448 | Uzskruvéjams vaks ar pilienu aizturi
95489 | Pilienu aizturis (4x)
124164 |Rievota poga
125146 | Smidzinama Skidruma daudzuma reguléSanas skrave
125187 | Gaisa mikrometrs
125351 |R-/B reguléSanas varpsta
125443* | 0,125 | QCC plastmasas daudzfunkcionalais trauks
125856 | Instrumentu komplekts
125948* | 0,15 | QCC aluminija daudzfunkcionalais trauks
125955* | Uzsprauzama trauka pieslégums ar QCC
125963* | 25 ml stikla trauks ar uzsprauzamu vaku (5x) un QCC atrais
savienojums (1x), iepildes sieta piltuve (150 um) (2x)
126276 |lzpludes aptveru komplekts
126292 |Pneimocilindra virzula stiena iepakojuma komplekts
127399 | Gaisa sadales gredzens (3x)
133983 | Gaisa piesléguma detala, G % aréja vitne
* tikai SATAminijet 3000 B HVLP
> tikai SATAminijet 3000 B T HVLP
O leklauts remonta komplekta (preces Nr. 126284)

leklauts blivejumu komplekta (preces Nr. 50658)

LV
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15. EK atbilstibas deklaracija

Pasreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:
EziE
%

www.sata.com/downloads
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AN

Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot ernstige verwondingen.

il DANGER |
"i\‘ Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden
tot materiéle schade.

A

Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.

(13

Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.

2. Technische gegevens

Aanbevolen ingangsdruk pistool

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Aanbevolen sproeiafstand 12cm-15 5" -6"
cm
Max. ingangsdruk pistool | 10,0 bar 145 psi

zZ
=

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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Luchtverbruik bij 2,0 bar ingangsdruk | 115 NI/min 4,1 cfm
pistool

Max. temperatuur van het sproei- 80°C 176 °F
middel

Gewicht

zonder beker 267 g 9,4 oz.
met RPS-beker 0,3 | 3009 10,6 oz.
met herbruikbare beker 0,125 | 320 g 11,3 oz.
met herbruikbare aluminium beker 0,151 |340 g 12,0 oz.
Persluchtaansluiting |G 1/4 buitenschroefdraad
Vulhoeveelheid bovenbeker (kunst- 125 ml

stof)

3. Leveringsomvang

» Lakpistool met sproeierset en bo-  SATAminijet 3000 B T HVLP met:
venbeker * Hoekaansluiting

» Gebruikershandleiding + Slangpaar

» Gereedschapset
* CCS-clips
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4. Opbouw van de lakpistool [1]

[1-1] Handgreep lakpistool [1-10] Schroef afstelling materiaal-
[1-2] Trekkerbeugel hoeveelheden
[1-3] Sproeierset met lucht- [1-11] Contramoer afstelling materi-
sproeier, kleursproeier (niet aalhoeveelheden
zichtbaar), kleurennaald (niet [1-12] Luchtmicrometer
zichtbaar) [1-13] Stelschroef van de luchtmi-
[1-4] Lakpistolen-aansluiting met crometer
QCC [1-14] Luchtzuiger (niet zichtbaar)
[1-5] Bovenbeker-aansluiting met [1-15] Persluchtaansluiting
QCC [1-16] ColorCode-systeem (CCS)
[1-6] Bovenbeker [1-17] Hoekaansluiting - uitsluitend
[1-7] Bovenbeker-deksel bij minijet 3000 B T
[1-8] Druppelblokkering [1-18] Materiaalslang - uitsluitend
[1-9] Afstelling ronde/brede straal bij minijet 3000 B T

5. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken, als-
mede andere geschikte, vloeibare middelen (sproeimiddelen) door middel

van perslucht, op de hiervoor geschikte voorwerpen.

6. Veiligheidsinstructies
6.1. Algemene veiligheidsinstructies

A A

| i DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lees voor het gebruik van het lakpistool alle veiligheidsinstructies en
de bedieningshandleiding aandachtig en volledig door. De veiligheids-
instructies en de stappen die daarvoor nodig zijn, dienen te worden
nageleefd.

» Bewaar alle bijgevoegde documenten en geef het lakpistool alleen
samen met deze documenten door.
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6.2. Veiligheidsinstructies specifiek voor lakpisto-

len

A A

| i DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

» De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids-

en milieubeschermingsvoorschriften naleven!

Lakpistool niet op levende wezens richten!

Gebruik, reiniging en onderhoud alleen door vaklui!

Personen bij wie het reactievermogen door drugs, alcohol, medicij-
nen of op andere wijze verminderd is, mogen niet met het lakpistool
omgaan!

Lakpistool nooit aanzetten in geval van beschadiging of ontbrekende
delen! Met name alleen bij stevig gemonteerde stelschroef [1-14]
gebruiken!

Lakpistool voor ieder gebruik controleren en evt. repareren!
Lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen, van het
persluchtnetwerk loskoppelen!

Lakpistool nooit eigenhandig ombouwen of technisch wijzigen!
Uitsluitend originele SATA-reserveonderdelen resp. -accessoires
gebruiken!

Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Geen sproeimiddelen verwerken die zuren, logen of benzine bevatten!
Lakpistool nooit gebruiken in het bereik van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, brandende sigaretten of niet-explosieveilige inrichtingen!
Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, kleur, lak of andere gevaarlij-
ke sproeimiddelen, noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk, in
de werkomgeving van het lakpistool brengen! Deze na de beéindiging
van het werk in daarvoor bestemde opslagruimtes zetten!
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6.3. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

A

« Bij gebruik van het lakpistool en bij reiniging en onderhoud altijd toe-
gestane adem- en oogbescherming alsmede geschikte beschermen-
de handschoenen en werkkleding en -schoenen dragen!

« Bij gebruik van het lakpistool kan een geluidsdrukniveau van 85 dB(A)
overschreden worden. Passende gehoorbescherming dragen!

Waarschuwing!

Bij gebruik van het lakpistool worden er geen trillingen op lichaamsdelen
van de bediener overgedragen. De terugslagkrachten zijn gering.
De productaanduiding moet in acht worden genomen.

6.4.1 Algemeen
Het lakpistool is toegestaan voor gebruik / opslag in explosiegevaarlijke
gebieden van Ex-zone 1 en 2.

A

» De volgende soorten gebruik en handelingen leiden tot het
verlies van de explosiebeveiliging en zijn daarom verboden:

» Lakpistool in explosiegevaarlijke gebieden van Ex-zone 0 brengen!

» Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op
gehalogeniseerde koolwaterstoffen! De daarbij optredende chemische
reacties kunnen op explosieve wijze plaatsvinden!

& Waarschuwing! Explosiegevaar!
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7. Ingebruikname

A

» Alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde, tech-
nisch perfecte persluchtslangen met sterkte continudruk van minstens
10 bar gebruiken, bv. art. nr. 53090!

(1] Aanwijzing!

Zorgen voor de volgende voorwaarden:

» Persluchtaansluiting G 1/4 a of passende SATA-aansluitnippel.

» Minimale persluchtvolumestroom (luchtverbruik) en druk (aanbevolen
ingangsdruk pistool) volgens hoofdstuk 2 waarborgen.

» Zuivere perslucht, bv. door SATA filter 484, art. nr. 92320

* Persluchtslang met minstens 9 mm binnendiameter (zie waarschu-
wing), bv. art. nr. 53090.

& Waarschuwing! Explosiegevaar!

1. Alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] op vaste zitting
controleren. Verfspuit [2-1] volgens [7-4] handvast (max. 12 Nm)
aantrekken. Vastzetschroef [2-5] volgens [10-1] op vaste zitting con-
troleren en evt. aantrekken.

2. Kleurkanaal met geschikte reinigingsvloeistof doorspoelen [2-6],
hoofdstuk 8 in acht nemen.

3. Luchtsproeier uitrichten: verticale straal [2-7], horizontale straal [2-8].

4. Vloeibeker [2-9] monteren.

5. Bovenbeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenrand), met deksel
[2-10] afsluiten en druppelblokkering [2-11] plaatsen.

6. Aansluitnippel [2-13] (niet bij de levering inbegrepen) op luchtaanslui-
ting schroeven.

7. Persluchtslang [2-14] aansluiten.

Materiaal- en luchtaansluiting bij SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Slangpaar aan drukvat met dubbele drukregelaar aansluiten

2. Gewenste verstuivingsdruk bij afgetrokken pistool instellen. Daarna de
gewenste materiaaldruk bij afgetrokken pistool instellen.
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7.1.Ingangsdruk pistool instellen

[T] Aanwijzing!

» Handbeugel volledig aftrekken en pistoolingangsdruk (zie hoofdstuk
2) volgens een van de volgende paragrafen ([3-1], [3-2], [3-3] tot
[3-4]) instellen, handbeugel weer loslaten.

* Bij [3-2], [3-3] en [3-4] moet de luchtmicrometer [1-13] helemaal
geopend zijn/loodrecht staan.

» Als de vereiste ingangsdruk van het pistool niet bereikt wordt, moet de
druk op het persluchtnetwerk verhoogd worden; te hoge druk leidt tot
hoge aftrekkrachten.

[3-1] SATA adam 2 mini (accessoires / Exacte methode).

[3-2] Afzonderlijke manometer met regelinrichting (accessoires).

[3-3] Afzonderlijke manometer zonder regelinrichting (accessoi-
res).

[3-4] Drukmeting op persluchtnetwerk (Meest onnauwkeurige
methode): Vuistregel: druk per 10 m persluchtslang (binnendiame-
ter 9 mm) op de drukverlager met 6 bar hoger dan de aanbevolen
ingangsdruk van het pistool instellen.

7.2. Materiaalcapaciteit instellen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-
4] - afstelling materiaalhoeveelheden volledig geopend

1] Aanwijzing!

Bij volledig geopende afstelling van materiaalhoeveelheden is de slij-
tage op kleursproeier en kleurennaald het laagst. Sproeiermaat kiezen
afhankelijk van sproeimiddel en werksnelheid.

7.3. Sproeistraal instellen
» Brede straal instellen (fabrieksinstelling) [5-1].
* Ronde straal instellen [5-2].

7.4.Lakken
Voor het lakken de trekhendel helemaal aftrekken [6-1]. Lakpistool vol-
gens [6-2] hanteren. Sproeiafstand volgens hoofdstuk 2 in acht nemen.
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8.

Lakpistool reinigen

A A

Waarschuwing! Voorzichtig!
i DANGER |

Voor alle reinigingswerkzaamheden het lakpistool van het perslucht-
netwerk loskoppelen!

Gevaar op letsel door onverwachte persluchtlekkage en/ of lekkage
van het sproeimiddel!

Lakpistool en bovenbeker volledig ledigen, sproeimiddel vakkundig
als afval verwijderen!

Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Neutrale reinigingsvloeistof (pH-waarde 6 tot 8) gebruiken!*
Geen zuren, logen, basen, afbijtmiddellen, ongeschikte re-
generaten of andere agressieve reinigingsmiddelen gebrui-
ken!*

Lakpistool niet in reinigingsvloeistof onderdompelen!*

Het glas van de elektronische drukweergave niet met puntige, scher-
pe of ruwe voorwerpen reinigen!

Boringen alleen met SATA-reinigingsborstels of SATA-naalden voor
sproeierreiniging schoonmaken. Het gebruik van ander gereedschap
kan leiden tot beschadigingen en de sproeistraal nadelig beinvioeden.
Aanbevolen accessoires: Reinigingsset art. nr. 64030.
Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Luchtkanaal tijdens de hele wasprocedure met zuivere perslucht voe-
den!

Sproeierkop moet naar beneden wijzen!

Lakpistool alleen voor de duur van de wasprocedure in de
wasmachine laten!*

Nooit ultrasone reinigingssystemen gebruiken - beschadigingen
van sproeiers en oppervlakken!

Na het reinigen lakpistool en kleurkanaal, luchtsproeier incl.
schroefdraad en bovenbeker met zuivere perslucht droogbla-
zen!*
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* anders bestaat er corrosiegevaar

] Aanwijzing!

» Na reiniging van de sproeierset het sproeibeeld controleren!
» Verdere tips voor de reiniging: www.sata.com/TV.

9. Onderhoud

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Waarschuwing! Voorzichtig!

» Voor alle onderhoudswerkzaamheden het lakpistool van het pers-
luchtnetwerk loskoppelen!

* Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

9.1. Sproeierset vervangen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] en

[7-6]
ledere SATA-sproeierset bestaat uit ,kleurennaald“ [7-1], ,luchtsproeier”
[7-2] en ,kleursproeier” [7-3] en is handmatig op een perfect sproeibeeld
afgesteld. Daarom de sproeierset altijd compleet vervangen. Na de in-
bouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

9.2. Stappen voor vervanging luchtverdeelstuk
Stappen: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] en [7-6]

AN

HOTICE

Voorzichtig!

* Luchtverdeelstuk uitsluitend met SATA-trekgereedschap verwijderen.

» Geen geweld gebruiken, om beschadiging van de dichtingsvlakken uit
te sluiten.

NL
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AR Aanwijzing!

Na demontage de dichtingsvlakken in het lakpistool controleren [8-2],
evt. reinigen. Neem bij beschadiging contact op met uw SATA-han-
delaar. Nieuw luchtverdeelstuk aan de hand van de markering [8-3]
positioneren, (pin in boring) en gelijkmatig erin drukken. Na de inbouw
materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

9.3. Stappen voor vervanging afdichting kleuren-

naald stappen: [9-1], [9-2] en [9-3]
De vervanging is noodzakelijk, als er op de zelfnastellende kleurennaald-
pakking sproeimiddel lekt. Trekkerbeugel volgens [9-2] demonteren. Na
demontage, kleurennaald op beschadiging controleren, evt. sproeierset
vervangen. Na de inbouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 in-
stellen.

9.4. Stappen voor vervanging luchtzuigers, lucht-

zuigerveer en luchtmicrometers Stappen: [10-1],
[10-2] en [10-3]

A

Waarschuwing!

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

De vervanging is noodzakelijk, als er bij onbediende trekkerbeugel lucht
naar buiten komt bij de luchtsproeier of de luchtmicrometer. Na demonta-
ge luchtmicrometer en veer met SATA-pistoolvet (art. nr. 48173) invet-
ten, met luchtzuiger plaatsen en stelschroef erin schroeven [10-1]. Na de
inbouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

A

Waarschuwing!

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!
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9.5. Afdichting (luchtzijde) vervangen

A

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

Waarschuwing!

Stappen: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] en [10-5]

De vervanging van de zelfnastellende afdichting [10-5] is noodzakelijk,

als er lucht onder de trekkerbeugel naar buiten komt.

1. Na demontage luchtzuigerstang [10-4] controleren; evt. reinigen of bij
beschadiging (bv. krassen of verbogen) vervangen, met SATA-vet met
hoog rendement (art. nr. 48173) invetten en monteren, inbouwrich-
ting in acht nemen!

2. Luchtmicrometer en veer eveneens invetten, met luchtzuiger plaatsen
en stelschroef erin schroeven.

Na de inbouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

A

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!

Waarschuwing!

9.6. Spil van de afstelling ronde/brede straal ver-

vangen Stappen: [11-1], [11-2], [11-3]
De vervanging is noodzakelijk, als er lucht bij de afstelling naar buiten
komt of de afstelling niet functioneert
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Storing

Oorzaak

Remedie

Trillende sproeistraal
(golven/spuiten) of
luchtbellen in de bo-
venbeker

Kleursproeier niet
stevig genoeg aange-
draaid

Kleursproeier [2-1]
met universele sleutel
extra vastdraaien

Luchtverdeelstuk be-
schadigd of vervuild

Luchtverdeelstuk ver-
vangen, omdat het bij
demontage bescha-
digd wordt

Luchtbellen in de bo-
venbeker

Luchtsproeier los

Luchtsproeier [2-2]
met de hand vast-
schroeven

Tussenruimte tussen
luchtsproeier en kleur-
sproeier (,luchtcircuit®)
vervuild

Luchtcircuit reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Sproeierset vervuild of
beschadigd

Sproeierset reinigen,
hoofdstuk 8. resp. ver-
vangen, hoofdstuk 9.1

Te weinig sproeimiddel
in de bovenbeker

Bovenbeker [1-6] bij-
vullen

Afdichting kleuren-
naald defect

Afdichting kleuren-
naald vervangen,
hoofdstuk 9.3

Sproeibeeld te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst

Boringen van de
luchtsproeier met lak
beslagen

Luchtsproeier reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Kleursproeierpunt
(kleursproeierpinnetje)
beschadigd

Kleursproeierpunt op
beschadiging contro-
leren, evt. sproeierset
vervangen, hoofdstuk
9.1
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Storing

Oorzaak

Remedie

Geen werking van de
afstelling ronde/bre-
de straal - afstelling
draaibaar

Luchtverdeelstuk niet
in de juiste positie
geplaatst (pin niet in
boring) of beschadigd

Luchtverdeelstuk
vervangen en bij de
inbouw letten op juiste
positionering, hoofd-
stuk 9.2

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar

Afstelling is te ver te-
gen de klok in, in de
begrenzing gedraaid;
spil in de schroefdraad
van het pistool los

Afstelling met uni-
versele sleutel eruit
schroeven; weer in
orde maken of com-
pleet vervangen,
hoofdstuk 9.6

Lakpistool schakelt
lucht niet uit

Zitting luchtzuiger
vervuild of luchtzuiger
versleten

Zitting luchtzuiger
reinigen en/of luchtzui-
ger, luchtzuigerpakking
vervangen, hoofdstuk
9.4

Corrosie op schroef-
draad luchtsproeier,
materiaalkanaal (be-
ker-aansluiting) of
lakpistoolbehuizing

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in/op het pistool

Ongeschikte reini-
gingsvloeistoffen

Reiniging, hoofd-
stuk 8 in acht ne-
men, pistoolbehuizing
laten vervangen

Sproeimiddel komt
achter de kleurennaal-
dafdichting naar buiten

Afdichting kleuren-
naald defect of niet
aanwezig

Afdichting kleuren-
naald vervangen /
inbouwen, hoofdstuk
9.3

Kleurennaald vervuild
of beschadigd

Sproeierset vervan-
gen, hoofdstuk 9,1;
evt. afdichting kleu-
rennaald vervangen,
hoofdstuk 9.3
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Storing

Oorzaak

Remedie

Lakpistool druppelt
aan de kleursproeier-
punt (,kleursproeier-

Vreemde voorwerpen
tussen kleurennaald-
punt en kleursproeier

Kleursproeier en kleu-
rennaald reinigen,
hoofdstuk 8 in acht

pinnetje®) nemen
Sproeierset vervan-

gen, hoofdstuk 9

Sproeierset bescha-
digd

11. Afvalverwerking

Afvalverwerking van het volledig geleegde lakpistool als recycleerbaar
materiaal. Om schade aan het milieu te vermijden, accu en resten van het
sproeimiddel gescheiden van het lakpistool vakkundig als afval verwijde-
ren. De plaatselijke voorschriften in acht nemen!

12. Klantenservice

Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

13. Garantie / Aansprakelijkheid

Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is met name niet aansprakelijk bij:

» Niet-naleving van de gebruikershandleiding

» Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

* Inzet van niet-opgeleid personeel

* Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

* Het niet gebruiken van originele accessoires en reserveonderdelen
» Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

* Natuurlijke slijtage

» Gebruiksontypische schokbelasting

* Montage- en demontagewerkzaamheden

14. Reserveonderdelen [13]

Art. nr. |Benaming

6395* CCS-clips, groen, blauw, rood, zwart (4x)
44644 | Contramoer

44669 |drukveer voor kleurennaald
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Art. nr.

Benaming

44735

Verzonken schroef M 2,5x5, VA

44818

Drukveer voor luchtzuiger

44826

Luchtzuigerkop

44834

Luchtzuigerstang

53033*

25 ml glasbeker met insteekdeksel (5x)

54478*

Zeeftrechter (150 um) (2x)

58164*

25 ml glasbeker met blind deksel (5x)

64022*

Kunststofdeksel (3x)

64972

Vastzetschroef met luchtmicrometer

77024**

Hoekaansluiting

79905

Verfnaaldpakking

95448*

Schroefdeksel met druppelstop

95489*

Druppelstop (4x)

124164

Gekartelde knop

125146

Instelschroef voor materiaalhoeveelheid

125187

Luchtmicrometer

125351

As voor R-/B-regulering

125443*

0,125 1 QCC opnieuw bruikbare kunststofbeker

125856

Gereedschapset

125948*

0,151 QCC opnieuw bruikbare alubeker

125955*

Steekbekeraansluiting met QCC

125963*

25 ml glasbeker met steekdeksel (5x) en QCC steekaanslui-
ting (1x), zeeftrechter (150 um) (2x)

126276

Handbeugelset

126292

Pakkingset voor luchtzuigerstang

127399

Luchtverdelerring (3x)

133983

Luchtaansluitstuk G 1/4 buitenschroefdraad

Uitsluitend voor SATAminijet 3000 B HVLP

*%

Uitsluitend voor SATAminijet 3000 B T HVLP

Inbegrepen bij de reparatie-set (art. nr. 126284)

Inbegrepen bij de afdichtingsset (art. nr. 50658)
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15. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
EziE
%

www.sata.com/downloads
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Innholdsfortegnelse [original utgave: tysk]

1. Symboler......ccooeveiviveicennn.

2. Tekniskedata ........ccccoeennnns

3. Leveransensinnhold............

4. Oppbygningen av sprgytepistolen..
260

5. Rettbruk.....ccooovriiiniienns

6. Sikkerhetsanvisninger-..........

7. lgangsetting.......c.ccceeeeiieennen.

1. Symboler

10.
1.
12.
13.
14.
15.

Rengjaring av spraytepistolen....
265

Vedlikehold...........cccoveeeunne. 266
Feilretting........cccoooevvienne. 269
Deponering.......cccccceeeveeennenn 270
Kundeservice.........cccccveuenen. 270
Garanti........ccocceveeieinsenne 270
Reservedeler...........ccccce..... 271
CE samsvarserkleering.......... 272

AN

farlige skader.

Advarsel! mot farer som kan innebeere alvorlige eller livs-

eiendom.
NOTICE

AN

OBS! pa farlige situasjoner som kan medfere skade pa

A

Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebeere
alvorlige eller livsfarlige skader.

(13

Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Anbefalt inngangstrykk

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Anbefalt sprogyteavstand 12cm-15 5" -6"
cm
Maks. inngangstrykk | 10,0 bar 145 psi

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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Luftforbruk ved 2,0 bar pistol-inngang- | 115 NI/min 4,1 cfm
strykk

Maks. temperatur i spraytemedium |80 °C [176 °F
Vekt

uten beger 267 g 9,4 oz.
med RPS beger 0,3 | 300g 10,6 oz.
med returbeger 0,125 | 320 g 11,3 oz.
med alu returbeger 0,15 | 340 g 12,0 oz.
Trykklufttilkobling |G 1/4 utvendige gjenger
Volum malingbeholder (kunststoff) | 125 ml

3. Leveransens innhold
* Sproytepistol med dysesett og ma- SATAminijet 3000 B T HVLP med:

lingsbeholder + vinkelforbindelse
* Bruksveiledning * slangepar
» Verktaysett
* CCS-klips

4. Oppbygningen av sproytepistolen [1]

[1-1] Spraytepistolgrep [1-10] Skrue for mengderegulering
[1-2] Avtrekker [1-11] Kontramutter for mengdere-
[1-3] Dysesett med luftdyse, gulering

malingdyse (vises ikke), nal [1-12] Luftmikrometer

(vises ikke) [1-13] Laseskrue pa luftmikrome-
[1-4] Spraytepistol-tilkobling med teret

QCC [1-14] Luftstempel (vises ikke)
[1-5] Malingsbeger-tilkobling med [1-15] Trykklufttilkobling

QCC [1-16] ColorCode-System (CCS)
[1-6] Malingsbeholder [1-17] vinkelforbindelse — kun ved
[1-7] Lokk til malingsbeholder minijet 3000 B T
[1-8] Dryppsperre [1-18] materialslange — kun ved

[1-9] Regulering av rund/flat strale minijet 3000 B T
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5. Rett bruk

Spraytepistolen er ment & brukes til pafering av maling og lakk samt an-
dre, egnede, flytende medier (spreytemedier) pa passende objekter, med
bruk av trykkluft.

6. Sikkerhetsanvisninger
6.1. Generelle sikkerhetsanvisninger

A A

|4 DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

* Les oppmerksomt og n@ye gjennom sikkerhetsanvisningene og bruks-
veiledningen fer du tar sprgytepistolen i bruk. Det er viktig at sikker-
hets- og handteringsanvisningene fglges.

* Oppbevar alle dokumentene som fglger med i leveransen og gi dem
videre dersom noen annen overtar sprgytepistolen.

6.2. Spesielle sikkerhetsanvisninger for bruk av
sproytepistol

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvern-
forskrifter skal overholdes!

» Rett aldri sprgytepistolen mot noe levende vesen!

» Bruk, rengjering og vedlikehold skal kun utflges av fagfolk!

» Det er forbudt for personer som er pavirket av narkotika, alkohol,
medikamenter eller pa annen mate har nedsatt reaksjonsevne a bruke
spraytepistolen!

= Ta aldri i bruk spragytepistolen hvis den er skadet eller mangler deler!
Spesielt viktig er det at laseskruen [1-14] sitter pa plass!

 Kontroller spraytepistolen fgr hver gangs bruk og rett eventuelle
mangler!

NO
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A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Ved en skade skal sprgytepistolen straks tas ut av bruk og trykklufttil-
fgrselen stoppes!

» Forsgk aldri selv & bygge om / gjere forandringer pa sproytepistolen!

» Bruk alltid kun originale SATA reservedeler og tilbehar!

 Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

» Bruk aldri dette utstyret til & arbeide med sure, alkaliske eller bensin-
holdige medier!

» Sprgytepistolen ma aldri brukes i neerheten av antenningskilder, apen
ild, brennende sigaretter eller ikke-eksplosjonsbeskyttet elektrisk
utstyr.

» Bruk ikke stgrre mengder Igsemidler, maling, lakk eller andre sprayte-
medier enn det som trengs for arbeidet som skal utferes i gyeblikket!
Nar arbeidet er avsluttet ma disse stoffene bringes tilbake til sikre
lagerlokaler!

6.3. Personlig verneutstyr

A

Advarsel!

 Det er viktig at du bruker godkjent andedretts- og syebeskyttelse
og egnede vernehansker og arbeidsklaer nar du bruker spray-
tepistolen eller renser/vedlikeholder den.

» Nar sproytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB(A).
Bruk egnet harselvern!

Bruk av sprgytepistolen innebaerer ikke vibrasjonsoverfgring til operatz-
ren. Rekylkraften er minimal.
Merkingen pa produktet ma overholdes.

6.4.1 Generelt

Spraytepistolen er tillatt for bruk / oppbevaring i eksplosjonsfarlige omra-
der i ex-sone 1 og 2.
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A

& Advarsel! Eksplosjonsfare!

» Folgende typer bruk og handtering edelegger eksplosjons-
vernet og er derfor forbudt:

» Ta med spraytepistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i ex-sone 0!

 Bruke lgse- og rengjgringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!
De resulterende kjemiske reaksjonene kan veere eksplosive!

7. lgangsetting

A

& Advarsel! Eksplosjonsfare!

» Det skal bare brukes, lasemiddelbestandige, antistatiske, skadefrie,
teknisk feilfrie trykkluftslanger med trykkfasthet pa minst 10 bar, f.eks.
art.nr. 53090!

] Merk!

Pass pa at disse punktene er oppfylt:

» Trykklufttilkobling G 1/4 eller passende SATA-koblingsnippel.

« Sikre minimal trykkluftstrem (luftforbruk) og trykk ( anbefalt inngang-
strykk) slik kapittel 2 angir.

* Ren trykkluft, f.eks. ved bruk av SATA filter 484, art.nr. 92320

» Trykkluftslange med minst 9 mm indre diameter (se advarsel), f.eks.
art.nr. 53090.

1. Kontroller om alle skruer [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter fast
til. Fargedyse [2-1] i overensstemmelse med [7-4] trekk handfast
til(maks.12 Nm). Kontroller om laseskrue [2-5] i overensstemmelse
med [10-1] sitter fast til hhv. trekk den fast til.

2. Spyl giennom malingslangen med egnet rengjgringsveeske [2-6], se_

kap. 8.

Rett inn luftdysen: Vertikal [2-7] eller horisontal [2-8] stréle.

Montere samlebegeret [2-9].

Fyll opp malingsbeholderen (til maksimalt 20 mm under den gvre

ok w
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kanten), lukk lokket [2-10] og sett i dryppsperren [2-11].
6. Skru koblingsnippelen [2-13] (fglger ikke med) pa lufttilkoblingen.
7. Koble til trykkluftslangen [2-14].
Material- og luftforbindelse ved SATAminijet 3000 B T HVLP
1. Kople til slangeparet pa trykkbeholderen med dobbel trykkforminsker
2. Stille inn det gnskete forstavningstrykket, nar pistolen er avsondret.
Still deretter inn det snskete materialtrykket, nar pistolen er avsondret.

7.1. Still inn det inngaende trykket pa pistolen

(1] Merk!

» Trekk avtrekksbgylen helt av og still inn inngangstrykket til pistolen
(se kapittel 2) i overensstemmelse med et av de fglgende avsnittene
(I3-11, [3-2], [3-3] til [3-4]), slipp fri avirekksbaylen igjen.

* Ved [3-2], [3-3] og [3-4] ma luftmikrometeret [1-13] veere helt apent
og sta loddrett.

» Dersom det er vanskelig @ komme opp i riktig inngangstrykk, ma tryk-
ket gkes i trykkluftsystemet; for hayt trykk gir for hay avtrekkskraft.

[3-1] SATA adam 2 mini (tilbehgr/eksakt metode).

[3-2] Separat manometer med justeringsinnretning (tilbeher).

[3-3] Separat manometer uten justeringsinnretning (tilbehgr).

[3-4] Trykkmaling i trykkluftanlegget (minst nayaktige metode):
Tommelfingerregel: Trykk pr. 10 m trykkslange (indre diameter 9
mm) pa trykkregulatoren stilles inn 0,6 bar hgyere enn det anbefalte
inngangstrykket

7.2, Still inn gjennomstremningen av mediet [4-1],
[4-2], [4-3] og [4-4] materialgjennomstremning helt apen.

AR Merk!

Helt apen gjennomstrgmning sliter minst pa fargedyse og -nal. Velg
starrelsen pa dysen utfra spreytemedium og arbeidstakt.

7.3.Innstilling av sproytestralen
« Innstilling av bred, flat strale (fabrikksinnstilling) [5-1].
« Innstilling av rund strale [5-2].
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7.4.Maling / lakkering

For a male/lakkere trekkes avtrekkeren helt tilbake [6-1]. Beveg spray-
tepistolen slik [6-2] angir. Overhold sprgyteavstanden som angis i kapittel

2.
8. Rengjering av sproytepistolen
& & Advarsel! OBS!
i\ DANGER | NOTICE |

Koble spraytepistolen fra trykkluftnettet fer du gjer den ren!

Fare for skade fra uventet trykkluftutbldsning og/eller sprut av spray-
temedium!

Tem sproytepistol og malingsbeholder helt, spreytemediumet depo-
neres pa forskriftsmessig mate!

Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktayet som fulgte med i leveransen!

Bruk et neytralt rengjeringsmiddel (pH-verdi 6 - 8)!*

Bruk ikke syre, base, alkali, avlutingsmiddel eller uegnede
gjenvinningsprodukter eller andre typer aggressive rengjg-
ringsmidler!*

Spraytepistolen ma ikke dyppes ned i rengjegringsmiddelet!*

Skiven pa den elektroniske trykkangiveren ma ikke rengjeres med
spisse, skarpe eller ru gjenstander!

Hull og apninger gjeres rene med SATA bearster eller SATA dysenaler.
Bruk av annet verktgy kan skade og pavirke sprgytestralen . Anbefalt
tilbehor: Rengjgringssett, art.nr. 64030.

Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

Luftkanalen ma veere fylt med ren trykkluft under hele rengjaringspro-
sessen!

Pass pa at dysehodet peker nedover!

Ta sproytepistolen ut av vaskemaskinen sa snart rengjoringen
er avsluttet!*

Bruk aldri ultralydvaskere - de skader dyser og overflater!

NO
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A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Etter rengjoringen blases sproytepistol og malingslange, luft-
dyse m. gjenger og malingsbeholder tgrre med ren trykkluft!*

* ellers fare for korrosjon

(1] Merk!

 Etter at dysesettet er gjort rent bar sprgytebildet kontrolleres!
* Flere rengjgringstips: www.sata.com/TV.

9. Vedlikehold

A A

|4 DANGER || NOTICE

Advarsel! OBS!

» Koble spreytepistolen fra trykkluftnettet far du vedlikeholder den!
* Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

9.1. Bytte av dysesett [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
og [7-6]

Hvert SATA dysesett bestar av "nal" [7-1], ,luftdyse” [7-2] og ,malingdy-

se” [7-3] og er justert manuelt for a gi et best mulig spreytebilde. Derfor

ma hele settet alltid byttes komplett. Etter innbyggingen stilles material-

gjennomstramningen inn slik kapittel 7.2. angir.

9.2. Bytte luftfordelerring, fremgangsmate: [7-1], [7-2], [7-
3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] og [7-6]

AN

HOTICE

OBS!

» Bruk bare SATA verkigy nar luftfordelerringen tas ut.
» Bruk ikke kraft slik at skader pa tetningsflatene unngas.
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1] Merk!

Etter demonteringen rengjeres/byttes tetningsflatene pa spreytepistolen
[8-2]. Ved skade ber vi deg ta kontakt med din SATA forhandler. Plas-
ser den nye luftfordelerringen utfra "markeringen” [8-3], (tapp i hull) og
press inn med jevnt trykk. Etter innbyggingen stilles materialgjennom-
strgmningen inn slik kapittel 7.2. angir.

9.3. Bytte nalpakning, fremgangsmate: [9-1], [9-2]
og [9-3]

Det er pa tide a bytte nar det kommer sprgytemedium ut ved den selvjus-
terende nalpakningen. Demonter avtrekkeren slik [9-2] angir. Etter de-
monteringen kontrolleres nalen pa skade og byttes ved behov. Etter inn-
byggingen stilles materialgjennomstrgmningen inn slik kapittel 7.2. angir.

9.4. Bytte luftstempler, -stempelfjeer og mikrome-
ter; fremgangsmate: [10-1], [10-2] og [10-3]

A

ik DANGER |
« Skill sprgytepistolen fra trykklufttilfarselen!

Advarsel!

Et bytte er ngdvendig hvis det stremmer luft ut av luftdysen eller fra luft-
mikrometeret selv om avtrekkeren ikke er aktivert. Etter demonteringen
smgres luftmikrometeret og fijaeren med SATA pistolfett (art.nr. 48173),
settes inn i luftstempelet og skrus inn i laseskruen [10-1]. Etter innbyggin-
gen stilles materialgjennomstrgmningen inn slik kapittel 7.2. angir.

A

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

Advarsel!

NO
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9.5. Bytte av pakning (pa luftinntakssiden)

A

Advarsel!
| i DANGER |

« Skill sprgytepistolen fra trykklufttilfarselen!

Fremgangsmate: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] og [10-

5]

Bytte av den selvjusterende tetningen [10-5] er ngdvendig, nar det slip-

per luft ut av avirekksbgylen.

1. Etter demonteringen kontrolleres luftstempelstangen [10-4]; rengjer
ved behov - bytt hvis skadet (f.eks. oppskrapet eller bayd), smer med
SATA hoyeffektfett (art.nr. 48173) og monter - i riktig retning!

2. Luftmikrometeret og fjzeren smares ogsa; sett inn sammen med lufts-
tempelet og skru inn laseskruen.

Etter montering stilles materialgjennomstrgmningen inn slik kapittel 7.2.

angir.
A

Advarsel!
| i DANGER |

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

9.6. Skifte spindel til reguleringen for rund/bred

strale. Trinn: [11-1], [11-2], [11-3]
Utskiftningen er ngdvendig hvis det kommer luft ut fra reguleringen eller
hvis reguleringen ikke virker.
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10. Feilretting

Feil

Arsak

Losning

Ujevn sproytestrale
(spruting/spytting) eller
luftbobler i malingsbe-
holderen

Malingdysen er ikke
skrudd godt nok til

Ettertrekk dysen [2-1]
med en universalngk-
kel

Loftfordelerringen ska-
det eller tilsmusset

Bytte luftfordelerring;
den vil skades ved

demontering
Luftbobler i malingbe- | Luftdysen er lgs Trekk til luftdysen [2-
holderen 2] for hand

Mellomrommet mellom
luftdysen og maling-
dysen ("luftringen") er
tilsmusset

Gjer ren luftringen, se
kapittel 8

Dysesettet skadet eller
tilsmusset

Rengjgr dysesettet;
kapittel 8 / bytt ut dyse-
settet, kapittel 9.1

For lite spraytemedium
i beholderen

Etterfyll malingsbehol-
deren [1-6]

Nalpakningen defekt

Bytt nalpakning, kapit-
tel 9.3

Spraytebildet for lite,
skratt, ensidig eller
spaltet

Hullene i luftdysen er
tilstoppet med maling

Gjgr ren luftdysen, se
kapittel 8

Dysespissen (-tappen)
er skadet

Kontroller om dyse-

spissen er skadet og
bytt hvis ngdvendig,
kapittel 9.1

Straleformreguleringen
fungerer ikke - regule-
ringen kan dreies

Luffordelerringen sitter
ikke riktig (tappen ikke
i hullet) eller er skadet

Bytt ut luftfordelerrin-
gen og pass pa at den
nye plasseres riktig,
kapittel 9.2

Straleformreguleringen
kan ikke dreies

Reguleringen har blitt

dreid for sterkt moturs;
spindelen i gjenget pa
pistolen er lgs

Bruk en universalngk-
kel for a skru ut regu-
leringen; reparer eller
bytt helt, kapittel 9.6

NO
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Feil

Arsak

Losning

Sproytepistolen sten-
ger ikke for luften

Luftstempelfestet er
tilsmusset eller stem-
pelet slitt

Rengjer luftstempel-
festet og/eller -stem-
pelet, bytt pakning,
kapittel 9.4

Korrosjon i luftdyse-
gjenget, materialkana-
len (beholder-tilkoblin-
gen) eller spraytepis-
tolkassen

Rengjeringsvaeske
(vann) blir for lenge
inne i pistolen

Uegnet rengjgrings-
veeske

Gjor ren, se kapittel
8, bytt selve pistolkas-
sen

Sprgytemediumet
kommer ut bak nalpak-
ningen

Nalpakningen er defekt
eller mangler

Bytt/sett i ny nalpak-
ning, kapittel 9.3

Nalen skadet eller
tilsmusset

Bytt dysesett; kapittel
9,1 / bytt nalpakning,
kapittel 9,3

Spraytepistolen dryp-
per ved dysespissen
("dysetappen")

Det har kommet noe
inn mellom nalespis-
sen og dysen

Rengjgr malingdysen
og -nalen, se kapittel 8

Dysesettet er skadet

Bytt ut dysesettet,
kapittel 9

11. Deponering

Etter at den er tamt fullstendig, tilferes spraytepistolen kildesorteringen
For & unnga miljgskader bgr batteriet og rester av spraytemedium depo-
neres pa korrekt mate, adskilt fra selve pistolen. Fglg lokale forksrifter!

12. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

13. Garanti

SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA garanterer ikke dersom:
 Bruksinstruksen ikke er fulgt
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Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert
Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

Bruk av ikke-originale tilbehar- og reservedeler

Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand
Naturlig slitasje

Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

Monterings- og demonteringsarbeider

14. Reservedeler [13]

Art.nr. |Betegnelse

6395* CCS Klips. grenn, bla, red, sort (4x)

44644 kontramutter

44669 | Trykkfjeer for fargenal

44735 |senkhodeskrue M 2,5x5, VA

44818 |trykkfjeer for luftstempel

44826 |luftstempeltopp

44834 | Luftstempelstang

53033* |25 ml glassbeger med lokk (5x)

54478* | pafyllingstrakt (150 um) (2x)

58164* |25 ml glassbeger med blindlokk (5x)

64022* | kunststofflokk (3x)

64972 laseskrue med luftmikrometer

77024** | vinkelforbindelse

79905 | Pakning med fargenaler

95448* | skrulokk med dryppsperre

95489* | dryppsperre (4x)

124164 |riflet knapp

125146 | materialmenderegulingsskrue

125187 | Luftmikrometer

125351 | spindel for R-/B regulering

125443* | 0,125 | QCC kunststoff flergangsbeger

125856 | Verktgysett

125948* | 0,151 QCC alu flergangsbeger
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Art.nr. |Betegnelse

125955* | stikkbegerforbindelse med QCC

125963* | 25 ml glassbeger med stikklokk (5x) og QCC stikkforbindelse
(1x), pafyllingssiltrakt (150 um) (2x)

126276 |avtrekkerbgylesett

126292 | paknings sett luftstempelstang

127399 | luftfordelingsring (3x)

133983 | trykklufttilkoplingsstykke G 1/4 utvendige gjenger

* kun for SATAminijet 3000 B HVLP

** kun for SATAminijet 3000 B T HVLP

m] Inngar i reparasjons-sett (Art.nr. 126284)

. Inngar i tetnings-sett (Art.nr. 50658)

15. CE samsvarserklaering

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:
=]z =]
%

www.sata.com/downloads
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Symbole ..o, 273 8. Czyszczenie pistoletu
2. Dane techniczne................... 273 lakierniczego .........c.cccoveuee 280
3. Zakres dostawy ..........c.cee... 274 9. Konserwacja........c.cccocereeienne 281
4. Konstrukcja pistoletu lakierniczego 10. Usuwanie usterek................. 284
275 11. Utylizacja......cccoovvveeenincnen. 287
5. Zastosowanie zgodne z 12, SerWiS.....ocevveererienieiceeeees 287
przeznaczeniem................... 275 13. Gwarancja / odpowiedzialnosc...
6. Wskazowki dotyczace 287
bezpieczenstwa.................... 275 14. Czescizamienne.................. 287
7. Uruchomienie ...........cccooeeunns 278 15. Deklaracja zgodnosci WE ....288
1. Symbole
A

Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze pro-
wadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.

HOTICE

/—I\ Uwagal! przed niebezpiecznymi sytuacjami, kiére mogg
dzi¢ d kod materialnych.
prowadzi¢ do szkdd materialnyc

kich obrazen.

Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
& pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciez-

[:]1] Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.

2. Dane techniczne

Zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu

HVLP

2,0 bar 29 psi

Spot Repair

0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar

Zalecana odlegto$¢ podczas natryski-
wania

12cm- 15 5”-6"
cm

)
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski

273



PL" Instrukcja obstugi SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

Maks. cisnienie na wejsciu do pistoletu | 10,0 bar | 145 psi
Zuzycie powietrza przy 2,0 bar Cisnienie | 115 NI/min 4,1 cfm
na wejsciu do pistoletu

Maks. temperatura natryskiwanego 80 °C 176 °F

medium

Ciezar

bez zbiornika 267 g 9,4 oz.

ze zbiornikiem RPS 0,3 | 300 g 10,6 oz.
ze zbiornikiem wielokrotnego uzytku 320 g 11,3 oz.
0,1251

z aluminiowym zbiornikiem wielokrotnego |340 g 12,0 oz.
uzytku 0,151

Przytgcze sprezonego powietrza |gwint zewnetrzny G Y4
Napetniania ilo$¢ zbiornika (tworzywo |125 ml

sztuczne)

3. Zakres dostawy
« Pistolet lakierniczy z zestawem dysz SATAminijet 3000 B T HVLP wyposa-

i zbiornikiem zony w:
* Instrukcja obstugi * przytgcze katowe
* Zestaw narzedzi * podwojny waz

» Klips CCS
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4. Konstrukcja pistoletu lakierniczego [1]

[1-1] Uchwyt pistoletu [1-10] Sruba do regulacii ilosci
[1-2] Sprezyna dociskowa materiatu
[1-3] Zestaw dysz z dyszg po- [1-11] Nakretka zabezpieczajgca
wietrza, dysza farby (nie- do regulaciji ilosci materiatu
widoczna), iglicg materiatu ~ [1-12] Mikrometr powietrza
(niewidoczna) [1-13] Sruba zabezpieczajaca
[1-4] Przytacze pistoletu lakierni- mikrometru powietrza
czego z QCC [1-14] Ttoczek powietrza (niewi-
[1-5] Przytacze zbiornika z QCC doczny)
[1-6] Zbiornik [1-15] Przytacze sprezonego
[1-7] Pokrywa zbiornika powietrza
[1-8] Blokada kapania [1-16] System ColorCode (CCS)
[1-9] Regulacja strumienia okrg- [1-17] przytacze katowe - tylko w
gty/ptaski minijet 3000 B T
[1-18] waz materiatu - tylko w mini-
jet3000B T

5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowac¢ do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (mediéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomoca
sprezonego powietrza.

6. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

6.1. Ogolne wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-
gi. Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa pracy i podanych krokow.

Ostrzezenie! Uwaga!
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A A

Ostrzezenie! Uwagal!
i DANGER |

» Zachowaj wszystkie zataczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.

6.2. Wskazdwki bezpieczenstwa pracy specyficzne

dla pistoletu lakierniczego

A A

Ostrzezenie! Uwagal!
i DANGER |

» Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!

» Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

» Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzagdzenia moga podejmowac
sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

» Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-
Sci reagowania obnizonej wptywem narkotykéw, alkoholu, lekarstw lub
w inny sposob!

» Nigdy nie uruchamiac¢ pistoletu lakierniczego w przypadku uszkodze-
nia lub brakujgcych czesci! W szczegdélnosci uzywac tylko w przypad-
ku zamontowanej na stale sruby zabezpieczajacej [1-14]!

* Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pistolet lakierniczy i ewentu-
alnie go naprawic!

» W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odigczy¢ od sieci sprezonego powietrza!

» Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani
zmieniac¢ jego parametrow technicznych!

» Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

» Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatdw zawierajgcych kwa-
sy, tugi czy benzyne!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Ostrzezenie! Uwagal!

» Nigdy nie uzywac pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzadzenia elektryczne!

» W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikéw, farb, lakieréw
lub innych niebezpiecznych materiatéw natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!

6.3. Srodki ochrony osobiste;

A

Ostrzezenie!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegdw konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosic¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze sie zdarzy¢, ze
nastgpi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowaé
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.
Nalezy stosowac sie do oznaczenia na produkcie.

6.4.1 Ogolnie

Pistolet lakierniczy zaprojektowano do stosowania / przechowywania w
obszarach zagrozonych wybuchem strefy zagrozenia wybuchem 1 i 2.
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A

& Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!
it DANGER |

* Nastepujgce zastosowania i dziatania prowadzg do utraty ochro-
ny antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i srodkoéw czyszczacych bazujacych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujace przy tym reakcje
chemiczne mogg przebiega¢ w sposob wybuchowy!

7. Uruchomienie

A

& Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!
i DANGER |

» Stosowac jedynie weze pneumatyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem technicz-
nym, o odpornosci na state cisnienie na poziomie 10 bar , np. art. nr
53090!

AR Wskazéwkal

Nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

* Przytacze sprezonego powietrza G 1/4 a lub odpowiednia ztgczka
przytaczeniowg SATA.

» Zapewni¢ minimalny strumien objetosci sprezonego powietrza (zuzy-
cie powietrza) i ciSnienie (zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu)
zgodnie z rozdziatem 2.

» Czyste sprezone powietrze, np. poprzez SATA filtr 484, art. nr 92320

» Przylacze sprezonego powietrza o srednicy wewnetrznej wynosza-
cej co najmniej 9 mm (patrz wskazéwka ostrzegawcza), np. art. nr
53090.

1. Skontrolowaé dokrecenie wszystkich srub [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] i
[2-5]. Dokrecic¢ recznie dysze farby [2-1] zgodnie z [7-4] (maks. 12
Nm). Skontrolowac¢ dokrecenie sruby zabezpieczajgcej [2-5] zgodnie
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z [10-1] ew. dokrecié.

2. Przeptuka¢ kanat farby odpowiednim ptynem czyszczgacym [2-6],
przestrzegaé instrukcji z rozdziatu 8.

3. Ustawi¢ dysze powietrzng: strumien pionowy [2-7], strumien poziomy
[2-8].

4. Zamontowac zbiornik grawitacyjny [2-9].

5. Napehic¢ zbiorniki (maks. 20 mm pod gérng krawedzig), zamkna¢
pokrywag [2-10] i wigczy¢ blokade kapania [2-11].

6. Przykreci¢ ztaczke przytaczeniowg [2-13] (nie zawarta w zakresie
dostawy) do przytacza powietrza.

7. Podtaczy¢ waz pneumatyczny [2-14].

Podtgczanie materiatu i powietrza w pistolecie SATAminijet 3000 B T

HVLP

1. Podtaczyc¢ pare wezy do zbiornika cisnieniowego z podwojnym reduk-
torem cis$nienia

2. Ustawi¢ wymagane cisnienie rozpylania przy wcisnietym spuscie pi-
stoletu. Nastepnie ustawic¢ optymalng warto$¢ cisnienia materiatu przy
wcisnietym spuscie pistoletu.

7.1. Ustawianie ci$nienia na wejsciu do pistoletu

[Iiﬂ Wskazowkal!

» Wcisng¢ catkowicie dzwignie spustu i ustawi¢ cisnienie na wejsciu do
pistoletu (patrz rozdziat 2) zgodnie z jednym z rozdziatéw ([3-1], [3-
2], [3-3] do [3-4]), ponownie zwolni¢ dzwignie spustu.

» W przypadku regulaciji [3-2], [3-3] oraz [3-4] mikrometr powietrza [1-
13] musi by¢ catkowicie otwarty / ustawiony pionowo.

» W przypadku nieosiggniecia wymaganego cisnienia na wejsciu do pi-
stoletu nalezy zwiekszy¢ cisnienie w sieci sprezonego powietrza; zbyt
wysokie cisnienie powoduje zbyt duze sity odciggajace.

[3-1] SATA adam 2 (akcesoria / metoda doktadna).

[3-2] Oddzielny manometr z urzadzeniem do regulacji (akcesoria).

[3-3] Oddzielny manometr bez urzadzenia do regulacji (akcesoria).

[3-4] Pomiar ci$nienia w sieci sprezonego powietrza (najmniej do-
ktadna metoda): Ogolna zasada: Na reduktorze cisnienia nastawic
cisnienie przypadajgce na 10 m weza pneumatycznego (Srednica
wewnetrzna 9 mm) o 0,6 bar wyzsze niz zalecane cisnienie na
wejsciu do pistoletu.
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7.2.Ustawienie przeptywu materiatu [4-1], [4-2], [4-3] i [4-4]
- zupetnie otwarty regulator ilosci materiatu

[:E] Wskazowkal!

Przy w petni otwartej regulaciji ilosci materiatu nastepuje najmniejsze
zuzycie dyszy i iglicy farby. Wielko$¢ dyszy nalezy dobra¢ w zaleznosci

od natryskiwanego materiatu i predkosci pracy.

7.3. Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
» Ustawienia strumienia ptaskiego (ustawienia fabryczne) [5-1].
» Ustawianie strumienia okragtego (ustawienia fabryczne) [5-2].

7.4.Lakierowanie

Aby rozpocza¢ lakierowanie, wcisng¢ catkowicie dzwignie spustu pistoletu
[6-1]. Prowadzic¢ pistolet lakierniczy jak pokazano na rysunku [6-2]. Za-
chowac odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej okreslong w rozdziale 2.

8. Czyszczenie pistoletu lakierniczego

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Przed czyszczeniem pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od
sieci sprezonego powietrzal

» Nieoczekiwany wyciek sprezonego powietrza i/ lub wyciek natryskiwa-
nego medium moga stwarzaé niebezpieczenstwo wypadku!

» Dokfadnie oprozni¢ pistolet lakierniczy i zbiornik, zutylizowa¢ medium
natryskowe zgodnie z przepisami!

» Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytgcznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!

» Stosowac neutralny ptyn czyszczacy (wartos¢ pH- 6 do 8)!*

* Nie uzywac¢ kwasoéw, tugoéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw lub innych agresywnych srodkéw czyszczacych!*

» Nie zanurzac¢ pistoletu lakierniczego w ptynie czyszczgacym!*

» Nie czysci¢ szybki cyfrowego wyswietlacza elektronicznego za pomo-
cg ostro zakonczonych, ostrych lub szorstkich przedmiotéw!

Ostrzezenie! Uwagal!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Ostrzezenie! Uwagal!

Otwory czysci¢ jedynie za pomocg szczotek do czyszczenia lub igty do
czyszczenia dysz firmy SATA. Stosowanie innych narzedzi moze spo-
wodowac uszkodzenia i mie¢ zty wptyw na strumien rozpylonej cieczy.
Zalecane akcesoria to: zestaw do czyszczenia art. nr 64030.
Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegac instrukcji obstugi!

Podczas catego procesu mycia nalezy doprowadzac do kanatu po-
wietrznego czyste sprezone powietrze!

Dysza farby musi by¢ skierowana w dot!

Pistolet lakierniczy mozna pozostawi¢ w maszynie do czyszczenia
tylko na czas trwania procesu mycia!*

Nigdy nie uzywac ultradzwiekowych urzadzen czyszczgcych -
szkodzenia dyszy i powierzchni!

Po oczyszczeniu pistoletu lakierniczego i kanatu farby, dysze z
gwintem i zbiornikiem nalezy przedmucha¢ czystym sprezonym
powietrzem!*

* w przeciwnym razie istnieje ryzyko korozji

1] Wskazowkal

Po wyczyszczeniu zestawu dysz skontrolowac obraz natrysku!
Pozostate wskazoéwki dotyczace czyszczenia: www.sata.com/TV.

9. Konserwacja
& & Ostrzezenie! Uwagal!
it DANGER |

Przed konserwacjg pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od sieci
sprezonego powietrza!

Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!
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9.1. Wymiana zestawu dysz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] i
[7-6]

Kazdy zestaw dysz SATA sktada sie z ,iglicy” [7-1], ,dyszy powietrznej*

[7-2]i ,dyszy materiatu” [7-3] i jest recznie dopasowany tak, aby dawat

idealny obraz malowania. Dlatego zestawy dysz nalezy zawsze wymie-

nia¢ w komplecie. Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z roz-

dziatem 7.2.

9.2. Pierscien rozdzielacza powietrza zastepujg kroki:
[7-11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] i [7-6]

AN

HOTICE

Uwaga!

* Pierscien rozdzielacza powietrza mozna usunac¢ tylko za pomocg
narzedzia wyciggajacego SATA.

» Nie uzywac sity, aby wykluczy¢ uszkodzenie powierzchni uszczelnia-
jacych.

[1i] Wskazowka!

Po demontazu sprawdzi¢ powierzchnie uszczelniajgce pistoletu lakier-
niczego [8-2] i w razie potrzeby wyczysci¢. W razie uszkodzen nalezy
sie zglosi¢ do przedstawiciela SATA. Nowy pierscien rozdzielacza po-
wietrza [8-3] ustawia¢ wg godz. znacznika, (wczepy w otworach) i réw-
nomiernie dociska¢. Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z
rozdziatem 7.2.

9.3. Wymiana uszczelki iglicy materiatu, w nastepujg-
cych krokach: [9-1], [9-2] i [9-3]

Wymiana jest niezbedna, jesli z samonastawnego zespotu iglicy wycieka

medium natryskowe. Zdemontowa¢ kabtak spustowy wg. [9-2]. Po de-

montazu sprawdzi¢ iglice pod katem uszkodzen, ew. wymieni¢ zestaw

dysz. Po montazu ustawic przeptyw materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2.
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9.4. Wymiana ttoczka powietrza, sprezyny ttoczka i
mikrometru, w nastepujgcych krokach: [10-1], [10-2] i
[10-3]

A

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrza!l

Ostrzezenie!

Wymiana jest niezbedna, jesli przy nieuruchomionym kabtaku spustowym
z dyszy powietrznej mikrometru powietrza uchodzi powietrze. Po demon-
tazu mikrometru powietrza nasmarowac go warstwg smaru do pistoletu
SATA (nr art. 48173), zamocowac ttoczkiem powietrza i przykreci¢ srube
zabezpieczajgca [10-1]. Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie
z rozdziatem 7.2.

A

» Skontrolowa¢ srube mocujaca pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsungé
z pistoletu lakierniczego!

Ostrzezenie!

9.5. Wymiana uszczelki (od strony powietrza)

A

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrzal!

Ostrzezenie!

Kroki: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] i [10-5]

Jezeli powietrze ucieka pod kabtgkiem spustowym, wymiana samona-

stawnych uszczelek [10-5] jest niezbedna.

1. Po demontazu sprawdzi¢ trzon tloczka powietrza [10-4]; ew. wyczy-
Sci¢ lub w przypadku uszkodzenia (np. rysy lub wygiecia) nasmarowac
wydajnym smarem SATA (art. nr 48173) i zmontowad, przestrzegac
kierunku montazu!

2. Mikrometr powietrza i sprezyny tez nasmarowaé warstwg smaru, za-
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mocowac ttoczkiem powietrza i przykrecic $rube mocujaca.
Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2

A

Ostrzezenie!

» Skontrolowa¢ srube mocujaca pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsungé
z pistoletu lakierniczego!

9.6. Wymiana trzpienia do regulacji strumienia okra-

gtego/ptaskiego Kroki: [11-1], [11-2], [11-3]
Wymiana jest niezbedna, jesli z regulatora uchodzi powietrze lub jesli

regulator nie dziata.

10. Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Niestabilny strumien
rozpylonej cieczy (nie-
réwne nanoszenie/
plucie) lub pecherzyki
powietrza w zbiorniku

Dysza farby nie zosta-
fa wystarczajaco do-
ktadnie dokrecona

Dokreci¢ dysze farby
[2-1] kluczem uniwer-
salnym

Pierscien rozdzielacza
powietrza jest uszko-
dzony lub zabrudzony

Wymienic¢ pierscien
rozdzielacza powie-
trza, poniewaz zosta-
nie on uszkodzony
podczas demontazu
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Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Pecherzyki powietrza |Luzna dysza powietrz- | Dokreci¢ recznie dysze
w zbiorniku na powietrzng [2-2]

Zabrudzona przestrzen
miedzy dyszg po-
wietrzng a dyszg farby
(,obieg powietrza“)

Wyczysci¢ obieg po-
wietrza, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony lub zabru-
dzony zestaw dysz

Wyczysci¢ zestaw
dysz - rozdziat 8 lub
wymieni¢ - rozdziat 9.1

Zbyt mata ilos¢ natry-
skiwanego materiatu w
zbiorniku

Napetni¢ [1-6] zbiornik

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Zbyt maty, ukosny, jed-
nostronny lub rozwar-
stwiony obraz natrysku

Zatkane lakierem
otwory dyszy powietrz-

Wyczyscic¢ dysze po-
wietrzna, przestrzegac

nej zasad z rozdziatu 8
Uszkodzone ostrze Sprawdzi¢ pod katem
dyszy farby (czop dy- |uszkodzen koncowke
szy farby) dyszy farby ew. wy-

mieni¢ zestaw dysz,
rozdziat 9.1

Nie dziatajgca regula-
cja strumienia okragte-
go/ptaskiego - obroto-
wy el. regulacyjny

Niewtasciwe potozenie
lub uszkodzenie pier-
Scienia rozdzielacza
powietrza (wczepy nie
znajdujg sie w otwo-
rach)

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
a podczas montazu
zwréci¢ uwage na
prawidtowe potozenie,
rozdziat 9.2
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Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Element regulacyjny
strumienia okragtego/
ptaskiego nie obraca

sie

Zbyt mocno prze-
krecono (w kierunku
przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara)
element regulacyjny
do ogranicznika; luzny
trzpien w gwincie pi-
stoletu

Przykrecic el. regu-
lacyjny za pomocg
klucza uniwersalnego;
naprawic lub zupetnie
wymienié, rozdziat 9.6

Pistolet lakierniczy nie
wytgcza powietrza

Zabrudzone osadzenie
ttoczka powietrza lub
zamkniety ttoczek po-
wietrza

Oczysci¢ osadzenie
ttoczka powietrza i/lub
wymieni¢ ttoczek po-
wietrza, ostone ttoczka
powietrza, rozdziat 9.4

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatowego (przy-
facze pojemnika) lub
korpusu pistoletu la-
kierniczego

Zbyt dtugie pozostawa-
nie ptynu czyszczace-
go (wodnistego) w/na
pistolecie

Nieodpowiednie ptyny
czyszczace

Czyszczenie, prze-
strzegac zasad z
rozdziatu 8, wymienic¢
korpus pistoletu

Natryskiwany materiat
wycieka poza uszczel-
ke iglicy materiatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu lub
brak uszczelki

Wymieni¢ / zamonto-
wac uszczelke iglicy
materiatu, rozdziat 9.3

Uszkodzona lub zabru-
dzona iglica

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9.1 lub
wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Pistolet lakierniczy
kapie na czubku dyszy
farby ("czop dyszy
farby")

Ciato obce miedzy
ostrzem iglicy a dyszg
farby

Wyczysci¢ dysze i igli-
ce farby, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony zestaw
dysz

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9
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11. Utylizacja

Utylizacja zupetnie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska nalezy osobno utyli-
zowac¢ akumulator i pozostatosci medium natryskowego pistoletu lakierni-
czego. Przestrzegac lokalnych przepisow!

12. Serwis
Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. Gwarancja / odpowiedzialnos$¢

Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

SATA w szczego6lnosci nie ponosi odpowiedzialno$ci w przypadku:
» Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

» Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

» Obstugi przez niewykwalifikowany personel

» Niestosowania $rodkéw ochrony osobistej

» Niestosowania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych

* Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

» Naturalnego zuzycia

» Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatac;ji
» Prace montazowe/demontazowe

14. Czesci zamienne [13]

Nr Art. |Nazwa

6395* klipsy CCS, zielony, niebieski, czerwony, czarny (4x)

44644 | Nakretka kontrujgca

44669 | Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej

44735 |Sruba z tbem stozkowym M 2,5x5, VA

44818 |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza

44826 |gtowica tloczka powietrza

44834 | Trzon ttoczka powietrza

53033* | zbiorniczek szklany 25 ml z pokrywka wciskang (5x)
54478* |lejek z sitkiem (150 pm) (2x)

58164* | zbiorniczek szklany 25 ml z zakretkg (5x)

64022* | pokrywka z tworzywa sztucznego (3x)
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Nr Art. |Nazwa

64972 | sruba zabezpieczajgca z mikrometrem powietrza

77024 | przytgcze katowe

79905 |uszczelka iglicy materiatu

95448* | pokrywka gwintowana z blokadg kapania

95489 | blokada kapania (4x)

124164 | pokretto regulatora

125146 | Sruba regulacyjna ilosci materiatu

125187 | Mikrometr powietrza

125351 |trzpien do regulacji okragty/ptaski

125443* | plastikowy zbiornik QCC 0,125 | do wielokrotnego uzytku

125856 |Zestaw narzedzi

125948* | aluminiowy zbiornik QCC 0,15 | do wielokrotnego uzytku

125955* | ztgczka do zbiorniczka wtykanego z QCC

125963* | zbiorniczek szklany 25 ml z pokrywkg wciskang (5x) i ztaczem
wtykanym QCC (1x), lejek z sitkiem (150 pm) (2x)

126276 |kompletna dzwignia spustu

126292 |komplet uszczelek do trzonka ttoczka powietrza

127399 | pierscien rozdzielacza powietrza (3x)

133983 | zlgczka powietrza G Y4 gwint zewngtrzny

* tylko do SATAminijet 3000 B HVLP

** tylko do SATAminijet 3000 B T HVLP

o Zawarty w zestawie naprawczym (art. nr 126284)

Zawarty w komplecie uszczelek (art. nr 50658)

15. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:
OfT={0
%

www.sata.com/downloads
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a lesbes graves.

Adverténcia! Contra perigos que podem levar a morte ou

[ ik DANGER |
f’i\‘ Cuidado! Em situagdes perigosas que podem levar a da-
nos materiais.

A

Perigo de explosédo! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesdes graves.

(13

Nota! Dicas uteis e recomendagdes.

2. Dados técnicos

Pressdo de admissdo recomendada

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29psi
bar
Distancia de vaporizagao recomen- [(12cm-15 5" -6"
dada cm

B
-

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugues
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Pressdo de admissao recomendada |10,0 bar 145 psi
max.

Consumo de ar a 2,0 bar Presséo de 115 NI/min 4,1 cfm
admiss&o na pistola

Temperatura maxima do dispositivo |80 °C 176 °F
de vaporizagao

Peso

sem copo 267 g 9,4 oz.
com copo RPS 0,3 | 300g 10,6 oz.
com copo reutilizavel 0,125 | 320 g 11,3 oz.
com copo de aluminio reutilizavel 0,151 340¢g 12,0 oz.

Conexao para ar comprimido

| Rosca exterior G 1/4

Capacidade da caneca (material

sintético)

125 ml

3. Volume de fornecimento

 Pistola de pintura com kit de bico e SATAminijet 3000 B T HVLP com:

caneca « Conector em cotovelo

* Instrugbes de funcionamento
» Kit de ferramentas
* Bracgadeira CCS

» Par de mangueiras
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4. Montagem da pistola de pintura [1]

[1-1] Punho da pistola [1-10] Parafuso para o ajuste da

[1-2] Gatilho quantidade de material

[1-3] Kit de bico com bico de ar, [1-11] Contraporca para o ajuste
bico de tinta (n&o visivel), da quantidade de material

agulha de tinta (ndo visivel) [1-12] Micrometro de ar
[1-4] Ligacéao para a pistola de [1-13] Parafuso de retengdo do

pintura com QCC (Quick micrOmetro de ar

Cup Connector - para substi- [1-14] Pistdo de ar (ndo visivel)

tuicdo rapida da caneca) [1-15] Conex&o para ar comprimido
[1-5] Conexdo da caneca com [1-16] Color-Code-System (CCS)

QCC [1-17] Conector em cotovelo - ape-
[1-6] Caneca nas para minijet 3000 B T
[1-7] Tampa da caneca [1-18] Mangueira de material - ape-
[1-8] Vedagédo anti-gotejamento nas para minijet 3000B T

[1-9] Ajuste de leque de pulveriza-
¢ao (amplo ou circular)

5. Uso correto

A pistola de pintura foi concebida tecnicamente para o revestimento com
material de pintura e outros materiais liquidos proprios para o servigo
(material de pintura) por meio de ar comprimido em objetos apropriados
para isso.

6. Notas de segurancga
6.1.Notas de seguranga geral

A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Antes de usar a pistola de pintura, leia todas as indicacdes de
segurancga e as instrugdes de funcionamento cuidadosamente e na
integra. As indicagdes de seguranga e os passos previstos devem ser
mantidos.

» Guarde todos os documentos fornecidos e passe a documentacao
somente junto com a pistola.

PT

293



PT Manual de Instrugdes SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

6.2. Notas de indicagao especificas para a pistola
de pintura

A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Cumprir as normas locais de seguranca, prevencao de acidentes,
protecao no trabalho e prote¢cdo ao meio-ambiente!

* Nunca direcionar a pistola de pintura para seres vivos!

» A utilizagao, a limpeza e a manutengédo devem ser realizadas somen-
te por pessoal qualificado!

» Pessoas cuja capacidade de reacéo seja reduzida devido ao uso de
drogas, alcool, medicamentos ou por outras substancias, sao proibi-
das de manusear a pistola!

» Nunca operar a pistola se estiver avariada ou faltando pegas! Utilizar
somente se o parafuso de retengdo estiver bem fixado [1-14]!

» Antes de usar, verificar e realizar a manutencao, se necessario!

* Em caso de danos, parar o funcionamento da pistola de pintura ime-
diatamente e desconecta-la da rede de ar comprimido!

* Nunca alterar tecnicamente a pistola de pintura ou a sua construgao!

 Utilizar somente pegas sobressalentes originais ou os acessorios
SATA!

« Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrucdes de funcionamento!

» Nunca utilizar materiais de pulverizagdo que contenham acidos, alca-
lis ou gasolina!

* Nunca usar a pistola em areas com risco de incéndio como fogo ao
ar livre, cigarros acesos ou instalagdes elétricas desprotegidas contra
explosodes!

» Traga ao local de trabalho da pistola de pintura somente a quantidade
necessaria de solventes, tintas, vernizes ou de outros materiais de
pulverizagao perigosos! Apds o término do trabalho, guarde estes ma-
teriais no deposito!
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6.3. Equipamento de seguranga pessoal

A

Adverténcia!

Ao utilizar a pistola de pintura, bem como para a sua limpeza e ma-
nutencéo, esteja sempre com a proteg¢ao para os olhos, para a
respiragcao, vista luvas de protecao, roupas e nbsp;sapatos
de trabalho adequados!

» Ao utilizar a pistola de pintura é possivel exceder o nivel de pressao
acustica de 85 dB(A). Equipar-se com protecao acustica nbsp;ade-
quada!

Ao trabalhar com a pistola de pintura, ndo sao transmitidas vibragdes
para partes do corpo do operador. As forgas de rebote sédo baixas.
A identificagao do produto deve ser respeitada.

6.4.1 Geral

A pistola de pintura esta homologada para o uso ou a armazenagem nas
areas com risco de explosado da Ex-Zone 1 e 2.

A

& Adverténcia! Risco de explosao!

* Os seguintes usos e agoes levam a perda da protecao con-
tra explosao e, por isso, sdo proibidos:

» Levar a pistola de pintura para a area com risco de explosdo Ex-Zone
0!

 Utilizagdo de produtos solventes ou de limpeza a base de hidrocar-
bonetos halogénicos! As reagdes quimicas que ocorrerem podem
causar explosdes!

PT
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7. Colocagao em funcionamento

A

& Adverténcia! Risco de explosao!

 Utilizar somente as mangueiras de ar comprimido resistentes a
solventes, anti-estaticas, sem danos, tecnicamente em condig¢édo de
uso e com resisténcia a presséo constante de, ao menos, 10 bar, por
exemplo, artigo-n°® 53090!

[:E] Indicagéo!

Observar os seguintes requisitos:

» Conexao de ar comprimido G 1/4 a ou o niple de conexao adequado
SATA.

» Assegurar o fluxo de volume de ar comprimido minimo (consumo de
ar) e pressao (pressao de entrada recomendada na pistola) de acor-
do com o capitulo 2.

» Ar comprimido limpo, por exemplo, com o filiro SATA 484, artigo-n°
92320
» Mangueira de ar comprimido com, pelo menos, 9 mm de didmetro

interior (ver a indicagdo de adverténcia), por exemplo, artigo-n°
53090.

1. Verificar o aperto de todos os parafusos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] e
[2-5]. Apertar manualmente (no max. 12 Nm) o bico de tinta [2-1] de
acordo com [7-4]. Verificar o aperto do parafuso de bloqueio [2-5] de
acordo com [10-1] e apertar, se necessario.

2. Lavar o canal de tinta com um produto de limpeza adequado [2-6],
observar o capitulo 8.

3. Ajustar o bico de ar: pulverizagao vertical [2-7], pulverizagdo horizon-
tal [2-8].

4. Montar o copo de gravidade [2-9].

5. Encher a caneca (no maximo 20 mm abaixo da borda superior),
fechar com a tampa [2-10] e colocar a vedagédo anti-gotejamento
[2-11].

6. Aparafusar o niple de conexao [2-13] (n&o esta no volume de forneci-
mento) na conexao de ar.
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7. Conectar a mangueira de ar comprimido [2-14].

Conexao de material e ar no SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Ligar o par de mangueiras ao recipiente pressurizado com redutor de
presséao duplo

2. Ajustar a presséo de pulverizacdo pretendida com a pistola pressio-
nada. Em seguida, ajustar a presséo pretendida do material com a
pistola pressionada.

7.1. Ajustar a pressao de admissao na pistola

[:E] Indicagao!

» Pressionar completamente o gatilho e ajustar a press&o de entrada
da pistola (ver capitulo 2), de acordo com uma das seguintes secc¢des
([3-11, [3-2], [3-3] até [3-4]), e voltar a soltar o gatilho.

* Nas secdes [3-2], [3-3] e [3-4], o micrdmetro de ar [1-13] deve
estar completamente aberto e na vertical.

» Se a pressao de admissdo na pistola nao for atingida, a pressédo deve
ser aumentada na rede de ar comprimido; uma pressao muito alta
leva a elevadas forcas de gatilho.

[3-1] SATA adam 2 mini (acessorios / método exato).

[3-2] Man6émetro separado com dispositivo de ajuste (acessorio).

[3-3] Manometro separado sem dispositivo de ajuste (acessorio).

[3-4] Medigdo de pressao na rede de ar comprimido (método
impreciso): regra geral: ajustar pressdo por mangueira de ar com-
primido (diametro interior 9 mm) de 10 m no redutor de pressdo em
0,6 bar mais elevada do que a presséao de entrada recomendada na
pistola.

7.2. Ajustar o fluxo de material [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4] -
o ajuste da quantidade de material deve estar completamente
aberto

[:E] Indicacao!

Se o ajuste de entrada de material estiver completamente aberto, o
desgaste no bico e na agulha de tinta € menor. Escolha o tamanho do
bico de acordo com o material a ser pulverizado e a velocidade de tra-
balho.
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7.3. Ajustar a pulverizagao
 Ajustar o jato largo (ajuste de fabrica) [5-1].
 Ajustar o jato circular [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar puxe completamente o gatilho [6-1]. Direcionar a pistola de
pintura de acordo com [6-2]. Manter a distancia de pulverizagao confor-
me o descrito no capitulo 2.

8. Limpeza da pistola de pintura

A A

Adverténcia! Cuidado!

|4 DANGER | NOTICE

* Antes de qualquer trabalho de limpeza, desconecte a pistola de pintu-
ra da rede de ar comprimido!

* Perigo de leséo por vazamento de ar comprimido inesperado e/ou
vazamento do material de pulverizagao!

» Esvaziar completamente a pistola de pintura e a caneca, tratar o
material de pulverizagdo de acordo com as normas!

* Desmontar e montar as pegas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

» Utilizar produto de limpeza neutro (valor de pH de 6 a 8)!*

» Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regenerado-
res ou outros produtos de limpeza agressivos!*

» Nao imergir a pistola em produto de limpeza!*

» Nao limpar o disco do indicador de presséao eletrénico com objetos
afiados, agudos ou asperos!

 Limpar os orificios somente com as escovas de limpeza SATA ou as
agulhas de limpeza de bico SATA. A utilizagéo de outras ferramentas
pode levar a danos e a redugées do jato de pulverizagcdo. Acessoério
recomendado: kit de limpeza, artigo-n° 64030.

« Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrugdes de funcionamento!

» Carregar o canal de ar com ar comprimido limpo durante todo o proces-
so de lavagem!

» O cabegote do bico deve estar direcionado para baixo!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

* Manter a pistola de pintura na lavadora durante todo o pro-
cesso de lavagem!*

* Nunca utilizar sistemas de ultra-som, pois podera levar a danos
nos bicos e superficies!

* Apés a limpeza, secar com ar comprimido limpo a pistola, o
canal de produto, o bico de ar inclusive a rosca e a caneca!*

* caso contrario, existe o risco de corrosao

[:E] Indicagéo!

» Apos a limpeza do bico, controle o formato da pulverizagao!
» Para mais dicas sobre limpeza, consulte: www.sata.com/TV.

9. Manutengao

A A

i, DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Antes de qualquer trabalho de manutengéo, desconecte a pistola de
pintura da rede de ar comprimido!

» Desmontar e montar as pecas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

9.1. substituir o kit de bico [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e [7-6]
Todos os kits de bico SATA contém "agulha" [7-1], "bico de ar" [7-2] e
"bico de tinta" [7-3] e estdo ajustados manualmente para um perfeito for-
mato de pulverizagdo. Por isso, substitua sempre o kit de bico completo.
Apo6s a montagem, ajustar o fluxo de material conforme o capitulo 7.2.
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9.2. Substituir o anel do distribuidor de ar, seguir
OS passos: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] e
[7-6]

AN

HOTICE

Cuidado!

* Remover o anel do distribuidor de ar somente com a ferramenta
SATA.

* Nao utilizar a forga bruta. Assim evita-se danos nas vedacoes.

[:E] Indicagéo!

Apods a desmontagem, controlar e, se necessario, limpar as superficies
de vedacgao na pistola [8-2]. Se houver danos, entre em contato com o
seu representante SATA. Posicionar os novos anéis do distribuidor de
ar de acordo com a marcagao [8-3], (pino na perfuragao) e pressionar
uniformemente. Apds a montagem, ajustar o fluxo de material conforme
o capitulo 7.2.

9.3. Substituir a vedagao da agulha, seguir os passos:
[9-1], [9-2] e [9-3]

A troca é necessaria se vazar material de pulverizagdo na prépria em-

balagem de agulha de tinta. Desmontar o gatilho conforme [9-2]. Apds

a desmontagem, verificar se a agulha esta danificada e, se necessario,

substituir o bico. Apés a montagem, ajustar o fluxo de material conforme

o capitulo 7.2.

9.4. Substituir os pistoes de ar, as molas do pis-

tao e o micrometro de ar, seguir 0s passos: [10-
1], [10-2] e [10-3]

A

Adverténcia!
| i DANGER |

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!
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A troca é necessaria se houver vazamento de ar no bico ou no micro-
metro de ar quando o gatilho n&o estiver puxado. Apés a desmontagem,
lubrificar o micrometro de ar e a mola com o lubrificante de pistola SATA
(artigo-n°® 48173), colocar o pistdo de ar e fixar o parafuso de retengao
[10-1]. Ap6s a montagem, ajustar o fluxo de material conforme o capitulo

A

* Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrdmetro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!

Adverténcia!

9.5. Substituir a vedacgao (de ar)

A

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!

Adverténcia!

Passos: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] e [10-5]

A troca da vedagao proxima [10-5] € necessaria se houver vazamento

de ar abaixo do gatilho.

1. Apods a desmontagem, verificar a biela do pistdo de ar [10-4]; se
necessario, limpar ou substituir em caso de dano (por exemplo, arra-
nhao ou retorcida), lubrificar com lubrificante de alto rendimento SATA
(artigo-n°® 48173) e montar, observar a diregao de montagem!

2. Lubrificar também o micrdmetro de ar e a mola, colocar com o pistao
de ar e fixar o parafuso de retengao.

Apo6s a montagem, ajustar o fluxo de material de acordo com o capitulo

..A

« Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrometro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!

Adverténcia!
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9.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar largo

e circular passos: [11-1], [11-2], [11-3]
A substituicao é necessaria quando ar escapar no ajuste ou se o ajuste

302

nao funcionar.

10. Resolugao de falhas

Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizagao
ondulante (tremulante
ou lances) ou bolhas
de ar na caneca

O bico de tinta nao foi
fixado suficientemente

Fixar o bico de tinta
[2-1] com a chave
universal

O anel do distribuidor
de ar esta danificado
ou sujo

Trocar o anel, pois ele
sera danificado duran-
te a desmontagem

Bolhas de ar na ca-
neca

O bico de ar esta solto

Aparafusar manual-
mente o bico de ar
[2-2]

O compartimento inter-
mediario entre o bico
de ar e o bico de tinta
("circuito de ar") esta
sujo

Limpar o circuito de ar,
observar o capitulo 8

O kit de bico esta sujo
ou danificado

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8.,
ou trocar, capitulo 9.1

Pouco produto de pul-
verizagao na caneca

Encher a caneca [1-6]

A vedacgéo da agulha
de tinta esta defei-
tuosa

Trocar a vedagao da
agulha, observar o
capitulo 9.3
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Falha

Causa

Ajuda

O formato do jato esta
muito pequeno, incli-
nado, somente em um
lado ou dividido

Os orificios do bico
de ar estao entupidos
com tinta

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8

A ponta do bico de
tinta esta danificada
(pino do bico)

Verificar se existem
danos na ponta do
bico de tinta e, se
necessario, trocar o
kit de bico, observar o
capitulo 9.1

O ajuste do jato de
pulverizacao largo ou
circular ndo esta fun-
cionando - o ajuste é
giravel

O anel do distribuidor
de ar ndo esta posicio-
nado corretamente (o
pino nao esta no orifi-
cio) ou esta danificado

Trocar o anel de distri-
bui¢do de ar e, durante
a montagem, posicio-
na-lo corretamente,
observar o capitulo 9.2

O ajuste do jato de
pulverizagao largo ou
circular ndo é giravel

O ajuste foi girado
demais até o limite no
sentido horario contra-
rio; o fuso na rosca da
pistola esta solto

Desaparafusar o ajus-

te com a chave univer-
sal; consertar ou trocar
por completo, observar
o capitulo 9.6

A pistola de pintura
nao desliga o ar

O compartimento do

pistao de ar esta sujo
ou o pistao esta des-
gastado

Limpar o compartimen-
to e/ou trocar o pistéo
de ar, observar o capi-
tulo 9.4

Corrosao na rosca do
bico de ar, canal do
material (conexao da
caneca) ou o corpo da
pistola

Produto de limpeza
(liquido) permanece
muito tempo no interior
ou em toda a pistola

Produtos de limpeza
inapropriados

Limpeza, observar
o capitulo 8, trocar o
corpo da pistola

O produto de pulveri-
zagao esta vazando
por tras da vedacao da
agulha de tinta

A vedagao da agulha
esta defeituosa ou nao
existe

Trocar ou montar a
vedagao da agulha,
observar o capitulo 9.3
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Falha

Causa

Ajuda

A agulha de tinta esta
suja ou danificada

Trocar o kit de bico,
observar o capitulo
9.1; se necessario,
trocar a vedagao da
agulha de cor, obser-
var o capitulo 9.3

A pistola de pintura
esta gotejando na
ponta do bico de tinta
("pino do bico")

Corpos estranhos en-
tre a ponta da agulha
e o0 bico

Limpar o bico de tinta
e a agulha, observar o
capitulo 8

Kit de bico esta dani-
ficado

Substituir o kit de bico,
observar o capitulo 9

11. Tratamento

Tratamento da pistola de pintura completamente vazia como material de
reciclagem. Para evitar danos ao meio-ambiente, tratar corretamente a

bateria e o resto do material de pulverizagdo separadamente da pistola.
Observar as normas locais!

12. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

13. Garantia & Responsabilidade

Séo validas as condi¢cbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza especialmente por:

* Inobservancia das instru¢des de funcionamento

» Uso incorreto do produto

* Emprego de pessoal desqualificado
* Anao utilizagdo de equipamento pessoal de protegcdo

* An&o utilizacdo de acessdrios e pecas sobressalentes originais

* Remodelagbes realizadas por iniciativa prépria ou alteragbes técnicas
* Uso ou desgaste natural

* Impacto impréprio durante o uso

» Trabalhos de montagem e desmontagem
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14. Pecgas sobressalentes [13]

Artigo-

-n° Designacao

6395* Clipes CCS, verde, azul, vermelho, preto (4x)

44644 | Contraporca

44669 |Mola de pressao para agulha de tinta

44735 Parafuso de cabega escariada M 2,5x5, VA

44818 |Mola de pressao para o émbolo de ar

44826 |Cabega do émbolo de ar

44834 |Biela do pistdo de ar

53033* | Copo de vidro de 25 ml com tampa de encaixe (5x)

54478* | Funil de enchimento com crivo (150 um) (2x)

58164* | Copo de vidro de 25 ml com tampa cega (5x)

64022* | Tampa pléstica (3x)

64972 | Parafuso de bloqueio com micrometro de ar

77024** | Conector em cotovelo

79905 | Empanque da agulha de pintura

95448* | Tampa de rosca anti-gotejamento

95489 | Dispositivo anti-gotejamento (4x)

124164 |Botao serrilhado

125146 |Parafuso de regulacdo da quantidade de material

125187 | Micrébmetro de ar

125351 |Fuso de regulagao de pulverizagao circular e de largura

125443 | Copo reutilizavel 0,125 | QCC de plastico

125856 |Kit de ferramentas

125948* | Copo reutilizavel 0,15 | QCC de aluminio

125955 | Conexao para copos de inser¢do com QCC

125963* | Copo de vidro de 25 ml com tampa de encaixe (5x) e QCC
conector de encaixe (1x), funil de enchimento com crivo (150
Hm) (2x)

126276 |Conjunto do gatilho

126292 | Conjunto de empanques barra do émbolo de ar

127399 | Anel distribuidor de ar (3x)

133983 | Conector do ar rosca exterior G 1/4
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* Apenas para SATAminijet 3000 B HVLP

> Apenas para SATAminijet 3000 B T HVLP

o Fornecido no kit de consertos (artigo-n° 126284)

. Fornecido no kit de vedacgéao (artigo-n° 50658)

15. Declaracao de conformidade CE

Podera encontrar a declaracdo de conformidade atualmente em vigor em:
[l zixiE

it

&

www.sata.com/downloads
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Index continut [versiunea originala: germana]
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1. Simboluri
& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
tea sau raniri grave.
u raniri grav

AN

za daune materiale.
NOTICE

Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-

A

Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,
care poate cauza moartea sau raniri grave.

(13

Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2. Date tehnice
Presiune de intrare a pistolului recomandata
HVLP 2,0 bari 29 psi
Spot Repair 0,5 bari-2,0 |7 psi-29 psi
bari
Distanta recomandata de pulverizat |12cm- 15 5"-6"
cm
Presiune max. de intrare a pistolului| 10,0 bari 145 psi

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romanesc
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Consum de aer la o presiune de intrare | 115 LN/min  |4,1 cfm
a pistolului de 2,0 bari

Temperatura max. a lichidului de 80 °C 176 °F
pulverizat

Greutate

fara cana 267 g 9.4 oz.
cucana RPS 0,3 | 3009 10,6 oz.
cu cana refolosibila 0,125 | 320 g 11,3 oz.
cu cana refolosibila din aluminiu 0,15 | 340 g 12,0 oz.

Racord aer comprimat

| Filet exterior G 1/4

Cantitate de umplere cana de ali-
mentare prin cadere (material plas-

tic)

125 ml

3. Setul de livrare

 Pistol de vopsit cu set de duze si SATAminijet 3000 B T HVLP cu:
cana de alimentare prin cadere * Racord unghiular
» Set de furtunuri

¢ Manual de utilizare
e Trusa de scule
* CCS-Clips
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4. Asamblarea pistolului de vopsit [1]
[1-1] Maner al pistolului de vopsit [1-10] Surub pentru dispozitiv

[1-2] Maneta de reglare a cantitatii de
[1-3] Set de duze cu duza de aer, material
duza de vopsea (nu este [1-11] Contrapiulitd pentru dispozi-
vizibild), ac pentru vopsea tiv de reglare a cantitatii de
(nu este vizibil) material
[1-4] Racord pistol de vopsit cu [1-12] Micrometru de aer
QCC [1-13] Surub de blocare a microme-
[1-5] Racord cana de alimentare trului de aer
prin cadere cu QCC [1-14] Piston de aer (nu este vizibil)
[1-6] Cana de alimentare prin [1-15] Racord aer comprimat
cadere [1-16] Sistem ColorCode (CCS)
[1-7] Capac cana de alimentare  [1-17] Racord unghiular - numai la
prin cadere minijet 3000B T
[1-8] Dispozitiv de blocare a [1-18] Furtun din material - numai
picurarii la minijet 3000B T
[1-9] Dispozitiv de reglare a jetului
rotund/lat

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute
Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.

6. Indicatii privind siguranta
6.1.Indicatii generale privind siguranta

A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

+ Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatiile
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

+ Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.
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6.2.Indicatii privind siguranta specifice pistoale-
lor de vopsit

A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

» A se respecta prescriptiile locale de siguranta, de prevenire a acciden-

telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!

Utilizarea, curatarea si intretinerea numai de specialigti!

» Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau in alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

* Nu puneti niciodata pistolul de vopsit in functiune daca prezinta

deteriorari sau piese lipsa! in special, utilizati numai daca surubul de

blocare este ferm montat [1-14]!

Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-I,

dupa caz!

+ Tn caz de defectiune, scoateti pistolul de vopsit din functiune, deta-
sati-l de la reteaua de aer comprimat!

* Nu reconstruiti pistolul de vopsit sau nu-I modificati din punct de

vedere tehnic!

Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!

Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati

manualul de utilizare!

Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu continut de acizi, lesii

sau benzina!

Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit in zona surselor de aprindere,

precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-

jate impotriva exploziei!

» Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii regulamentare!

.
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6.3. Echipament de protectie personala

A

Avertisment!

+ La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intretine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incaltdminte
de lucru!

» La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse.
Este necesara respectarea marcajului produsului.

6.4.1 Generalitati
Pistolul de vopsit este admis pentru utilizarea / pastrarea in medii cu po-
tential exploziv Ex-Zone 1 si 2.

A

& Avertisment! Pericol de explozie!

» Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

» Aduceti pistolul de vopsit in medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!

« Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe
hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!

RO
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7. Indicatii privind siguranta

A

& Avertisment! Pericol de explozie!
| i\ DANGER |

+ Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, ireprosabile din punct de vedere tehnic, cu rezis-
tenta la presiune continua de minim 10 bari, de ex. art. nr. 53090!

[:E] Indicatie!

Aveti in vedere urmatoarele premise:

» Racord aer comprimat G 1/4 a sau niplu adecvat de racordare SATA.
« Asigurati un flux volumetric minim de aer comprimat (consum de aer)
si presiune (presiune de intrare a pistolului recomandata) conform

capitolul 2.
» Aer comprimat curat, de ex. prin filtru SATA 484, nr. art. 92320

» Furtun de aer comprimat cu diametru interior de minim 9 mm (vezi
indicatia de avertizare), de ex. nr. art. 53090.

. Verificati fixarea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-5].
Strangeti manual duza de vopsea [2-1] conform [7-4] (max. 12 Nm).
Controlati fixarea surubului de blocare [2-5] conform [10-1], strangeti
la nevoie.

2. Spalati canalul de vopsea cu lichid adecvat de curatare [2-6], res-

aRro

6.

pectati capitolul 8.

Alinierea duzei de aer: jet vertical [2-7], jet orizontal [2-8].

Montati cana de alimentare prin cadere [2-9].

Umpleti cana de alimentare prin cadere (maxim 20 mm sub marginea
superioara), inchideti cu capacul [2-10] si introduceti dispozitivul de
blocare a picurarii [2-11].

Tnsurubati niplul de racordare [2-13] (nu este inclus in setul de livrare)
la racordul de aer.

7. Racordati furtunul de aer comprimat [2-14].
Racord de material si de aer SATAminijet 3000 B T HVLP

1.

Racordati setul de furtunuri la recipientul sub presiune cu dispozitivul
dublu de reducere a presiunii

2. Cand pistolul este tras, reglati presiunea dorita de atomizare. Dupa
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aceea, cand pistolul este tras, reglati presiunea doritd a materialului.

7.1.Reglarea presiunii de intrare a pistolului

[:E] Indicatie!

» Trageti complet maneta si reglati presiunea de intrare a pistolului (vezi
capitolul 2) conform uneia din urmatoarele sectiuni ([3-1], [3-2], [3-
3] pana la [3-4]), eliberati din nou maneta.

* La[3-2], [3-3] si [3-4] micrometrul de aer trebuie [1-13] sa fie com-
plet deschis/sa stea vertical.

» Daca nu se obtine presiunea de intrare necesara a pistolului, presi-
unea trebuie majorata la reteaua de aer comprimat; presiunea prea
mare duce la forte prea inalte de retragere.

[3-1] SATA adam 2 mini (Accesoriu / Metoda Exacta).

[3-2] Manometru separat cu dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-3] Manometru separat fara dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-4] Masurarea presiunii la reteaua de aer comprimat (Metoda
Inexactd): Regula lui Faust: Reglati presiunea per 10 m furtun
de aer comprimat (diametru interior 9 mm) de la dispozitivul de

reducere a presiunii cu 0,6 bari mai Tnalta decat presiunea de intrare

a pistolului recomandata.

7.2.Reglarea fluxului de material [4-1], [4-2], [4-3] si
[4-4] - Dispozitiv de reglare a cantitatii de material complet
deschis

AR Indicatie!

Daca dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura duzei de vopsea si a acului pentru vopsea este redusa. Se-
lectati dimensiunea duzei in functie de lichidul de pulverizat si de viteza
de lucru.

7.3.Reglarea jetului de pulverizat
» Reglarea jetului lat (setarea din fabrica) [5-1].
* Reglarea jetului rotund [5-2].

RO
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7.4.Vopsirea
Pentru vopsire, trageti complet maneta [6-1]. Deplasati pistolul de vopsit
conform [6-2]. Respectati distanta de pulverizat conform capitolului 2.

8. Curatarea pistolului de vopsit

A A

Avertisment! Precautie!
i DANGER |

« Tnaintea oricarei lucrari de curatare, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

* Pericol de ranire din cauza iesirii neasteptate a aerului comprimat si/
sau a lichidului de pulverizat!

» Goliti complet pistolul de vopsit si cana de alimentare prin cadere,
dezafectati lichidul de pulverizat in mod regulamentar!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

« Utilizati lichid neutru de curatare (valoare pH 6 - 8)!*

* Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare,
agenti neadecvati de regenerare sau alti agenti agresivi de
curatare!*

* Nu scufundati pistolul de vopsit in lichidul de curatare!*

» Nu curéatati discul indicatorului electronic de presiune cu obiecte ascu-
tite sau dure!

+ Curatati alezajele numai cu perii de curatare SATA sau cu ace de
curatare a duzelor SATA. Utilizarea altor unelte poate cauza deteriorari
si poate influenta jetul de pulverizat. Accesoriu recomandat: Set de
curatare nr. art. 64030.

+ Utilizati exclusiv magini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

* Presurizati canalul de aer in timpul intregului proces de spalare cu aer
comprimat curat!

» Capul duzei trebuie sa indice in jos!

* Lasati pistolul de vopsit in masina de spalat numai pe durata
procesului de spalare!*

* Nu utilizati niciodata sisteme de curatare cu ultrasunete - dete-
riorari ale duzelor si suprafetelor!
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A A

| i DANGER | NOTICE

* Dupa curatarea pistolului de vopsit si canalului de vopsea,
uscati prin purjare duza de aer, inclusiv filetul si cana de ali-
mentare prin cadere cu aer comprimat curat!*

Avertisment! Precautie!

*1in caz contrar exista pericol de coroziune

[:E] Indicatie!

» Dupa curatarea setului de duze, controlati aspectul suprafetei pulve-
rizate!

« Alte sfaturi pentru curatare: www.sata.com/TV.

9. fintretinerea

A A

|4 DANGER | NOTICE |

+ Tnaintea oricarei lucrari de intretinere, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

Avertisment! Precautie!

9.1.Inlocuirea setului de duze [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-
5] si [7-6]

Fiecare set de duze SATA consta din "acul pentru vopsea" [7-1], "duza

de aer" [7-2] si "duza de vopsea" [7-3] si este ajustat manual la un

aspect perfect al suprafetei pulverizate. De aceea, inlocuiti intotdeauna

complet setul de duze. Dupa montare, reglati fluxul de material conform

capitolului 7.2.

315



RO| Manual de utilizare SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

316

9.2.1nlocuire inel distribuitor al aerului, etape: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] si [7-6]

AN

HOTICE

Precautie!

« Indepértati inelul distribuitor al aerului exclusiv cu extractorul SATA.
» Nu fortati, pentru a se exclude deteriorarea suprafetelor etanse.

[:E] Indicatie!

Dupa demontare, verificati si la nevoie curatati suprafetele etanse din
pistolul de vopsit [8-2]. In caz de deteriorare, va rugdm s& va adresati
comerciantului dumneavoastra SATA. Pozitionati noul inel distribuitor
al aerului pe baza marcajului [8-3], (pivotul in alezaj) si apasati uniform.
Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

9.3.Inlocuire garnitura a acului pentru vopsea, eta-
pe: [9-1], [9-2] si [9-3]

Schimbul este necesar, daca la garnitura acului pentru vopsea cu au-

to-ajustare iese lichid de pulverizat. Demontati maneta conform [9-2].

Dupa demontare, verificati deteriorarea acului pentru vopsea, inlocuiti la

nevoie setul de duze. Dupa montare, reglati fluxul de material conform

capitolului 7.2.

9.4.inlocuire piston de aer, arc al pistonului de

aer si micrometru de aer, etape: [10-1], [10-2] si [10-
3]

A

Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Schimbul este necesar, daca iese aer prin duza de aer si micrometrul
de aer, atunci cand maneta nu este actionata. Dupa demontare, lubrifiati
micrometrul de aer si arcul cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art.
48173), introduceti cu pistonul de aer si insurubati surubul de blocare
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[10-1]. Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

A

Avertisment!

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

9.5.inlocuire garnitura (pe partea aerului)

A

Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Etape: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] si [10-5]

Schimbul garniturii cu auto-ajustare [10-5] este necesar, daca iese aer

de sub maneta.

1. Dupa demontare, verificati tija pistonului de aer [10-4]; la nevoie,
curatati-o sau inlocuiti-o in caz de deteriorare (de ex. zgarieturi sau
indoituri), lubrifiati cu unsoare de calitate superioara SATA (nr. art.
48173) si montati, respectati directia de montare!

2. Lubrifiati de asemenea micrometrul de aer si arcul, introduceti cu pis-
tonul de aer si Tnsurubati surubul de blocare.

Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

A

Avertisment!

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

9.6.Inlocuire ax al dispozitivului de reglare a jetu-

lui rotund/iat Etape: [11-1], [11-2], [11-3]
Schimbul este necesar, daca iese aer la dispozitivul de reglare sau dispo-
zitivul de reglare nu functioneaza.
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10. Remedierea defectiunilor

Defectiunea

Cauza

Remediere

Jet neuniform (vibrare/
improscare) sau bule
de aer in cana de ali-
mentare prin cadere

Duza de vopsea nu
este suficient stransa

Strangeti duza de
vopsea [2-1] cu cheia
universala

Inel distribuitor al
aerului deteriorat sau
murdar

Schimbati inelul distri-
buitor al aerului, deoa-
rece acesta este dete-
riorat la demontare

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Duza de aer desprinsa

Strangeti manual in
mod ferm duza de aer
[2-2]

Spatiu intermediar
intre duza de aer si
duza de vopsea ("cerc
de aer") murdar

Curatati cercul de aer,
respectati capitolul 8

Set de duze murdar
sau deteriorat

Curatati setul de duze,
capitolul 8 respectiv
schimbati-1, capitolul
9.1

Prea putin lichid de
pulverizat in cana de
alimentare prin cadere

Umpleti cana de ali-
mentare [1-6]

Garnitura a acului pen-
tru vopsea defecta

Schimbati garnitura
acului pentru vopsea,
capitolul 9.3

Forma suprafetei
pulverizate este prea
mica, Thgusta, pe o
parte sau prezinta
urme

Alezajele duzei de
aer sunt acoperite cu
vopsea

Curatati duza de aer,
respectati capitolul 8

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea)

Verificati deteriorarea
varfului duzei de vop-
sea, schimbati setul de
duze, la nevoie, capi-
tolul 9.1
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Lipsa functionare a
dispozitivului de regla-
re a jetului rotund/lat

- dispozitiv de reglare
rotativ

Inelul distribuitorului de
aer nu este pozitionat
corect (pivotul nu este
in alezaj) sau este
deteriorat

Schimbati inelul dis-
tribuitorului de aer si,
la montare, acordati
atentie pozitionarii
corecte, capitolul 9.2

Dispozitiv de reglare a
jetului rotund/lat - nu
se poate roti

Dispozitivul de reglare
a fost rasucit prea pu-
ternic in sens contrar
acelor de ceasornic,
pana la limita; axul din
filetul pistolului este
slabit

Desfaceti dispozitivul
de reglare cu cheia
universala; faceti-l
accesibil sau schimbati
complet, capitolul 9.6

Pistolul de vopsit nu
evacueaza aer

Locasul pistonului de
aer este murdar sau
pistonul de aer este
blocat

Curatati locasul pisto-

nului de aer si/sau pis-
tonul de aer, schimbati
garnitura pistonului de
aer, capitolul 9.4

Coroziune la filetul
duzei de aer, canalul
de material (conexiune
cana) sau corpul pisto-
lului de vopsit

Lichidul de curatare
(diluat) ramane prea
mult in/la pistol

Lichide inadecvate de
curatare

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
corpului pistolului

Lichidul de pulverizat
iese din spatele gar-
niturii acului pentru
vopsea

Garnitura acului pentru
vopsea - defecta sau
nu exista

Schimbati / Montati
garnitura acului pentru
vopsea, capitolul 9.3

Ac pentru vopsea mur-
dar sau deteriorat

Schimbati setul de
duze, capitolul 9.1;
schimbati, la nevoie,
acul pentru vopsea,
capitolul 9.3
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Pistolul de vopsit pi-
cura la varful duzei de
vopsea ("pivot al duzei
de vopsea")

Impuritati intre varful
acului pentru vopsea si
duza de vopsea

Curatati duza de
vopsea si acul pentru
vopsea, respectati
capitolul 8

Set de duze deteriorat

Tnlocuiti setul de duze,

capitolul 9

11. Dezafectarea

Dezafectarea pistolului de vopsit golit complet ca material reciclabil. Pen-
tru a evita deteriorarea mediului Tnconjurator, dezafectati in mod regula-
mentar bateria si resturile lichidului de pulverizat, separat de pistolul de
vopsit. Respectati prevederile locale!

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

13. Garantie / responsabilitate

Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu igi asuma responsabilitatea, in special in caz de:
» Nerespectare manualului de utilizare

« Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

« Utilizare de personal necalificat

» Neutilizare a echipamentului personal de protectie

* Neutilizare a accesoriilor si pieselor de schimb originale

» Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

» Eroziune / Uzura naturala

» Solicitare la impact atipica de utilizare

* Lucrari de montare si demontare

14. Piese de schimb [13]

Nr. art. |Denumire

6395* Cleme CCS verde, albastru, rosu, negru (4x)
44644 | Contrapiulita

44669 |arc de presiune pentru acul pentru vopsea
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Nr. art. |Denumire

44735 | Surub cu cap inecat M 2,5x5, VA

44818 | Arc de presiune pentru pistonul de aer

44826 |Cap piston de aer

44834 | Tip piston de aer

53033* | Cana din sticla cu capac de 25 ml (5x)

54478* | Palnie cu sita de umplere (150 um) (2x)

58164* | Cana din sticla cu capac orb 25 ml (5x)

64022* | Capac din plastic (3x)

64972 | Surub de blocare cu micrometru de aer

77024** | Racord unghiular

79905 | Garnitura acului pentru vopsea

95448* | Capac filetat cu dispozitiv de blocare a picurarii

95489* | Dispozitiv de blocare a picurarii (4x)

124164 | Cap randalinat

125146 | Surub de reglare a cantitatii de material

125187 | Micrometru de aer

125351 | Ax pentru reglare R/B

125443* | Cana refolosibila din plastic QCC de 0,125 1

125856 | Trusa de scule

125948* | Cana refolosibila din aluminiu QCC de 0,15 |

125955* | Racord cana inserabila cu QCC

125963* | Cana din sticla de 25 ml cu capac inserabil (5x) si racord cu

fisa QCC (1x), palnie cu sita de umplere (150 pm) (2x)

126276 |Set manete

126292 | Set garnituri pentru tija pistonului de aer

127399 |Inel distribuitor aer (3x)

133983 | Conexiune de aer cu filet exterior G 1/4

* numai pentru SATAminijet 3000 B HVLP

> numai pentru SATAminijet 3000 B T HVLP

O Continut/a in setul de reparatie (nr. art. 126284)

Continut/a in setul de garnituri (nr. art. 50658)

RO

321



RO Manual de utilizare SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

322

15. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:
EziE
%

www.sata.com/downloads
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MpenynpexaeHue! 06 onacHOCTM, KOTopasi MOXET Nnpuee-
CTU K NeTaslbHOMY UCXOAY WM NOSTyYEHUIO TSHKENbIX TPABM.

| i DANGER |
/—I\ OcTopoxHO! onacHasa cutyaums, KOTopasi MOXeT MPUBECTU
K MatepuaribHOM .
E— aTepuanbHoMy yuiepoy

A

OnacHocTb B3pbiBa! MNpegynpexaeHne 06 onacHoOCTH,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K NeTanbHOMY UCXOAy Unn rnony-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

AR

YkasaHue! NonesHble coBeTbl U pekoMeHaaumun.

2. TexHu4yeckme xapakTepuUCTUKM

PekomeHayemoe BXoAHOE AaBlieHre nucTtonerta

HVLP 2,0 6ap 29 psi
Spot Repair 0,56ap-2,0 |7 psi-29 psi
Oap
PekomeHayemoe pacctosiHue gnsa pac- [12.cm - 15 5» - 6»
nbineHus cm

[RUS] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | NopyccKuii
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RUS PykoBogcTBo no akcnnyarauum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

Makc. BxogHoe AaBneHue nucroneTa | 10,0 6ap | 145 psi
Pacxopn Bo3gyxa npu 2,0 6ap BXogHOM 115 ct.n/mMuH | 4,1 cfm
[aBneHun nuctoneTta

Makc. TemnepaTtypa pacnbifisieMon 80 °C 176 °F
cpeabl

Bec

6e3 6auka 267 r 9,4 oz.
¢ 6aykom RPS Ha 0,3 n 300r 10,6 oz.
¢ 6aykom RPS mHoropasosoro ncnonb3o- | 320 r 11,3 oz.
BaHusi Ha 0,125 n

C antoMuHueBbIM 6aukom RPS mHoropa- (3401 12,0 oz.
30BOro mcnonb3oBaHusa Ha 0,15 n

[MoaknioyeHne cxaToro Bosgyxa |Hapy>KHaﬂ pe3bba G 1/4
O6beM KpackoHanMBHOMO cTakaHa 125 ml

(nnactmacca)

3. O0ObeMm noctaBku

» KpackonynbT ¢ Habopom pacnbinu- SATAminijet 3000 B T HVLP c:
TenbHbIX HACaAOoK U KpaCKOHanuB- ¢ YrnoBoe NOAKIYEHNE
HbIM CTaKkaHOM * Mapa wnaHros

» PykoBOACTBO MO aKcnnyaTauum

» PykoBOACTBO MO aKcnnyaTauum

 LlBeToBble knuncel cuctembl CCS
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PykoBogctso no akcnnyatauuu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP RUS
4. KoHcTpyKumsa kpackonynbTta [1]

[1-1] Pyuka kpackonynbTa [1-10] BuHT, anemeHT perynuposa-

[1-2] CnyckoBasi ckoba HUS KonNuyecTBa Matepmana

[1-3] Habop pacnbinutenbHbIX [1-11] KoHTpratika, anemeHT
Hacafok C BO3AYLUHbIM CO- perynvpoBaHusi konmyectsa
NAoMm, CONnoM Afisi pacnbl- maTtepuana

neHns Kpacku (He BugHo),  [1-12] BosgyLliHbIn MukpomeTp
urnow kpackopacnoinutensa  [1-13] dukcupyoLwmn BUHT BO3-

(He B1AHO) OYLWHOro MUKpomeTpa

[1-4] MoacoeanHeHue kpacko- [1-14] Bo3ayLwwHbI nopLueHb (He
nynbta ¢ QCC BUAHO)

[1-5] MoacoeanHenwne kpackoHa- [1-15] MoaknoveHue cxatoro
nueBHoro ctakaHa ¢ QCC BO3ayxa

[1-6] KpackoHanuBHOW cTakaH [1-16] CncTtema LBEeTOBOW MapKu-

[1-7] KpbiwKa KpackoOHaNMBHOro poBku ColorCode-System
cTakaHa (CCS)

[1-8] BnokupoBka kanenb [1-17] YrnoBoe nogknioveHue -

[1-9] OnemeHT perynupoBaHus Tonbko Ansa minijet 3000 B T
Kpyrnow / wmpokoHanpae-  [1-18] WWnaHr ans maTtepuana -
NEHHON CTpyun Tonbko Ansa minijet 3000 B T

5. Vcnonb3oBaHune No Ha3Ha4YeHuUto

KpackonynbT npegHa3HaveH A5 HAaHECEHWUS KPAcky U naka, a Takke
OPYrux NOAXoAsiLLMX TeKyumx cpe (pacnbinseMblx cpea) Ha nogxoasime
Ons 3Toro o6bEKTbI MOCPEACTBOM CXAaTOro Bo3gyxa.
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RUS PykoBogcTBo no akcnnyarauum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

6. YkKasaHud nNo TexHuke
©e3onacHoCTH

6.1. Obwme yKkasaHus no TexHuke 6esonacHoCcTu

A A

|4 DANGER | NOTICE

* [Mepen npyMeHeHNEM KpackonybTa BHUMATENBHO NPOYTUTE MOJHO-
CTbI0 BCE YKa3aHusl N0 TEXHNKE 6€30MacHOCTM U UHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyataumun. Cnegyet cobntogatb ykazaHusi Mo TeXHUke 6esonacHoCcTu
1 3a[aHHbIN NOPSAOK LENCTBUMN.

» CoxpaHuTe BCHO NpunararoLLyocs 4OKYMEHTaLMIo 1 nepeaaBante
KpackonynbT TOSIbKO BMECTE C STUMU JOKYMEHTaMM.

MpenynpexaeHne! OcTopoXkHO!

6.2. CneymnanbHble ykazaHUsa no TexHuke 6esonacHo-
CTV npun paboTe C KpackonynbToOM

A A

|4 DANGER | NOTICE

» CobnogaTtb MeCcTHble NpeanMcaHus No TexHUke 6esonacHocTy, npe-
OO0TBPALLEHNI0 HECHYACTHbIX CriyyaeB, 6e3onacHOCT TpyAa U oxpaHe
oKpy>aroLen cpeabi!

» 3anpelyaeTtcsa HanpaBnATb KPACKOMYMbT HA NOAEN U KUBOTHBIX!

» PaboTtatb C KpackonynbTOM, BbIMOMHATb €r0 O4YUCTKY U TEXOBCNYXKU-
BaHMe OOJMKHbI TOMbKO cneuuanncThbi!

» ObpalleHne ¢ KpackonynbTOM 3anpeLLaeTcs, ECNN CKOPOCTb peak-
LMW CHWXKeHa B pe3yrnbTaTte ynoTpebneHns HapKOTUYECKMX BELLIECTB,
arnkoronsi, MeauKaMeHTOB UM MO UHOW NPUYMHE!

» 3anpelyaetcda paboTatb C KpackonynbTOM, €CI OH MOBPEXAEH UK
OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo getanu! B 4yacTHOCTM MCNONb30BaTh TOMBKO
Npv NPOYHO YCTaHOBNEHHOM chuKeupytowem BuHTe [1-14]!

* [MpoBepsaTb KpackonynbT Nepes KaXablM UCMONb30BaHNEM U MPU
HeobXxoaMMOCTU PEMOHTMPOBATD!

MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!
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PykoBoactso no akcnnyataumum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP RUS

A A

| i DANGER | NOTICE

* B cnyyae BO3HMKHOBEHMWSA HENOMaAKN HEMEANEHHO NpekpaTuTb pabo-
TY C KPacKonynbTOM, OTCOEAUHUTL OT CEeTK CxaToro Bo3agyxal

» 3anpelaetcsa nepeaensiBaTb UM U3MEHATb KOHCTPYKLMIO KpacKo-
nynoTal

* Mcnonb3oBaTb MCKMIOYNTENBHO OPUTMHANMbHBIE 3anYacTy Unm Npu-
HagnexHoctn pupmbl SATA!

* Vcnonb3oBaTb UCKNIOYNTENBHO PpeKoMeHA0BaHHbIe upmort SATA
MoeyHble MaLmHbl! CobnogaTb NONOXEHUA MHCTPYKLMM MO SKCNnyaTa-
uum!

+ 3anpeLlyaeTcs CNOMb30BaTh pacnbifiseMble cpefbl, cogepXallume
KWUCNOTY, Lenoyb nnn 6eH3nH!

+ 3anpelyaeTcs paboTtaTtb C KpackonynbToM BO6MM3n NCTOYHWKOB
BO3ropaHusl, Hanpumep, OTKPbITOrO OTHS1, 3aXOKEHHON cUrapeTbl Unu
He3aLLUMLLEeHHOro OT B3pbiBa anekTpoobopyaoBaHus!

» 3anonHsTb pabo4yo 06racTb KpackonynbTa POBHO TAKUM KOnm4ye-
CTBOM PaCTBOPUTENS, Kpacku, Naka Ui Apyrmx onacHbiX pacnbinse-
MbIX cpef, kakoe notpebyetcsa ans npogomkeHns pabotsbl! 1o okoH-
YaHWo paboT XpPaHUTb KPACKOMYbT B COOTBETCTBYIOLLEM NMOMELLEHNN
ONs XxpaHeHusi!

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!

6.3. Cpeacrtea MHaMBMAYaNbHOM 3aLUThI

A

» Bo Bpems paboTbl C KpackonynbTOM, a TakKe NMpu OYUCTKE U TEXOD-
CNy>XMBaHUM BCerga Ucrnonb3oBaTh NoaxoAdaLme cpeacTea 3auTbl
OPraHoB ObIXaHWSA N 3PEHNs], @ TaKKe HOCUTb MOAXOASALINE 3ALUNTHBIE
nepyaTtku, pabouyio ogexay n ooysb!

MpeaynpexaeHue!
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RUS PykoBogcTBo no akcnnyarauum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

A

» Bo Bpems paboTbl C KpacKonynbTOM YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBMEHUs
MOXeT npeBbiwatb 85 AB(A). icnonb3oBaTb NOAXOASLLYIO 3aLNUTY
opraHoB criyxal

MpeaynpexaeHue!

Mpu paboTe ¢ kpackonynbToM BMGpaLum He nepegatoTcsa Yyenoseky. Cuna
oTAaun HeBenvika.
Cobniogatb MapkUPOBKY Ha NPOAYyKTe.

6.4.1 O6Gwwme NonoxeHus
KpaCKonyan gonyueH ana ncnonb3oBaHUA / XpaHeHna BO B3pbiBOOMNac-
HbIX o6nacmx, COOTBETCTBYHLLUMX 30HAaM B3pbiIBOONACHOCTN 1m2.

A

» Cneaytwouime cnocobbl NpUMEHEHUS U AeWCTBUS BeAQyT K noTepe
B3PbIBO3ALLMTHI M BCEACTBUE 3TOrO 3ampeuteHo:

* MPUHOCUTbL U paboTaTh C KPAcKoMynbTOM BO B3pbIBOOMACHbLIX 06Ma-
CTsIX, COOTBETCTBYHOLLMX 30HE B3pblBOONacHocTy 0!

* MCMONb30BaTb PACTBOPUTENIN 1 OUYUCTUTENbHLIE CPEACTBA Ha OCHOBE
ranoreHnspoBaHHbIX yriesodopodos! Mpyu 3ToM MOryT BO3HUKaTb
XMMUYECKME peaKkLumi B3pbIBONOAOBHOro xapaktepal

& MpenynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

7. Bsopg B akcnnyaTtauyuio

A

* Mcnonb3oBaTb TOMLKO CTOMKME K PACTBOPUTENSM, aHTUCTaTUYECKNE,
He UMetoLLVe NOBPEXAEHWI LUNaHMN AN CKaToro BO3ayXa, Haxoasi-
Lwmecs B 6e3ynpeyHoM TEXHUYECKOM COCTOSIHAW U BblAEPXUBAIOLLME
anutenbHoe gasneHne mmuHumym 10 6ap, Hanp., apT. Ne 53090!

& MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!
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PykoBoactso no akcnnyataumum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP RUS

[:m YkazaHue!

[omkHbl 6bITb BbIMOMTHEHbI cneagywune ycnosua:

MogkntoveHne cxartoro Bo3gyxa G 1/4 a nnm nogxoasawmn coeanHu-
TenbHbIN HakoHeYHUK SATA.

O6ecneynTb MUHUManbHbIA 0ObEMHbIV PAcXop, CKaToro Bo3ayxa
(pacxop Bo3ayxa) 1 gaBneHve (PEKOMEHOYEMOE BXOOHOE AaBIEHNE
KpackonynbTa) B COOTBETCTBMU C AaHHLIMW B rnaBe 2.

YucTbIn cxaTbin BO3AYX, HAanpumep, ¢ nomoLlsio unetpa SATA 484,
apt. Ne 92320

LLinaHr gns cxxaToro Bo3gyxa, BHYTPEHHWUIA AUaMeTp MUHUMYM 9 MM
(cm. npegynpexpatoLlee ykasaHue), Hanpumep, apT. Ne 53090.

o~

6.

7.

Bce BuHTHI [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] v [2-5] npoBepUTb Ha NPOYHOCTb
nocagku. Conno anga pacnbineHus kpacku [2-1] 3aTsiHyTb COrnacHo
[7-4] BpyyHyto (makc. 12 Hm). NpoBeputb Ha MPOYHOCTL NOCaAKN U
npv HeobxoaNMOCTU 3aTAHYTb (PMKCUPYIOLLMIA BUHT [2-5] cornacHo
[10-1].

MpombiBaTh KaHamn AN Kpackv NOAXOAALLMUM MOIOLMM CPEACTBOM
[2-6], LnaBa 8.

BbIpOBHATE BO34YLLIHOE COMMO: BEpTUKanbHas cTpys [2-7], ropm3oH-
TanbHas cTpys [2-8].

MoHTupoBaTh kpackoHanueBHou 6avok [2-9].

HanonHuTb KpackoHaNMBHOW CTakaH (MakCMmarnbHbIA ypoBeHb 20 Mm
A0 BEPXHEro Kpasi), 3aKkpbiTb KpbIwkon [2-10] n yctaHOBWUTL 6roku-
poBKy kanenb [2-11].

MpUKPYTUTL COEAMHUTENBHBIN HaKOHEYHWK [2-13] (He BxoauT B 00b-
€M MOCTaBKM1) K TOYKE MOAKTHOYEHMS BO3AyXa.

MopcoeanHWTL LWNaHr A4nsa cxaToro Bo3ayxa [2-14].

MopkntoueHne matepuana v Bo3gyxa B SATAminijet 3000 B T HVLP

1.

2.

Moakno4unTb Napy LWNaHroB K HANOPHOMY pe3epByapy C ABYXCTYMNEH-
YaTblM PeayKUMOHHBIM KianaHoMm

YcTaHoBWTb HEO6X0AMMOE AaBneHne pacnbliieHNs NPU CHATOM
nucTonete. 3aTem yCTaHOBUTb XXeNaeMoe AaBrieHne matepvana npu
CHSITOM NMCTOneTE.
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RUS PykoBogcTBo no akcnnyarauum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
7.1.HacTpowka BXxogHOro gaBrneHunsa nucroneTa

[:m YkasaHue!

* [NoNHOCTBIO OTKPbITL CMYCKOBYO CKOBY M HACTPOUTL BXOAHOE AaBne-
Hve nucToneTa (CM. rmaBy 2) B COOTBETCTBUM C OOHUM U3 CrieayoLnx
pasgenos (ot [3-1], [3-2], [3-3] oo [3-4]), cHOBa OTNYCTUTb CryCKO-
BYIO CKOOY.

* Mpu [3-2], [3-3] n [3-4] BO3ayLWHBIN MyuKpomeTp [1-13] gomxkeH bbiTh
NOSHOCTBIO OTKPbLIT/HAXOAUTLCS B rOPU3OHTANbHOM MOMOXEHUW.

» Ecnu pekomeHgyemoe BXogHOe AaBreHue nucToneTa He 4OCTUTHYTO,
TO HEOBXOAMMO MOBbICUTL AABMEHNE B CETU CXKaTOro BO34yxa; CrMLL-
KOM BbICOKO€E AaBneHne TpebyeT NpunoxXeHns 60MbLIMX CMYyCKOBbIX
YCUNNIA.

[3-1] SATA adam 2 (npvHagnexHocTV / MeTod TOYHOrO 3MepPEHUs).

[3-2] OTAenbHbIA MAHOMETP C PerynupytoLwmumM yCcTponcTeom (npu-
HaaNeXHOCTH).

[3-3] OTaenbHbI MaHoOMeTp 6e3 perynupytoLiero ycTponcraa (npu-
HaaNeXHOCTH).

[3-4] N3amepeHue gaBneHns B ceTu CxXaToro Bo3gyxa (Metoa camoro
HeTo4Horo nsmepeHus): OCHOBHOE NMpaBuNO: HacTPOUTL AaBne-
Hune Ha 10 M WwnaHra gnga cxaToro Bosayxa (BHyTpeHHun amameTp 9
MM) Ha peayKunmoHHOM knanaHe Ha 0,6 6ap Bbile, YEM pEKOMEHAY-
eMoe BXo4HOe AaBneHne nucrtoneTa.

7.2.HacTpoika pacxoga matepuana [4-1], [4-2], [4-3] n
[4-4] - anemeHT perynupoBaHusa pacxoga Matepuana nofHoCTbo
OTKPbITO

[:E] YkasaHwue!

[Mpy NONHOCTLIO OTKPLITOM 3NEMEHTE PErynMpoBaHns pacxoaa marte-
prvana obecneyvBaeTCcs HaMMEHbLUWIA M3HOC conmna ANs pacnblneHns
Kpacku u urnbl Kpackopacneinutens. Belbupats pa3vep conna B 3aBu-
CMMOCTM OT pacnbIISEMON Cpeabl K CKOPOCTU PaboThl.

7.3.HacTpoika pacnbinsiemon cTpyu
» HacTtpolika WwmnpokoHanpaBneHHON CTpyu (3aBOACKas HacTpoiika) [5-1].
» Hactporika kpyrnown ctpym [5-2].
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PykoBoactso no akcnnyataumum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP RUS

7.4.HaHeceHue naka

[ns HaHeceHMs naka NOMHOCTBIO OTKPbITb CNYCKOBYHO ckoby [6-1]. Bectn
KpackonynbT cornacHo [6-2]. Pacnbinsatb Ha pacCcTosHMU, yKazaHHOM B
rnase 2.

8. OuucTtka kpackonynbTa

A A

i DANGER | NOTICE

MpegynpexaeHne! OcTopoXxHO!

 [Nepen npoBegeHneM nobbix paboT MO OYNCTKE OTCOEAMHUTD KPacKo-
nynbT OT CETU CXXaToro Bo3gyxa!

» OnacHocCTb Mofy4YeHns TpaBM B pe3ynbTaTe HEOXUAAHHOIO BbIXO4a
cXaTtoro Bo3gyxa u/ unm pacnbinsemon cpegbi!

* [1ONMHOCTBLIO ONMOPOXHUTL KPACKOMyJbT U KPACKOHANMBHOW CTaKaH,
pacnbinsemyto cpeay yTunmsampoBaTb Hagnexaimm obpasom!

* [py MOHTaXxe UNK OeMOHTaxe aeTanel gencTtBoBaTb ¢ 0cobol ocTo-
poxHocTbto! cnonb3oBaTh UCKNIOYMTENBHO CrieumanbHbIi BXOAALWMN
B 06beM MocTaBKM UHCTPYMEHT!

* Wcnonb3oBaTb HeWTpanbHblE MOLWMe cpeacTBa (ypoBeHb pH ot
6 po 8)!*

* He ucnonb3oBaTtb KUCMOTHI, LLENOYM, OCHOBAHUS, TPaBUIbHbIE
pacTBOpbl, HENOAXOASLME peareHTbl UNu Apyrue arpeccuBHbIE
Motowme cpeacteal®

» He onyckaTtb kpackonynbT B MokLLee cpeactao!l*

* He npon3BoguTb OUMCTKY OMCKA BNIEKTPOHHOIO MHAMKATOPa AABMEHWS
C NMOMOLLIbI0 OCTPOKOHEYHBIX, 3aTOYEHHbIX UMW LLIEPOXOBATLIX Npea-
meToB!

» OTBEpCTUS YNCTUTL TONBKO C NOMOLLbIO LWeTok SATA munu nronok ans
yncTku conen SATA. icnonb3oBaHue Apyrux MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTU K NOBPEXAEHNSAM U YXyALLEHUIO KaYecTBa pacnblngemMon
cTpyn. PekomeHngyemble npuHaanexHocTn: Habop ana o4ncrku, apT.
Ne 64030.

* Vcnonb3oBaTb UCKNIOUYNTENIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmort SATA
MoeYHble MaLmnHbl! CobntofaTh NONOXEHNS MHCTPYKLMW NO 3KcnyaTa-
uun!
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RUS PykoBogcTBo no akcnnyarauum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

A A

| i DANGER | NOTICE

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!

» Bo Bpems Bcero npouecca NpombIBKM NodaBaTth B KaHan Ansd Bo3gyxa
YUCTLIN CXaTbl BO3ayx!

» ['onoBka conna AomkHa ObiTe HanpasneHa BHU3!

* OcTaBnsATb KpackonynbT B MOEYHON MalUMHE TOJIbKO Ha Bpems
npouecca npombiBku!*

+ 3anpelaeTcsa MCNoNb30BaTb CUCTEMbI A4S YNbTPa3BYKOBOM
OYMCTKM - NOBPEXAEHNE COMENn 1 NoBepxXHOCTEN!

» [locne 04YNCTKM MPOAYTb HACYXO YMCTbIM CXaTbiM BO34YXOM Kpa-
CKOMynbT, KaHan Ans Kpacku, BO3A4YLWHOE CONmo, BKoYas pe3bby
N KpacKoHanMBHOWM cTakaH!*

* B NPOTUBHOM cny4yae cywecTtByeT onacHOCTb KOppo3uu

[:m YkazaHue!

 lNocne o4nCTKM KOMMMeKTa conen NpoBeEpPUTb XapakTep pacnbineHus!
» [lononHuUTENbHbIE COBETHLI NO OYNCTKE: Www.sata.com/TV.

9. TexobcnyxumBaHue

A A

| i DANGER | NOTICE

* [Nepen npoBegeHneM nobbix paboT No TeXOOCNYXMBaHMIO OTCOEaN-
HUTb KpackonysbT OT CETU CxaToro Bosayxal

 [Npy MOHTaXxe UNK OeMOHTaxe aeTanel gencTtBoBaTb ¢ 0cobol ocTo-
POXHOCThIO! Micnonb3oBaTh UCKNIOYMUTENBHO CcneunanbHbli BXOASL WA
B 06beM MocTaBKM UHCTPYMEHT!

MpenynpexaeHne! OcTopoXxHO!
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PykoBoactso no akcnnyataumum SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP RUS

9.1. BameHa komnnekta conen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] n
[7-6]

JTio6on komnnekT conen SATA cocTouT 13 "Wrnbl Kpackopacnsinutens”

[7-1], "BO3pywHoro conna" [7-2] v "conna gnsa pacnbinexsuns kpacku'" [7-3]

W IOCTMPOBAaH BPYYHYIO Ha ONTUMarbHbIA XapakTep pacnbiieHus. B ceasn

C 9TUM BCeraa NosIHOCTbIO 3aMeHsiTb BECb KOMMNIEKT conen. MNocne ycTa-

HOBKW HaCTpOWUTb Pacxo Matepuarna cornacHo AaHHbIM B rnase 7.2.

9.2. 3ameHa Konbua Bo3gyxopacnpenenurtens Waru: [7-
11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

AN

HOTICE

* BblHUMaTb KOMbLO BO3gyxopacnpeaenuTens NCKYMTENbHO C MOMO-
b0 creumansHoro HCTpymeHTa SATA.

* He npunaratb ycunui, 4tobbl He MOBPEANTb YNNOTHUTENBHBLIE MO-
BEPXHOCTH.

[:E] YkasaHue!

Mocne geMoHTaXxa NpoBEPUTb YMIOTHUTENBHBIE MOBEPXHOCTU B Kpa-
ckonynbTe [8-2], npu HEOBXOAMMOCTM OUUCTUTL. B cnyyae Hanuums
NOBPEXOEHWUN, NoXanyncTa, obpaTuTeck K cBoemMy nocTaBLumKy SATA.
BcTaBuTb HOBOE KOMbLIO BO34yXOpacnpenenvTensi CorfacHo YacoBom
mapkupoBke [8-3], (uanda B 0TBEPCTUN) N PABHOMEPHO MpwKaThb.
Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana corfiacHo AaHHbIM B
rnaee 7.2.

OcTopoXxHO!

9.3. 3ameHa YNNOTHEHUA UTNbl KpacKkopacnblnintend
Warw: [9-1], [9-2] n [9-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM Cryyae, ecrnv U3 camoHacTpauBaroLLerocs
YNAOTHEHMSA ONS KpacsLwen urnbl BbICTynaeT pacnbinsemMoe BeLecTBo.
CHsaTb cnyckoByto ckoby cornacHo [9-2]. lNocne aemoHTaxa npoBepuTb
KpacsiLLylo Urny Ha Hanuyme NoBpeXaeHun, Nnpu HeobxoaAnMOCTH 3ame-
HUTb Habop dopcyHok. Nocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxo maTtepuana
B COOTBETCTBUM C rNaBon 7.2.
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9.4. 3ameHa BO34YLWHOMO NOPLUHS, MPYXUHbI NOPLUHS
N MUKpOMETpPaA LWaru: [10-1], [10-2] n [10-3]

A

» OTcoeauHUTb KpackonynbT OT CEeTU CXaToro Bos,u,yxa!

MpeaynpexaeHue!

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecrnv npv He3agencTBOBaHHOW CyCKO-
BOW ckobe 13 BO3AYLUHOIo COMna uny Bo3ayLIHOrO MUKPOMETPa BbIXOAUT
Bo3ayx. MNocne gemoHTaxa cMasaTb BO34YLUHbIA MUKPOMETP U MPYXU-
HY KOHCUCTEHTHOM CMa3Kol Ansa Kpackopacnbinutenen SATA (apT. Ne
48173), ycTaHOBUTbL C BO3AYLUHLIM MOPLUHEM U 3aKPYTUTb (OUKCUPYHOLLNIA
BMHT [10-1]. MNocne ycTaHOBKM HACTPOUTb pacxom martepuana cornacHo
OaHHbIM B rnaee 7.2.

A

 [lpoBepuTb (DMKCUPYIOLLMIA BUHT Ha NPOYHOCTb Nocagku! Bo3ayuwiHbiv
MUKPOMETP MOXET BECKOHTPONBHO BbICTPENUTbL U3 KpackonynbTa!

MpeaynpexaeHue!

9.5. 3ameHa ynnoTHeHus (CO CTOPOHbI BO3ayxa)

A

» OTCcoeguHNTL KpackonymnbT OT CETU cxaToro Bo3ayxal

MpeaoynpexaeHue!

Warw: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] n [10-5]

3ameHa camoperynupytoLerocst ynnotHeHus [10-5] Tpebyetcs B Tom

cnyyae, ecnv nog cnyckoBor ckoGow BbICTynaeT BO3ayX.

1. Tocne gemMoHTaxa NpoBepuTb LUTOK BO3AYLIHOMO NopLuHs [10-4]; npu
Heo6X0AMMOCTU OYUCTUTL UMM 3aMEHUTL B CryYae Hanm4ms noBpex-
AeHUs (Hanpumep, LuapanuH Unm UCKPUBMNEHWI), CMa3aTb BbICOKO3-
dekTnBHom cmaskorn SATA (apT. Ne 48173) n yctaHoBuTb, cobnto-
AaTb NpaBuUIbHOE HanpaBieHne ycTaHoBKu!

2. CwmasaTb BO3AYLUHBIA MUKPOMETP W NPYXMHY, BCTaBUTb C BO3AYLUHbLIM
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MOPLUHEM W 3aKPYTUTb (PUKCUPYIOLLUIA BUHT.
[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuana CornacHo AaHHbIM B

rnaese 7.2.

A

MpenynpexaeHue!

 [poBepuTb UKCUPYIOLLMIA BUHT Ha NPOYHOCTb Nocagdku! Bo3ayuiHbiv
MUKPOMETP MOXET 6ECKOHTPOSILHO BLICTPENUTbL M3 KpackonynbTa!

9.6. 3ameHa wWnuHaensa onga perynupoBaHua Kpyrnowm /
LUMPOKOHANPaBNEeHHOW ctpym Warn: [11-1], [11-2], [11-3]

3ameHa TpebyeTcsi B TOM Cryyae, ecrnv BbICTyNaeT BO34yX Ha SremMeHTe
perynmpoBaHus Unu 3aNeMeHT perynmpoBaHus He OYHKLUMOHNPYET.

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

HecnokoliHbil xapak-
Tep pacnbingemon
cTpym (Nynbcaums/Bbl-
Opochbl) unu Bo3gyLu-
Hble My3bIpy B KPacKo-
HanMBHOM CTakaHe

Conno gnsa pacnbline-
HUSI KpacKK 3aTSHYTO
HEeA0CTaTOYHO MPOYHO

MoaTtaHyTeb conno ans
pacnbifeHns Kpackm
[2-1] c nomoLpbto yHW-
BepCanbHOro knova

KonbLo Bosagyxopac-
npegenuTens NoBpex-
[AEHO UK 3arpsisHEHO

3aMeHUTb KOJbLO
BO34yxopacnpege-
nUTENsl, Tak Kak OHO
GbINo MOBPEXOEHO MPU
AEeMOHTaxe
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

BospgyLuHble ny3bipu
B KPaCKOHaNMBHOM
CTakaHe

Conno gns pacnbline-
HUS Kpacku He NpUKpy-
YyeHo

3aKpyTUTb BPY4HYIO
conmno Ans pacnbine-
HWs Kpackm [2-2]

MpocTpaHCcTBO MeX-
Ay BO3AYLUHbIM CO-
MAOM 1 COMNMoM Ans
pacrbiNeHns Kpacku
("BO3AYLLUHbIA KOHTYP")
3arpsisHEHO

OumnCTUTL BO3OYLLUHBIV
KOHTYp, cobnoaaTb
NMono)KeHus B rnase 8

KomnnekT conen 3a-
rPA3HEH UMW NoBpe-
XaeH

OUnCTUTb KOMMNEKT
conen, rnasa 8 nnbo
3aMeHuTb, rnasa 9.1

Cnuwkom mano pac-
NblsSeMol cpeabl

B KpaCKOHaNMBHOM
CTakaHe

HanonHutb KpackoHa-
TIMBHOW cTakaH [1-6]

YNNoTHEHWE Urnbl
KpackopacnbiiuTensa
noBpexageHo

3amMeHUTb YyNNoTHEHNE
UMbl Kpackopacnblnu-
Tens, rmasa 9.3

XapakTtep pacnbine-
HUSA: CTPYSA CITULLKOM
MarneHbkas, kocas,
OAHOCTOPOHHAA nUnn
HeogHopoaHas

OTBepcTMSA BO3AYLLIHO-
ro cornna 3anosnHeHb!
NaKom

OunctuTb BO3ayLLHOE
cono, cobnaaTtb
NoJIOXKEeHUS B rnaee 8

HakoHe4Huk conna
Ans pacnbineHns kpa-
cku (uandha conna)
NOBPEXAEH

[MpoBepuTb Hako-
HEYHWK conna Aans
pacnbIfieHns Kpacku
Ha NpegMeT NOBpPEX-
OeHus1, Npu Heobxo-
OVMOCTU 3aMEHUTb
KOMMIIEKT coner, rna-
Ba 9.1

OnemMeHT perynmpoBa-
HWS KPYrnow / LWMpOKo-
HanpaBfieHHON CTpyu
He paboTaert - ane-
MEHT perynmpoBaHus
MOXXHO MOBOpaynBaTb

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens yctaHoB-
JIEHO HeBepHO (Luanda
He B OTBEPCTMM) Unn
NoBpeXAeHO

3amMeHunTb KonbLo
BO3Jyxopacnpeaenu-
TENs U Npy YCTaHOBKE
cneavTb 3a NpaBuib-
HbIM pasMeLLEHNEM,
rnasa 9.2
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

OnemeHT perynmposa-
HWS KPYrnow / LWMpoKo-
HanpaBfieHHON CTpyun
He nosopavvBaeTcs

OnemeHT perynuposa-
HWUSI CIIULLKOM CUITbHO
MOBEPHYT NPOTUB
YacoBOW CTPErkKU 4o
npegena; WnMHaenb
He 3aKpensieH B pesb-
Oe nuctoneta

BbIKpYyTUTL anemeHT
perynMpoBaHus ¢ no-
MOLLbIO YHMBEpCanb-
HOrO Krto4a; BOCCTaHO-
BUTb XOO0BOE COCTO-
SAHVE UMW NOSMTHOCTbIO
3ameHuTb, rnasa 9.6

KpackonynbT He oT-
KntoyaeT nogady BO3-
Ayxa

MecTo KpenneHus
BO3[YLUHOrO NopLu-
HS 3arpsi3HEHO Unu
BO3AYLUHbIN NMOpLUEHb
N3HOLLEH

OuncTnTb MECTO
KpenneHns Bo3ayLu-
HOrO MOPLUHS /UK
3aMEHUTb BO3AYLLHbIA
NopLLUEHb, 3aMEHUTb
YMNOTHEHME BO3AYLU-
HOrO MOPLLHS, rnaea
9.4

Kopposusa Ha pesbbe
BO3MYLLUHOro comnna,
KaHana ans martepua-
na (MecTo nogcoeau-
HEHUs cTakaHa) unu
Kopryce KpackonynbTa

YucTswee BeLecTBo
(>XKMOKOCTb) CrULLIKOM
[OMnro octaeTcs B/Ha
KpackonysnbTe

Heno,u,xop,ﬂu_me Yncra-
upne cpeacrtea

OuucTtka, cobnogaTb
NonoXeHUs B rnase
8, 3aMeHUTb Kopnyc
nucroneta

Pacnbinsemas cpega
BbICTynaeT noa ynnoT-
HEeHWUeM Urnbl Kpacko-
pacnbinnuTena

YnnotHeHve urnbl
KpackopacnbinuTens
MOBPEXAEHO UMK OT-
CyTCTBYET

3ameHunTb / ycTaHo-
BWUTb YMIIOTHEHWE UTTbI
Kpackopacnblnutens,
rnasa 9.3

Mrna kpackopacnbinu-
Tens sarpsisHeHa unu
noBpexaeHa

3aMeHUTb KOMMNIEKT
conen, rmaea 9.1; npu
HeobXxoAnMocCTy 3ame-
HUTb YNNOTHEHWE Urnbl
KpackopacnbInuTens,
rnasa 9.3
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Ha kpackonynbte
BbICTYMNAIOT Kannu B
obnacTu HakoHeYHuKa
conna gns pacnbine-
HMA Kpacku ("uandsl
conna")

[MocTopoHHWe npeame-
Tbl MeXay HaKOHEeYHU-
KOM Urnbl Kpackopac-
NbINIATENA U COMJIOM
ona pacnblneHna
Kpacku

OuunctuTtb conno ans
pacnbineHns Kpackm
1 Urny Kpackopacrbl-
nutens, cobniogaTtb
NnonokeHusi rnaebl 8

KomnnekT conen no-
BpeXxXaeH

3aMeHUTb KOMMMEeKT
conen, rnasa 9

11. Ytunusayms

MONHOCTbLIO OMOPOXXHEHHBIV KPacKonybT YyTUIM3NPOBATL Kak maTepwar,
ncnonb3yemblit 4ns BTOp1YHoi nepepaboTku. Bo nsbexaHve otpumua-
TENbHOro BO3OENCTBUS Ha OKpYXXatoLLyto cpeay 6atapeto 1 ocTaTku pac-
NbINSeMoii cpedbl YTUNU3MPOBaTh HaanexallMm o6pasomM OTAeNbHO OT

KpackonynbTa. Cobntogatb MECTHbIE npegnucaHus!

12. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BalLiero nocrasLyuka npoaykuum comvpmel SATA.

13. MapaHTus / OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6LWme ycnoBus 3akntoyenns caenok SATAn B
crnyyae HeobxoAMMOCTM [ipyrue AOroBOpHble 06GS3aTeNbCTBa, a Takke

OENCTBYIOLLME 3aKOHbI.

B oco6eHHocTu SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B criyyae:
* HecobnoAeHMA NHCTPYKLMUM MO 3KCyaTauum
* HeHaanexallem NCMNOoNb30BaHUM NPOAYKTa

* fonycka k pabote HEKOMNETEHTHOro NepcoHarna

* HEeWUcnonb30BaHWs CPeaCTB MHAVBMAYANbHOW 3aLUNTbI

* HEeWUCnonb30BaHWsi OPUrMHANbHbLIX MPUHAANEXHOCTEN N 3an4acTen
* CaMOBOJIbHOIO NepeaenbiBaHUS UMM U3MEHEHUS KOHCTPYKLMK

* ©CTEeCTBEHHOrO CTapeHusi / usHoca
* HETUMUYHOW OIS NCMONb30BaHWS YOAPHOW Harpy3km
* MOHTaXHbIX N JEMOHTAXHbIX paboT
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14. 3anyactu [13]

ApT. Ne | O603HayeHune

6395* LiBeToBble knunckl cucteMbl CCS, 3eneHas, cuHsas, KpacHas,
yepHas (4x)

44644 | KoHTprarvika

44669 | HaxvmHasa npyxuHa ons nonyyeHus KpacoyHoro TymaHa
44735 BuHT ¢ noTtaiHon ronoskoi M 2,5x5, VA

44818 |lpyxuHa cxaTna ansg BO34YLWHOro NOpPLUHS

44826 |l onoBka BO3AYLUIHOIO MNOPLUHSA

44834 | LUTOK BO34QYLUIHOrO NOPLUHS

53033* | CTeknsHHbIN 6a4ok Ha 25 Mn CO BCTaBNSAIOLLENCS KPbILLKOW
(5x)

54478 | 3anpaBo4Hasi BOpoHka ¢ ceTkamu (150 mkm) (2x)

58164* | CteknsHHbIN 6240k Ha 25 MmN C rnyxon KpbiLkon (5x)
64022* | lMnacTtmaccoBas kpbiwka (3x)

64972 | DUKCUpPYIOLNIA BUHT C BO3AYLUIHLIM MUKPOMETPOM

77024** | YrnoBoe nogkno4veHne

79905 | YnakoBka vrn Ans pacnblieHus Kpacku

95448 | OTBMHYMBAIOLLAACA KpbILLKa C HNIOKMPOBKON Kanerb
95489* | BnokupoBka kanenb (4x)

124164 | PucneHas kHonka

125146 |BuHT Ang perynupoBKu Konnuyectsa marepuana

125187 | Bo3ayLHbI MUKPOMETP

125351 |lUnuHaens Ans perynupoBaHns KpYriow / LuMpoKoHanpas.
cTpyM

125443* | MHoropasosblii nnactukoBbli 6adok QCC Ha 0,125 n
125856 |PykoBOACTBO MO SKCnnyaTaumm

125948* | MHoropasoBbiin antomvHueBbIn 6a4ok QCC Ha 0,15 n
125955* | MopgkntoyeHne BcTaBHbIX bavkoB ¢ QCC

125963* | CTeknaHHbIM 6avoK Ha 25 MN CO BCTaBNALLENCH KPbILLKON

(5x) n pasbemom QCC (1x), 3anpaBO4HOV BOPOHKOM C ceTKa-
Mu (150 Mkm) (2x)

126276 |Habop cnyckoBbix CKOO
126292 | KomnnekT ans ynnoTHEHUS BO3QYLLIHOMO NOPLUHSA
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ApT. Ne |O603HayYeHune

127399 |Konbuo Bo3gyxopacnpegenutens (3x)

133983 | CoeanHuTenbHas getanb AN NOAKMIOYEHUS BO3AyXa, HapyX-
Has pe3bba G 1/4

* Tonbko gns SATAminijet 3000 B HVLP

** Tonbko ana SATAminijet 3000 B T HVLP

m] BxoguT B peMoHTHbIV Habop (apT. Ne 126284)
BxoauT B KoMnnekT ynnotHeHun (apT. Ne 50658)

15. [eknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHgaptam EC

[elicTBUTENbHYIO HA AaHHbLI MOMEHT BEPCUIO AeKNapauum COOTBETCTBUS
MOXXHO HalTW MO CChINKE:

m.lqE
s
[=]

www.sata.com/downloads
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Innehallsforteckning [orlglnalversmn tyskal

1. Symboler......ccooeveiviveicennn. Rengoring av lackeringspistolen
2. Tekniska data 347
3. Leveransomfattning.............. 342 9. Underhall......ccoovnveinnnnnne 348
4. Lackeringspistolens konstruktion  10. Felavhjalpning..........c........... 351
342 11. Avfallshantering..........c......... 352
5. Avsedd anvandning.............. 343  12. Kundtjanst ........ccoooviienenne. 352
6. Sakerhetsanvisningar........... 343 13. Garanti/ansvar.................... 353
7. Driftstart......cccooeveinininen 345 14. Reservdelar........cccccvvnnee. 353

15. EG konformitetsforklaring..... 354

1. Symboler

AN

Varning! for risker som kan leda till dodsfall eller till svara
personskador.

NOTICE

AN

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till déds-
fall eller till svara personskador.

(13

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2. Tekniska data

Rekommenderat ingangstryck i pistolen

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Rekommenderat spetsavstand 12cm-15 5" -6"
cm

Max. ingangstryck i pistolen | 10,0 bar 145 psi

()

[S] Bruksanvisning | svensk

341



S | Bruksanvisning SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

342

Luftférbrukning vid 2,0 bar ingangs- 115 NI/min 4,1 cfm
tryck i pistolen

Max. temperatur fér sprutmediet [80 °C [176 °F
Vikt

Utan bagare 267 g 9,4 oz.
Med RPS-bagare 0,3 | 300 g 10,6 oz.
Med flergangsbagare 0,125 | 320 g 11,3 oz.
Med flergangsbagare i aluminium 0,15 | 340 g 12,0 oz.
Tryckluftsanslutning |G 1/4 yttergénga

Pafyliningsmangd flytkarl (plast) | 125 ml

3. Leveransomfattning

» Lackeringspistol med munstyckssats SATAminijet 3000 B T HVLP med:
och flytkarl * vinkelanslutning

* Bruksanvisning * slangpar

* Verktygssats

* CCS-klammor

4. Lackeringspistolens konstruktion [1]
[1-1] Lackeringspistolens handtag [1-10] Skruv for reglering av materi-

[1-2] Avtryckarbygel almangd
[1-3] Munstyckssats med luftmun- [1-11] Stoppmutter for reglering av
stycke, fargmunstycke (syns materialmangd
inte), fargnal (syns inte) [1-12] Luftmikrometer
[1-4] Anslutning av lackeringspi- [1-13] Lasskruv for luftmikrometern
stol med QCC [1-14] Luftkolv (syns inte)
[1-5] Anslutning av flytkarl med [1-15] Tryckluftsanslutning
QCC [1-16] ColorCode-system (CCS)
[1-6] Flytkarl [1-17] vinkelanslutning - endast
[1-7] Flytkarlslock minijet 3000 B T
[1-8] Droppsparr [1-18] materialslang - endast mini-

[1-9] Reglering av rund/bred strale jet3000B T
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5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
lampliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa Iampliga
objekt.

6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Las igenom alla sakerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

» Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.

Varning! Se upp!

6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lacke-
ringspistolen

A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Folj de lokala foreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengdring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, I1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

» Anvand aldrig lackeringspistolen om den ar skadad eller om delar
saknas! Far aldrig anvandas om inte lasskruven ar fast monterad
[1-14]!

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

« Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

 Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehér!

* Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Félj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvandas!
 Lackeringspistolen far aldrig anvandas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdvs for att utféra det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmilj6! Ta dessa medier till IBmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!

6.3. Personlig skyddsutrustning

A

* Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengéring och under-
hall maste alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
overskridas. Anvand lampliga horselskydd!

Varning!

Vid anvandning av lackeringspistolen éverfors inga vibrationer till operato-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.
Produktmarkningen ska observeras.

6.4.1 Allmant

Lackeringspistolen &r avsedd for anvandning/férvaring i explosiva omra-
den i ex-zon 1 och 2.
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A

& Varning! Explosionsrisk!

Foéljande anvandningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor férbjudna:

For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!
Anvandning av I6snings- och rengdringsmedel som baseras pa ha-
logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosiva!

7.

Driftstart

A

& Varning! Explosionsrisk!

Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

] Tips!

.

.

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

Tryckluftsanslutning G 1/4 a eller lamplig SATA anslutningsnippel.
Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstréom (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320
Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

Kontrollera att alla skruvar [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] sitter
fast ordentligt. Dra at fargmunstycket [2-1] lagom hart [7-4] per hand
(max. 12 Nm). Kontrollera om lasskruven [2-5] sitter fast ordentligt
[10-1] och spann vid behov.

Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengéringsvatska [2-6]. Ta_

del av kapitel 8.
Rikta in luftmunstycket: vertikal strale [2-7], horisontell strale [2-8].
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4. Montera flédesbehallaren [2-9].

5. Fyll pa flytkarlet (maximalt 20 mm under 6verkanten), stdng med lock-
et [2-10] och montera droppsparren [2-11].

6. Skruva pa anslutningsnippeln [2-13] (ingar inte i leveransen) pa
luftanslutningen.

7. Anslut tryckluftsslangen [2-14].

Material- och luftanslutning for SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Anslut slangparet till tryckkarlet med dubbel tryckreducerare

2. Stall in 6nskat finférdelningstryck med avtryckt pistol. Stall darefter in
Onskat materialtryck med avtryckt pistol.

7.1.Installning av pistolens ingangstryck

(1] Tips!

» Tryck in avtryckaren helt och hallet (se kapitel 2) och stall in ingangs-
trycket enligt ett av féljande avsnitt ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4]) och
slapp sedan avtryckaren.

* Vid [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrometern [1-13] vara helt
Oppnad/sta lodratt.

» Om det ingangstryck som kravs i pistolen inte uppnas maste trycket
héjas i tryckluftsnatet. Ett for hdgt tryck leder till for hdga avtryckar-
krafter.

[3-1] SATA adam 2 mini (tillbehor/exakt metod).

[3-2] Separat manometer med regleranordning (tillbehor).

[3-3] Separat manometer utan regleranordning (tillbehor).

[3-4] Tryckmétning i tryckluftsnatet (den mest inexakta metoden):
Tumregel: Stall in trycket pa tryckregulatorn pa 0,6 bar mer an det
rekommenderade ingangstrycket i pistolen per 10 m tryckluftsslang
(innerdiameter 9 mm).

7.2.Stall in materialflodet [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4] - ma-
terialméngdsregleringen helt 6ppnad

AR Tips!

Vid helt 6ppen materialmangdsreglering ar slitaget pa fargmunstycket
och fargnalen som minst. Valj storlek pa munstycket beroende pa sprut-
medium och arbetshastighet.




Bruksanvisning SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

7.3.installning av sprutstralen
+ Stall in bred strale (fabriksinstéllning) [5-1].
« Stall in rund strale [5-2].

7.4.Lackering
Dra av avtryckarbygeln helt vid lackering [6-1]. For lackeringspistolen i
enlighet med [6-2]. Hall sprutavstandet i enlighet med kapitel 2.

8. Rengoring av lackeringspistolen

A A

|4 DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla rengérings-
arbeten!

» Risk for personskador pa grund av att tryckluft eller sprutmedium
tranger ut ovantat!

» Tom lackeringspistolen och flytkarlet fullstandigt. Ta hand om sprut-
mediet pa ett riktigt satt!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medfdljande specialverktyget!

* Anvéand en neutral rengoéringsvatska (pH-varde 6 till 8)!*

* Anvand inte syror, lutar, baser, fargborttagningsmedel,
olampliga regenerat eller andra aggressiva rengoéringsme-
del!*

» Doppa inte ner lackeringspistolen i rengéringsvatska!*

» Rengor inte den elektroniska tryckvisningens tavla med spetsiga,
vassa eller grova foremal!

+ Hal far endast rengéras med SATA rengdringsborstar eller SATA mun-
stycksrengdéringsnalar. Anvandning av andra verktyg kan leda till skador
och férsamring av sprutstralen. Rekommenderat tillbehor: Rengorings-
sats artikelnr 64030.

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

* Fyll pa luftkanalen med ren tryckluft under hela tvattningen!

* Munstyckshuvudet maste peka uppat!
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A A

Varning! Se upp!
i, BANGER | NOTICE |

* Lamna inte kvar maskinen i tvattmaskinen under ldngre tid dn
tvattningen tar!*

* Anvéand aldrig ultraljudsrengoéringssystem - skador pa munstyck-
en och ytor!

+ Efter rengoéring av lackeringspistolen och fargkanalen skall
luftmunstycket inkl. gdngor och flytkarl blasas ur med ren
tryckluft.

* i annat fall risk for korrosion

(1] Tips!

« Efter rengdringen av munstyckssatsen maste sprutbilden kontrolleras!
* Fler tips for rengoring: www.sata.com/TV.

9. Underhall

A A

i, DANGER | NOTICE

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla underhalls-
arbeten!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

Varning! Se upp!

9.1.Byte av munstyckssatsen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-
5] och [7-6]

Varje SATA munstyckssats bestar av en "fargnal" [7-1], ett "luftmun-

stycke" [7-2] samt ett "fargmunstycke" [7-3] och den ar manuellt justerad

for en perfekt sprutbild. Darféor maste munstyckssatsen alltid bytas kom-

plett. Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter montering-

en.
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9.2. Byt luftfordelarringen enligt foljande steg: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] och [7-6]

AN

HOTICE

Se upp!

* Luftférdelarringen far endast tas bort med SATA avdragsverktyg.
» For att utesluta skador pa tatningsytorna far inget vald anvandas.

(1] Tips!

Kontrollera tatningsytorna i lackeringspistolen efter demonteringen [8-
2], rengér dem vid behov. Vid skador kontaktar du din SATA-aterférsal-
jare. Placera den nya luftférdelarringen med hjalp av markeringen [8-3]
(tapp i halet) och tryck in den jamnt. Stall in materialgenomstrémningen
enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

9.3. Byt fargnalstatning enligt foljande steg: [9-1], [9-
2] och [9-3]

Detta byte ar nédvandigt om det tranger ut sprutmedium vid den sjalvjus-

terande fargnalspackningen. Demontera avtryckarbygeln i enlighet med

[9-2]. Kontrollera fargnalen med avseende pa skador och byt munstycks-

satsen vid behov efter demonteringen. Stéll in materialgenomstrémningen

enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

9.4. Byte av luftkolv, luftkolvsfjader och luft-

kolvsmikrometer enligt foljande steg: [10-1], [10-2]
och [10-3]

A

Varning!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Detta byte ar nédvandigt om det trénger ut luft vid luftmunstycket eller
vid luftmikrometern nar avtryckarbygeln inte ar aktiverad. Fetta in luft-
mikrometern och fjadern med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter
demonteringen, montera den tillsammans med luftkolven och skruva in
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lasskruven [10-1]. Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2
efter monteringen.

A

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

Varning!

9.5.Byte av tatning (pa luftsidan)

A

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Varning!

Steg: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] och [10-5]

Byte av den sjélvjusterande tatningen [10-5] &r n6dvandigt om det trang-

er ut luft under avtryckarbygeln.

1. Kontrollera luftkolvstangen [10-4] efter demonteringen, rengér den
vid behov eller byt den vid skador (t.ex. vid repor eller bdjning), fetta in
den med SATA hogeffektfett (artikelnr 48173) och montera, obser-
vera monteringsriktningen!

2. Fetta &ven in luftmikrometern och fjddern, montera dem tillsammans
med luftkolven och lasskruven.

Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

A

Varning!
ik DANGER |

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

9.6. Byte av regleringen av rund/bred strale steg:
[11-1], [11-2], [11-3]

Bytet ar nédvandigt om det trédnger ut luft vid regleringen eller om regle-

ringen inte fungerar.
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10. Felavhjalpning

Fel

Orsak

Avhjalpning

Ojamn sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i flytkarlet

Fargmunstycket inte
tillrackligt hart atdraget

Efterdra fargmunstyck-
et [2-1] med universal-
nyckeln

Luftfordelarringen ska-
dad eller smutsig

Byt luftférdelarringen
eftersom den skadas
vid demonteringen

Luftbubblor i flytkarlet

Luftmunstycket 16st

Skruva at luftmun-
stycket [2-2] fér hand

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket ("luft-
krets") smutsigt

Rengodr luftkretsen, ta
del av kapitel 8

Munstyckssatsen
smutsig eller skadad

Rengdr munstyckssat-
sen, kapitel 8, resp. byt
den, kapitel 9.1

For lite sprutmedium i
flytkarlet

Fyll pa flytkarlet [1-6]

Fargnalens tatning
defekt

Byt fargnalens tatning,
kapitel 9.3

Sprutbilden for liten,
sned, ensidig eller
delad

Lackmunstyckets hal
belagda med lack

Rengor luftmunstycket,
ta del av kapitel 8

Fargmunstyckets spets
(fargmunstyckets tapp)
skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets resp.
byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1

Ingen funktion for reg-
leringen av rund/bred
stréle - regleringen kan
vridas

Luftfordelarringen inte
placerad i korrekt lage
(tappen inte i halet)
eller skadad

Byt luftférdelarringen
och se till att den pla-
ceras korrekt vid mon-
teringen, kapitel 9.2

Regleringen av rund/
bred strale gar inte att
vrida

Regleringen har vridits
for kraftigt moturs.
Spindeln ar I6s i pisto-
lens ganga

Skruva ut regleringen
med universalnyckeln,
gor sa att den gar att
vrida eller byt den
komplett, kapitel 9.6
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Lackeringspistolen
sténger inte av luften

Luftkolvens sate smut-
sigt eller luftkolven
sliten

Rengdr luftkolvens
sate och/eller byt
luftkolven, luftkolvens
packning, kapitel 9.4

Korrosion i luftmun-
styckets ganga, ma-
terialkanal (karlets
anslutning) eller sjélva
lackeringspistolen

Rengdringsvatska (vat-
tenhaltig) stannar kvar
for lange i/pa pistolen

Olampliga rengdrings-
vatskor

Rengoring, ta del
av kapitel 8, byt sjal-
va pistolen

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalens
tatning

Fargnalens tatning
defekt eller saknas

Byt/montera fargna-
lens tatning, kapitel 9.3

Fargnalen smutsig
eller skadad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1, byt fargna-
lens tatning vid behov,
kapitel 9.3

Lackeringspistolen
droppar vid fargmun-
styckets spets ("farg-
munstyckets tapp")

Frammande partiklar
mellan fargnalens
spets och fargmun-
stycket

Rengdr fargmunstyck-
et och fargnalen, ta del
av kapitel 8

Munstyckssatsen ska-
dad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9

11. Avfallshantering
Den fullsténdigt tomda lackeringspistolen skall hanteras som atervin-

ningsbart avfall. For att undvika skador pa miljon skall batteriet och sprut-
medelsrester hanteras som avfall pa ett riktigt satt skilt fran lackeringspi-
stolen. Folj de lokala féreskrifterna!

12. Kundtjanst

Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.
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13. Garanti / ansvar

SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA har inget ansvar:

« om bruksanvisningen inte féljs

» om produkten anvands pa ett ej avsett satt

« om produkten anvands av outbildad personal

« om personlig skyddsutrustning inte anvands

« om originaltillbehér och originalreservdelar inte anvands
* om egenmaktiga eller tekniska andringar gérs

« vid naturligt slitage

« vid onormal slagbelastning

* Monterings- och demonteringsarbeten

14. Reservdelar [13]

Arti-

Bendmnin
kelnr g

6395* CCS-Clips, gron, bla, réd, svart (4x)

44644 | Lasmutter

44669 | Tryckfjader

44735 Forsankt skruv M 2,5x5, VA

44818 | Tryckfjader for luftkolven

44826 Luftkolvshuvud

44834 | Luftkolvstang

53033* |25 ml Glasbehallare med lock (5x)

54478 | Pafyliningstratt med sil (150 pm) (2x)

58164* |25 ml Glasbehallare med blindlock (5x)

64022* | Plastlock (3x)

64972 Lasskruv med luftmikrometer

77024** | vinkelanslutning

79905 | Forpackning fargnalar

95448* | Skruvlock med droppsparr

95489* | Droppsparr (4x)

124164 |Rafflad knapp

125146 |Reglageskruv for materialmangd

125187 | Luftmikrometer
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Arti-

Bendamnin
kelnr 9

125351 | Spindel fér R-/B-reglering

125443* | 0,125 | QCC-plastbehallare

125856 |Verktygssats

125948* | 0,15 | QCC-Aluminiumbehallare

125955* | Anslutning for stickbagare med QCC

125963* | 25 ml glasbehallare med lock (5x) och QCC stickanslutning
(1x), pafyliningstratt med sil (150 pm) (2x)

126276 |Avtryckarsats

126292 | Packningssats for luftkolvstang

127399 | Luftférdelarring (3x)

133983 | Luftanslutningsstycke G 1/4 yttergdnga

* endast for SATAminijet 3000 B HVLP

** endast for SATAminijet 3000 B T HVLP

O Ingér i reparationssatsen (artikelnr 126284)

. Ingar i tatningssatsen (artikelnr 50658)

15. EG konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:

EzEE
i
=

www.sata.com/downloads
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Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SImbOoli....ccooviiiieeieciee 355 8. Cistenje lakirne pistole......... 362
2. Tehniéni podatki.................... 355 9. VzdrZevanje........ccccoooeenennne. 363
3. Obsegdobave........cccccoennns 356 . Odpravljanje motenj ............. 366
4. Sestava lakirne pistole ......... 357 . Odlaganje......cccocoevevvnennnene 367
5. Uporaba v skladu z namembnostjo 12. Servisna sluzba.................... 368
357 . Jamstvo / odgovornost......... 368
6. Varnostni napotki.................. 357 . Nadomestni deli.................... 368
7. ZagoN ....ccooeieeieiiieeeeee 360 . ES vyhlasenie o zhode......... 369
1. Simboli
& Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro€i smrt ali
tezk Skodbe.
YD ezke poskodbe
f’i\t Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i mate-
rialno $kodo.
A Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzroCi smrt ali teZzke poskodbe.
[:E] Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Tehniéni podatki

Priporoceni vhodni tlak pistole

HVLP 2.0 bar 29 psi
Spot Repair 0.5bar-2.0 |7 psi-29psi
bar
Priporo€eni razmak pri brizganju 12cm-15 5« - 6«
cm
Maks. vhodni tlak piStole 110.0 bar 145 psi

()

[SI] Navodilo za obratovanije | slovenski
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0,151

Poraba zraka pri 2.0 bar - vhodni tlak 115 NI/min 4.1 cfm
pistole

Maks. temperatura brizgalnega me- |80 °C 176 °F
dija

Teza

brez loncka 267 g 9.4 oz.
z RPS-lon¢kom 0,3 | 300g 10.6 oz.
z veé¢namenskim lonckom 0,125 | 320 g 11.3 oz.
z aluminijastim ve€namenskim lon¢kom 340¢g 12.0 oz.

Prikljucek za stisnjeni zrak

| G 1/4 Zunaniji navoj

Koli¢ina polnjenja posode za tekoci-
no (plastiéna masa)

125 ml

3. Obseg dobave

» Lakirna pistola s setom Sob in s SATAminijet 3000 B T HVLP z:
+ Kotni prikljucek

posodo za tekocino

* Navodilo za obratovanje * Par cevi

* Komplet orodja
* CCS sponke
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4. Sestava lakirne pistole [1]

[1-1] rocaj lakirne pistole [1-10] vijak za reguliranje koli¢ine
[1-2] rocica za sprozitev materiala
[1-3] komplet Sob z zraéno Sobo, [1-11] nasprotna matice za reguli-
Sobo za barve (ni vidna), iglo ranje koli¢ine materiala
za barve (ni vidna) [1-12] zraéni mikrometer
[1-4] prikljuek za lakirno piStolo  [1-13] vijak za pritrditev zratnega
s QCC manometra
[1-5] prikljuCek za posodo za teko- [1-14] bat za lak (ni viden)
¢inos QCC [1-15] Prikljucek za stisnjeni zrak
[1-6] posoda za tekocino [1-16] ColorCode sistem (CCS)
[1-7] pokrov posode za teko¢ino  [1-17] Kotni priklju¢ek - le pri mini-
[1-8] zapora proti kapljanju jet3000B T
[1-9] regulacija okroglega / Siroke- [1-18] Cev za material - le pri mini-
ga curka jet3000B T

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanaSanje barv

in lakov ter drugih primernih, teko€ih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.

6. Varnostni napotki
6.1. Splosni varnostni napotki

A A

| i DANGER | NOTICE

Opozorilo! Pozor!

» Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. UpoStevati morate varnostne napotke
in predpisane postopke.

» Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
samo s temi dokumenti.

357



SI

358

Navodila za uporabo SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP
6.2. Specificni varnostni napotki za lakirne pistole

A A

Opozorilo! Pozor!
| i\ DANGER |

» Upostevaijte krajevne varnostne predpise, predpise o preprecevanju
nezgod in o zaS¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrZzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

 Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali pri manj-
kajogih delih! Se posebej jo smete uporabljati samo trdno vgrajenem
pritrdilnim [1-14] vijakom!

» Lakirno pistole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!

 Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izklju€ite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

» Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni¢no
spreminjati!

» Uporabljajte izkljuéno originalne SATA nadomestne dele oziroma
pribor!

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!

 Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmodju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske zaScite!

» V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite samo za delovni po-
stopek potrebno koli¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladi¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!
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6.3. Osebna zas¢itna oprema

A

Opozorilo!

 Pri uporabi lakirne pistole ter pri €iS€enju in vzdrZzevanju vedno nosite
registrirano zascito za dihanje in za oci ter predpisane zas¢itne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

« Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo&nega tlaka 85
dB(A). Nosite primerno zaséito za sluh!

Pri uporabi se ne prenasajo nikakrsne vibracije na dele telesa upravljalca.
Sile povratnih sunkov so nizke.
Upostevati je treba oznako na izdelku.

6.4.1 Splosno
Lakirna pistole je atestirana za uporabo / shranjevanje v eksplozijsko
ogrozenih podrocjih EX con 1 in 2.

A

& Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

» Naslednji nacini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-
eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» Prinasanje lakirne pistole v eksplozijsko ogrozena obmocja EX cone
0!

» Uporaba topil in €istilnih sredstev, ki so izdelani na osnovi halogeni-
ziranih ogljikovodikov! Kemi¢ne reakcije, ki nastanejo pri tem, lahko
potekajo v obliki eksplozije!
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7. Zagon

A

& Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

» Uporabljajte samo za topila obstojne, antistati¢ne, neposkodovane,

tehniéno neoporec¢ne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. $t. izd. 53090!

[:E] Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

Prikljuek za stisnjeni zrak G 1/4 a ali primeren SATA priklju¢ni nasta-
vek.

Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporo¢eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, St. izd. 92320
Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej
opozorilni napotek), npr. st. izd. 53090.

aRro

6.

7.

. Vse vijaksa [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5] preverite, Ce so trdni

pritrieni. Sobo za barvo [2-1] mo¢no namestite v skladu s [7-4]
(maks.12 Nm). Aretirni vijak [2-5] preverite, Ce je trdno pritrjen v skla-
du s [10-1], in morebiti pritrdite.

. Barvni kanal izperite s primerno Cistilno tekocino [2-6], upoStevajte

poglavje 8.

. Usmerite zracno Sobo: vertikalni curek [2-7], horizontalni curek [2-8].

Montirajte [2-9] pretocni loncek.

Napolnite posodo za teko€ino (maksimalno 20 mm pod zgornjim ro-
bom), jo zaprite s pokrovom [2-10] in namestite zaporo proti kapljanju
[2-11].

Priklju¢ni nastavek [2-13] (ni vsebovan v obsegu dobave) privijte na
zracni prikljucek.

Prikljucite gibko cev za stisnjeni zrak [2-14].

Priklju¢ek za material in zrak SATAminijet 3000 B T HVLP

1.
2.

Par cevi priklju€ite na tlacno posodo z dvojnim reducirnim ventilom
Nastavite Zeleni tlak razprSevanja pri izvleCeni pistoli. Nato nastavite
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zeleni tlak materiala pri izvle€eni pistoli.

7.1.Nastavitev vhodnega tlaka pistole

[:E] Napotek!

» Rocico za sprozitev popolnoma izvlecite in nastavite vhodni tlak piSto-
le (glejte poglavje 2) v skladu s ([3-1], [3-2], [3-3] do [3-4]), nato pa
ponovno spustite rocico za sprozitev.

 Pri[3-2], [3-3] in [3-4] mora biti zraéni mikrometer [1-13] popolno-
ma odprt / stati navpi¢no.

- Ce se ne doseZe potrebni vhodni tlak pistole, se mora povisati tlak v
omrezju stisnjenega zraka; previsok tlak vodi do poviSanih sprozilnih
sil.

[3-1] SATA adam 2 (pribor / natanéna metoda).

[3-2] Posebni manometer s pripravo za reguliranje (pribor).

[3-3] Posebni manometer brez priprave za reguliranje (pribor).

[3-4] Merjenje tlaka na omrezju stisnjenega zraka (najmanj
natanéna metoda): Zlato pravilo: Tlak nastavite tako, da bo za
vsakih 10 m cevi za stisnjeni zrak (notranji premer 9 mm) na redu-
cirnem ventilu za 0,6 bar visji kot priporoceni vhodni tlak na pistoli.

7.2. Nastavitev pretoka materiala [4-1], [4-2], [4-3] in [4-
4] - reguliranje koli¢ine materiala popolnoma odprto

[:E] Napotek!

Pri popolnoma odprti regulaciji koli€¢ine materiala je obraba barvne Sobe
in barvne igle najnizja. Izberite velikost Sobe, odvisno od brizgalnega
medija in delovne hitrosti.

7.3. Nastavitev brizgalnega curka
» Nastavitev Sirokega curka (tovarniska nastavitev) [5-1].
* Nastavitev okroglega curka [5-2].

7.4.Lakiranje

Za lakiranje popolnoma povlecite roCico za sprozitev [6-1]. Lakirno pistolo

vodite v skladu s [6-2]. UpoStevajte brizgalni razmak v skladu s poglav-
jem 2.
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8. Ciséenje lakirne pistole

A A

Opozorilo! Pozor!
ik DANGER |

» Pred vsemi Cistilnimi deli lakirno pistolo lo¢ite iz omreZja stisnjenega
zraka!

» Nevarnost poSkodbe zaradi nepri€akovanega izstopa stisnjenega
zraka in / ali izstopanja brizgalnega medija!

 Lakirno pistolo in posodo za teko€ino popolnoma izpraznite, brizgalni
medij pravilno odlozite!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljué-
no dobavljeno orodje!

* Uporabljajte nevtralno Cistilno tekoc¢ino (pH vrednost 6 do
8)!I*

* Ne uporabljajte nikakrsnih kislin, lugov, baz, sredstev za
odstranjevanje z luzenjem, neprimernih regeneratov ali dru-
gih agresivnih cistil!*

» Lakirne pistole ne potapljajte v Cistilno tekoc¢ino!*

» Stekla elektronskega prikaza tlaka ne Cistite s koni¢astimi, ostrimi ali
hrapavimi predmeti!

* Vrtine Cistite samo s SATA Gistilnimi S¢etkami ali s SATA iglami za CiSce-
nje Sob. Uporaba drugih orodij lahko povzroci poskodbe in okrnjenost
brizgalnega curka. Priporo€eni pribor: Cistilni set, St. izd. 64030.

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Zracni kanal med celotnim postopkom pranja polnite s Cistim zrakom!

» Glava Sobe mora biti obrnjena navzdol!

» Lakirno pistolo pustite v pralnem stroju samo med trajanjem
pralnega postopka!*

* Nikoli ne uporabljajte sistemom za ¢iS€enje z ultrazvokom -
poskodbe Sob in povrsin!

* Po ¢iS€enju lakirno pistolo in barvni kanal, zraéno Sobo vklj.
z navojem in posodo za tekoc€ino izpihajte s €istim stisnjenim
zrakom!*

* v nasprotnem primeru nevarnost korozije
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[:E] Napotek!

» Po ciS¢enju seta Sob kontrolirajte brizgalno sliko!

» Ostali nasveti za ¢iS¢enje: www.sata.com/TV.

9. Vzdrzevanje

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Opozorilo! Pozor!

» Pred vsemi vzdrzevalnimi deli lakirno pistolo locite iz omreZja stisnje-
nega zraka!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljué-
no dobavljeno orodje!

9.1.Zamenjava seta sSob [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] in [7-
6]

Vsak SATA set Sob je sestavljen iz ,barvne igle* [7-1], ,zratne Sobe“ [7-

2] in ,barvne Sobe" [7-3] in je ro€no nastavljen za odli¢no brizgalno sliko.

Zato set Sob vedno kompletno zamenjajte. Po vgradnji nastavite pretok

materiala v skladu s poglavjem 7.2.

9.2.Zamenjava obro¢a za porazdelitev zraka, koraki:

[7-11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] in [7-6]

AN

NOTICE

Pozor!

» Obro¢ za porazdelitev zraka odstranjujte izkljuéno s SATA orodjem za
izvle€enje.

» Ne uporabljajte nikakrSne sile, da izkljucite poSkodbe tesnilnih povr-
Sin.

S
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[:E] Napotek!

Po demontazi preverite tesnilne povrSine na lakirni pistoli [8-2], po
potrebi jih odistite. Pri poskodbah se prosimo obrnite na vasega SATA
trgovca. Nov obro€ za porazdelitev zraka namestite na osnovi oznacbe
[8-3], (Cep v vrtino) in ga enakomerno pritisnite. Po vgradnji nastavite
pretok materiala v skladu s poglavijem 7.2.

9.3.Zamenjava tesnila barvne igle, koraki: [9-1], [9-2] in
[9-3]

Zamenjava je potrebna, ¢e na obmodju barvne igle, ki se samodejno

nastavlja, izstopa brizgalni medij. RoCico za sprozitev demontirajte v skla-

du z [9-2]. Po demontazi preverite barvno iglo glede poskodb, po potrebi

zamenjajte set Sob. Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s pog-

laviem 7.2.

9.4.Zamenjava zraénega bata, batne vzmeti in mi-

krometra, koraki: [10-1], [10-2] in [10-3]

A

» Lakirno pistolo lo€ite iz omrezja stisnjenega zraka!

Opozorilo!

Zamenjava je potrebna, e pri neaktivirani ro€ici za sproZzitev izstopa zrak

na zracni Sobi ali na zratnem mikrometru. Po demontazi zra¢ni mikrome-

ter in vzmet namazite s SATA mastjo za pistole (St. izd. 48173), ga vsta-
vite z zranim batom in privijte pritrdilni vijak [10-1]. Po vgradnji nastavite
pretok materiala v skladu s poglavijem 7.2.

A

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zracni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

Opozorilo!
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9.5.Zamenjava tesnila (zraéna stran)

A

 Lakirno pistolo lo€ite iz omreZja stisnjenega zraka!

Opozorilo!

Koraki: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] in [10-5]
Zamenjava tesnila, ki se samodejno naknadno nastavlja [10-5] je potreb-
no, Ce zrak izstopa iz roCice za sprozitev.

1. Po demontazi preverite palico zraCnega bata [10-4]; po potrebi jo
ocistite in jo v primeru poskodb (npr. e je opraskana ali ukrivljena)
zamenjajte, namazite jo s SATA visokozmogljivostno mastjo (St. izd.
48173) ter montirajte, uposStevajte smer vgradnje!

2. Zracéni mikrometer in vzmet prav tako namazite, ju vstavite z zrac¢nim
batom in privijte pritrdilni vijak.

Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s poglaviem 7.2.

A

» Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zraéni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

Opozorilo!

9.6.Zamenjava vretena za reguliranje okroglega /

Sirokega curka Koraki: [11-1], [11-2], [11-3]
Zamenjava je potrebna, €e iz regulacije izstopa zrak ali ¢e regulacija ne
deluje.
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10. Odpravljanje moten;j

Motnja

Vzrok

Odprava/pomoé

Nemiren brizgalni
curek (frfotanje/pljuva-
nje) ali zracni mehurcki
v posodi za tekocino

Barvna Soba ni privita
dovolj évrsto

Barvno Sobo [2-1] za-
tegnite z univerzalnim
klju¢em

Obroc¢ za porazdelitev
zraka je posSkodovan
ali umazan

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka, ker
se -e-ta pri demontazi
poskoduje

Zracni mehurcki v po-
sodi za tekocino

Zracna Soba ni dobro
pritrjiena

Zracno Sobo [2-2] z
roko trdno privijte

Vmesni prostor med
zrac¢no Sobo in barvno
Sobo (,zracni krog*
umazan

Ocistite zracni krog,
upostevajte poglavje 8

Set Sob umazan ali
poskodovan

Ocistite set Sob, pog-
lavje 8, oziroma ga
zamenjajte, poglavje
9.1

Premalo brizgalnega
medija v posodi za
tekocino

Napolnite posodo za
tekoc€ino [1-6]

Tesnilo barvne igle
pokvarjeno

Zamenjajte tesnilo
barvne igle, poglavje
9.3

Brizgalna slika
premajhna,posevna,
enostranska ali raz-
cepliena

Vrtine zraéne Sobe
zamasene z lakom

Odistite zracno Sobo,
upostevajte poglavje 8

Konica barvne Sobe
(Cepek barvne Sobe)
poskodovan(a)

Preverite ¢epek barvne
Sobe glede poskodb ,
po potrebi zamenjajte
set Sob, poglavje 9.1

Regulacija okroglega/
Sirokega curka brez
funkcije - regulacijo je
mozno vrteti

Obrocek za porazdeli-
tev zraka ni namescen
v pravilnem polozaju
(Cep ni v vrtini) ali je
poskodovan

Zamenijajte obroC za
porazdelitev zraka in
pri vgradnji upoStevajte
pravilen polozaj, pog-
lavje 9.2
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomoé

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka se ne
da vrteti

Regulacija je bila v
smeri, nasprotni urine-
mu kazalcu, zavrtena
premocno proti omeje-
valu; vreteno v navoju
pisStole ne ohlapno

Regulacijo odvijte z
univerzalnim kljuéem;
vzpostavite gibljivost
ali kompletno zame-
njajte, poglavje 9.6

Lakirna pistola ne
izklopi zraka

LezisCe zratnega bata
umazano ali zra¢ni bat
obrabljen

Ocistite leziS¢e zrac-
nega bata in / ali za-
menijajte set zracnega
bata, poglavje 9.4

Korozija na navoju
zracne Sobe, na ma-
terialnem kanalu(pri-
klju€ek posode) ali na
trupa zracne pistole

Cistilna tekogina (vo-
dena) predolgo ostaja
v/na pistoli

Neprimerne Cistilne
tekoCine

Ciscenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo trupa pistole

Brizgalni medij izstopa
za tesnilom barvne igle

Tesnilo barvne igle po-
kvarjeno ali ne obstaja

Zamenijajte / vgradite
tesnilo barvne igle,
poglavje 9.3

Barvna igla umazana
ali poskodovana

Zamenjajte set Sob,
poglavje 9.1; po potre-
bi zamenjajte barvno
iglo, poglavje 9.3

Iz lakirne pistola kaplja
na konici barvne Sobe
(,6epek barvne Sobe")

Tujek med konico
barvne igle in barvno
Sobo

Ocistite barvno Sobo in
barvno iglo, upostevaj-
te poglavje 8

Set Sob poskodovan

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9

11. Odlaganje

Odlaganje v celoti izpraznjene lakirne pistole kot surovine. Da bi se pre-
precila Skoda za okolje, baterijo in ostanke brizgalnega medija pravilno
odstranjujte lo¢eno od lakirne pistole. UpoStevajte krajevne predpise!

367



Sl | Navodila za uporabo SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T HVLP

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni€éno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA
trgovcu.

13. Jamstvo / odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni po-
godbeni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

SATA Se posebej ne nosi nikakrSne odgovornosti pri:

* neupoS$tevanju navodila za uporabo

» uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

» uporabi s strani neizSolanega osebja

* neuporabi osebne zasc&itne opreme

* neuporabi originalnega pribora in originalnih nadomestnih delov
« samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

* naravni izrabi / obrabi

« udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

* montaznih in demontaznih delih

14. Nadomestni deli [13]

8t. izd. |Naziv

6395* CCS sponke, zelena, modra, rdeca, ¢rna (4x)

44644 Protimatica

44669 |Tlacna vzmet za barvno iglo

44735 | Vijak z ugrezno glavo M 2,5x5, VA

44818 |Tlacna vzmet za zraéne bate

44826 |Glava zracnega bata

44834 Palica za zracni bat

53033* |25 ml stekleni loncek s pokrovom (5x)

54478 | Lijak za polnjenje (150 pm) (2x)

58164* |25 ml stekleni loncek s slepim pokrovom (5x)

64022* | Plasti¢ni pokrov (3x)

64972 | Aretirni vijak z zraénim mikrometrom

77024** | Kotni prikljucek

79905 | Paket barvnih igel

95448* | Pokrov z navojem z blokado kapljanja

95489* | Blokada kapljanja (4x)
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St. izd.

Naziv

124164

Narebri¢en gumb

125146

Vijak za reguliranje koli€¢ine materiala

125187

zraéni mikrometer

125351

Vijak za regulacijo okroglega/Sirokega curka

125443*

0,125 | QCC-Plasti¢ni ve€potni loncek

125856

Komplet orodja

125948*

0,15 1 QCC-Aluminijasti ve€potni loncek

125955~

Prikljucek spodnjega loncka s QCC

125963*

25 ml stekleni lonCek s pokrovom (5x) in CC vti¢nim prikljuc-
kom (1x), lijakom za polnjenje (150 um) (2x)

126276

Komplet rocice za sprozitev

126292

Komplet palice zracnega bata

127399

Obroci za razdeljevanje zraka (3x)

133983

Priklju¢ni del za zrak G 1/4 zunaniji navoj

le za SATAminijet 3000 B HVLP

*%

le za SATAminijet 3000 B T HVLP

Vsebovan v setu za popravila ($t. izd. 126284)

Vsebovan v setu tesnil (S§t. izd. 50658)

15. ES

vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

m.lqE
i
[=

www.sata.

com/downloads

SI
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré moze viest' k
rti alebo k t'azky iam.
YD smrti alebo k tazkym poraneniam
f’i\‘ Pozor! na nebezpecnu situaciu, ktora moze viest' k vec-
m— Skodam.

A

niam.

Nebezpeéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
Censtvom, ktoré mdze viest' k smrti alebo k t'azkym porane-

(13

Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.

2. Technické udaje

Odporucany vstupny tlak piStole

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29psi
bar
Odporucana vzdialenost pri strie- 12cm-15 5-6"
kani cm
Max. vstupny tlak pistole | 10,0 bar | 145 psi

(7))
~

[SK] Navod na pouzitie | slovencina
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Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku
pistole 2,0 bar

115 NI/min 4.1 cfm

Max. teplota striekaného média |80 °C [176 °F
Hmotnost’

bez nadobky 267 g 9,4 oz.
s RPS nadobkou 0,3 | 300 g 10,6 oz.
s viacnasobne pouiiteTnou nadobkou 320g 11,3 oz.
0,1251

s hlinikovou viachasobne pouzitelnou 3409 12,0 oz.
nadobkou 0,15 |

Pripojka stlaceného vzduchu

| vonkajsi zavit G 1/4

Plniace mnozstvo nadobky na kva-

palinu (plast)

125 ml

3. Obsah dodavky

» Lakovacia pistol' so supravou dyz a SATAminijet 3000 B T HVLP s:
nadobkou na kvapalinu * uhlova pripojka
» Navod na pouzitie * par hadic

» Suprava naradia
» Spony CCS
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4. Zlozenie lakovacej pistole [1]
[1-1] Rukovat lakovacej pistole [1-10] Skrutka regulacie mnozstva

[1-2] JazycCek spuste materialu
[1-3] Suprava dyz so vzduchovou [1-11] Poistna matica regulacie
dyzou, dyzou na farbu (nie je mnozstva materialu
viditelna), ihlou na farbu (nie [1-12] Vzduchovy mikrometer
je viditelna) [1-13] Areta¢na skrutka vzduchové-
[1-4] Pripojka lakovacej pistole s ho mikrometra
QCC [1-14] Vzduchovy piest (nie je
[1-5] Pripojka nadobky na kvapali- viditelny)
nus QCC [1-15] Pripojka stlaceného vzduchu
[1-6] Nadobka na kvapalinu [1-16] Systém ColorCode (CCS)
[1-7] Veko nadobky na kvapalinu [1-17] uhlova pripojka - iba pri
[1-8] Uzaver proti kvapkaniu minijet 3000B T
[1-9] Regulacia kruhového/plo- [1-18] materialova hadica - iba pri
chého rozstreku minijet 3000 B T

5. Pouzivanie podla urcéenia

Lakovacia pistol je podia uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpeénostné pokyny
6.1.VSeobecné bezpeénostné pokyny

A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpecnostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

» VSetky priloZzené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

SK
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6.2. Bezpeénostné pokyny Specifické pre lakova-

ciu pistol

A A

Varovanie! Pozor!
| il DANGER |

» Dodrziavajte miestne bezpecnostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpec€nosti prace a predpisy na ochranu zivotného prostredia!

» Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

» Lakovaciu pistol smie pouzivat, Cistit' a udrziavat’ len odbornik!

» Osoby, ktorych reakéna schopnost je v dosledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!

» Lakovaciu pistol nikdy neuvadzajte do prevadzky pri poskodeni, alebo
ak chybaju niektoré jej Casti! Pistol pouzivajte len vtedy, ak je pevne
namontovana aretacna skrutka [1-14]!

» Lakovaciu pistol pred kazdym pouZitim skontrolujte a v pripade potre-

by opravte!

Pri poSkodeni lakovaciu pistol ihned' vyradte z prevadzky a odpojte zo

siete stlaeného vzduchu!

» Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabajte ani technicky neupra-

vujte!

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prisluSenstvo

SATA!

Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-

dom na pouzitie!

Nikdy nespracuvaijte striekané média s obsahom kyselin, lihov alebo

benzinu!

» Lakovaciu pistol' nikdy nepouzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonéeni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!
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6.3. Osobny ochranny vystroj

A

» Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a o€i a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!

* Pri pouZiti lakovacej pistole méze déjst’ k prekroCeniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

Varovanie!

Pri pouziti lakovacej pistole nedochadza k prenosu vibracii na Casti tela
obsluhujuceho personalu. Reaktivne sily st nepatrné.
Je nutné zohladnit’ znacku produktu.

6.4.1 VSeobecné udaje
Lakovacia pistol je schvalena na pouzitie/ischovu v prostrediach s nebez-
pecenstvom vybuchu vybusnej zény 1 a 2.

A

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto su zakazané:

» Prinasat lakovaciu pistol do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhlovodikov! Chemické reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

& Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!
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7. Uvedenie do prevadzky

A

& Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepoSkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:E] Upozornenie!

Zabezpecte nasledujuce podmienky:

» Pripojka stla¢eného vzduchu G 1/4 a alebo vhodné hrdlo pripojky
SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stla¢eného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporuc¢any vstupny tlak pistole) podfa kapitoly 2.

« Cisty stlageny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. &.
92320

» Hadica na stlateny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. ¢. 53090.

1. Skontrolujte pevnost osadenia vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3],
[2-4] a [2-5]. Dyzu na farbu [2-1] riadne dotiahnite rukou podla [7-4]
(max.12 Nm). Skontrolujte pevnost’ osadenia aretacnej skrutky [2-5]
podla [10-1] a v pripade potreby ju dotiahnite.

2. Kanalik na farbu preplachnite vhodnou ¢istiacou kvapalinou [2-6],
riad'te sa kapitolou 8.

3. Vyrovnajte vzduchovu dyzu: Vertikalny prud [2-7], horizontalny prad

[2-8].

Namontujte nadobku na kvapalinu [2-9].

5. Naplite nadobku na kvapalinu (maximalne 20 mm pod hornu hranu),
uzavrite ju vekom [2-10] a nasadte uzaver proti kvapkaniu [2-11].

6. Hrdlo pripojky [2-13] (nie je sucastou dodavky) naskrutkujte na vzdu-
chovu pripojku.

7. Napojte hadicu stlateného vzduchu [2-14].

materialova a vzduchova pripojka pri SATAminijet 3000 B T HVLP

1. Pripojte par hadic k tlakovej nadobe s dvojitym redukénym ventilom

2. Nastavte pozadovany rozprasovaci tlak pri potiahnutej spusti pistole.

&
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Potom nastavte poZadovany materialovy tlak pri potiahnutej spusti

pistole.
7.1.Nastavenie vstupného tlaku pistole
[:E] Upozornenie!

» Jazycek spuste uplne odtiahnite a vstupny tlak pistole (pozri kapitolu
2) nastavte podla jedného z nasledujucich odsekov ([3-1], [3-2], [3-
3] az [3-4]), potom jazyCek spuste znovu pustite.

* Pri[3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer [1-13] Uplne
otvoreny/vo zvislej polohe.

» Ak sa nedosiahne pozadovany vstupny tlak pistole, treba zvysit tlak v
sieti stlaceného vzduchu; prili§ vysoky tlak vedie k vysokym odtaho-
vym silam.

[3-1] SATA adam 2 mini (prisluSenstvo / exaktna metéda).

[3-2] Samostatny manometer s regulaénym zariadenim (prislu-
Senstvo).

[3-3] Samostatny manometer bez regulaéného zariadenia (prislu-
Senstvo).

[3-4] Meranie tlaku v sieti stlaceného vzduchu (najmenej presna
metoda): Zakladné pravidlo: Na kazdych 10 m hadice na stlace-
ny vzduch (vnutorny priemer 9 mm) nastavte na redukénom ventile
0 0,6 bar vysSi tlak, ako je odporucany vstupny tlak pistole.

7.2. Nastavte priechod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4]
- regulacia mnozstva materialu je naplno otvorena

[:E] Upozornenie!

Po Uplnom otvoreni regulacie mnoZstva materialu je opotrebovanie dyzy
na farbu a ihly na farbu najnizSie. Velkost’ dyzy zvolte v zavislosti od
striekaného média a od pracovnej rychlosti.

7.3. Nastavenie rozstrekovacieho prudu

» Nastavenie plochého rozstreku (nastavenie z vyrobného podniku) [5-
1].

» Nastavenie kruhového rozstreku [5-2].
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7.4.Lakovanie )
Pri Ivakovani jazyCek spuste uplne odtiahnite [6-1]. Lakvovaciu pistol vedte
podla [6-2]. Dodrziavajte vzdialenost’ pri striekani podla kapitoly 2.

8.

Cistenie lakovacej pistole

A A

i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

Pred akymikolvek Cistiacimi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaeného vzduchu!

Nebezpecenstvo poranenia v désledku neoakavaného uniku stlace-
ného vzduchu a/alebo uniku strieckaného média!

Lakovaciu pistol' a nadobku na kvapalinu Uplne vyprazdnite, striekané
médium nalezitym spésobom zlikvidujte!

Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! PouZivajte vyluc-
ne dodané Specialne naradie!

Pouzivajte neutralnu €istiacu kvapalinu (hodnota pH 6 az
8)!*

Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, prostriedky na odstra-
novanie starych naterov, nevhodné regenera¢né prostriedky
alebo iné agresivne Cistiace prostriedky!*

Lakovaciu pistol' neponarajte do Cistiacej kvapaliny!*

Sklo elektronickej indikacie tlaku nedistite Spicatymi, ostrymi alebo
drsnymi predmetmi!

Otvory Cistite len pomocou Cistiacich kief SATA alebo ihiel na istenie
dyz. Pouzitie iného naradia moze viest k poSkodeniam a naruseniam
rozstrekovacieho pridu. Odporiiéané prislusenstvo: Cistiaca stpra-
va vyr. ¢. 64030.

Pouzivajte vyluéne pracky odportcané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

Vzduchovy kanalik ostrekujte po¢as celého pracieho procesu Cistym
stlacenym vzduchom!

Hlava dyzy musi smerovat nadol!

Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na dobu pracieho
procesu!*
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

* Nikdy nepouzivajte ultrazvukové cistiace systémy - hrozi posko-
denie dyz a povrchov!

» Po Cisteni vyfukajte lakovaciu piStol a kanalik na farbu,
vzduchovu dyzu vratane zavitu, ako aj nadobku na kvapalinu
dosucha €istym stlaéenym vzduchom!*

* inak existuje nebezpecenstvo koroézie

[:E] Upozornenie!

» Po Cisteni supravy dyz skontrolujte obraz striekania!
« DalSie tipy na gistenie: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Varovanie! Pozor!

» Pred akymikolvek udrzbovymi pracami odpojte lakovaciu pistol zo
siete stlaceného vzduchu!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylu¢-
ne dodané Specialne naradie!

9.1.Vymena supravy dyz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a

[7-6]
Kazda suprava dyz SATA sa sklada z ,ihly na farbu“ [7-1], ,vzduchovej
dyzy“ [7-2] a ,dyzy na farbu“ [7-3] a je ru¢ne nastavena na perfektny
obraz striekania. Preto vzdy vymienajte kompletnu supravu dyz. Po na-
montovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.
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9.2. Kroky pri vymene kruzku rozdelovaéa vzduchu:
[7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

AN

HOTICE

» Kruzok rozdelovaca vzduchu vyberajte vyluéne pomocou vytahova-
cieho naradia SATA.
* Nepouzivajte silu, aby ste sa vyhli poSkodeniu tesniacich pléch.

Pozor!

[:E] Upozornenie!

Po demontézi skontrolujte tesniace plochy v lakovacej pistoli [8-2], v
pripade potreby ich ocistite. Pri poSkodeni sa obratte na svojho predaj-
cu SATA. Novy krizok rozdelovada vzduchu umiestnite podia znagenia
[8-3], (Cap v otvore) a rovnomerne ho zatlacte. Po namontovani nastav-
te priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.3. Kroky pri vymene tesnenia ihly na farbu: [9-1],
[9-2] a [9-3]

Vymena je potrebna vtedy, ked z obalu ihly na farbu s automatickou regu-

laciou unika striekané médium. Odmontujte jazyCek spuste podla [9-2].

Po demontazi skontrolujte, ¢i ihla na farbu nie je poSkodena, v pripade

potrebyvvymehte supravu dyz. Po namontovani nastavte priechod materi-

alu podla kapitoly 7.2.

9.4. Kroky pri vymene vzduchového piesta, pruzi-
ny vzduchového piesta a vzduchového mikro-

metra: [10-1], [10-2] a [10-3]

A

ik DANGER |

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Varovanie!

Vymena je potrebna vtedy, ked bez stlaCenia jazycka spuste unika vzdu-
ch zo vzduchovej dyzy alebo zo vzduchového mikrometra. Po demontazi
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namazte vzduchovy mikrometer a pruzinu mazivom na pistole SATA (vyr.
€. 48173), vlozte ho spolu so vzduchovym piestom a naskrutkujte are-
taénu skrutku [10-1]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia
kapitoly 7.2.

A

Varovanie!

» Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer

mdbze nekontrolovane vystrelit’ z lakovacej pistole!

9.5.Vymena tesnenia (na strane vzduchu)

A

Varovanie!
| i DANGER |

» Lakovaciu pistol' odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] a [10-5]
Vymena tesnenia s automatickou regulaciou [10-5] je potrebna vtedy,
ked unika vzduch pod jazy¢kom spuste.

1.

2.

Po demontézi skontrolujte vzduchovu piestnicu [10-4]; v pripade po-
treby ju ocistite alebo pri poskodeni (napr. Skrabance &i deformacie) ju
vymente; namazte ju pomocou vysokovykonného maziva SATA (vyr.
€. 48173) a namontujte ju, dodrzte montédzny smer!

Vzduchovy mikrometer a pruzinu taktiez namazte, vlozte spolu so
vzduchovym piestom a naskrutkujte aretacnu skrutku.

Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

A

Varovanie!
| i DANGER |

» Skontrolujte upevnenie areta¢nej skrutky! Vzduchovy mikrometer

moze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!
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9.6. Vymena vretena regulacie kruhového / ploché-

ho rozstreku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked unikéa vzduch z regulacie alebo ked regu-

382

lacia nefunguje.

10. Odstranovanie poruch

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepravidelny rozstre-
kovaci prud (kmitanie/
vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Dyza na farbu nie je
dostato¢ne dotiahnuta

Dyzu na farbu [2-1]
dotiahnite univerzal-
nym kliCom

Poskodeny alebo zne-
Cisteny kruzok rozdelo-
vaca vzduchu

KriZok rozdelovada
vzduchu vymeirite,
pretoze sa poskodil pri
demontazi

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Uvoinena vzduchova
dyza

Vzduchovu dyzu [2-2]
dotiahnite rukou

Znecisteny priestor
medzi vzduchovou dy-
zou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu®)

Vycistite obeh vzdu-
chu, riadte sa kapito-
lou 8

Znecistena alebo po-
Skodena suprava dyz

Supravu dyz odistite,
kapitola 8., resp. vy-
mente, kapitola 9.1

Nedostatoéné mnoz-
stvo striekaného média
v nadobke na kvapa-
linu

Doplrite nadobku na
kvapalinu [1-6]

Chybné tesnenie ihly
na farbu

Vymente tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.3
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Obraz striekania je
priliS maly, Sikmy,
jednostranny alebo
rozstiepeny

Otvory vzduchovej
dyzy su zanesené
lakom

Vycistite vzduchovu
dyzu, riadte sa kapi-
tolou 8

Poskodeny hrot dyzy
na farbu (¢apik dyzy
na farbu)

Skontrolujte, ¢i hrot
dyzy na farbu nie je
poskodeny a v pripa-
de potreby vymente
supravu dyz, kapitola
9.1

Nefunguje regulacia
kruhového/plochého
rozstreku - otocna
regulacia

Krazok rozdelovaca
vzduchu nie je spravne
uloZeny (Cap nie je v
otvore) alebo je posko-
deny

Vymerite kruzok roz-
delovaga vzduchu a pri
montazi davajte pozor
na spravne ulozenie,
kapitola 9.2

Regulacia kruhového/
plochého rozstreku sa
neda otacat

Regulacia bola v sme-
re proti hodinovym
rucickam pretocena za
doraz; uvolnené vrete-
no v zavite pistole

Vyskrutkujte regulaciu
pomocou univerzalne-
ho kitida; obnovte jej
chod alebo ju komplet-
ne vymente, kapitola
9.6

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch

Znecistené osadenie
vzduchového piesta
alebo opotrebovany
vzduchovy piest

Vycistite osadenie
vzduchového pies-
ta a/alebo vymerite
vzduchovy piest, obal
vzduchového piesta,
kapitola 9.4

Korozia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
naliku materialu (pri-
pojke nadobky) alebo
na telese lakovacej
pistole

Cistiaca kvapalina
(vodnata) zostava pri-
li§ dlho v/na pistoli

Nevhodné distiace
kvapaliny

Vykonajte €istenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ teleso
pistole
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Striekané médium
unika poza tesnenie
ihly na farbu

Chybné alebo chyba-
juce tesnenie ihly na
farbu

Vymernite / namontujte
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3

Znecistena alebo po-
Skodena ihla na farbu

Vymente supravu dyz,
kapitola 9.1; v pripa-
de potreby vymente
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3

Lakovacia pistol kvap-
ka na hrote dyzy na
farbu (,Capik dyzy na
farbu®)

Cudzie teleso medzi
hrotom ihly na farbu a
dyzou na farbu

Vycistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu, riadte
sa kapitolou 8

Poskodena suprava
dyz

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9

11. Likvidacia

Likvidacia uplne vyprazdnenej lakovacej pistole ako druhotnej suroviny.
Aby sa zabranilo Skodam na Zivotnom prostredi, likvidujte batériu a zvy-
Sky striekaného média nalezitym spésobom, oddelene od lakovacej pisto-
le. Dodrziavajte miestne predpisy!

12. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

13. Zaruka / ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.
SATA neruci predovsetkym pri:

» nedodrzani navodu na pouzitie

» pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

» pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobného ochranného vystroja
* nepouzivani originalneho prislu$enstva a originalnych nahradnych

dielov

» svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach
 prirodzenom opotrebovani
* namahani uderom netypickom pre dané pouzitie
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* montaznych a demontaznych pracach

14. Nahradné diely [13]

Vyr. €. |Nazov

6395* spony CCS, zelena, modra, Cervena, Cierna (4x)

44644 | poistna matica

44669 | Pritlacné péro pre ihlu na farbu

44735 |zapustna skrutka M 2,5x5, VA

44818 | pritlaéna pruzina vzduchového piesta

44826 |hlava vzduchového piesta

44834 |Vzduchova piestnica

53033* |25 ml sklenena nadobka s nasadzovacim vekom (5x)

54478 | plniaci lievik so sitkom (150 pm) (2x)

58164* |25 ml sklenena nadobka so zaslepenym vekom (5x)

64022* | plastové veko (3x)

64972 | aretacna skrutka so vzduchovym mikrometrom

77024** | uhlova pripojka

79905 | balicek ihiel na farbu

95448* | skrutkovacie veko s uzaverom proti kvapkaniu

95489* | uzaver proti kvapkaniu (4x)

124164 |ryhovany gombik

125146 |regulacéna skrutka mnozstva materialu

125187 |Vzduchovy mikrometer

125351 | skrutka na regulaciu kruhového/plochého rozstreku

125443 | 0,125 | plastova QCC nadobka na viacnhasobné pouzitie

125856 |Suprava naradia

125948* [ 0,15 | hlinikov QCC nadobka na viacnasobné pouzitie

125955* | pripojka nasadzovacej nadobky s QCC

125963* | 25 ml sklenena nadobka s nasadzovacim vekom (5x) a zasu-
vacou QCC pripojkou (1x), plniaci lievik so sitkom (150 pm)
(2x)

126276 |suprava jazyCkov spuste

126292 | bali¢ek so supravou vzduchovej piestnice

127399 |krtzok rozdelovada vzduchu (3x)

133983 |vzduchova pripojka s vonkajsim zavitom G 1/4

SK
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*

iba pre SATAminijet 3000 B HVLP

*%k

iba pre SATAminijet 3000 B T HVLP

(m]

Obsiahnuté v opravarenskej suprave (€. vyrobku 126284)

Obsiahnuté v suprave tesneni (€. vyrobku 50658)

15. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads




isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T

icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]

Semboller........ccecveviiennnnn
Teknik ozellikler....................
Teslimat icerigi ........ccccvveennene
Boya tabancasinin yapisi.....
Amacina uygun kullanim......
Emniyet bilgileri....................
Devreye alma .......ccccoevvuenen.
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1. Semboller
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Bakim ..o 395
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Garanti / Mesuliyet ............... 400
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A

tehlikeye karsi.

Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek

| s DANGER |
f& Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma
karsi.

A

Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

AR

Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2. Teknik ozellikler

Tavsiye edilen tabanca giris basinci

HVLP 2,0 bar 29 psi
Spot Repair 0,5bar-2,0 |7 psi-29 psi
bar
Tavsiye edilen plskirtme mesafesi 12cm-15 5”-6"
cm
Maks. tabanca giris basinci 10,0 bar 145 psi

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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Hava sarfiyati, 2,0 bar tabanca giris 115 NI/dk. 4,1 cfm
basincinda

Puskurtiilen madde maks. sicakhig |80 °C [176 °F
Agirlik

Haznesiz 267 g 9,4 oz.
RPS hazneli 0,3 | 300 g 10,6 oz.
Coklu hazneli 0,125 | 320 ¢ 11,3 oz.
Aliminyum ¢oklu hazneli 0,15 | 340 g 12,0 oz.
Basingli hava baglantisi |G 1/4 Dis vida disi
Tabanca haznesi (plastik) dolum mik- 125 ml

tari

3. Teslimat icerigi
» Boya tabancasi, meme seti ve ta-  SATAminijet 3000 B T HVLP ile:

banca haznesi dahil + Kdse baglantisi
« Kullanim talimati  Cift hortum
* Takim seti

» CCS-Clips
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4. Boya tabancasinin yapisi [1]
[1-1] Boya tabancasi sapi

[1-2] Tetik mandal

[1-3] Meme seti; hava memesi,
boya memesi (gériinmez),
boya ignesi (gériinmez)

[1-4] Hizh hazne degisim baglan-
till (QCC) boya tabancasi

baglantisi

[1-10] Malzeme miktari ayar vidasi

[1-11] Malzeme miktari ayari kontra
somunu

[1-12] Hava mikrometresi

[1-13] Hava mikrometresi sabitleme
vidasi

[1-14] Hava pistonu (gériinmez)

[1-15] Basingli hava baglantisi

[1-5] Hizh hazne degisim baglanti- [1-16] ColorCode sistemi (CCS)
Il (QCC) hazne baglantisi

[1-6] Hazne
[1-7] Hazne kapagi

[1-8] Damlama engeli
[1-9] Dairesel/genis huzme ayari

[1-17] Kbse baglantisi - sadece
minijet 3000 B T'de

[1-18] Malzeme hortumu - sadece
minijet 3000 B T ‘de

5.  Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(pUskirtme maddelerinin) basingh hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline plskurtilerek uygulanmasi igin 6ngorilmustir.

6. Emniyet bilgileri

6.1. Genel emniyet bilgileri

A A

| i DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

» Boya tabancasini kullanmadan 6nce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

 Ekli tim dokiimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokiimanlarla birlikte veriniz.
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Isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T
6.2.Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

A A

Uyari! Dikkat!
| /i DANGER |

« llgili tilkede gegerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve gevre koru-
ma kurallarina uyunuz!

» Boya tabancasini asla canllara dogru tutmayiniz!

* Yalnizca uzman personel tarafindan kullaniimali, temizlenmeli ve
bakim yapilmali!

» Uyusturucu, alkol, ilag nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
galismasi yasaktir!

» Hasarll veya parcasi eksik oldugunda boya tabancasini asla ¢alistir-
mayiniz! Ozellikle yalnizca sabitleme vidasi [1-14] siki sekilde takili
oldugunda kullaniniz!

» Boya tabancasini her kullanimdan énce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!

» Hasar gérdugunde boya tabancasini kullanmayi hemen birakiniz ve
basing¢li hava sebekesinden ayiriniz!

» Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler
yapmayiniz!

* Yalnizca orijinal SATA yedek pargalari veya aksesuari kullaniniz!

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

» Asla asit, kostik veya benzin iceren plskurtme maddeleri kullanmayi-
niz!

» Boya tabancasini asla, agik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlari gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

* Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem icin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli piskirtme maddesi
getiriniz! is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!




isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T
6.3. Kisisel koruyucu donanim

A

Uyari!

» Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima
onayli solunum ve g6z maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi-
leri ve ayakkabilari kullaniniz!

» Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline ¢ikabilir. Uygun koruyucu kulaklik takiniz!

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktarilmaz. Geri tepme kuvvetleri cok disuktir.
Uriin isareti dikkate alinmalidir.

6.4.1 Genel

Boya tabancasi patlama tehlikesine sahip Bolge 1 ve 2 sahalari icerisinde
kullanim / muhafaza i¢in onaylanmistir.

A

A\ |Uyar! Patlama tehlikesi!

» Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-
ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bdlge 0 sahalari igerisi-
ne getirilmesi!

» Halojenlestirilmis hidrokarbir esasli solvent ve temizleme maddele-
rinin kullaniimasi! Bu sirada patlama seklinde kimyasal reaksiyonlar
meydana gelebilir!

TR
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isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T

7.

Devreye alma

A

& Uyari! Patlama tehlikesi!

Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basing dayanikhligr asgari 10 bar olan basingli hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Uriin No. 53090!

[13] Bilgi!

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:

Basingli hava baglantisi G 1/4 a veya uygun SATA baglanti nipeli.
Bolim 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve
basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

Temiz basingl hava, 6rn. SATA filtresi 484 araciligiyla, Uriin No.
92320

Basingli hava hortumu asgari i¢ ¢apt 9 mm (bakiniz uyari bilgisi), 6rn.
Uriin No. 53090.

3.
4.
5
6.

7.

. Tdm vidalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] saglam oturdugunu

kontrol ediniz. Boya jikloriini [2-1], [7-4]‘e gbre elle (maks. 12 Nm)
sikiniz. Tespit vidasinin [2-5], [10-1]‘e gére siki oturdugunu kontrol
ediniz ve gerekirse sikiniz.

Boya kanalini uygun bir temizleme sivisiyla yikayiniz [2-6], Bélim 8'e
dikkat ediniz.

Hava memesinin hizalanmasi: Dikey huzme [2-7], Yatay huzme [2-8].
Akma kabini [2-9] monte ediniz.

. Boya haznesini doldurunuz (maksimum st kenarin 20 mm altinda),

kapagi [2-10] kapatiniz ve damlama engelini [2-11] takiniz.

Baglanti nipelini [2-13] (teslimat dahilinde degildir) hava baglantisina
vidalayiniz.

Basingli hava hortumunu [2-14] baglayiniz.

SATAminijet 3000 B T HVLP’de malzeme ve hava baglantisi

1.
2.

Cift hortumu basing kabinda cift basing azaltici ile baglayiniz
Cekilmis tabancada istenilen puskuirtme basincini ayarlayiniz. Daha
sonra istenilen malzeme basincini tabanca ¢ekili pozisyonda iken
ayarlayiniz.



isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T TR
7.1.Tabanca giris basincinin ayarlanmasi

[1i] Bilgil

» Tetik kabzasini tam ¢ekiniz ve tabanca giris basincini (bakiniz bélim
2) asagidaki bolimlere ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4]) gbre ayarlayiniz,
tetik kabzasini tekrar birakiniz.

* [3-2], [3-3] ve [3-4]'te hava mikrometresinin [1-13] tam ac¢ik olmasi/
dikey durmasi gerekir.

» Gerekli tabanca giris basincina ulasilmadiginda, basingli hava sebe-
kesinde basing arttiriimalidir; cok yiiksek basing tetik kuvvetinin cok
artmasina neden olur.

[3-1] SATA adam 2 mini (aksesuar / hassas yontem).

[3-2] Ayar tertibatli ayri manometre (aksesuar).

[3-3] Ayar tertibatsiz ayri manometre (aksesuar).

[3-4] Basingli hava sebekesinde basing élgim (en kaba yontem): Al-
tin kural: Basing regulatérinde her 10 m'lik basingli hava hortumu
(ic cap 9 mm) icin basinci, tavsiye edilen tabanca giris basincindan
0,6 bar oraninda daha yiksek ayarlayiniz.

7.2.Malzeme akisini ayarlayiniz [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] -
Malzeme miktari ayari tam acik

[13] Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesindeki ve boya ignesin-
deki asinma en dusuk seviyede olur. Meme blyikligini puskdrtilecek
madde ve galisma hizina bagli olarak seginiz.

7.3. Pusklrtme huzmesinin ayarlanmasi
» Genis huzme ayarlayiniz (Fabrika ayan) [5-1].
» Dairesel huzme ayarlayiniz [5-2].

7.4.Boyama

Boya yapmak icin tetik mandalini tam ¢ekiniz [6-1]. Boya tabancasini
[6-2]'ye gbre hareket ettiriniz. Bélim 2'ye gbre puskirtme mesafesine
uyunuz.
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Isletme Kilavuzu SATAminijet 3000 B HVLP, minijet 3000 B T
8. Boya tabancasi temizligi

A A

Uyari! Dikkat!
| /i DANGER |

» Tum temizlik calismalarindan énce boya tabancasini basingh hava
sebekesinden ayiriniz!

» Beklenmedik basingli hava ve/veya puskurtme maddesi gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi!

» Boya tabancasi ve boya haznesini tamamen bosaltiniz, ptskirtme
maddesini uygun sekilde atiga ayiriniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sékiiniz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

* Notr temizleme sivisi (pH degeri 6 ila 8 arasi) kullaniniz!*

» Asit, kostik, baz, asindirici ve uygun olmayan kimyasal soklcl-
ler veya baska tahris edici temizleme maddeleri kullanmayiniz!*

» Boya tabancasini temizleme sivisi igine daldirmayiniz!*

+ Elektronik basing gdstergesinin camini sivri, keskin veya kaba nesne-
lerle temizlemeyiniz!

* Delikleri yalnizca SATA temizleme firgalari veya SATA meme temiz-
leme igneleriyle temizleyiniz. Baska takimlarin kullaniimasi hasara ve
puskurtme huzmesinin olumsuz etkilenmesine neden olabilir. Tavsiye
edilen aksesuar: Temizleme seti Uriin No. 64030.

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

* Hava kanalina, yikama isleminin tamami boyunca temiz basingli hava
veriniz!

* Meme kafasi asagi géstermelidir!

* Boya tabancasini ylkama makinesinde yalnizca yikama suresi
kadar birakiniz!*

* Asla ultrason temizleme sistemleri kullanmayiniz - Meme ve ylzey-
ler hasar gordr!

* Temizledikten sonra boya tabancasi ve boya kanalini, disler dahil
hava memesini ve boya haznesini temiz basingli hava Ufleyerek
kurutunuz!*

* aksi takdirde paslanma tehlikesi
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[1i] Bilgi!
» Temizledikten sonra meme setinin puskirtme goérintsuni kontrol
ediniz!
» Temizlikle ilgili baska tavsiyeler: www.sata.com/TV.

9. Bakim

A A

i DANGER | NOTICE

» Tim bakim c¢alismalarindan énce boya tabancasini basingh hava
sebekesinden ayiriniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sékiinuz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

Uyari! Dikkat!

9.1. Meme setinin degistirilmesi [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
ve [7-6]

Her SATA meme seti, "Boya ignesi" [7-1], "Hava memesi" [7-2] ve "Boya

memesi" [7-3] pargalarindan olusur ve mikemmel bir piskirtme gorini-

mine gore elle ayarlanmistir. Bu nedenle meme setini her zaman komple

olarak degistiriniz. Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim 7.2'ye

gore ayarlayiniz.

9.2.Hava dagitim bileziginin degistirilmesi: [7-1], [7-2],
[7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ve [7-6]

AN

HOTICE

Dikkat!

» Hava dagitim bilezigini yalnizca SATA s6kme takimi ile sokiniz.
» Conta ylzeylerinin zarar gérmemesi i¢in zor kullanmayiniz.
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396

AR Bilgi

Soktiikten sonra boya tabancasi igindeki sizdirmaz ytizeyleri kontrol
ediniz [8-2], gerektiginde temizleyiniz. Hasar halinde litfen SATA sati-
ciniza basvurunuz. Yeni hava dagitim bilezigini isareti [8-3] araciligiyla
konumlandiriniz, (pim delik igine) ve esit bir sekilde bastiriniz. Monte
ettikten sonra malzeme akisini B6lim 7.2'ye gére ayarlayiniz.

9.3.Boya ignesi contasinin degistirilmesi islemler: [9-1],
[9-2] ve [9-3]

Kendiliginden ayarlanan boya ignesi paketinden piskurtilen madde

ciktiginda degistirilmesi gerekir. Tetik mandalini [9-2]'ye gbre sokinuz.

Soktiikten sonra boya ignesinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz, ge-

rektiginde meme setini degistiriniz. Monte ettikten sonra malzeme akisini

Boélim 7.2'ye gdre ayarlayiniz.

9.4. Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikro-

metresinin degistirilmesi islemler: [10-1], [10-2] ve [10-3]

A

» Boya tabancasini basinglh hava sebekesinden ayiriniz!

Uyari!

Tetik mandal gekili olmadigi halde hava memesinden veya hava mikro-
metresinden hava ciktiginda degistiriimesi gerekir. Soktiukten sonra hava
mikrometresi ve yayini SATA tabanca gresi (Uriin No. 48173) ile yagla-
yiniz, hava pistonuyla birlikte takiniz ve sabitleme vidasini vidalayiniz [10-
1]. Monte ettikten sonra malzeme akisini Bolim 7.2'ye gore ayarlayiniz.

A

Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsiiz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!
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9.5. Contanin (hava tarafinda) degistirilmesi

A

» Boya tabancasini basingli hava sebekesinden ayiriniz!

Uyari!

islemler: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] ve [10-5]

Tetik mandalinin altindan hava ¢iktiginda kendiliginden ayarlanan conta-

nin [10-5] degistiriimesi gerekir.

1. Soktlkten sonra hava pistonu gubugunu [10-4] kontrol ediniz; ge-
rektiginde temizleyiniz veya hasarli (6rn. gizilmis veya egilmis) olmasi
halinde degistiriniz, SATA yiiksek performans gresi (Uriin No. 48173)
ile yaglayiniz ve monte ediniz, montaj yéniine dikkat ediniz.

2. Hava mikrometresini ve yayi da gresleyiniz, hava pistonuyla birlikte
takiniz ve sabitleme vidasini vidalayiniz.

Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim 7.2'ye gore ayarlayiniz.

A

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsiiz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

Uyari!

9.6. Dairesel/genis huzme ayari milinin degistiriimesi
islemler: [11-1], [11-2], [11-3]

Regiilatérden hava giktiginda veya regilatér galismadiginda degistiriime-

si gerekir.
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10. Arizalarin giderilmesi

Ariza

Nedeni

Co6zim

PuUskirtme huzmesi
istikrarsiz (titremeli/
kesik kesik) veya boya
haznesinde hava ka-
barcigi

Boya memesi yeterin-
ce sikilmamis

Boya memesini [2-1]
Universal anahtar ile
sikiniz

Hava dagitim bilezigi
zarar gérmus veya Kkirli

Montaj sirasinda zarar
gérduginden hava
dagitim bilezigini de-
gistiriniz

Boya haznesinde hava
kabarcigi

Hava memesi gevsek

Hava memesini [2-2]
elinizle sikiniz

Hava memesi ile boya
memesi arasindaki
bélmeyi ("Hava devre-
si") kirli

Hava devresini temiz-
leyiniz, B6lim 8'e dik-
kat ediniz

Meme seti kirli ya da
hasarli

Meme setini temizleyi-
niz, Bolim 8 veya de-
gistiriniz Bolim 9.1

Boy haznesinde pus-
kirtilecek madde ¢ok
az

Boya haznesini [1-6]
doldurunuz

Boya ignesi contasi
hasarli

Boya ignesi contasini
degistiriniz, Bolim 9.3

Ustte veya Altta Yogun
Atis

Hava memesinin delik-
lerini boya tikamis

Hava memesini te-
mizleyiniz, B6lum 8'e
dikkat ediniz

Boya memesi ucu
(boya memesi pimi)
zarar gormus

Boya ignesi ucunda
hasar olup olmadigini
kontrol ediniz, gerek-
tiginde meme setini
degistiriniz, Bélim 9.1

Dairesel/genis huzme
ayari galismiyor - Ayar
doénuyor

Hava dagitim contasi
tam monte edileme-
mistir. (Sabitleme pimi
delige tam oturmamis
yada zarar gormduistur.)

Hava dagitim bilezigini
degistiriniz ve takarken
dogru pozisyonda ol-
masina dikkat ediniz,
Bolim 9.2
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Ariza

Nedeni

Coézim

Dairesel/genis huzme
ayari dénmuyor

Ayar saat yonu tersine
sonuna kadar fazla
cevrilmis; tabanca
icindeki mil gevsek

Ayari Universal anahtar
ile sokiintiz; calisma-
sini saglayiniz veya
komple degistiriniz,
Bélim 9.6

Sabit hava akimi

Hava piston yatagi
tikanmis yada hava
piston contasi eski-
mistir.

Hava pistonu yuvasini
temizleyiniz ve/veya
hava pistonunu, hava
pistonu paketini degis-
tiriniz, B6lim 9.4

Boya gegis kanalinin
yada hava kanalinin
deforme olmasi

Temizleme sivisi (sulu)
tabanca iginde/lizerin-
de ¢ok uzun kahyor

Uygun olmayan temiz-
leme sivilari

Temizlik, Bolim 8'e
dikkat ediniz, tabanca
gbvdesini degistiriniz

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskdurtle-
cek madde cikiyor

Boya ignesi contasi
hasarli veya mevcut
degil

Boya ignesi contasini
degistiriniz / monte
ediniz, Boliim 9.3

Boya ignesi kirli ya da
hasarli

Meme setini degisti-
riniz, B6lim 9.1; ge-
rektiginde boya ignesi
contasini degistiriniz,
Bolim 9.3

Boya tabancasi boya
memesi ucundan dam-
latiyor ("Boya memesi

pimi")

Boya ignesi ucu ile
boya memesi arasinda
yabanci cisim

Boya memesini ve
boya ignesini temizle-
yiniz, Bolim 8'e dikkat
ediniz

Meme seti hasarli

Meme setini degistiri-
niz, Bolim 9

11. Atiga ayirma

ici tamamen bosaltilan boya tabancasini degerli madde olarak atiga ayi-
riniz. Cevreye zarar vermemek icin pili ve piskurtiilen madde artiklarini
boya tabancasindan alip ayri ayri atiga ayiriniz. Ulusal kurallara dikkat

ediniz!
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12. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parcga ve teknik destek veril-
mektedir.

13. Garanti / Mesuliyet

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikiimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA firmasi asagidaki hallerde mesul tutulamaz:
« Kullanim talimatina riayet edilmemesi

+ Uriiniin amacina aykir sekilde kullaniimasi

» Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

« Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

+ Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi
» Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

» Dogal yipranma/asinma

* Normal kullanim disi darbe yikleri

* Takma ve s6kme galismalari

14. Yedek parga [13]
Uriin
No.
6395 | CCS-Klipler, yesil, mavi, kirmizi, siyah (4x)
44644 |Karsli somun

44669 |Boya ignesi icin baski yayi

44735 GOmme bash vida M 2,5x5, VA

44818 |Hava pistonu igin basingl yay

44826 |Hava pistonu basi

44834 |Hava pistonu gubugu

53033* | Takma kapakli 25 ml cam kab (5x)

54478* | Doldurma slizgeg huni (150 pum) (2x)
58164* | Kor kapakh 25 ml cam kab (5x)

64022* | Plastik kapak (3x)

64972 |Hava mikrometresi ile tespit vidasi
77024** | Kose baglantisi

79905 |Boya ignesi ambalaji

95448* | Damla durdurma vidali kapak

Tanim
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Uriin
No.

Tanim

95489*

Damla durdurma tertibati (4x)

124164

Tirtilh dGgme

125146

Malzeme miktarini ayarlama vidasi

125187

Hava mikrometresi

125351

R-/B-ayari igin ig

125443*

0,125 | QCC-Plastik ¢ok kullanma kabi

125856

Takim seti

125948*

0,15 | QCC-Aliminyum ¢ok kullanma kabi

125955*

QCC ile takma kab baglantisi

125963*

Takma kapakli (5x) 25 ml cam kab ve QCC takma baglanti
(1x), doldurma stizge¢ huni (150 um) (2x)

126276

Tetik kabzasi seti

126292

Ambalaj seti hava pistonu kolu

127399

Hava dagitma halkasi (3x)

133983

Hava baglanti parcasi G 1/4 dis vida disi

sadece SATAminijet 3000 B HVLP igin

*k

sadece SATAminijet 3000 B T HVLP igin

Tamir seti (Uriin No. 126284) icinde mevcut

Conta seti (Uriin No. 50658) iginde mevcut

15. EG Uygunluk Beyani

Glincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

.n.gm

Ol 2Ae
B
=

www.sata.com/downloads

TR

401






[1]

[g] - s &

!
UICK
CUP CONNECTOR




[2]

— ]
] 124
3
[2-




[3]




[4]

[5]













[11]




125963
|

123?99 79905

126276

§ L
125955 L

L@%@ﬁ f’—‘

64022
@)

125948

125187

44818
44826
64972
125351




70% PEFC zertifziert
Dieses Produkt stammt aus nachhaltig
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